SATA® Druckluftfilter m

100er und 400er Baureihe German Engineering

Saubere Druckluft fur beste
Ergebnisse



SATA — Kompetenz fur reine Druck-
und Atemluft

Jeder Betrieb, in dem lackiert wird, benotigt Druckluft. Sei es zum Lackieren selbst, zum
Betreiben von Materialdruckbehaltern, Materialpumpen, Blaspistolen, Reinigungsgeraten und/
oder fur die Versorgung von fremdbelufteten Atemschutzsystemen. Je nach Anwendung und
Einsatzbereich unterscheiden sich die Anforderungen an die Luftaufbereitung: SATA hat fur
jeden Fall die passende Losung.

Mangelnde Lackhaftung, Schmutzeinschlisse und andere
Storungen in lackierten Oberflachen mussen aufwendig
und kostenintensiv nachgearbeitet werden. Die
Ursachen solcher Fehler lassen sich in den
meisten Fallen auf Mangel in der Druckluftauf-
bereitung zuruckflhren. Durch Einsatz von
SATA Druckluftfiltern ist dies vermeidbar.

SATA filter 100 prep
Filterbaureihe fur den Vorarbeitsplatz

Mit SATA Druckluftfiltern lassen sich unter anderem folgende Fehler vermeiden:

Staubeinschllsse Kondensat Silikonkrater



SATA filter 400 Baureihe

MEHR INFORMATIONEN ZU:

Schema eines Druckluftsystems (Seite 4 — 5)

SATA filter 100 Baureihe — Qualitat von Anfang an (Seite 6 — 7)

SATA filter 400 Baureihe — Druckluftaufbereitung mit System (Seite 8 — 9)
Top-Qualitat fur reine Druckluft (Seite 10)

Filterwartung — fur dauerhaft beste Druckluftqualitat (Seite 11)
Ersatzfilter und Zubehor (Seite 12 — 13)

Druckluftratgeber (Seite 14 — 15)

SATA Atemschutzsysteme flr optimalen Gesundheitsschutz (Seite 16)



Schema eines Druckluftsystems

Ringleitung mit leichtem Gefélle (ca. 1%)

-0

Druckbehalter

Kompressor WKaltetrockner

Druckluft vom Kompressor kann durch verschiedene
Substanzen verunreinigt sein:
) Oltropfen
» Oldampfe
Kondensat / Wasserdampf
@ Partikel > 5 ym
® Partikel > 0,01 pm

Teflonkugelhahn
Vereinfacht die Wartung

des Druckluftfilters

SATA filter 424

Einsatzbereiche:

B Bei Ausblaspistolen

B Als Vorfilter im Druckluftnetz ohne
Abzugshahne

B Fir die Pistolenreinigung

1. Filterstufe: 0l-/Wasserabscheider mit

Sinterfilter

M Die Druckluft wird im Zyklonabscheider
beschleunigt. Hierdurch werden
Oltropfen und Kondensat an die
Wandung der Filterhllse geschleudert
und abgeschieden.

B Der Sinterfilter scheidet Partikel
> 5 pm ab.

B Wartungsintervall: ca. 6 Monate.

B Nicht fur Lackier- oder Atemluft
geeignet
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z. B. Lackierkabine Lackierkabine
Vorarbeitsplatz: SATA filter 100 prep Vorarbeitsplatz: SATA filter 103 prep

99,998%
technisch

optional

100% tech-
nisch parti-
kelfreie Luft

v

partikelfreie
Luft




SATA filter 100 prep Baureihe —
Qualitat von Anfang an

Eine perfekte Lackierung kann nur auf einer tadellosen Vorarbeit aufgebaut werden. Staub-
partikel, Kondensat und Kompressorenol schlagen im gunstigsten Fall noch beim Anschlei-
fen des Fullers durch, nicht selten jedoch erst beim Auftragen des Decklackes.

Die Folgen sind immer teure und zeitintensive Nacharbeiten. Daher

ist es wichtig, die Druckluft bereits am Vorarbeitsplatz
optimal aufzubereiten.

Die SATA filter 100 und 103

prep sind wartungsarme Druck-
luftfilter fur den Vorarbeitsplatz:
Weniger Fehllackierungen, weniger
Nacharbeit.

VORTEILE

B Exzellente Druckluftqualitat — entfernt OI, Wasser
und Partikel

Bedienungs- und wartungsfreundlich

B Aktivkohlefilterpatrone (dritte Filterstufe) entfernt
Oldampfe und Gerliche aus der Atemluft

B 800 NI/min (70 cfm) Luftstrom — ausreichend
Luftmenge zur gleichzeitigen Versorgung von zwei
Lackierkabinen mit sauberer Spritz- und Atemluft

B Lufteingang G 2" Innengewinde; Luftausgang G 44"

Innengewinde



SATA® filter 103 prep

1. Automatisches Kondensat-Ablassventil

2. 1. Filterstufe mit Zyklonabscheider und Sinterfilter
entfernt Oltropfen, Kondensat und Schwebstoffe aus der
Druckluft > 5 pym

3. 2. Filterstufe mit Feinfilterpatrone scheidet Partikel > 0,1
um ab

4. 3. Filterstufe mit Aktivkohle gibt hochste Sicherheit beim
Verarbeiten von wasserbasierende Vormaterialien

5. SATA filter timer erinnern an den rechtzeitigen Wechsel
der Filterpatronen

6. Druckregler mit Manometer zum prazisen Regulieren des
Ausgangsdruckes

7. Luftabgang mit Teflonkugelhahn 1/4" Auengewinde

Feinfilter J Fine fltor Aktivibhiefitter 6)
Filtre subfhicronique

3)
2)

SATA filter 100 prep — auch am Vorberei-
tungsplatz reine Druckluft

Die SATA filter 100 prep und 103 prep wurden speziell fur
die Anforderungen am Vorarbeitsplatz entwickelt. Durch ih-
ren Einsatz kdnnen Lackstérungen von Anfang an vermieden
werden. Nicht geeignet flr den Einsatz in Lackierkabinen

und nur bedingt zur Versorgung von Atemschutzgeraten.

3-stufiger Filter zum Verarbeiten von
wasser- und l6semittelbasierenden Vor-
materialien.

Sinterfilter: 5 pm; Feinfilter: 0,1 ym
Luftdurchsatz bei 6,0 bar: 800 NI/min

Umgebungstemperatur: 50 °C
Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AufRengewinde

2-stufiger Filter ohne Aktivkohle — zum
Verarbeiten von l6semittelbasierenden
Vormaterialien.

Sinterfilter: 5 pm; Feinfilter: 0,1 ym
Luftdurchsatz bei 6,0 bar: 800 NI/min
Umgebungstemperatur: 50 °C
Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AufRengewinde

1-stufiger Aktivkohlefilter zur Nachris-
% tung von SATA filter 100 prep auf filter
103 prep.

Luftdurchsatz bei 6,0 bar: 800 NI/min
Umgebungstemperatur: 50 °C

Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AufRengewinde



SATA filter 400 Baureihe —
Druckluftaufbereitung mit System

Zu einem gut funktionierenden Druckluftnetz gehoren auch regelmafiig gewartete Druckluftfil-
ter. Um einen storungsfreien Betriebsablauf zu gewahrleisten, sollte eine Filtereinheit entwe-

der unmittelbar vor oder direkt in der Lackierkabine installiert werden. Fur den Einsatz von

losemittelbasierenden Lacken kann ein SATA filter 444 verwendet werden. Fur

den Einsatz von wasserbasierenden Lacken empfiehlt sich unbedingt ein SATA
filter 484, da die Aktivkohlestufe auch kritische Oldampfe herausfiltert.

VORTEILE

Verhindert zuverlassig teure Lackierfehler
Bedienungs- und wartungsfreundlich

Schnelle und einfache Montage

Preiswert und wirtschaftlich

Sehr hoher Luftdurchsatz (ca. 3.600 NI/min bei 6 bar)
Robuste, langlebige Filterhiilsen

Mit SATA filter timer zur Kontrolle der Wechselintervalle
Als dreistufiger Filter (SATA filter 484) geeignet flr
wasserbasierende Lacke und Atemluft

PRAXISTIPP

1. SATA filter 444 und 484 konnen auch auf3erhalb der

Lackierkabine installiert und die Druckluftleitung fur
das Regulieren des Spritzdruckes (ideal mit SATA
Druckminderer 420) in die Kabine verlangert werden.
Vorteil: Bei Bedarf kdnnen z. B. auch zwei Lackierka-
binen gleichzeitig mit perfekt aufbereiteter Spritzluft
versorgt werden. So entfallen Mehrkosten fur die

Wartung einer zweiten Filtereinheit.

. SATA Druckluftfilter der 400er Baureihe kbnnen nach

Bedarf mit dem Lufteingang von links (Ausliefe-
rungstandard) oder rechts montiert werden. Hierzu
werden einfach die Manometer auf die Ruckseite
montiert, die Kugelhdhne demontiert und um 180°
gedreht.



SATA filter 400 — modulare Filterbaureihe fur

hochste Anspruche

Hochste Anspriche an Qualitat und Leistung erfullt die Baureihe
SATA filter 400. Die Modulbauweise ermaoglicht eine exakte An-
passung an unterschiedliche Anwenderbedlrfnisse. Die Kombi-
Einheiten SATA filter 444 und 484 sind Standard in Lackierkabi-
nen — auch zur Atemluftaufbereitung. Sie verhindern zuverlassig
teure Nacharbeiten.

100% technisch partikelfreie Luft
Filterfeinheit:

Sinterfilter: 5 ym

Feinfilter: 0,01 ym

Aktivkohlefilter: Oldampfe
Luftdurchsatz bei 6 bar: 3.600 NI/min
Umgebungstemperatur:

120 °C; bei Aktivkohlefilter bis 60 °C
Anschliisse:

Saubere Druckluft am sichersten durch Verwendung eines 3-stufigen
Filters mit integriertem Regler zur Spritzdruckgrobeinstellung

Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AuRengewinde

99,998% technisch partikelfreie Luft
Filterfeinheit:

Sinterfilter: 5 ym

Feinfilter: 0,01 ym

Luftdurchsatz bei 6 bar: 3.600 NI/min
Umgebungstemperatur: 120 °C

Anschliisse:

Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AufRengewinde

Filterfeinheit:

Sinterfilter: 5 ym

Luftdurchsatz bei 6 bar: 3.600 NI/min
Umgebungstemperatur: 120 °C
Anschliisse:

Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftausgang: 1/4" AuBengewinde

Filterfeinheit:
Aktivkohlefilter: adsorbiert Olddmpfe aus der Druck-
’ luft
o4 Luftdurchsatz bei 6 bar: 3.600 NI/min

zum Nachris- Umgebungstemperatur:
ten der SATA 60 °C

filter 444 Anschliisse:
Lufteingang: G 1/2" Innengewinde
Luftdurchsatz bei 6 bar: 3.600 NI/min Luftausgang: 1/4" AufRengewinde
Umgebungstemperatur:
120 °C
Anschliisse:

Lufteingang: G 1/2" Innengewinde

Luftausgang: G 1/2" Innengewinde
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Ersatzfilter und Zubehor

Druckluft-Manometer zur Differenz-
druck-Anzeige (Kontrolle des Feinfilter-
Sattigungsgrades)

Grof3e Druckeinstellschraube zum prazi-

sen Einstellen des Arbeitsdrucks Luftabgangsmodul

Wartungsfreies Druckregelventil

Lufteingang
Luftdurchsatz: 3.600 NI/min. bei 6,0
bar

*— Optionaler Luftausgang

Filterstufe 1:

Wartungsarmer Zyklon scheidet Konden-
sat und Oltropfen ab

Sinterfilter zur Abscheidung von Parti-
keln groRer 5 um; Filterwechsel/Reini-
gung: ca. alle 6 Monate

Luftabgange mit Kugelhdhnen
und Anschlussgewinden

Filterhtlsen mit einfach zu
reinigender Oberflache

Automatisches Kondensat-Ablassventil —
hohe Betriebssicherheit, geringer Servi-
ceaufwand

Filterstufe 3:
Aktivkohlepatrone zur Abscheidung von
Oldampfen bei Einsatz fremdbeliifteter
Atemschutzgerate und bei Verarbeitung
von wasserbasierenden Lacken;
Filterwechsel: ca. alle 3 Monate

Filterstufe 2:
Feinfilterpatrone zur Abscheidung von

Partikeln groBer 0,01 pm; Abscheide-
Kondensat-Ablassschlauch — grad 99,998 %;

Filterwechsel: ca. alle 6 Monate



Filterwartung — fur dauerhaft beste

Druckluftqualitat

Entscheidend fir die Wirksamkeit der Filter ist eine regelmafiige Wartung. Dadurch kann
das Risiko von Qualitatsmangeln in der Lackierung und damit teure Nacharbeiten vermieden

werden.

Um die Anwender an den regelmafigen Wechsel der Filter-
patronen zu erinnern, stattet SATA samtliche Filtereinheiten

mit den neuen SATA filter timern aus.

Die Handhabung der SATA filter timer ist besonders einfach:

1. Bei der Erst-Inbetriebnahme wird der Aktivierungsknopf
des filter timers gedriickt.

2. Damit ,lauft“ die Zeit des Wartungsintervalls der
jeweiligen Filter. Durch die rote Verfarbung des Fens-
ters wird der Zeitablauf angezeigt, der in etwa dem
Sattigungsfortschritt bei Normaleinsatz entspricht.

3. Sobald das Fenster rot eingefarbt ist, sind die Filterpat-
ronen zu ersetzen. Den jeweils empfohlenen Wechselin-
tervallen von ca. 3 (Aktivkohle) oder ca. 6 Monaten

SATA filter timer auslosen

Fenster zeigt abgelaufene Zeit
durch Verfarbung an

Bei gefllltem Zeitfenster, Filter
wechseln.

(Fein- und Sinterfilter) werden durch zwei unter-
schiedliche filter timer Rechnung getragen.
Indikativ: bei besonders hohem Schadstoffgehalt in
der Druckluft konnen kirzere als die angezeigten
Wechselintervalle erforderlich sein

Auch alle Ersatzfilterpatronen werden mit dem jeweils
passenden SATA filter timer ausgeliefert, so dass dieser
nach jeder Filterwartung in die vorgesehene Halterung
eingeschoben und aktiviert werden kann.

SATA filter timer mit 3 Monaten (links) bzw. 6 Monaten
(rechts) Laufzeit

1
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Ersatzfilter und Zubehor

SATA Filterpatronen

1. Stufe: Sinterfilter

flr SATA Filterbaureihen 100,
200, 300 und 400

Der Sinterfilter scheidet
Partikel > 5 pm ab
Wartungsintervall: ca. 6 Monate

Art. Nr. 22160

2. Stufe: Feinfilter

flr SATA Filterbaureihen 200, 300 und
400

Der Feinfilter scheidet

Partikel > 0,01 um ab
Wartungsintervall: ca. 6 Monate

Art. Nr. 81810

Druckluftqualitatskontrolle

3. Stufe: Aktivkohlefilter

MW flr SATA Filterbaureihen 200,
300 und 400

B Aktivkohle scheidet Oldampfe ab

B Wartungsintervall: ca. 3 Monate

Art. Nr. 85373

SATAZ® air tester

SATA® air check set

Service-Set

Damit prifen Sie lhre Druckluft
schnell und sicher auf lackstérende
Substanzen.

Art. Nr. 156299

Druckluft-Testgerat fur optimale Qualitat.
Art. Nr. 7096

Aufbewahrungsbox zur Wandmontage
mit Feinfilterpatrone (1x) und Aktiv-
kohlepatrone (1x) fur Filterbaureihe
200, 300 und 400.

Art. Nr. 138933



Service-Tacho fiir die Lackierkabine

SATA Service-Tacho
fur die Lackierkabine
Art. Nr. 133587 (deutsch/englisch)

SATA Filterzubehor

SATA filter cover
flr alle SATA Filterbaureihen
Art. Nr. 215053

Abgangsleiste

fUr Erweiterung mit 2 Kugelhahne far
SATA Filterbaureihe 400

Art. Nr. 158824

£

W
SATA mini filter
Staub, Ol und Kondenswasser wer-
den direkt an der Lackierpistole aus

der Druckluft herausgefiltert.
Art. Nr. 9878

SATA Schnellkupplung
G 1/4" Innengewinde

Art. Nr. 13599

= L,

SATA Schnellkupplungsnippel

G 1/4" Innengewinde
Art. Nr. 6981 (5x)
(siehe Praxistipp unten)

Hochwertiger Luftschlauch zum Anschluss von Teflonkugelhahn

Lackierpistolen

9 mm Innendurchmesser, 10 m lang, mit Schnell-

1/2" AuBengewinde
Art. Nr. 10934

kupplung und Nippel, antistatisch, frei von lack-

storenden Substanzen, 20 bar druckfest, hohe

Berstsicherheit.
Art. Nr. 53090

(siehe Praxistipp unten)

PRAXISTIPP

Fir einen hohen Luftdurchsatz haben
SATA Teflonkugelhahne einen durchgan-

gigen Innendurchmesser von 1/2".

Nippel flir SATA-Schnellkupplung sind

korrosionsbestandig, haben eine Tef- E{ e

londichtung und weisen einen grofRen
Innendurchmesser auf, um Druckver-

lust zu vermeiden.

13



Druckluftratgeber

Die vom Kompressor erzeugte Druckluft ist die (einzige) Energie, welche das Lackmaterial zerstaubt und
auf das Objekt Ubertragt. Diese muss nicht nur sauber und trocken, sondern auch konstant und aus-
reichend verfiighar sein.

Um diese Anforderungen zu erflllen, sollten einige wichtige Punkte berucksichtigt werden. Dazu zéhlen:
M der Gesamtluftbedarf (NI/min)

B die Kompressorleistung

B der Aufbau und die Lange des Druckluftnetzes

B die Innendurchmesser der Haupt- und Stichleitungen

Empfohlene Mindestdurchmesser der Hauptleitung fiir das Druckluftnetz

Stichleitungen, die von der Hauptleitung zu den jeweiligen
Abnahmestellen flhren, sollten einen Innendurchmesser

bis 50 m bis 150 m von mindestens 1/2" aufweisen.
50 3/4" 1"
1000 1" 11/4"
1500 1" 11/2"
2000 11/4" 2"
3000 11/2" 2"

Beispiel fiir eine Luftbedarfsrechnung in einer Kfz-Werkstatt

Einzeln Gesamt
Ausblasepistole SATA blow gun 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Polyester-Spritzspachtel-Pistole SATAjet 100 B P 1 245 (8,7) 245 (8,7)
Fullerpistole SATAjet 100 B F HVLP 1 350 (12,4) 350 (12,4)
Decklackpistole SATAjet 5000 B HVLP 2 430 (15,2) 860 (30,4)
Spot-Repair Pistole SATAminijet 4400 B HVLP 1 120 (4,2) 120 (4,2)
Trockenblaspistole SATA dry jet 2 270 (9,5) 540 (19,1)
Bellfteter Atemschutz SATA air vision 5000 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Pistolenreinigung SATA multi clean 2 1 90 (3,2) 90 (3,2)
Schleifen Exzenterschleifer 2 250 (8,8) 500 (17,7)
Gesamtluftbedarf: 3.305 (116,7)
Zeitgrad ca. 33,33% =Luftverbrauch: 1.100 (38,8)
Reserve ca. 30% ®Erforderliche Kompressor-Abgabeleistung (Minimum): 1.430 (50,5)

Mit einer interaktiven Luftbedarfsrechnung unter www.sata.com/Iuftbedarf (s. QR-Code unten) konnen Sie ermitteln, wieviel Druckluft ihr Kompressor er-
zeugen muss, um alle druckluftbetriebenen Gerate effektiv nutzen zu kénnen.



Zwischen Kompressor und Lackierpistole befindet sich das Druckluftnetz, mit Komponenten wie Vorfilter, Kugelhahne, Ventile,

Schlauche, Kupplungen usw., die flr ein gleichbleibendes, perfektes Lackierergebnis entscheidend sein kdnnen. Ist auch nur

eines dieser Bauteile fehlerhaft, so kénnen Fehllackierungen die Folge sein.

Diese Ubersicht hilft Innen Fehler in der Lackierung zu vermeiden:

Storung

Unzureichende Luft-
menge / Druckab-
fall / Grobe Ober-
flachenstruktur in
der Lackierung

Lackstorungen (z.
B. Silikonkrater/
Partikel auf der
Oberflache)

Maogliche Ursachen

Eingangsdruck an der Filtereinheit zu gering

Kompressorleistung zu gering / -auslastung zu hoch

Innendurchmesser im Druckluftnetz an einer oder mehreren
Stellen (z. B. durch Kugelhahn) zu gering

Aufbau des Druckluftnetzes linear statt Ringleitung

Leckagen im Druckluftnetz

Defekter Kompressor und dadurch Verunreinigungen im
Druckluftnetz, Druckluftschlauch bzw. in der Filtereinheit

Verunreinigung durch Korrosion z. B. am Anschlussnippel,
Kugelhahn, an der Kupplung

Verunreinigung (z. B. Grinspan / Korrosion) im Druckluft-
netz durch ungeeignete Luftleitungen (z. B. Kupfer / Stahl /
warmeempfindliche Kunststoffe)

Fehlende Schwanenhalse, kein / defekter Kondensatablass
am tiefsten Punkt im Druckluftnetz, fehlendes Gefalle in
der Hauptleitung, Senken in der Leitung

Der Druckluftschlauch ist die flexible Verlangerung der Luftlei-

tung und muss folgende Anforderun-

gen erflllen:

B Mindestens 9 mm Innendurch-

messer

B Flexibel, silikonfrei, antistatisch

Empfehlung: High flow Kupplung fir leichtes An- und Abkuppeln

Betriebstemperatur
Mindestberstdruck

Dauerbetriebsiiberdruck

Abhilfe

Eingangsdruck auf 4 — 6 bar erhéhen
(je nach eingesetzten Druckluftwerkzeugen, kann dieser
auch hoher eingestellt werden)

Luftbedarfsrechnung erstellen und bei Bedarf Kompressor-
leistung erweitern

Innendurchmesser der Druckluftleitungen und Schlauche,
sowie die Einbauelemente auf Durchgangigkeit prufen, ggf.
tauschen.

Druckluftschlauch mit mind. 9 mm, Anschlusskupplungen
und -nippel mit mind. 5,5 mm Innendurchmesser verwen-
den

Wenn moéglich Ringleitung installieren

Leckagen beheben

Kompressor auf Mangel prifen, ggf. reparieren oder erset-
zen; Filtereinheit warten, Druckluftschlauch ersetzen

Korrosionsbestéandige Anschlussnippel verwenden, Elemen-
te reinigen, ggf. ersetzen

Nur fUr das Druckluftsystem geeignete Kunststoffe oder
Metalle (ideal: Edelstahl) verwenden

Schwanenhalse fir Abnahmestellen verwenden; Kondensa-
tablassventil am tiefsten Punkt der Hauptleitung installie-
ren, Senken vermeiden

-40 °C bis +100 °C
60 bar/870 psi

20 bar/290 psi

’(%, Gewicht ca. 210 g/m
v Abmessung 39,5x0@ 16,5 mm
Antistatisch R < 1MQ

Normen

EN ISO 2398, A4/DIN EN 1953



SATA Atemschutzsysteme fur optimalen
Gesundheitsschutz

Atemschutzsysteme von SATA, ob als Haube oder Halbmaske, Uberzeugen durch maximale
Schutzfunktion, lange Standzeiten und komfortable Trageeigenschaften. Das bedeutet
Gesundheitsschutz bei voller Bewegungsfreiheit und hohe Akzeptanz beim Lackierer.

SATA air vision 5000 SATA air star C

SATA air vision 5000 Haube B Umgebungsluftunabhangige
Art. Nr. 226464 Versorgung mit reiner Atemluft
— auch auBerhalb der
Lackierkabine

'm
SATA air regulator belt plus @ B Hohe Atemluftqualitat durch
«z«%‘

Art. Nr. 1030676 umgebungsluftunabhéngige
Luftversorgung, kein Einatem-
widerstand, kein Hitze- und

SATA air regulator
Art. Nr. 226480

Feuchtigkeitsstau in der Maske

Art. Nr. 137588

SATA air regulator carbon
Art. Nr. 1000174

SATA air warmer carbon
Art. Nr. 1000140

B Umgebungsluftabhangige Atem-
schutzmaske mit Wechselfilter

B Einfache Handhabung und
sicherer Sitz

B Relativ geringer Einatemwider-

SATA Aktivkohlefilter (Zubehor)
e B &)
Art. Nr. 218206 SATA air star F

SATA air humidifier
Art. Nr. 1000033

stand
SATA air warmer Art. Nr. 224683
Art. Nr. 1007005 -—
SATA air cooler
Art. Nr. 1006982 !.:M :

Mehr Informationen zum Thema Atemschutz erhalten Sie bei Ihrem SATA-Fachhandler.

-
Ihr SATA-Fachhandler

Sara

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrale 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. SATA, SATAjet und/oder andere hier im Inhalt erwahnte SATA-Produkte:

sind entweder registrierte Marken oder Marken der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.

1334-180530-1-47043



