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1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fir den Betrieb der
Automatikpistole. Ebenso werden Montage, Bedienung, Pflege, Wartung,

Reinigung, Warn- und Fehlermeldung sowie Stérungsbehebung beschrie-
ben.

/N )| Zuerst lesen!

Vor Montage und Inbetriebnahme der Automatikpistole diese Betriebs-
anleitung vollstandig und sorgfaltig durchlesen. Die Sicherheits- und
Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung immer bei der Automatikpistole oder an einer
jederzeit fur jedermann zuganglichen Stelle aufbewahren!

1.2. Zielgruppe
Diese Betriebsanleitung ist flir geschultes Personal zur Anwendung bei automati-
schen Beschichtungsaufgaben in Laborbereichen bestimmt.

1.3. Warnhinweise in dieser
Betriebsanleitung

& Explosionsgefahr!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit hohem Risiko, die
unmittelbar Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge haben wird,
wenn sie nicht vermieden wird.

— Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende Vorsichtsmalinahme hin,
um die Gefahrdung abzuwenden.

O
m
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A

Warnung!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko, die
moglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung zur Folge haben
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

- Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende Vorsichtsmalinahme hin,
um die Gefahrdung abzuwenden.

A

Vorsicht!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die

leichte oder mittlere Korperverletzung oder Sachschaden zur Folge ha-

ben kann, wenn sie nicht vermieden wird.

— Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende Vorsichtsmalinahme hin,
um die Gefahrdung abzuwenden.

[:m Hinweis!

Dieser Hinweis gibt lhnen Anwendungsempfehlungen und hilfreiche
Tipps fur Bedienung, Betrieb, Wartung und Reparatur.

1.4. Unfallverhiitung

Grundsétzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhutungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

1.5. Ersatz-, Zubehor- und Verschleifteile
Grundséatzlich sind nur Original Ersatz-, Zubehdr- und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht geprift und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Ersatz-, Zubehdr- und Verschleifdteile ent-
standen sind, tbernimmt SATA keinerlei Haftung.
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1.6. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

Nicht bestimmungsgemafer Verwendung des Produkts.
Nichtverwendung der personlichen Schutzausristung.
Nichtverwendung von Original Zubehér- und Ersatzteilen.
Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen.
Naturlicher Abnutzung/Verschleil3.

Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung.

Unzulassigen Montage- und Demontagearbeiten.

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kénnen zu Funktionsstérungen
fihren oder schwere Verletzungen verursachen.

Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Umwelt-
schutzvorschriften einhalten!

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Automatikpistole darf nur von Fachkraften und eingewiesenem Per-
sonal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig gelesen
und verstanden haben.

2.2.Personliche Schutzausriustung (PSA)

Bei der Verwendung, Wartung und Pflege der Automatikpistole kénnen

Dampfe austreten. Wahrend der Verwendung kann der Schalldruckpegel

85 dB(A) Uberschreiten.

m Bei Verwendung, Wartung und Reinigung immer zugelassene Schutzaus-
rustung tragen. Die personliche Schutzausriistung besteht aus Atemschutz,
Augenschutz, Schutzanzug, Schutzhandschuhe und Arbeitsschuhen. Bei Bedarf
zusatzlich einen Gehdrschutz tragen.
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2.3.Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-
chen

& Explosionsgefahr!

UnsachgemalRe Verwendung der Automatikpistole kann zum Verlust
des Explosionsschutzes flihren.

— Automatikpistole nicht in explosionsgeféhrdete Bereiche der Ex-Zone
0 bringen.

— Keine auf halogenierten Kohlenwasserstoffen basierenden Lésungs-
und Reinigungsmittel verwenden.

Die Automatikpistole ist zur Verwendung und Aufbewahrung in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen.
Bereichscode: Ex Il 2 G T4.

2.4.Sicherheitshinweise

m Vor jedem Gebrauch Funktions- und Dichtheitstest mit Automatikpistole durch-
fhren.

m Automatikpistole niemals auf Lebewesen richten.

Automatikpistole niemals in beschadigtem oder unvollstdndigem Zustand ver-

wenden.

m Automatikpistole bei Beschadigungen sofort aufier Betrieb setzen und von
Druckluftnetz und Materialversorgung trennen.

m Sicherheitsvorschriften einhalten.

m Unfallverhitungsvorschriften BGR 500 einhalten.

3. BestimmungsgemaRe Verwendung
BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Automatikpistole ist zum Auftragen von Farben und Lacken sowie
anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien in Kleinmengen fiir Prifaufga-
ben auf geeignete Substrate vorgesehen.

NichtbestimmungsgemaRe Verwendung

NichtbestimmungsgemafRe Verwendung ist der Einsatz der Automatikpis-
tole in Verbindung mit Lebensmitteln oder zum Auftragen von ungeeigne-
ten Materialien, wie zum Beispiel Sauren oder Laugen.
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4. Technische Daten
Technische Daten und Abmessungen siehe beigelegtes Technisches
Datenblatt.

5. Lieferumfang

Automatikpistole mit ausgewahltem Dusensatz
Befestigungsbolzen

Werkzeugsatz

Kunststoff Fliessbecher 0,6 L

m Spritzbild mit Prifprotokoll

6. Aufbau

Automatikpistole

[1-1] Befestigungsbolzen (montiert in Befestigungsgewinde)
[1-2] Materialmengenregulierung

[1-3] Skalenring Materialmengenregulierung

[1-4] Kontrollbohrung Materialmengenregulierung

[1-5] Skalenscheibe Breitstrahlregulierung

[1-6] Breitstrahlregulierung

[1-7] Dusensatz

[1-8] Dusenkopf

[1-9] Pistolenkérper (Steuerteil)

[1-10] Feststellschraube Skalenring

[1-11] Steuerluftanschluss

[1-12] Spritzluftanschluss

[1-13] Skala Materialmengenregulierung am Pistolenkdrper
[1-14] Rundstrahlregulierung auf Idealwert fixiert, nicht regulierbar
[1-15] Anschlussstick Fliessbecher

[1-16] Kontrollbohrung Pistolenkdrper

[1-17] Fliessbecher

[1-18] Schraubdeckel

[1-19] Deckelstopsel

Werkzeugsatz

[2-1] Ausziehwerkzeug

[2-2] Reinigungsbirste

[2-3] Steckschlissel (Schlisselweite 7)
[2-4] Inbusschliissel (Schlisselweite 4)
[2-5] Universalschlissel
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7. Beschreibung

Die Automatikpistole besteht aus den Hauptbauteilen Disenkopf und
Pistolenkorper.

Diisenkopf

m Disenkopf [1-8] (in 90°-Schritten drehbar)

m Luftduse (in 45°-Schritten positionierbar, bei SATAminijet stufenlos positionier-
bar)

m Farbdise

m Anschlussstiick Fliessbecher [1-15]

Pistolenkorper

m Pistolenkorper [1-9]

Rundstrahlregulierung [1-14] auf Idealwert fixiert, nicht regulierbar
Breitstrahlregulierung [1-6] mit Skalen-scheibe [1-5]
Materialmengenregulierung [1-2] mit Skala am Pistolenkérper [1-13] und Ska-
lenring [1-3]

Befestigungsbolzen [1-1]

Steuerluftanschluss [1-11]

Spritzluftanschluss [1-12]

8. Montage

A

Vorsicht!

Lockere Schrauben kdnnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fiihren.
— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz priifen.

A

Vorsicht!

Alle Automatikpistolen haben eine integrierte Vor-/Nachluftsteuerung.

Die Automatikpistole wird mit einem Befestigungsbolzen in der Lackier-
anlage fixiert. Anschliefend muss die Luftversorgung angeschlossen
werden. Die Anschlusselemente fiir die Luftversorgung sind nicht im Lie-
ferumfang enthalten und kénnen bei Bedarf bestellt werden.
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8.1. Montage mit Befestigungsbolzen

Befestigungsbolzen [3-1] in Befestigungsgewinde [3-2] schrauben. Mit

Loctite 270 sichern.

m Automatikpistole Uber Befestigungsbolzen am Befestigungssystem der Lackier-
anlage fixieren.

m Steuerluft an Steuerluftanschluss [1-11] der Automatikpistole anschlieRen.

m Spritzluft an Spritzluftanschluss [1-12] der Automatikpistole anschlie3en.

9. Betrieb

A

Vorsicht!

Lockere Schrauben kénnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fuhren.
— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

9.1. Erstinbetriebnahme

Die Automatikpistole wird vollstandig montiert und betriebsbereit ausge-
liefert.

Nach dem Auspacken priifen:

m Automatikpistole beschadigt.

m Lieferumfang vollstandig (siehe Kapitel 5).

A

Vorsicht!

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.
— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 544.

Alle Schrauben auf festen Sitz priifen.

Farbduse fest anziehen.

Materialkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen (siehe Kapitel
11).

Luftdiise ausrichten und fest anziehen.

Steuerluft anschlieRen (mind. 3 bar).

Spritzluft anschlieRen.

Materialversorgung herstellen.
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[Ti] |Hinweis!

Zur Unterstitzung bei der Einstellung der Spritzparameter sind Prifluft-
disen von SATA verfligbar (siehe Kapitel 13).

9.2.Regelbetrieb

Die Automatikpistole verfiigt iiber eine interne Steuerung. Uber die Steu-
erluft wird der Steuerimpuls ausgeldst und das Spritzluftventil der Auto-
matikpistole gedffnet. Dadurch kann die Spritzluft standig unter Druck an
der Automatikpistole anstehen.

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/priifen, um ein sicheres
Arbeiten mit der Automatikpistole zu gewahrleisten:

m Automatikpistole ist sicher montiert.

m Druckluftvolumenstrom und Druck ist gewahrleistet.

m Saubere Druckluft wird verwendet.

Materialversorgung herstellen

[Iiﬂ Hinweis!

Den Fliessbecher nur in entleertem Zustand abschrauben, um das Aus-
laufen von Material zu verhindern.

Die Materialversorgung der Automatikpistole erfolgt Giber einen Fliessbecher.
m Fliessbecher auf Anschlussstiick Fliessbecher aufschrauben.
Schraubdeckel abschrauben.

Fliessbecher fiillen.

Schraubdeckel mit Deckelstépsel aufschrauben.

Pistoleneingangsdruck einstellen

[Iiﬂ Hinweis!

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, muss der

Druck am Druckluftnetz erhéht werden.

m Spritzluft auf notwendigen Eingangsdruck einstellen.
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Materialdurchsatz einstellen

A

Vorsicht!

Der Gewindestift [4-1] dient zur Rasterung der Materialmengenregulie-
rung und ist fest eingeklebt.

Der Nadelabhub betragt 1,0 mm pro Umdrehung der Materialmengenre-
gulierung und 0,04 mm pro Rastereinheit.

Der verstellbare Skalenring [1-3] und die Skala am Pistolenkérper [1-13]
dienen als Unterstutzung bei der Einstellung und fir die Reproduktion
des Materialdurchsatzes. Der Skalenring kann mit der Feststellschraube
[1-10] in der gewlinschten Stellung fixiert werden.

Der Materialdurchsatz wird folgendermafien eingestellt:

m Materialmengenregulierung auf Anschlag einschrauben.

m Skalenring auf Nullposition stellen und mit Stellschraube fixieren. Skalenring
linksbiindig mit dem kleinsten Skalenstrich der Skala am Pistolenkdrper aus-
richten und so drehen, dass sich der Skalenstrich der groRRen Ziffer 0 mit der
Oberkante der Skala am Pistolenkorper deckt. [18-1].

m Beispiel fir Einstellung 1-3-2:

m 1 =Anzahl voller Umdrehungen der Regulierkappe in 6ffnende Richtung.

m Die Umdrehungen kénnen an der Skala am Pistolenkérper abgelesen werden.
Jeder Skalenstrich steht fiir eine Umdrehung.

m 3 = GroRe Ziffer (0-3) auf dem Skalenring.

m Skalenstrich der groRen Ziffer muss sich mit der Oberkante der Skala am Pisto-
lenkdrper decken [18-2].

m 2 = Kleine Ziffer (0-3) auf dem Skalenring fir die Feinjustierung.

m Skalenstrich der kleinen Ziffer muss sich mit der Oberkante der Skala am Pisto-
lenkdrper decken [18-3].

Spritzstrahl einstellen

DE
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[Ti] |Hinweis!

Als Referenz zum Einstellen des Spritzstrahls liegt der Lackierpistole
ein Spritzbild mit Prufprotokoll bei. Die Rundstrahlregulierung ist mit
einer Blockierscheibe auf den Idealwert fixiert und kann nicht reguliert
werden.

Die Skalenscheibe [1-5] dient als Unterstiitzung bei der Einstellung der
Breitstrahlregulierung. Der Indexring der Breitstrahlregulierung kann in
der gewtinschten Stellung fixiert werden.

m Breitstrahl durch Drehen der Breitstrahlregulierung (B) [1-6] einstellen.

Lackieren

[Iﬂ Hinweis!

Beim Lackieren ausschlielich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten (siehe Kapitel 4).
Nach dem Lackieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Notwendigen Spritzabstand einstellen (siehe Kapitel 4).
m Spritzluftzufiihrung und Materialversorgung sicherstellen.
m Uber die Steuerluft den Steuerimpuls fiir den Lackiervorgang ausldsen.

Automatikpistole abschalten

m Steuerluft abschalten.

m Wird der Lackiervorgang beendet oder eine langere Lackierpause geplant,
Spritzluft abschalten, Fliessbecher entleeren, Pistole spiilen und Hinweise zur
Pflege und Lagerung beachten (siehe Kapitel 11).

10. Wartung und Instandhaltung
Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der Au-
tomatikpistole.
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A

Vorsicht!

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten |6sen
und Material austreten.

— Automatikpistole vor allen Wartungsarbeiten leerfahren, abschalten,
vom Druckluftnetz trennen und den Fliessbecher entleeren.

A

Vorsicht!

Unsachgemafie Montage kann zur Beschadigung der Automatikpistole
fihren.

- Automatikpistole vor allen Wartungsarbeiten auf einer ebenen Ober-
flache fixieren.

— Auf richtigen Sitz von Gewinden achten.

— Alle beweglichen Teile mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfet-
ten.

Lockere Schrauben kdnnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fuhren.

- Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

Bei der Verwendung von falschem Werkzeug kann die Automatikpistole
beschadigt werden.

— AusschlieBlich mitgeliefertes Spezialwerkzeug von SATA verwenden.

Bei der Demontage kénnen Federn und Kleinteile herausfallen. Die
genaue Einbaulage und Einbaureihenfolge ist in den Abbildungen dar-
gestellt. Nichtbeachtung kann zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fiihren.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verflgbar (siehe Kapitel 13).

10.1. Disensatz austauschen

Der Diisensatz besteht aus einer gepriiften Kombination von Farbnadel
[5-7], Luftdiise [5-9] und Farbdiise [5-8]. Den Disensatz immer komplett
ersetzen.
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Diisensatz demontieren

Regulierkappe [5-1] abschrauben.

Scheibe [5-2] und Feder [5-3] entnehmen.

Abschlusskappe (Schlisselweite 24) [5-4] abschrauben.

Beide Federn [5-5], [5-6] entnehmen.

Farbnadel [5-7] entnehmen.

Luftdiisenring [5-10] von Hand abschrauben und zusammen mit Luftdise [5-9]
abnehmen.

Farbdise [5-9] mit SATA Universalschliissel abschrauben.

Neuen Diisensatz montieren

A

Vorsicht!

Bei falscher Einbaureihenfolge kobnnen die Komponenten beschadigt
werden.
- Farbdlse immer vor Farbnadel einbauen.

[Iiﬂ Hinweis!

Die Variante SATAminijet verfiigt Uber keinen Steckkerbstift zur Ausrich-
tung der Luftdlse.

Farbdise [5-8] mit SATA Universalschlussel einschrauben.

Luftdiisenring [5-10] zusammen mit Luftdlse [5-9] aufsetzen und von Hand
aufschrauben. Auf gewlinschte Diisenstellung und Ausrichtung von Kerben in
der LuftdUse zu Steckkerbstift [6-1] achten (nicht bei SATAminijet).

Farbnadel [5-7] einschieben.

Beide Federn [5-5], [5-6] aufsetzen.

Abschlusskappe [5-4] aufschrauben.

Feder [5-3] aufsetzen.

Scheibe [5-2] in Regulierkappe [5-1] einsetzen.

Regulierkappe aufschrauben.

Parameter fir den Materialdurchsatz Gber Skalierung wieder einstellen (siehe
Kapitel 9.2).

10.2. Luftverteilerring austauschen

Vor und nach dem Austauschen des Luftverteilerrings sind die Arbeits-
schritte aus dem Kapitel Disensatz austauschen durchzufiihren (siehe
Kapitel 10.1).
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Luftverteilerring demontieren

A

Vorsicht!

Der Luftverteilerring sitzt fest im Diisenkopf. Anwendung von zu viel
Kraft kann den Diisenkopf beschadigen. Das Abrutschen mit dem SATA
Auszugswerkzeug kann zu Verletzungen fiihren.

- Arbeitshandschuhe tragen.
— SATA Auszugswerkzeug immer vom Kérper abgewandt verwenden.

— Luftverteilerring gleichmaRig aus dem Diisenkopf ziehen.

m Arbeitsschritte Disensatz entfernen durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Luftverteilerring [7-1] mit SA-TA Auszugswerkzeug [7-2] herausziehen.

m Dichtflachen auf Beschadigungen und Verunreinigungen priifen, bei Bedarf
reinigen oder austauschen.

Neuen Luftverteilerring montieren
m Luftverteilerring [8-3] in den Diisenkopf [8-2] einsetzen. Der Zapfen an der Un-

terseite des Luftverteilerrings muss dabei entsprechend ausgerichtet [8-1] sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.
m Arbeitsschritte Neuen Diisensatz anbringen durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

10.3. Farbnadeldichtungshalter austauschen

A

Vorsicht!

Sind die beiden Farbnadeldichtungshalter beschadigt, kann aus der
Kontrollbohrung Pistolenkérper [1-16] Material austreten.
- Farbnadeldichtungshalter umgehend austauschen.

Farbnadeldichtungshalter demontieren
m Regulierkappe [9-1] abschrauben.
m Scheibe [9-2] und Feder [9-3] entnehmen.
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Abschlusskappe [9-4] abschrauben.

Beide Federn [9-5], [9-6] entnehmen.

Farbnadel [9-7] entnehmen.

Vier Zylinderschrauben [9-10] mit Innensechskantschlissel herausschrauben.
Diisenkopf [9-9] von Pistolenkérper [9-8] abnehmen.

Materialseitig [10]
m Dichtungshalter [10-2] mit Steckschliissel [10-3] aus Disenkopf [10-1] heraus-
schrauben.

Luftseitig [11]

m Dichtungshalter [11-2] mit einem Schraubendreher [11-3] aus Pistolenkdrper
[11-1] herausschrauben.

m Dichtungshalter auf Beschadigungen und Verunreinigungen priifen, bei Bedarf
reinigen oder austauschen.

Neue Farbnadeldichtungshalter montieren

Materialseitig [10]

m Dichtungshalter [10-2] mit Steckschliissel [10-3] in den Disenkopf [10-1] ein-
schrauben.

Luftseitig [11]

m Dichtungshalter [11-2] mit Schraubendreher [11-3] in den Pistolenkérper [11-1]
einschrauben. Mit Loctite 242 sichern.

Diisenkopf [9-9] auf Pistolenkdrper [9-8] aufsetzen.

Vier Zylinderschrauben [9-10] Uberkreuz festschrauben.

Farbnadel [9-7] einschieben.

Beide Federn [9-5], [9-6] aufsetzen.

Abschlusskappe [9-4] aufschrauben.

Feder [9-3] aufsetzen.

Scheibe [9-2] in Regulierkappe [9-1] einsetzen.

Regulierkappe aufschrauben.

Parameter fir den Materialdurchsatz Giber Skalierung wieder einstellen (siehe
Kapitel 9.2).

10.4. Spindel der Breitstrahlregulierung austau-

schen
Spindel demontieren
m Senkschraube [12-4] herausdrehen.
m Réndelknopf mit Indexring [12-3] abziehen.
m Spindel [12-2] mit SATA Universalschliissel herausdrehen.
m Skalenscheibe [12-1] abnehmen.
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Neue Spindel montieren

m Skalenscheibe [12-1] aufsetzen.

m Spindel [12-2] mit SATA Universalschlussel einschrauben.

m Réndelknopf mit Indexring [12-3] aufsetzen.

m Senkschraube [12-4] handfest einschraubenund mit Loctite 242 sichern.

10.5. Spindel der Rundstrahlregulierung austau-
schen

[Iﬂ Hinweis!

Die Rundstrahlregulierung (R) ist mit einer Blockierscheibe auf den Ide-
alwert fixiert und kann nicht reguliert werden. Die Komponenten kénnen
jedoch im Wartungsfall ausgetauscht werden.

Spindel demontieren

m Senkschraube [13-4] herausdrehen.

m Randelknopf [13-3] abziehen.

m Spindel [13-2] mit SATA Universalschlissel herausdrehen.

m Blockierscheibe [13-1] abnehmen.

Neue Spindel montieren

Blockierscheibe [13-1] aufsetzen.

Spindel [13-2] mit SATA Universalschlussel einschrauben.

Randelknopf [13-3] aufsetzen.

Senkschraube [13-4] handfest einschrauben und mit Loctite 242 sichern.

10.6. Skala am Pistolenkorper austauschen
Skala demontieren

m Schraube [14-4] herausdrehen.

m Unterlegscheibe [14-3] abnehmen.

m Skala [14-2] abnehmen.

m Distanzscheibe [14-1] abnehmen.

Neue Skala montieren

m Distanzscheibe [14-1] aufsetzen.

m Skala [14-2] mit Strichen nach aufien aufsetzen.
m Unterlegscheibe [14-3] aufsetzen.

m Schraube [14-4] handfest einschrauben.
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10.7. Komponenten des Steuerkolben austau-
schen

A

Vorsicht!
| i DANGER |

Sind die Dichtung oder die Manschette des Steuerkolbens beschadigt,
kann aus der Materialmengenregulierung [1-4] oder der Regulierkappe
[1-2] Luft austreten.

— Dichtung oder Manschette umgehend austauschen.

Die Dichtflache des Steuerkolbens ist sehr empfindlich und kann leicht
beschadigt werden.

— Steuerkolben nicht an der Dichtflache einspannen.

Komponenten demontieren

Regulierkappe [15-1] abschrauben.

Scheibe [15-2] und Feder [15-3] entnehmen.

Abschlusskappe [15-4] abschrauben.

Beide Federn [15-5], [15-6] entnehmen.

Farbnadel [15-7] entnehmen.

Steuerkolben [15-8] mit Flachzange herausziehen.

Steuerkolben [16-7] mit SA-TA Universalschlissel fixieren.

Innensechskantschraube (Schlisselweite 4) [16-9] herausdrehen.

O-Ring [16-8] entfernen.

Hohlschraube (Schliisselweite 14) [16-1] herausdrehen.

Scheibe [16-2] und Manschette [16-3] abnehmen.

Druckfeder [16-4], Scheibe [16-5] und Dichtung [16-6] aus Steuerkolben entfer-

nen.

m Teile auf Beschadigungen und Verunreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen
oder austauschen.

Neue Komponenten montieren

Steuerkolben [16-7] mit SA-TA Universalschlissel fixieren.

Dichtung [16-6], Scheibe [16-5] und Druckfeder [16-4] einsetzen.
Manschette [16-3] aufschieben. Auf die Ausrichtung der Nut [16-10] achten.
Scheibe [16-2] aufsetzen.

Hohlschraube [16-1] festdrehen.

0O-Ring [16-8] einsetzen.

Innensechskantschraube [16-9] festdrehenden.

Steuerkolben [15-8] einschieben.

Farbnadel [15-7] einschieben.
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Beide Federn [15-5], [15-6] aufsetzen.

Abschlusskappe [15-4] aufschrauben.

Feder [15-3] aufsetzen.

Scheibe [15-2] in Regulierkappe [15-1] einsetzen.

Regulierkappe aufschrauben.

Parameter fiir den Materialdurchsatz Giber Skalierung wieder einstellen (siehe
Kapitel 9.2).

10.8. Steuerkolbendichtungshalter austauschen
Steuerkolbendichtungshalter demontieren

m Regulierkappe [17-1] abschrauben.

Scheibe [17-2] und Feder [17-3] entnehmen.

Abschlusskappe [17-4] abschrauben.

Beide Federn [17-5], [17-6] enthehmen.

Farbnadel [17-7] entnehmen.

Steuerkolben [17-8] mit Flachzange herausziehen.

Dichtungshalter (Schliisselweite 19) [17-9] herausdrehen.

Teile auf Beschadigungen und Verunreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen
oder austauschen.

Neuen Steuerkolbendichtungshalter montieren
Dichtungshalter [17-9] einschrauben.
Steuerkolben [17-8] einschieben.

Farbnadel [17-7] einschieben.

Beide Federn [17-5], [17-6] aufsetzen.
Abschlusskappe [17-4] aufschrauben.

Feder [17-3] aufsetzen.

Scheibe [17-2] in Regulierkappe [17-1] einsetzen.
Regulierkappe aufschrauben.

Parameter fiir den Materialdurchsatz Gber Skalierung wieder einstellen (siehe
Kapitel 9.2).

11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Automatikpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer
Umgang sowie standige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.
Die Automatikpistole nach jedem Gebrauch reinigen und auf Funktion und
Dichtigkeit prifen.

Nach der Reinigung die gesamte Automatikpistole mit sauberer Druckluft
trocken.
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A

Warnung!

Bei Reinigungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten |6sen
und Material austreten.

— Automatikpistole vor allen Reinigungsarbeiten von Druckluftnetz und
Materialversorgung trennen.

A

Vorsicht!
e

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln kann die Automa-
tikpistole beschadigt werden.
- Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden.

Zur Reinigung dirfen nur geeignete Reinigungsflissigkeiten verwendet
werden.

- Neutrale Reinigungsfliissigkeit mit einem pH-Wert von 6-8 verwen-
den.

— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden.

Beim Eintauchen der Automatikpistole in die Reinigungsflissigkeit be-
steht Korrosionsgefahr.
- Die Automatikpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen.

Falsches Reinigungswerkzeug kann die Bohrungen beschadigen und
zur Beeintrachtigung des Spritzstrahls flhren.
— Nur die SATA Reinigungsbursten verwenden.

— Niemals Ultraschallreinigungsgerat verwenden.

12. Storungen

In der nachfolgenden Tabelle sind Stérungen, deren Ursache und Abhilfe-
maRnahmen beschrieben.

Kann eine Stérung durch die beschriebene Abhilfemainahme nicht besei-
tigt werden, die Automatikpistole an die Kundendienstabteilung von SATA
schicken. (Anschrift siehe Kapitel 13).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzstrahl unruhig

Farbdise nicht fest genug
angezogen.

Farbdlse nachziehen.

Luftverteilerring ver-
schmutzt oder beschadigt.

Luftverteilerring austau-
schen (siehe Kapitel 10.2).

Luftduse lose.

Luftdisenring handfest
schrauben.

Zwischenraum zwischen
Luft- und Farbdiise ver-
schmutzt.

Zwischenraum reinigen.

Disensatz verschmutzt.

Dusensatz reinigen.

Disensatz beschadigt

Diisensatz austauschen
(siehe Kapitel 10.1)

Spritzbild zu klein, schrag,
einseitig oder spaltet.

Bohrung der Luftdise mit
Lack belegt.

Luftdise reinigen (siehe
Kapitel 10.1).

Farbdisenspitze (Farbdi-
senzapfchen) beschadigt.

Farbdusenspitze auf Be-
schadigungen prifen. Bei
Bedarf Diisensatz austau-
schen (siehe Kapitel 10.1).

Breitstrahlregulierung
funktioniert nicht.

Luftverteilerring nicht rich-
tig positioniert,

Luftverteilerring richtig
positionieren (siehe Kapitel
10.2).

Luftverteilerring bescha-
digt.

Luftverteilerring austau-
schen (siehe Kapitel 10.2).

Breitstrahlregulierung nicht
drehbar.

Regulierung uberdreht.
Spindel lose.

Spindel ausbauen, entsper-
ren und wieder einbauen.

Bei Bedarf Spindel austau-
schen (siehe Kapitel 10.4).

Automatikpistole stellt Luft
nicht ab.

Steuerkolbensitz ver-
schmutzt oder Dichtungs-
halter verschlissen.

Steuerkolbensitz reinigen.
Bei Bedarf Dichtungshalter
austauschen (siehe Kapitel
10.8).

Steuerluftdruck steht kon-
stant an.

Steuerluftdruck entlasten.

Korrosion am Luftdlisen-
gewinde, Materialkanal
oder Disenkopf.

Ungeeignete Reinigungs-
flussigkeit.

Disenkopf austauschen.
Reinigungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10.3).

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

Luft tritt aus Kontrollboh-
rung Materialmengenregu-
lierung oder Regulierkap-
pe aus.

Dichtungshalter (luftseitig)
defekt.

Farbnadeldich-tungshalter
austauschen (siehe Kapitel
10.3).

Dichtung oder Manschette
defekt.

Dichtung oder Manschette
austauschen (siehe Kapitel
10.7).

Spritzme-dium tritt hinter
der Farbnadel-dichtung
liber Kon-trollboh-rung
Pisto-lenkdrper aus.

Farbnadeldichtung defekt

Farbnadeldichtungshalter
austauschen (siehe Kapitel
10.3).

Farbnadel verschmutzt
oder beschéadigt.

Dusensatz austauschen
(siehe Kapitel 10.1).

Automatikpistole tropft an
der Farbdiisenspitze.

Fremdkorper zwischen
Farbnadelspitze und Farb-
dise.

Farbdiise und Farbnadel
reinigen.

Disensatz beschéadigt.

Dusensatz austauschen
(siehe Kapitel 10.1).

13. Kundendienst und Ersatzteile

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstitzung erhalten Sie bei Ihrem

SATA Handler.

Ersatzteile Automatikpistole
Auflistung der Ersatzteile siehe beigelegtes Technisches Datenblatt.

14. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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1. O6bwa nHgpopmayms
1.1.YBoa

© ®
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ToBa ynmbTBaHe 3a paboTa Cbabpa BaxkHa MHDOpMaLMs 3a ekcnnoaTta-
LMsiTa Ha aBTOMaTUYHKS NUCTONET. 3aefHO C TOBa ca OnMcaHu MOHTa-

XBbT, 0GCNY)XBAHETO, NOSIAaraHeTo Ha rPUXU, NoaapbKKaTa, NoyncTBaHe-
TO, NPeaynpeXaeHNaTa u CbobLLEHMSITa 3a IPELLKU, KaKTo U OTCTpaHsBa-

HETO Ha HEen3npaBHOCTW.

A\ M Nupso npouerere!

[Npean MoHTaXxa 1 NyckaHeTo B eKchnfoatauyms Ha aBTOMaTUYHUS NUC-
TONET Npo4yeTeTe Hanb/IHO U BHUMATEITHO TOBa ynbTBaHe 3a pa60Ta.
CnasBalite WHCTPYKUMNTE 3a ©€e30MacHOCT U 3a Hanu4yMe Ha onacHocTu!

CbxpaHsaBanTe BMHarn ToBa ynbTBaHe 3a paboTa npy aBTOMaTU4HNS
NUCTONET MMM Ha JOCTBLMHO MO BCAKO BPEME 3a BCEKU MSACTO!

1.2.UeneBa rpyna

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa e npegHa3HayeHo 3a oby4yeH nepcoHan 3a ynorpe-
0a npu aBTOMaTU3NpPaHN 3aaHus 3a HaHaCsiHE Ha NOKPUTUS B NabopaTtopHaTta

obnacr.

1.3.MpenynpexgeHnsa B HaCTOALWOTO
PbkoBoaCTBO 3a ekcnnoatayus

OnacHocT oT ekcnnoaus!

A

o)
®

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku
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ToBa yKasaHuA 0603HayaBa ONacHOCT C BUCOK PUCK, KOATO MMa 3a He-
nocpencTteeHa nocneguua CMbpPT UK TEXKO HapaHAaBaHe, ako He obae

npepoTBpaTeHa.
~Tasu cTpernka ykasBa 3a CbOoTBETHaTa Msipka 3a 6esonacHocT, 3a aa

Obae usdberHaTta onacHocTTa.

A

MpepynpexaeHue!
| ib DANGER |

ToBa YKa3aHuA 0603Ha4aBa ONacHOCT CbC cpedeH pUCK, KOATO MOXe Oa
MMa 3a nocneauua CMbpT UK TEXKO HapaHABaHe, ako He obae npeno-

TBpaTeHa.
—Tasu cTpenka YKa3Ba 3a CbOTBETHATa MApPKa 3a 6e3onacHocT, 3a Aa

Obae n3berHata onacHocCTTa.

A

BHumaHue!

ToBa yka3zaHus 0603Ha4YaBa ONACHOCT C HUCHK PUCK, KOATO MOXe Aa
“ma 3a nocrieguua feko Unvm cpefHo HapaHsiBaHe Unu matepuantm

LweTu, ako He 6bae npegoTBpaTeHa.
~Ta3u cTpernka ykasBa 3a CbOoTBETHaTa Msipka 3a 6esonacHocT, 3a aa

Obae usdberHaTta onacHocTTa.

[:m YkasaHue!

ToBa yka3aHue BU JaBa NPenopbku 3a U3Mosi3BaHe U NMosie3HN CbBETU
3a obcnyxBaHe, ekcrnoatauus, NoaapbKKa U PEMOHT.

1.4.lpepgoTBparaBaHe Ha MHUNAEHTH
Mo npuHumMn TpsibBa Aa ce cnassaT obwmMTe, KaKTo U cneumdudHuTe 3a
CTpaHaTta pa3nope,q6w 3a npenorepardaBaHe Ha 3/10N0NYyKN N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU U paGOTHVI MHCTPYKUMKM 3a ©e3onacHoOCT Ha TpyAa.
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1.5. Pe3epBHM YacTn, NpUHAANEXHOCTM U U3HOCBALLM

ce 4acTtu
MpuHUMnHO TpsAbBa ca ce n3non3saT CaMo OPUTMHAMNHW PE3EPBHM HacTw,
NPUHAANEXHOCTUN U N3HOCBALLM ce YyacTu Ha dmpma SATA. MpuHagnex-
HOCTW, KOUTO He ca gocTtaBeHn oT SATA, He ca NPOBEpPEHU U He ca pas-
peweHn 3a nsnonssaHe. SATA He noema HMKaKBa OTFOBOPHOCT 3a Bpeau,
Bb3HUKHaNM nopagn M3nonssBaHe Ha HepaspeLleHn pe3epBHU YacTu, Npu-
HaAMNEeXHOCTN U U3HOCBALLM CE YacTu.

1.6.apaHuuna n oTroBOpHOCT
BaxaT O6wute Thproscku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyrn Aoro-
BOPHM CMOpa3yMeHUs, KakTo 1 CbOTBETHUTE BanuaHW 3aKOHW.

SATA He HoCK OTFOBOPHOCT MNpu

HecnaseaHe Ha PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoataums.

M3nonssaHe oT Heoby4eH nepcoHarn.

M3non3BaHe Ha npoAaykrta He No npegHasHaveHue.

HeunsnonseaHe Ha NU4YHM npegnasHu cpeacTea.

HeunsnonseaHe Ha OpUrnHanH NpuHaanNeXxHoCcTn N pe3epBHU YacTu.
CaMOBOMNHM NPeyCTPOMCTBA UMM TEXHUYECKN MPOMEHM.

EctecTBeHo nsxabssaHe/nsHocsaHe.

HeTunnyHo 3a n3nonssaHeTo HaToBapBaHe Ha yaap.

HeponycTumMmn MOHTaXHWN U 4EMOHTaXHU paboTu.

2. YkasaHud 3a besonacHocT

I'IpoqueTe M crnasBanTe BCUYKU USSTOXKEHU no-gony MHCTPYKUUn. Hecnas-
BaHeTO unu rpellHoTo cna3BaHe Morat Aa aosegar Ao dDyHKLMOHaJ'IHI/I
HEen3npaBHOCTN N Aa NPUYUHAT TEXKU HapaHABaHUA.

CnasBante MecTHuTe npasuna 3a 6eSOnaCHOCT, npeanasBaHe OT 3510Mno-
JNIYKW, OXpaHa Ha Tpyaa n ona3BaHe Ha OKOoJiHaTa cpep,a!

2.1. VlanckBaHus KbM nepcoHana

ABTOMaTUYHUAT NUCTONET MOXe Aa 6'b}:|,e n3non3BaH camo OT cneuna-
JINCTU N NUHCTPYKTUPaHU nnua, KOUTo ca npodvenm n OCMUCNmnmM HanbiHO
TOBa ynbTBaHe 3a pa60Ta.

2.2.Jlnyun npegnasuu cpegctsa (J1MC)

Mpu ynoTtpebara, nogapwbKkaTa v nonaraHeTo Ha rpukn 3a aBToMaThy-
HWMA MMCTONET MoraT Aa Bb3HUKHAT uanapeHus. No Bpeme Ha ynotpeba
HMBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Moxe ga npesuwin 85 dB(A).

u |-|pl/l yn0Tpe6a, nogapwXKKka U no4YnucTBaHe BUHaAru HoceTe paspelleHa npeanas-

BG
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Ha ekunupoBka. JInyHaTa npeanasHa ekMnupoBKa ce CbCTOM OT 3aluuTa 3a guxa-
TenHaTta cucrtema, 3almTa 3a ounTe, NpeanasHo obnekno, NpeanasHu pbKaBmum
1 paboTHu 0byBkM. Mpn HEOBXOAMMOCT B AOMbIHEHME HOCETE AaHTU(OHN.

2.3.lanon3BaHe BbB B3PMBOOMACHU 30HU

& OnacHocT oT ekcnnoaus!

HenpaBunHata ynotpeba Ha aBTOMaTM4HMSA NUCTONET MOXe Aa AoBeae
0o 3aryba Ha 3awuTa OT eKCnno3unu.

— He BHacante aBTomMatuyHMs NMCTONET BbB B3pMBOONacHa 30Ha Ex-
Zone 0.

— ObpaboTkaTa Ha pa3TBOPUTENM C XanoreHHu Bbrneesogopoau, 6eH-
3MH, KEPOCUH, Xepbuumaun, NecTuunan n pagmoakTMBHU BELLECTBA €
3abpaHeHa.

ABTOMaTUYHUSIT NUCTONET € pa3peLleH 3a ynotpeba u cbxpaHeHne BbB
B3pmBOonacHu 3oHn Ex-Zone 1 n 2.
Kog Ha 3oHaTa: Ex Il 2 G T4.

2.4.Yxa3aHua 3a 6e3onacHocCT

m [peaym Bcska ynotpeba n3BbpLuBaliTe NpoBepka Ha PyHKLMOHUPAHETO U Xepme-
TUYHOCTTa Ha aBTOMATUYHUSI MTUCTONET.

m He HacouBaliTe H1KOra aBTOMaTUYHUSA NUCTONET KbM XXUBW ChLLECTBa.

m He n3nonseaiitTe HMKOra aBTOMaTUYHUSI MUCTONET B NOBPEAEHO UMW HEMBITHO
CbCTOSHME.

m BepgHara cnpete paboTa npv noBpean Ha aBTOMaTUYHUA NUCTONET U ro paska-
YyeTe OT MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX W 3axpaHBaHe ¢ maTtepuarn.

m CnassaiiTe npegnucaHusitTa 3aa 6es3onacHocT.

m Cnassavite lNpeanucanusita 3a npegotepaTsaBaHe Ha aBapum BGR 500.

3. UenecvobpasHa ynoTtpeba

LlenecvobpasHa ynotpeba

ABTOMaTUYHUSIT NUCTONET € NPOEKTUPaH 3a HaHacsiHe Ha Gou 1 nakose,
KaKTo 1 Ha ApYrv NOAXOASALM TEYHM MaTepuany B Manku KonmyecTsa 3a
usnuTaTenHu 3agayun, BbpXy noaxoasiy cyberpart.

M3non3saHe He No npeaHasHa4veHne

YHOTpe6a He No npegHa3Ha4eHne e U3nosisBaHeTo Ha aBTOMaTU4YHUA
NNCTONET B KOM6MHaLI,VIﬂ C XpaHUTENHU NPOAYKTU UK 3a HaHAacAHe Ha
HenoaxoaAawmn matepuanm Kato KUCEJTMHU UM OCHOBMW.
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4. TexXHUYEeCKU gaHHU
3a TexHu4yeckuTe AaHHUN N pa3MepuTe BUXTe JINCTa C TeEXHNYECKN JaHHW.

5. O6em Ha gocTaBKaTa
ABTOMaTU4YeH NUCTONET C M3bpaH KOMMMEKT Ato3u
KpenexeH 6ont

KoMnnekT MHCTpyMeHTH

lMnacTtmacoBa 4Yawa 3a Te4Hoctn 0,6 n

Mogen Ha npbckaHe ¢ u3nuTaTernieH NPoTOoKOs

6. KoHcTpyKkuma

ABTOMaTMYEH NUCTONET

[1-1] BonT 3a 3akpenBaHe (MOHTMpPaH B pe3baTa 3a 3akpenBaHe)

[1-2] Perynatop Ha KONUM4YeCcTBOTO Ha MaTepuana

[1-3] TMMpbCTeH ¢ aeneHus 3a perynartopa Ha KONMYeCcTBOTO Ha MaTepu-
ana

[1-4] KoHTponeH oTBOp 3a perynupaHe Ha KONM4YecTBOTO Ha Martepvana

[1-5] [Ouck c geneHus 3a perynaTopa 3a LWnpoka cTpys

[1-6] PerynaTop 3a wmnpoka cTpys

[1-7] KomnnekT ato3u

[1-8] [InaBa Ha atos3aTa

[1-9] Tsano Ha nucToneTa (ynpaensiBalya 4acr)

[1-10] 3acTonopsiBaly, BUHT Ha NpbCTEHA C AeneHus

[1-11] Cebp3BaHe ¢ ynpaBnsiBaly, Bb3ayx

[1-12] Cebp3BaHe € Bb3ayx 3a NpbckaHe

[1-13] Ckana 3a perynartopa Ha KOnNU4ecTBOTO Ha MaTtepuarna Ha TAnoTo
Ha nucToneta

[1-14] PerynaTtop 3a kpbrna cTpys ¢ MKkcMpaHa naeanHa CTOMHOCT,
Heperynmpyem

[1-15] CbeouHnTeneH eneMeHT 3a Yallata 3a TEYHOCTU

[1-16] KoHTponeH oTBOp Ha TANOTO Ha NUCToseTa

[1-17] Yawa 3a TeyHoCTH

[1-18] BuHTOBa Kanauka

[1-19] Mpobka Ha kanaykaTa

KomnnekT nHcTpymeHTn

[2-1] WHCTpyMmeHT 3a nsternsaHe

[2-2] [MoumncTBawa 4eTka

[2-3] Tnyx rae4veH Koy (LWUMpUHa Ha Knoya 7)

[2-4] Kntoy 3a BbTpELLEH LIECTOCTEH (LWUMpUHA Ha Kitoya 4)
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[2-5] YHuBepcaneH kntou

7. OnwucaHue
ABTOMaTUYHUAT NUCTONET CE€ CbCTOU OT OCHOBHUTE YacTu rnasa Ha
Ar3aTta U TA5no Ha nucToneTa.

[naBa Ha ato3aTa

m [naBa Ha gto3ara [1-8] (BbpTALWa ce Ha cTbnku oT 90°)

m Bb3gywHa gro3a (nosuymoHmpalla ce Ha cTbrku oT 45°, npn SATAminijet ¢
6e3cTeneHHo No3nLMOHUPaHe)

m [lio3a 3a 6osa

m CbeamHuTeneH enemMeHT 3a Yyailarta 3a TeqyHocTu [1-15]

Kopnyc Ha nucTtoneTta

m Tano Ha nuctoneTta [1-9]

m PerynaTop 3a kpbrna ctpys [1-14] ¢ dukcupaHa naeanHa CTOMHOCT, Heperynu-
pyem

m PerynaTop 3a wupoka ctpys [1-6] ¢ auck ¢ geneHus [1-5]

m PerynaTtop Ha KonmyecTBOTO Ha Matepuana [1-2] cbC ckana Ha TAnoTo Ha nNuc-
Toneta [1-13] n npbCTeH ¢ aenexmsa [1-3]
bonT 3a 3akpensaHe [1-1]
CbeauHeHune 3a ynpasnsiBaly Bb3gyx [1-11]
CbeauHeHne 3a Bb3gyx 3a npbckaHe [1-12]

8. MoHTax

A

BHumaHune!

Pasxnaberu BuHTOBE MOraT Aa Joseaar 4O NOBPEAV Ha KOHCTPYKTUBHM
Aetannv unv go MyHKLUMOHANHN HEM3MPaBHOCTH.
— 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha pbKa 1 MpoBepeTe TAXHOTO 3aTaraHe.

A

BHumaHue!

Bcuukm aBTOMaTUYHM MUCTONETU MMAT BrpadeHo ynpaenieHne Ha BXO-
AAWMA/M3XOAALLNSA Bb3aYX.

ABTOMaTUYHUAT NUCTONET € hmkcmpaH ¢ 6onT 3a 3aKpenBaHe B Nnakmpa-
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LoTo cbopbxeHue. Cnep ToBa TpsAbBa Aa 6bae CBbp3aHO 3axpaHBaAHETO
CbC CrbCTEH Bb3ayx. CBbp3BaLLMTE ENEMEHTU 3a 3aXpaHBAHETO CbC
CI'bCTEH Bb3AyX HE Ce CbAbpXaT B obxsaTa Ha AocCcTaBKaTa U Morart aa
6baaT nopbYaHn NpyM HeO6XoANMOCT.

8.1. MoHTax cbcC 3akpensaly 6ont

3aBuHTeTE 3akpenBalymsa 6ont [3-1] B pe3baTta 3a 3akpensaHe [3-2]. [o-

gcuryperte ¢ Loctite 270.

m PuKcupanTe aBTOMaTUYHUA MUCTOSET Ypes3 3akpenBsalumsa 6onT kbM cuctemarta
3a 3aKpenBaHe Ha CbOPBXKEHUETO 3a NakupaHe.

m CBbpXKeTe ynpaBnaBalLmsi Bb3AyX KbM CbeAMHEHNETO 3a yrnpaBnsiBall Bb3ayx
[1-11] Ha aBTOMATWYHNSA NMUCTONET.

m CBbpxeTe Bb3yxa 3a NPbCKaHe KbM CbeAMHEHNETO 3a Bb3dyxa 3a NpbCkaHe
[1-12] Ha aBTOMATMYHWSA NMUCTONET.

9. EkcnnoaTtauus

A

BHumaHue!

PasxnabeHu BuHTOBE MoraT Aa goseaar OO NOBPEAW Ha KOHCTPYKTUBHM
Aetannv unv go yHKLUOHANHN HEM3NPAaBHOCTH.
— 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha pbka M MPOBEPETE TAXHOTO 3aTsAraHe.

9.1.MbpBO NyckaHe B ekcnnoaTtayus

ABTOMaTUYHUAT NUCTONET € AoCTaBeH Hanb/IHO MOHTUPaH U B TOTOBHOCT
3a ynotpeba.

Cne,u, pa3onakoBaHETO npoBepeTe Aanu:

m ABTOMaTUYHUST NUCTONET € nospeaeH.

] KOMI‘IJ‘IeKTaLMHTa Ha AoCTaBKaTa € MbJiHa (BM)KTe rnaea 5).

A

BHumaHune!

M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CIrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYUHM Henpa-
BUITHO OYHKLMOHMPaHE.

— M3nonsBarite 4niCT CrbCTeH Bb3ayx. Hanpumep npes ountop SATA
544,

u I'IpOBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKN BUHTOBE.
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3aTterHeTe Ato3ara 3a 6os.

MpomuiiTe kaHana 3a MaTepuana ¢ noAxoAsia NoYMcTBaLLa TEYHOCT (BUXKTE
rnaea 11).

LleHTpoBaiiTe u 3aTerHeTe Bb3ayLLHATA A4K03a.

CebpxeTe ynpaensBawus Bb3gyx (MvH. 3 6apa).

CebpxeTe Bb3ayxa 3a NpbCKaHe.

OcblecTBeTe 3axpaHBaHe ¢ Matepuman.

[:E YkasaHue!

3a noanomaraHe npu HaCTpOVIKa Ha napamMmeTpuTe Ha NnpbCKaHe Cca Ha
pa3nonoXeHne n3nutTaTenHn Bb3ayLwHn a3n ot SATA (BVI)KTe rnaBa
13).

9.2. Pexum Ha perynupaHe

ABTOMaTUYHMAT NUCTONET pasnonara ¢ BbTPELLIHO ynpasneHue. Ypes
yrnpaBnsaBalus Bb3gyx ce Nnoaasa ynpaBnsBall MMMYIC U BEHTUITBT 3a
Bb3Ayxa 3a NpbCKaHe Ha aBTomMaTnyHMA nuctonet ce oteaps. C ToBa
Bb3AyXbT 3a NMPbCKaHE € Ha PasnorioXXeHne MOCTOSAHHO Mo HansdraHe
KbM aBTOMaTUYHMWS MUCTOSET.

Mpeau Bcsika ynotpeba obpblyalriTe BHUMaHWE Ha/MpoBepsiBanTe crnea-
HWUTEe TOYKW, 3a Aa rapaHTuparte 6e3onacHa paboTa ¢ aBTOMaTUYHNSA
nucToneT:

m ABTOMaTUYHUAT NUcToneT e 6esonacHo MOHTUpPaH.

| ﬂeﬁl/lT'bT N HanAraHeTo Ha CrbCTEeHUA Bb34yX Ca rapaHTupaHu.

m /13nonsBa ce YUCT CrbCTeH Bb3ayX.

OC'bLLLeCTBﬂBaHe Ha 3axpaHBaHe C maTtepuan

[Iﬂ YkasaHue!

OTBUHTBaKTE Yallarta 3a TEYHOCTM CaMo B n3npa3HeHo CbCToAHME, 3a

Aa npeagorBpatuTe N3TUM4YaHeTo Ha maTtepuarn.

3axpaHBaHeTo C MaTtepuasn Ha aBToOMaTU4HUA NUCTONET Ce OCbLleCTBABa Npe3

YaiwlaTta 3a Te4HOCTHU.

m 3aBMHTETE YallaTta 3a TeYHOCTU BbpXYy CbeANHUTENHUA eNneMeHT 3a YallaTta 3a
TEYHOCTU.

m OTBUHTETE BMHTOBATA Kanayka.

m HanbnHeTe yalwlarta 3a TEYHOCTHU.

m 3aBMHTETE BUHTOBATA Kanauka c npo6KaTa Ha Kanaykarta.
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PerynvlpaHe Ha BXOAALWOTO HandaraHe Ha nucrtoneTa

[:E YkasaHue!

AKO HEODOXOANUMOTO BXOAHO HansiraHe Ha NMCToNneTa He € A0OCTUrHaTo,
HansiraHeTo KbM MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayx TpsbBa ga 6bae nosuLle-
HO.

u HaCTpOVITe Bb3ayXa 3a NpbCkaHe Ha HeobXx0QUMOTO BXOOHO HansraHe.

HacTpoiika Ha pa3xofa Ha maTepuana

A

BHumaHune!

LLndpteT € pesba [4-1] cnyxu 3a UKCcMpaHe Ha perynaropa Ha Konuye-
CTBOTO Ha MaTepuana u e TBbpPAO 3aneneH.

XoabT Ha urnata cbetaBnsea 1,0 mm Ha o60opoT Ha perynaTtopa Ha
KonmyecTBOTO Ha MaTepuana n 0,04 mm Ha genexue.

Perynupyemuat npbecTeH ¢ agenenus [1-3] u ckanarta Ha TAnoTo Ha
nuctoneta [1-13] cnyxat 3a noakpena npy HacTporikata 1 3a Bb3npo-
n3BexgaHe Ha pasxofa Ha matepuana. [pbCTeHbT ¢ AeneHusa Moxe aa
ce dmkcmpa cbe 3actonopsialms BUHT [1-10] B )kenaHOTO NonoXxeHue.

Pa3xogbT Ha MaTepuana ce HacTponBa MO CReAHUS HauWH:

m 3aBVHTETE perynatopa Ha Konm4yecTBOTO Ha MaTepuana Ao ynop.

m HacTpoliTe npbCTeHa ¢ AeneHns B Hynesa Nno3uunsi 1 ro omkcnpante cbe
3acTonopsiBalyusi BUHT. MNogpaBHeTe NpbCTeHa C AeNeHusi C Hal-mMarnkoTo Ae-
NeHVe Ha ckanaTta Ha TANOTO Ha MUCTOoNeTa 1 ro 3aBbpTeTe Taka, Ye AeneHneTo
Ha ckanaTa Aa nokpusa ronsamarta uudpa 0 ¢ ropHusa pbb Ha ckanaTa Ha TSnoTo
Ha nuctonerta. [18-1].

m [Mpumep 3a HacTpoika 1-3-2:

m 1 = 6poii NbnHN 060POTH Ha perynupallaTta kanadka B Mmocoka oTBapsiHe.

m OGopoTuTe MoraT Aa ce oTYeTaT OT ckanaTta Ha TANoTo Ha nucTonerta. Besiko
[erneHune Ha ckanata oTroBapsi Ha eanMH o6opoT.

m 3 = ronama undpa (0-3) Ha NpbCTEeHa C AeneHus.

m [leneHneTo Ha ckanaTa Ha ronsmMara uudpa Tpsbsa Aa nokpusa ropHus pbb Ha
ckanara Ha TanoTo Ha nuctoneta [18-2].

m 2 = manka undpa (0-3) Ha NnpbCTeHa ¢ geneHuns 3a uHa HacTpovika.

m [leneHneTo Ha ckanaTta Ha MankaTta uudpa TpsioBa Aa NokpuBa ropHus pub Ha
ckanara Ha TanoTto Ha nuctoneta [18-3].
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PerynupaHe Ha cTpysiTa Ha npbckaHe

[Iiﬂ YkasaHue!

3a cnpaBka 3a HacTpoiKaTa Ha CTpysATa Ha NpbCKaHe KbM nucToneTa 3a
nakvpaHe e NpuroXeH MoAern Ha NpbCkaHe C u3nutaTeneH NPOTOKON.
PerynatopbT 3a kKpbrna cTpysi € omkcupaH ¢ brnokupawya wanba Ha
naeanHaTta CTOMHOCT 1 He MOXe Aa 6bae perynupaH.

[OuckbT ¢ genexusa [1-5] cnyxu 3a nogkpena npu HAcTpomrkaTta Ha pery-
naTopa 3a Wwupoka cTpys. MiHoekcupalmaT npbCTeH Ha perynaTtopa 3a
LUMpoKa CTpya Moxe ga 6bae UKCMpaH B >KENaHOTO MOJNOXEHNE.

m Hactpoiite wmpokata cTpys Ypes 3aBbpTaHe Ha perynaropa 3a wmpoka cTpys
(B) [1-6].

JakupaHe

[Iﬂ YkasaHue!

Mpu nakvpaHe nsnonseanTe camo HeO6X0ANMOTO 3a paboTHaTa CTbhNka
KONnn4ecTBO Ha MaTepuana.

Mpu nakvpaHe o6bpHETE BHUMAHUE HA HEOOXOAMMOTO Pa3CcTosHWE Ha
npbckaHe (BuxTe rnaea 4).

Cnen NnaknpaHe CbXpaHeTe Unn N3XBbplieTe MaTtepmnana npaBuiHoO.

m Hactpoiite Heo6Xx0aAMMOTO pa3cTosiHUE Ha NpbCcKaHe (BUKTe rnasa 4).
m Ocwurypete nopgaBaHe Ha Bb3AyX 3a NpbCKaHe M 3axpaHBaHeTo ¢ maTepumarn.

m Ypes ynpasnsiBallysi Bb3gyx NoaaiTe ynpaensisall MMMync 3a npoueca Ha
nakvpate.

M3kntouBaHe Ha aBTOMaTUYHUSA NMCTONET

m VIsknioyeTe ynpaensBalus Bb3gyXx.

m AKO NpoLEeChT Ha NakMpaHe 3aBbpLUM UK € NnaHvpaHa NPogbIKMTENHa naysa
B NakMpaHeTo, U3kIoveTe Bb3ayxa 3a nNpbCckaHe, n3npasHeTe YallaTa 3a Tey-
HOCTK, NPOMUIATE NUCTONETa M crna3BaiTe yKka3aHusiTa 3a nonaraHe Ha rpuxu n
cbxpaHeHue (BwxTe rnasa 11).
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10. TexHn4yecko obcnyxBaHe n nogabpxaHe B U3-

npaBHOCT
Cne,u,HaTa rnaBa onucea TeXHNYECKOTO o6cny>|<BaHe n nogaobpXXaHeTo B
M3npaBHOCT HA aBTOMaTU4YHUA NUCTONET.

A

Mpwn paboTu No TEXHNYECKOTO 06CNyXBaHe CbC CbLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM MpeXara 3a CrbCTeH Bb3ayX M 3axpaHBaHeTo ¢ Matepuarn
MOXe HeoYaKBaHO Aa Bb3HUKHE pasxnabBaHe Ha KOMMOHEHTU 1 M3TnYa-
He Ha maTepwarn.

- Mpeaun Bcuyky paboTu No NogapbKkaTa OcTaBeTe aBTOMaTUYHM MiC-
ToneT Aa paboTu Ha NpaseH X0, U3KIYeTe ro, paskayeTe ro oT Mpe-
)KaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX M U3NpasHeTe yallata 3a Te4YHOCTH.

BHumaHue!

A

BHumaHune!

HenpaBunHMAT MOHTaX MOXe Aa AoBee A0 NnoBpeda Ha aBTOMaTUYHMSA
nMCTONeET.

— PuKcupariTe aBTOMaTMYHUA NUCTONET BbPXY paBHa MOBBLPXHOCT Npe-
OV BCUYKM paboTu NO TEXHUYECKOTO 0bCnyXBaHe.

— O6bpHETE BHNUMaHNE Ha NPaBWUITHOTO 3aTAraHe Ha pesbute.

— [pecupaiTe BCUYKM NOABWXKHM YacTu ¢ nuctoneTHa rpec SATA (kaT.
Ne 48173).

PasxnabeHu BUHTOBE MoraT Aa JoBear OO NOBPEAW Ha KOHCTPYKTUBHM
AeTannv unv go yHKLUOHANHN HEM3MPaBHOCTH.

— 3aTerHeTe BCUYKM BMHTOBE Ha pbKa 1 MpOBEpPETE TAXHOTO 3aTsAraHe.
Mpu ynoTpeba Ha HenpaBWNEH UHCTPYMEHT aBTOMaTUYHUAT NUCTONET
MoXe ga 6bae noBpeaeH.

— M3nonsBarite camo NpeaocTaBeHns cneumnaneH MHCTPYMEHT Ha
SATA.

Mpu gemoHTaxa Morat Aa nagHaT npyXuHu n apebHun getanu. ToYHOTO
MSICTO 1 NOCIe4oBaTENHOCT HA MOHTaX € NPeACTaBeHO Ha durypure.
HecnassaHeTo MOXe Aa noBefe 40 NOBpean Ha KOHCTPYKTUBHUTE AeTail-
v unu ao yHKLMOHANHN HeN3npPaBHOCTH.
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3a nopabpxaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha Pa3nonoXeHne pe3epBHU YacTu
(BwxTe rmaea 13).

10.1. CmsaHa Ha KoMmnnekTa gw3un

KomnnekTsT 41031 ce cbCTOM OT NnpoBepeHa kKombuHauusa ot urna 3a 6o
[5-7], Bb3aywHa Ato3a [5-9] n Atosa 3a 605 [5-8]. CMeHsnTe KomnnekTa
A3 BUHArn KaTto TakbB.

[emMoHT1paHe Ha KoMnnekTa A3n

OTBUHTETE perynupallara kanadka [5-1].

CHewmere wawnbata [5-2] n npyxuHata [5-3].

OTBMHTETE 3aTBapsillaTa kanadka (LuMpuHa Ha krova 24) [5-4].

CHemeTte aBeTe npyxuHu [5-5], [5-6].

CHemeTte urnata 3a 60os [5-7].

OTBMHTETE NPBbCTEHA Ha Bb3ayluHaTa Ato3a [5-10] Ha pbka u ro cHemeTe 3aea-
HO C Bb3ayluHaTa Aato3a [5-9].

m OTBUHTETE Ato3aTa 3a 601 [5-9] ¢ yHnBepcanHus kntod SATA.

MOHTVIpaHe Ha HOB KOMMMEKT O3

A

BHumaHue!

[Mpu HenpaBunHa NocneaoBaTeNHOCT HA MOHTaX KOMMNOHEHTUTE MoraT
Oa 6baaT noBpeaeHu.
- MoHTupaiiTe ato3ata 3a 605 BuHaru npeg urnara 3a 6os.

[Iﬂ YkasaHue!

BapnanTbT SATAminijet He pa3nonara ¢ HaceyeH WUMPT 3a LieHTpoBaHe
Ha Bb3ayluHaTa Alo3a.

3aBuHTETE Ato3aTa 3a 601 [5-8] ¢ yHuBepcanHusa knod SATA.

m [loctaBeTe npbCcTeHa Ha Bb3gyLuHaTa Ato3a [5--10] 3aegHo ¢ Bb3gyliHaTa gio3a
[5-9] n ro 3aBuHTETE Ha pbka. O6bpHETE BHMMaHME Ha HacTporikaTa Ha ato3ata
1 LEHTPOBAHETO Ha M3[aleHUTe YacTu BbB Bb3AyLUHATa Al03a KbM HaceyYeHust
wndT [6-1] (He ce oTHacs 3a SATAminijet).

Bkapavite nrnata 3a 604 [5-7].

MocTtaBeTe aBeTe npyxuHu [5-5], [5-6].

3aBuHTETE 3aTBapsWwara kanadka [5-4].

MocTaBeTe npyxuHaTta [5-3].
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m [NoctaBeTe wanbata [5-2] B perynupallata kanayka [5-1].

m 3aBuHTETE perynupallata kanavka.

m HacTpoiite 0THOBO NnapameTbpa 3a pas3xofa Ha matepuana ypes pasrpadeHnte
aenenus (BuxTe rnaea 9.2).

10.2. CmsaHa Ha Bb3AYLWHMUS pasnpegennuteneH npbe-

TEH
Mpean vnu cnep cMsiHa Ha Bb3AYLWHUA pasnpegenuTeneH NpbCeTeH Tpso-
Ba [ja Ce U3MbMHAT paboTHNTE CTBLINKM OT rMaBaTa CMsiHa Ha KOMMNekTa
arosu (BwxTe rmasa 10.1).

[eMoHTupaHe Ha Bb3ayLWHNA pasnpegenuteneH npbCTeH

A

BHumaHue!

Bb3gyWwHUAT pasnpegenuTeneH NPbCTEH € 3aTerHarT B rnasarta Ha
Arosara. MNpunaraHeTo Ha TBbPAE rofisiMa cuna Moxe Aa noBpeau rna-
BaTa c Ato3n. anagaHeTo OT MHCTpyMeHTa 3a usternsHe SATA moxe
[a foBefe A0 HapaHsBaHuS.

— Hocete paboTHu pbKasuLm.

- M3nonsBarite MHCTpyMeHTa 3a usternsHe SATA BMHarn HactpaHa ot
TANOTO CW.

— M3Ternete paBHOMEPHO Bb3AYLIHUA pasnpeaenuTeneH NnpbCeTeH ot
rnaeara Ha gtosaTa.

m [TpoBeaeTe paboTHUTE CTHMKM 3@ CHEMaHe Ha KOMMNMeKTa A4io3n (BUXKTe rnasa
10.1).

m VI3Ternete Bb3ayLLHNA pasnpegenvTeneH npbCeTeH [7-1] ¢ MHCTpymeHTa 3a
naternsHe SATA [7-2].

m [IpoBepeTe ynmbTHUTENHUTE NOBBPXHOCTY 32 NOBPEAN U 3aMbPCABaHUS, Npu
HeobXOAMMOCT M NoYMCTETE UM NOAMEHETE.

MoHTupaHe Ha HOB Bb3AyLUeH pasnpeaenuTeneH NpbCTeH

m [locTaBeTe Bb3AyLWHWA pa3npegenuTeneH npbeTeH [8-3] B rnaBarta Ha gto3aTa
[8-2]. lwuiikaTa oT gonHaTa cTpaHa Ha Bb3AyLHUSA pasnpeaenuteneH NpbCeTeH
TpsibBa npu ToBa Aa 6bae CbOTBETHO NoapaBHeHa [8-1].

m [IpUTCHEeTE paBHOMEPHO Bb3AYLUHWNA pa3npeaenvTenieH NpbCTeH.

m [TpoBefeTe paboTHUTE CTHMKM 3a NOCTaBSIHE Ha HOB KOMMMEKT 03K (BUXTE
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rnasa 10.1).

10.3. CmsaHa Ha abpxaynte Ha YNIbTHEHMETO HA Ur-
narta 3a 6os

A

BHumaHune!

AKO 1 gBaTa ObpXayu Ha YNITbTHEHWETO Ha urnata 3a 60s ca nospe-
[OEHW, OT KOHTPOSTHUSA OTBOP Ha TAMOTO Ha nuctoneTa [1-16] moxe oa
n3Tnya matepuan.

— HesabaBHO cmeHeTe obpkadunTe Ha yNITbTHEHUETO Ha Urnarta 3a 6os.

[eMoHTMpaHe Ha AbpXaynTe Ha ynmbTHEHMETO Ha urnata 3a 6os

OTBUHTETE perynupaiyarta kanayka [9-1].

CHewmere waimbara [9-2] n npyxwuHara [9-3].

OTBMHTETE 3aTBapsiLiaTa kanayka [9-4].

CHewmerTe aBeTe npyxuHu [9-5], [9-6].

CHemeTe urnata 3a 60s [9-7].

OTBUHTETE YeTUPUTE LUNUHAPUYHM BUHTA [9-10] € kmtoY 3a BbTPELLEH LWecToc-
TeH.

m CHemeTe rnaBata Ha AatosaTta [9-9] oT TanoTto Ha nuctoneta [9-8].

CTtpaHa kbm maTtepuana [10]
m OTBMHTETE OAbpKaya Ha ynnbTHeHueTo [10-2] ¢ rnyx kmtoy [10-3] oT rmaBaTa Ha
atosara [10-1].

CtpaHa kbM Bb3gyxa [11]

m OTBMHTETE OAbpKaya Ha ynmbTHeHueTo [11-2] c otBepTka [11-3] OT TANOTO Ha
nuctoneta [11-1].

m [TpoBepeTe AbpxaynTe Ha YNTbTHEHUETO 3a MOBPEAM U 3aMbpPCABaHUS, NpY
HeoBGXOAMMOCT M NoYMCTETE UM NOAMEHETE.

MoHTupaHe Ha HOBM AbpXayu Ha yMITbTHEHMETO Ha urnata 3a 6os

CTtpaHa kbm maTtepuana [10]

m 3aBuHTETE Abpxaya Ha ynnbTHeHueTo [10-2] c rnyx kntoy [10-3] B rnaBaTa Ha
atosara [10-1].

CtpaHa kbM Bb3ayxa [11]
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m 3aBUHTETE AbpXayva Ha ynbTHeHneTo [11-2] ¢ oTBepTka [11-3] B TANOTO Ha
nuctoneta [11-1]. NMoacurypeTe c Loctite 242.

MocTaBeTe rnaeata Ha gto3aTa [9-9] BbpXy TANOTO Ha nucToneTa [9-8].
3aTerHeTe YyeTmpuTe LMMUHAPUYHN BUHTa [9-10] Ha KpbCT.

Bkapavite nrnata 3a 6os [9-7].

MocTaBeTte aBeTe npyxuHu [9-5], [9-6].

3aBuHTETE 3aTBapsiarta kanadka [9-4].

MocTaBeTe npyxuHaTa [9-3].

MocTaBeTe wanbaTa [9-2] B perynupalyarta kanayka [9-1].

3aBuWHTETE perynupaiiara kanadka.

HactpoliTe oTHOBO NapameTbpa 3a pa3xoAa Ha matepuana ypes pasrpadeHute
nenenus (BuxTe rnasa 9.2).

10.4. CmsaHa Ha wnuHaena Ha perynartopa 3a wupo-

Ka CTpyA
HemMoHTpaHe Ha WwnuHaena
m OTBMHTETE BUHTa CbC CKpuTa rnasa [12-4].
M3gbpnariTe ByToHa C HakaTka ¢ MHAeKcUpaLLms npbCeTeH [12-3].
OtBuHTETE WNMHAEnNa [12-2] ¢ yHuBepcanHus knod SATA.
CHewmerTe avcka c genenus [12-1].

MoHTupaHe Ha HOB WNUHAEN

m [locTaBeTe gucka c genenusa [12-1].

m 3aBuHTeTe wnuHgena [12-2] ¢ yHmBepcanHus kmod SATA.

m [locTaBeTe OyTOHa C HakaTka C UHAEKCUpalms nNpbeTeH [12-3].

m 3aBVHTETE Ha pbka BMHTa CbC ckpuTa rnasa [12-4]. Moacurypete ¢ Loctite 242.

10.5. CmsaHa Ha wnuHaena Ha perynartopa 3a kpbrna
cTpys

[Iﬂ YkasaHue!

PerynatopsT 3a kpbrna ctpys (R) e dhukcupaH ¢ 6nokmpalua wainba Ha
naeanHaTta CTOMHOCT U He MoXe Aa 6bae perynupaH. KomnoHeHTuTe
obaye morat fa 6baaT CMEHEHU B cnyvan Ha nogapbkKKa.

[leMoHTVpaHe Ha WnNuHAena

m OTBUHTETE BMHTa CbC ckpuTa rnasa [13-4].

m M3gbpnainte 6yToHa ¢ HakaTka [13-3].

m OTBUHTeTe wWnuHgena [13-2] ¢ yHuBepcanHus knod SATA.
m CHemeTe Gnokvpallata waiba [13-1].
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MoHTupaHe Ha HOB LWNMUHAEN

m [MocTtaBeTe Gnokupawata wariba [13-1].

m 3aBuHTeTe wnuHgena [13-2] ¢ yHuBepcanHusa kmoy SATA.

m [MocTtaBeTte 6yToHa c HakaTka [13-3].

m 3aBMHTETE Ha pbka BUMHTA CbC ckpuTa rnaea [13-4]. Mopacurypete ¢ Loctite 242.

10.6. CmsaHa Ha ckanaTa Ha TAnoTo Ha nucToneTa
[emoHTupaHe Ha ckanaTa

m OTtBUHTETE BUHTa [14-4].

m CHemeTe nognoxHara wawnba [14-3].

m CHemere ckanara [14-2].

m CHemeTte guctaHuupawara wawnba [14-1].

MoHTupaHe Ha HoBa ckana

m [loctaBeTte gucrtaHumpalyata wanba [14-1].

m [loctaBeTe ckanara [14-2] c AeneHnsTa HaBbH.
m [locTaBeTe nognoxHara waiba [14-3].

m 3aBVHTETE Ha pbKa BUHTA [14-4].

10.7. CmsaHa Ha KOMNOHEHTUTE Ha ynpaBnaABaLWoTo
6yTtano

A

BHumaHune!

AKO YNITbTHEHNETO MNN MaHLLETBLT Ha ynpaBnsABaLoTo byTano ca no-
BPeAEHN, OT perynartopa Ha Konm4ecTBoTo Ha matepuana [1-4] unu
perynupawiata kanayka [1-2] natuya sb3ayx.

— CmeHeTe He3abaBHO yNMbTHEHMETO UMW MaHLLETa.

YnmbTHUTENHATa NOBBPXHOCT Ha ynpaBnsBaLoTo byTtano e MHoro
YyBCTBUTENMHA Y MOXe NECHO Aa Obae noBpeaeHa.

— He 3artararite ynpaBnsiBawoto 6yTano kbM ynibTHUTENHATA NOBbPX-
HOCT.

[leMoHT1paHe Ha KOMMOHEHTK

m OTBUMHTETE perynupalyarta kanayka [15-1].

m CHemete wawbara [15-2] u npyxuHaTa [15-3].
m OTBUHTETE 3aTBapsiaTa kanayka [15-4].

m CHemeTe aBeTe npyxuHu [15-5], [15-6].
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CHemeTe urnata 3a 6os [15-7].

Wspbpnaiite ynpaensBawoTto 6yTtano [15-8] ¢ nnocku knewu.

Pukcupaiite ynpasnsealloTo bytano [16-7] ¢ yHuBepcanHus knod SATA.
OTBUHTETE BUHTaA C BbTPELLEH LLECTOCTEH (LUMpUHA Ha kntoya 4) [16-9].
OtcTtpaHeTe O-npbcTeHa [16-8].

OTBUHTETE KyXus BUHT (LUMpWHa Ha kntova 14) [16-1].

CHewmeTe wawnbaTta [16-2] n maHweTa [16-3].

CHewmerTe npyxuHHaTa waiba [16-4], waribata [16-5] n ynnbTHeHneTo [16-6] oT
ynpasnsiBaLioTo 6yTano.

MpoBepeTe YacTuTe 3a NOBpPEAM 1 3aMbpCsABaHKS, NP HEOGXOAMMOCT v Mo-
yncTeETE UNU NOAMEHETE.

MoHTVpaHe Ha HOBU KOMMOHEHTH

Pukcupaiite ynpasnssalloTo bytano [16-7] ¢ yHuBepcanHus knoyd SATA.
MoctaBeTe ynnbTHEHUETO [16-6], WwaibaTa [16-5] u npyxuHHaTa waiiba [16-4].
HaxnyseTte maHwerta [16-3]. O6bpHETE BHUMaHWE Ha NOAPABHSIBAHETO Ha
kaHana [16-10].

MocTaeeTe waibaTa [16-2].

3aTerHeTe Kyxusi BUHT [16-1].

MocTtaBeTe O-npbcTeHa [16-8].

3aTterHeTe BUHTA C BbTPELLEH LecTocTeH [16-9].

Bkapaiite ynpaBnsiBawioTo 6ytano [15-8].

Bkapavite urnata 3a 6os [15-7].

MocTtaseTe aBeTe npyxuHu [15-5], [15-6].

3aBuHTETE 3aTBapsiwarta kanadka [15-4].

MocTaseTe npyxuHata [15-3].

MocrtaBeTe waibata [15-2] B perynupauyata kanadka [15-1].

3aBuWHTETE perynupallata kanadka.

HacTpoliTe 0THOBO NapameTbpa 3a pa3xoda Ha matepuana yYpes pasrpacdeHute
aenenus (BuxTe rnaea 9.2).

10.8. CmsaHa Ha abpxaya Ha yNnbTHEHUETO Ha ynpa-

BNsBaLWoOTO ByTano

[emoHTpaHe Ha gbpxada Ha YNNbTHEHNETO Ha ynpaBniAaBalloTo 6yTano

OTBUHTETE perynupaiyara kanadka [17-1].

CHewmere watiibarta [17-2] n npyxuHarta [17-3].

OTBMHTETE 3aTBapsiliaTa kanadka [17-4].

CHewmeTe aBeTe npyxuHu [17-5], [17-6].

CHemeTe urnata 3a 6os [17-7].

W3pbpnaite ynpaensasawoTto 6yTtano [17-8] ¢ nnocku kneww.

OTBUHTETE AbpXKaya Ha ynmbTHEHMETO (LWMpuHa Ha kntova 19) [17-9].
MpoBepeTe YacTuTe 3a NOBpPEAMN 1 3aMbpCABaHKS, NP HEO6XOAMMOCT v Mo-
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4YncrteTe unn nogmeHete.

MoHTupaHe Ha HOB Abpay Ha YNITbTHEHUETO Ha ynpaBnsBaLloTo 6yTano
3aBuHTETE AbpXaya Ha ynnbTHeHueTo [17-9].

Bkapaiite ynpasnsiBawioTo 6ytano [17-8].

Bkapavite urnata 3a 6os [17-7].

MocTtaseTe aBeTe npyxuHu [17-5], [17-6].

3aBuHTETE 3aTBapsiwarta kanadka [17-4].

MocTaseTe npyxuHata [17-3].

MocrtaBeTe waibata [17-2] B perynupauyata kanayka [17-1].
3aBuWHTETE perynupallata kanadka.

HactpoliTe 0THOBO NapameTbpa 3a pa3xoda Ha matepuana ypes pasrpadeHute
aenexus (BuxTe rnaea 9.2).

11. lonaraHe n cbxpaHeHue

3a ga ce rapaHTupa OyHKLUMOHMPAHETO HAa aBTOMAaTUYHUS MUCTONET,
HeOGXOJJ,VIMO € BHMMaTernHo 6opaBeHe, KaKTO 1 peaoBHO TEXHNYECKO
06CJ'Iy)KBaHe M nonaraHe Ha rpuxmn 3a npoaykra.

[NouncTBanTe aBTOMaTUYHNA NNCTONET Cren Bcska yn0Tpe6a, KaKTO U 3a
YHKLMOHUPaHe 1 TevoBe.

Cne,u. no4yncTtBaHe no,u,cyLuaBaVlTe uenma aBTomMmaTtuyeH nnucTtoneTt ¢ YMCT
Cr'bCTE€H Bb3ayX.

A

MpeaynpexaeHune!
ik DANGER |

[Mpu paboTh NO NOYNCTBAHETO CbC ChLLECTBYBALLO CBbP3BaHE KbM
MpexaTta 3a CrbCTEH Bb34yX U 3aXpaHBAHETO C MaTepuan Moxe He-
OYaKBaAHO [a Bb3HUKHE pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTU U U3TUYaHEe Ha
mMaTepuarn.

— PaskayeTe aBTOMaTMyHMA NUCTONET Npeamn BCUYKM paboTu Mo no-
YMCTBAHETO OT MpeXaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepu-
an.
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A

BHumaHune!

ABTOMaTUYHUST NUCTONET MOXe Aa obae nospeaeH nopagu yn0TpeGa
Ha arpecuBHu no4YncTeallu cpeacrea.
— He nsnonseanTe arpecrMBH1 NOYMCTBALLN CPEACTBA.

3a noyncTeaHe morat Aa ce M3non3BaTt camo NOAXOASALM NOYUCTBALLN
TEYHOCTMU.

- M3nonsBaliTe HeyTpanHa NoYMcTBallaTa TEYHOCT CbC CTOMHOCT Ha
pH ot 6-8.

— He n3anonssavite kucenvHu, nyru, OCHoBW, 6anuBaLm cpeacTea, He-
NOAXOQALMN pereHepaT Unu Apyru arpecuBHN NOYNCTBALLM CpeacTBa.

[Npn noTansHe Ha aBTOMaTUYHUSA NUCTONET B MOYUCTBALLATA TEYHOCT

CbLleCTByBa OMAaCHOCT OT KOPO3u4.
- He notanante aBToMatuyHUSA NUCTONET B MOYUCTBALLA TEYHOCT.

HenpaBunHMAT noYncTBaLL, UHCTPYMEHT MOXE Aa NOBPEAM OTBOPUTE U
[a BoLM CTpysiTa Ha pa3npbCKBaHe.

— WanonsBarite nouncteawm yetkm SATA.

— He n3nonsBavite HUKOra yntTpasBykoBO MOYMCTBALLO YCTPOMCTBO.

12. HeunsnpaBHOCTHU
B cnepgHarta Tabnuua ca onncaHn Hen3NPaBHOCTU, TEXHUTE NPUYUHU U

MepKU 3a OTCTpaHsABaHe.
AKO efiHa HEeM3NpPaBHOCT He MoXe da Gbae OTCTpaHeHa C onucaHuTe

MEpPKM 3a OTCTpaHABaHe, n3nparete aBToMaTtu4yHUA NUCTONET Ha oTaena

3a obcnyxsaHe Ha knneHTu Ha SATA. (3a agpeca BuxkTe rnasa 13).

BG
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MoBpeaa

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

HepaBHomepHa cTpys Ha
npbckaHe

[io3aTta 3a 605 He e gocTa-
TbYHO 3aTerHaTa.

[o3aTerHeTe Ato3aTta 3a
609.

3ambpceH unu nospeaeH
Bb3AYyLIeH pasnpegenure-
NEeH NPbCTEH.

CMmeHeTe Bb3AYLWHUSA pas-
npegenuTeneH NpbCTeEH
(BmxTe rnasa 10.2).

PasxnabeHa Bb3ayLHa
Ai3a.

3aTerHeTe Ha pbka npbCTe-
Ha Ha Bb3AylHaTa Al3a.

3ambpceHa MexauHa mex-
4y Bb3gyllHaTa A3a u
nlosarta 3a 6oAaTa.

Mounctete mexanHaTa.

3aMbpceH KOMMNMEKT AHO3U.

MouncTeTe KomnnekTa
a3u.

KoMnnekTbT Ato3un e no-
BpeaeH

CMeHeTe KoMnnekTa asu
(BmxTe rnasa 10.1)

LllapkaTa Ha pa3npbckBa-
He e npekaneHo marnka,
noA brbfl, eAHOCTPaHHa
unu ce pasgens.

OTBOp Ha Bb3aylWHaTa
[103a NOKPUT C nak.

MouncteTte Bb3AYLWIHATA
nto3a (Bmxte rnasa 10.1).

MoBpeaeH Bpbx Ha Al3arta
3a 605 (wwniika Ha gl3arta
3a 601).

MpoBepeTe Bbpxa Ha Ato3a-
Ta 3a 605 3a nospeau. MNpu
HeobxoanMoCT cMeHeTe
KOMMeKkTa Alo3n (BUxXTe
rnasa 10.1).

PerynaTtopbT 3a Wwupoka
CTPysi He PYHKLMOHMPA.

Bb3agylwHuaT pasnpegenu-
TeneH NpbCTEH e Henpa-
BUMHO MO3WULMOHMPaH,

[MosnymoHnpanTe npaBunHo
Bb3AYLWHUS pasnpegenute-
neH NpbCTeH (BUXTe rnaea
10.2).

[MoBpeneH Bb3ayLUeH pas-
npeaenuTeneH NpbCTeH.

CmMeHeTe Bb3ayLWHNS pas-
npegenuTeneH NpbCTeH
(BmxTe rnasa 10.2).

PerynaTtopbT 3a Wwupoka
CTpysi He ce BbPTU.

PerynaTopbT e NpeBbpTsH,
WnuHaensT e pasxnabeH.

NemoHTuparite, pasbnoku-

panTe u MOHTUpaKnTe OTHO-

BO WnuHAaena. MNpu Heobxo-
AVMOCT CMeHeTe WnuHaena
(BmxTe rnasa 10.4).

ABTOMATUYHUAT NUCTONET
He cnupa Bb3ayxa.

3aMbpceHo nerno Ha yn-
paBnsBawoTo 6yTano unm
M3HOCEH AbpXay Ha ynnbT-
HeHueTo.

MounucTete nernoTo Ha yn-
pasnsaBauoTo 6ytano. Mpu
HeobXxoaMMoCT cMeHeTe
AbpXayva Ha ynnbTHEHMEeTo
(BmxTe rnasa 10.8).

HansraveTto Ha ynpaBensi-
BalUMsi Bb3AYX € HEMOCTO-
AIHHO.

Pa3sTtoBapeTe HansiraHeTo
Ha ynpaBnsiBalus Bb3ayX.
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MoBpeaa

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

Koposus Ha pesbarta Ha
Bb3AylHaTa Alo3a, kaHana
3a maTtepuana unuv rnaea-
Ta Ha Alo3aTa.

Henopxoasiwa noyncTeala
TEeYHOCT.

CwmeHeTe rnasaTta Ha Alosa-
Ta. O6bpHETe BHUMaHMe
Ha HayMHa Ha NoYncTBaHe
(BmxTe rnasa 10.3).

MN3TuyaHe Ha Bb3Ayx oT
KOHTPOMHUSA OTBOP Ha
perynaTtopa Ha Konuye-
CTBOTO Ha MaTepuana unu
perynupaliaTa kanavka.

[edekTeH abpxay Ha
ynnbTHEHWeTo (OT cTpaHa-
Ta Ha Bb3ayxa).

CMmeHeTe gbpxaya Ha
YNIbTHEHWETO Ha urnata
3a 6osATa (BMXTe rnasa
10.3).

[edekTHO ynnbTHEHME UK
MaHLWwerT.

CmeHeTe ynnbTHEHMETO
NN MaHweTa (BMXTe rnasa
10.7).

MpbckanuaT matepuan
M3TYa 3ag yninbTHEHUETO
Ha urnata 3a 60s npes
KOHTPOSHMS OTBOP Ha
TANOTO Ha nNucToneTa.

YnnbTHEHUETO Ha urnara
3a 6oaTa AedeKTHO

CMmeHeTe abpxaya Ha
YyNNbTHEHWETO Ha urnata
3a 6osATa (BMXTe rnasa
10.3).

3ambpceHa unu noepegeHa
urna 3a 6os.

CmeHeTe KoMMNnekTa Ao3mn
(BmxTe rnasa 10.1).

ABTOMaTUYHUAT NUCTONET
kane oT Bbpxa Ha Ato3arta
3a 60s.

Yyxao Tano mexay Bbpxa
Ha Ato3aTa 3a 6os v Ato3a-
Ta 3a 6os.

MouuncTeTe ato3arta 3a 6os
n urnata 3a 6os.

I'IospeneH KOMMNNEKT OH03n.

CmeHeTe KoMMNnekTa Ao3mn
(BmxTe rnasa 10.1).

13. ObcnyxBaHe Ha KNMEHTU U PE3EPBHN YacTu
NPpUHaanNexHoCT, pe3epBHN YaCTU U TEXHNYECKA NOMOLY, LLie nonyynte ot
Bawwms Toproseu, Ha SATA.

PesepBHu YacTn 3a aBTOMaTUYHUA NUCTONET

3a cnucbka Ha pe3epBHUTE YaCTu BMXKXTE NMPUNOXEeHUA NMACT C TEXHNYECKN

OaHHW.

14. EO-geknapauyus 3a CbOTBETCTBUE

BanugHata B MOMeHTa geknapaumsi 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe

BG
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1. VSeobecné informace
1.1.Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace pro provoz automatic-
ké pistole. Rovnéz je zde popsana montaz, ovladani, péce, udrzba, Cisté-
ni, vystrazna a chybova hlaseni a odstranéni poruch.

/N D[ Nejdrive si preététe:

Pfed instalaci a uvedenim do provozu automatické pistole si pozorné
prectéte cely tento navod k pouziti. DodrZujte bezpecnostni pokyny a
upozornéni na nebezpedi!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u automatické pistole nebo na misté
kdykoliv dostupném pro kazdého!

1.2. Cilova skupina
Tento navod k pouZiti je ur€en pro vyskolené pracovniky provadéjici automatické
lakovani v laboratofich.

1.3.Upozornéni v tomto
navodu k pouziti

A Nebezpeci vybuchu!

Toto upozornéni oznacuje vysoce nebezpecnou situaci, ktera ma za
bezprostredni nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.
— Tato Sipka ukazuje na pfislusné preventivni opatreni pro odvraceni
nebezpedi.

(@]
N

[CZ] Navod k pouziti | Cesky
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A

Varovani!

Toto upozornéni oznacuje stfedné nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.

— Tato Sipka ukazuje na pfislusné preventivni opatfeni pro odvraceni
nebezpedi.

A

Pozor!

Toto upozornéni oznacuje mirné nebezpecnou situaci, ktera maze mit
za nasledek lehké nebo stfedné tézké zranéni nebo vécné Skody, pokud
se ji nezabrani.

— Tato Sipka ukazuje na pfislusné preventivni opatfeni pro odvraceni
nebezpedi.

[E Upozornéni!

Toto upozornéni vam poskytne doporuceni k aplikaci a pomocné tipy
pro ovladani, provoz, udrzbu a opravy.

1.4. Prevence urazu
Je zasadné nutné dodrzovat v§eobecné i narodni bezpecnostni predpisy
a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislu§ném podniku.

1.5. Nahradni dily, pfislusenstvi a dily podléhajici

rychlému opotiebeni
Zasadné pouzivejte jen originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a dily pod-
Iéhajici rychlému opotfebeni od spolecnosti SATA. PrisluSenstvi, které
nedodala spolec¢nost SATA, neni prezkouseno a schvaleno. Za Skody
vzniklé pouzitim neschvalenych nahradnich dild, pfislusenstvi a dild pod-
Iéhajicich rychlému opotiebeni, nepfebira SATA zadnou zaruku.

1.6. Poskytnuti zaruky a ruceni
Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.
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Spole¢nost SATA nenese odpovédnost

m Vv pfipadé, Ze nebyl dodrzovan navod k pouziti.

m pfi poziti zafizeni nevySkolenym personalem.

m pfi pouziti vyrobku, které neni v souladu s jeho uréenim.

m pfi nepouziti osobniho ochranného vybaveni.

m pfi nepouziti originalniho pfisluSenstvi a nahradnich dilG.

m pokud dojde ke svévolné prestavbé nebo technickym zménam.
m pfi pfirozeném opotfebovani.

m pfi zatizeni udery, které neni typické pro pouzivani.

m pfi nedovolenych montaznich a demontaznich pracech.

2

. Bezpeénostni pokyny
PFectéte si a dodrzujte vSechny nize uvedené pokyny. Nedodrzeni nebo
nespravné dodrzovani mohou vést k porucham nebo zpUsobit vazna zra-
néni.
Dodrzujte mistni bezpe€nostni, protiurazové predpisy, predpisy o bezpec-
nosti prace a predpisy na ochranu zivotniho prostfedi!

2.1.Pozadavky na personal
Automaticka pistole mize byt pouzivana pouze odbornymi a kvalifikova-
nymi pracovniky, ktefi si pfecetli a pochopili cely tento navod k pouziti.

2.2.0sobni ochranné vybaveni

PFi pouziti, péci a udrzbé automatické pistole mize dojit k Uniku vypara.

Bé&hem pouzivani maze byt pfekroéena hladina akustického tlaku 85

dB(A).

m P¥i aplikaci, udrzbé a Cisténi vzdy pouzivejte schvalené ochranné prostfedky.
Osobni ochranné prostfedky tvofi ochrana dychacich cest, ochrana o¢i, ochran-
ny od&v, rukavice a pracovni obuv. V pfipadé potfeby je nutné navic pouzit
ochranu sluchu.

2.3.Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu

ﬁ Nebezpeci vybuchu!

Nespravné pouziti automatické pistole mize vést ke ztraté ochrany proti
vybuchu.

— Automatickou pistoli nedavejte do prostfedi s nebezpecim vybuchu
zény 0.

Pouzivani rozpoustédel a Gisticich prostfedkd na bazi halogenizovanych
uhlovodikd!
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Automaticka pistole je schvalena pro pouziti a skladovani v prostredi s
nebezpedim vybuchu v z6né 1 a 2.
Oznaceni: Ex 11 2 G T4.

2.4.Bezpecénostni pokyny

m Pred kazdym pouzitim provedte s automatickou pistoli zkousku funk&nosti a
zkous$ku tésnosti.

Automatickou pistoli nikdy nemifte na osoby.

Automatickou pistoli nikdy nepouzivejte v poskozeném nebo nelplném stavu.
Pfi poskozeni automatickou pistoli okamzité vypnéte a odpojte od sité stlatené-
ho vzduchu a pfivodu materialu.

m Dodrzujte bezpe€nostni predpisy.

m Dodrzujte pfedpisy urazové prevence BGR 500.

3. Pouzivani podle uréeni

Pouzivani podle uréeni

Automaticka pistole je uréena k nanaseni natérovych hmot, lakl a jinych
vhodnych tekutych materiald v malych mnozstvich na vhodné substraty
pro testovaci ucely.

Pouziti, které neni v souladu s uréenim

Za pouziti automatické pistole v rozporu s uréenim plati pouziti automatic-
ké pistole ve spojeni s potravinami nebo nanaseni nevhodnych materiald,
jako jsou kyseliny nebo zasady.

4. Technické udaje
Technické Udaje a rozméry naleznete v pfilozeném technickém listu.

. Obsah dodavky

5
m Automaticka pistole se zvolenou sadou trysek
m Upevnovaci Cepy

m Sada naradi

m Plastova nadobka na kapalinu 0,6 |

m Obraz nastfiku se zkusebnim protokolem

6. Slozeni

Automaticka pistole

[1-1] Upevnovaci ¢epy (namontovany v montaznim zavitu)
[1-2] regulaci mnozstvi materialu

[1-3] Krouzek se stupnici pro regulaci mnozstvi materialu
[1-4] Kontrolni tvor pro regulaci mnozstvi materialu
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[1-5] Kotou€ se stupnici pro regulaci paprsku do Sifky

[1-6] Regulace paprsku do Sirky

[1-7] Sada trysek

[1-8] Hlava trysky

[1-9] Télo pistole (Fidici dil)

[1-10] Stavéci Sroub krouzku se stupnici

[1-11] PFipojka ovladdaciho vzduchu

[1-12] Pfipojka vzduchu na rozstfikovani

[1-13] Stupnice pro regulaci mnoZzstvi materialu na téle pistole

[1-14] Regulace paprsku do kruhu nastavena na ideédlni hodnotu, nelze
regulovat

[1-15] Néastavec pro pfipojeni nadobky na kapalinu

[1-16] Kontrolni otvor v téle pistole

[1-17] Nadobka na kapalinu

[1-18] Sroubovaci viko

[1-19] Zatka vika

Sada naradi

[2-1] Vytahovaci naradi

[2-2] Cistici kartag

[2-3] Nastrény kli¢ (velikost 7)
[2-4] Imbusovy kli¢ (velikost 4)
[2-5] Univerzalni kli¢

7. Popis
Automatickou pistoli tvori jako hlavni komponenty hlava trysky a télo pis-
tole.

Hlava trysky

m Hlava trysky [1-8] (oto€na v krocich 90°)

m Vzduchova tryska (polohovatelna v krocich 45°, u SATAminijet plynule poloho-
vatelna)

m Tryska na barvu

m Nastavec pro nadobku na kapalinu [1-15]

Téleso pistole

m Télo pistole [1-9]

m Regulace paprsku do kruhu [1-14] nastavena na idealni hodnotu, nelze regulo-
vat

m Regulace paprsku do Sifky[1-6] prostfednictvim kotouce se stupnici [1-5]

m Regulace mnozstvi materialu [1-2] prostfednictvim stupnice na téle pistole [1-13]
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a krouzkem se stupnici [1-3]
m Upevnovaci ¢ep [1-1]
m Pfipojeni fidiciho vzduchu [1-11]
m PFipojeni vzduchu pro stfikani [1-12]

8. Montaz

A

Pozor!

Uvolnéné Srouby mohou vést k poskozeni soucasti nebo k porucham.
— Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.

A

Pozor!

V8echny automatické pistole maji integrované fizeni pfivodniho / dodat-
kového vzduchu.

Automaticka pistole se pfipevni v lakovacim zafizeni pomoci upevnovaci-
ho ¢epu. Nésledné se musi pfipojit pfivod vzduchu. Pfipojovaci prvky pro
privod vzduchu nejsou souc¢asti dodavky a Ize je objednat podle potieby.

8.1.Montaz s upevnovacim ¢epem

Upevnovaci ¢ep [3-1] zaSroubujte do upeviovaciho zavitu [3-2]Zajistéte

pripravkem Loctite 270.

m Zafixujte automatickou pistoli upeviiovacim ¢epem k upeviiovacimu systému
lakovaciho zafizeni.

m PFipojte Fidici vzduch k pfipojce fidiciho vzduchu [1-11] na automatické pistoli.

m PFipojte vzduch pro stfikani k pfipojce vzduchu pro stfikani [1-12] na automatic-
ké pistoli.
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9. Provoz

A

Pozor!

Uvolnéné Srouby mohou vést k poSkozeni soucasti nebo k porucham.
- Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.

9.1.Prvni uvedeni do provozu

Automaticka pistole je dodavana kompletné smontovana a pfipravena k
provozu.

Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m neni automaticka pistole poSkozena.

m je dodavka kompletni (viz kapitolu 5).

A

Pozor!

Pouziti znecisténého stlaceného vzduchu muize zplsobit poruchy.
- Pouzijte Cisty stlaceny vzduch. Napfiklad s filtry SATA 544.

ZKkontrolujte, zda v8echny Srouby tésni.

Trysku na barvu pevné utdhnéte.

Materialovy kanal proplachnéte vhodnou ¢istici kapalinou (viz kapitolu 11).
Srovnejte vzduchovou trysku a pevné utahnéte.

Pfipojte Fidici vzduch (min. 3 bar).

Pfipojte vzduch pro stfikani.

Zaijistéte pfivod materialu.

[Iﬂ Upozornéni!

Jako pomdcka pro nastavovani parametrd strikani jsou k dispozici kont-
rolni vzduchoveé trysky SATA (viz kapitolu 13).
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9.2. Regulacni rezim

Automaticka pistole ma vnitfni fizeni. Pomoci fidiciho vzduchu je aktivo-
van fidici impulz a otevie se vzduchovy ventil pro stfikani automatické
pistole. Diky tomu muze byt vzduch pro stfikani u automatické pistole
neustale pod tlakem.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte/dodrZujte nasledujici body, abyste
zaijistili bezpecnou praci s automatickou pistoli:

m Automaticka pistole je bezpe€né namontovana.

m Je zajistén objemovy proud stlateného vzduchu a tlak.

m Pouziva se Cisty stlaceny vzduch.

Privod materialu

[Iﬂ Upozornéni!

Nadobku na kapalinu odSroubujte pouze v prazdném stavu, aby nedoslo
k Uniku materialu.

PFivod materidlu do automatické pistole je zajistén pfes nadobku na kapalinu.

m Nadobku na kapalinu nasroubujte na nastavec pro pfipojeni nadobky na kapali-
nu.

m OdSroubujte Sroubovaci viko.

m Naplnte nadobku na kapalinu.

m NaSroubujte Sroubovaci viko se zatkou.

Nastaveni vstupniho tlaku pistole

[:E Upozornéni!

Pokud neni dosazeno pozadovaného vstupniho tlaku v pistoli, musi se
zvysit tlak u sité stlaceného vzduchu.

m Nastavte vzduch pro stfikani na poZadovany vstupni tlak.
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Nastaveni pratoku materialu

A

Pozor!

Zavitovy kolik [4-1] slouzi k zafixovani regulace mnozstvi materialu a je
vlepeny napevno.

Zdvih jehly je 1,0 mm na jedno otoc€eni regulace mnozstvi materialu a
0,04 mm na rastrovou jednotku.

Nastavitelny krouzek se stupnici [1-3] a stupnice na téle pistole [1-13]
slouzi jako pomlicka pfi nastaveni a pro reprodukci pratoku materialu.
Krouzek se stupnici Ize upevnit zajiStovacim Sroubem [1-10] v pozado-
vané poloze.

Pratok materidlu se nastavuje nasledovné:

m Regulaci mnozstvi materialu nasroubujte na doraz.

m Krouzek se stupnici umistéte do nulové polohy a zajistéte stavécim Sroubem.
Krouzek se stupnici zarovnejte zleva s nejmensim dilkem stupnice na téle pis-
tole a otocte jej tak, aby se dilek stupnice velkého ¢&isla 0 kryl s hornim okrajem
stupnice na téle pistole. [18-1].

m Priklad nastaveni 1-3-2:

m 1 = pocet plnych oto€eni regula¢ni krytky ve sméru otevirani.

m Pocet otoCeni Ize odecist na stupnici na téle pistole. Kazdy dilek predstavuje
jedno otoceni.

m 3 = velka cCisla (0-3) na krouzku se stupnici.

m Dilek stupnice velkého €isla se musi kryt s hornim okrajem stupnice na téle
pistole. [18-2].

m 2 = mala Cisla (0-3) na krouzku se stupnici pro jemné nastaveni.

m Dilek stupnice malého C&isla se musi kryt s hornim okrajem stupnice na téle
pistole. [18-3].

Nastaveni stFiku

[:E Upozornéni!

Jako reference pro nastaveni paprsku je ke stfikaci pistoli pfilozen obraz
nastfiku se zkuSebnim protokolem. Regulace paprsku do kruhu je bloko-

vaci podlozkou nastavena na idealni hodnotu a nelze ji regulovat.
Kotou¢ se stupnici [1-5] slouzi jako pom(cka pfi nastaveni regulace

paprsku do Sirky. Indexovy krouzek regulace paprsku do Sitky muze byt

zafixovan v pozadované poloze.
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m Nastavte paprsek do Sifky otoc¢enim regulace paprsku do Sitky (B) [1-6].

Lakovani

[Iﬂ Upozornéni!

P¥i lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFisludny pracovni krok.

Pfi lakovani dodrzujte nezbytnou vzdalenost nastfiku (viz kapitolu 4).
Po skonceni lakovani material spravné ulozte nebo zlikvidujte.

m Nastaveni pozadované vzdalenosti nastfiku (viz kapitolu 4).
m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.
m Pomoci fidiciho vzduchu aktivujte Fidici impulz pro lakovani.

Vypnuti automatické pistole

m Vypnéte Fidici vzduch.

m V pfipadé, Zze se dokon¢i lakovani nebo je planovana delsi pfestavka v lakovani,
vypnéte vzduch pro stfikani, vyprazdnéte nadobku na kapalinu, vyplachnéte
pistoli a dodrzujte pokyny pro udrzbu a skladovani (viz kapitolu 11).

10. Udrzba

Nasledujici kapitola popisuje udrzbu automatické pistole.

A

Pozor!

Pfi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlacéeného vzduchu a k pfi-
vodu materialu se mohou neocekavané uvolnit komponenty a unikat
material.

— Pred kazdou udrzbou automatickou pistoli vyprazdnéte, vypnéte, od-
pojte od sité stlaceného vzduchu a vyprazdnéte nadobku na kapalinu.
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A

Pozor!

Nespravna instalace mlze zpUsobit Skody na automatické pistoli.

— Pred provadénim jakékoliv udrzby upevnéte automatickou pistoli na
rovném povrchu.

— Dbejte na spravné usazeni zavita.

— V8echny pohyblivé soucasti namazte tukem na pistole SATA (vyr. C.
48173).

Uvolnéné Srouby mohou vést k poskozeni soucasti nebo k porucham.
- Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.
Pri pouziti nespravného nastroje mize dojit k poskozeni automatické
pistole.

— Pouzivejte pouze dodany specialni nastroj SATA.

Pfi demontazi mohou vypadnout pruziny a malé soucasti. Pfesna poloha
a poradi instalace jsou vyznaceny na obrazcich. Nedodrzeni mlze vést k
poSkozeni soucasti nebo k porucham.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu13).

10.1. Vyména sady trysek

Sada trysek se sklada z testované kombinace jehly na barvu [5-7], vzdu-
chové trysky [5-9] a trysky na barvu [5-8]. Sadu trysek vyménujte vzdy
kompletné.

Demontaz sady trysek

Odsroubuijte regulaéni krytku [5-1].

Vyjméte podlozku [5-2] a pruzinu [5-3].

OdSroubujte koncovou krytku (velikost klice 24) [5-4].

Vyjméte obé pruziny [5-5], [5-6].

Vyjméte [5-7] jehlu na barvu.

Rukou odsSroubujte krouzek vzduchové trysky [5-10] a sejméte jej spolu se
vzduchovou tryskou [5-9].

m OdSroubujte trysku na barvu [5-9] univerzalnim klicem SATA.

Instalace nové sady trysek
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A

Pozor!
| i DANGER |

V pripadé nespravného poradi instalace maze dojit k poSkozeni soucas-
ti.
— Trysku na barvu namontujte vzdy pred jehlou na barvu.

[:E Upozornéni!

Varianta SATAminijet nema ryhovany kolik pro srovnani vzduchové

trysky.

m ZaSroubujte trysku na barvu [5-8] univerzalnim klicem SATA.

m KrouzZek vzduchové trysky [5-10] nasadte spolu se vzduchovou tryskou [5-9]
a nasroubujte rukou. Vénujte pozornost poZzadované poloze trysky a vyrovnani
zarezl ve vzduchové trysce vuci ryhovanému koliku [6-1] (neni u SATAminijet).
Zasurite [5-7] jehlu na barvu.

Nasadte obé pruziny [5-5], [5-6].

NaSroubujte koncovou krytku [5-4].

Nasadte pruzinu [5-3].

VlozZte podlozku [5-2] do regulaéni krytky [5-1].

NaSroubujte regulaéni krytku.

Znovu nastavte parametry pro prutok materialu prostfednictvim stupnic (viz
kapitolu 9.2).

10.2. Vyména krouzku rozdélovaée vzduchu
Pfed a po vymeéné krouzku rozdélovace vzduchu se provedou pracovni
kroky z kapitoly Vyména sady trysek (viz kapitolu 10.1).
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Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu

A

Pozor!

Krouzek rozdélovace vzduchu je pevné usazen v hlavé trysky. Pfi po-
uziti pFilis velké sily mize dojit k poSkozeni hlavy trysky. Sesmeknuti
vytahovaciho nastroje SATA mUze vést ke zranénim.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA vzdy pouzivejte na odvracené strang, nez je

Vase télo.
— Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné stahnéte z hlavy trysky.

m Provedte pracovni kroky Vyjmuti sady trysek (viz kapitolu 10.1).

m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu [7-1] vytahovacim nastrojem SATA
[7-2].

m Zkontrolujte tésnici plochy z hlediska pfipadného poSkozeni a znegisténi, je-li to
nutné, vycistéte nebo vyméiite je.

Instalace nového krouzku rozdélovace vzduchu

m VioZte krouzek rozdélovade vzduchu [8-3] do hlavy trysky [8-2]. Cep na spodni
strané krouzku rozdélovace vzduchu pfitom musi byt pfislusné vyrovnan [8-1].

m Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné zatlacte.

m Provedte pracovni kroky Instalace nové sady trysek (viz kapitolu 10.1).

10.3. Vyména drzaku tésnéni jehly na barvu

A

Pozor!

Pokud jsou oba drzaky tésnéni jehly na barvu poSkozené, maze z kont-
rolniho otvoru téla pistole [1-16] vytékat material.
— Drzak tésnéni jehly na barvu ihned vymeénte.

Demontaz drzaku tésnéni jehly na barvu
m OdSroubujte regulacni krytku [9-1].
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Vyjméte podlozku [9-2] a pruzinu [9-3].

OdSroubujte koncovou krytku [9-4].

Vyjméte obé pruziny [9-5], [9-6].

Vyjméte [9-7] jehlu na barvu.

Ctyfi Srouby s valcovou hlavou [9-10] vy$roubujte pomoci imbusového klige.
Sejméte hlavu trysky [9-9] z téla pistole [9-8].

Ze strany materialu [10]
m Drzak tésnéni [10-2] vySroubujte pomoci nastréného klice [10-3] z hlavy trysky
[10-1].

Ze strany vzduchu [11]

m Drzak tésnéni [11-2] vySroubujte pomoci Sroubovaku [11-3] z téla pistole [11-1].

m Zkontrolujte drzak tésnéni z hlediska pfipadného poSkozeni a znecisténi, je-li to
nutné, vycistéte nebo vymeérite jej.

Montaz drzaku tésnéni jehly na barvu

Ze strany materialu [10]

m Drzak tésnéni [10-2] zaSroubujte pomoci nastréného kli¢e [10-3] do hlavy trysky
[10-1].

Ze strany vzduchu [11]

m Drzak tésnéni [11-2] zaSroubujte pomoci Sroubovaku [11-3] do téla pistole [11-
1]. Zajistéte pripravkem Loctite 242.

Nasadte hlavu trysky [9-9] na télo pistole [9-8].

Ctyfi Srouby s valcovou hlavou [9-10] utahnéte do kFiZe.

Zasunite [9-7] jehlu na barvu.

Nasadte obé pruziny [9-5], [9-6].

NaSroubujte koncovou krytku [9-4].

Nasadte pruzinu [9-3].

VlozZte podlozku [9-2] do regulaéni krytky [9-1].

NaSroubujte regulaéni krytku.

Znovu nastavte parametry pro prutok materialu prostfednictvim stupnic (viz
kapitolu 9.2).

10.4. Vyména vietene regulace paprsku do Sirky
Demontaz vieten

m VySroubuijte zapustny Sroub [12-4].

m Stahnéte ryhovany knoflik s indexovym krouzkem [12-3].

m VySroubujte vieteno [12-2] univerzalnim klicem SATA.

m Sejméte kotou¢ se stupnici [12-1].

Montaz nového vietene
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m Nasadte kotou¢ se stupnici [12-1].

m ZaSroubujte vieteno [12-2] univerzalnim kli¢em SATA.

m Nasadte ryhovany knoflik s indexovym krouzkem [12-3].

m Pevné zaSroubujte zapustny Sroub [12-4]. Zajistéte pFipravkem Loctite 242.

10.5. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu

[Iﬂ Upozornéni!

Regulace paprsku do kruhu (R) je blokovaci podlozkou nastavena na
idealni hodnotu a nelze ji regulovat. Komponenty Ize vS§ak vymeénit v
pripadé udrzby.

Demontaz vieten

m VySroubuijte zapustny Sroub [13-4].

m Stahnéte ryhovany knoflik [13-3].

m VySroubujte vieteno [13-2] univerzalnim klicem SATA.

m Sejméte blokovaci podlozku [13-1].

Montaz nového vietene

m Nasadte blokovaci podlozku [13-1].

ZaSroubuijte vieteno [13-2] univerzalnim kli¢em SATA.

Nasadte ryhovany knoflik [13-3].

Pevné zasroubujte zapustny Sroub [13-4]. Zajistéte pFipravkem Loctite 242.

10.6. Vyména stupnice na téle pistole
Demontaz stupnice

m VySroubujte Sroub [14-4].

m Sejméte podlozku [14-3].

m Sejméte stupnici [14-2].

m Sejméte distancni podlozku [14-1].

Montaz nové stupnice

m Nasadte distancni podlozku [14-1].

Nasadte stupnici [14-2] dilky stupnice smérem ven.
Nasadte podlozku [14-3].

Pevné zasroubujte Sroub [14-4].
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10.7. Vyména komponent fidiciho pistu

A

Pozor!
| i DANGER |

Pokud jsou tésnéni nebo manzeta fidiciho pistu poSkozené, mize z
regulace mnozstvi materialu [1-4] nebo regulacni krytky [1-2] unikat
vzduch.

— Tésnéni a manzetu ihned vyménte.

Tésnici plocha fidiciho pistu je velmi citliva a mize se snadno poskodit.

- Ridici pist neupinejte v misté t&snici plochy.

Demontaz komponent

Odsroubujte regulaéni krytku [15-1].

Vyjméte podlozku [15-2] a pruzinu [15-3].

OdSroubujte koncovou krytku [15-4].

Vyjméte obé pruziny [15-5], [15-6].

Vyjméte [15-7] jehlu na barvu.

Ridici pist [15-8] vytahnéte plochymi klestémi.

Upevnéte Fidici pist [16-7] univerzalnim klicem SATA.

VySroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem (velikost klice 4) [16-9].

Vyjméte O-krouzek [16-8].

VySroubujte duty Sroub (velikost klice 14) [16-1].

Sejméte podlozku [16-2] a manzetu [16-3].

Vyjméte tlacnou pruzinu [16-4], podlozku [16-5] a tésnéni [16-6] z fidiciho pistu.
Zkontrolujte soucasti z hlediska pfipadného poskozeni a znecisténi, je-li to nut-
né, vycistéte nebo vymeérite je.

Montaz novych komponent

m Upevnéte fidici pist [16-7] univerzalnim klicem SATA.

m VloZte tésnéni [16-6], podlozku [16-5] a tlaénou pruzinu [16-4].
m Nasunte manzetu [16-3]. Dbejte na orientaci drazky [16-10].
m Nasadte podlozku [16-2].

m Utahnéte duty Sroub [16-1].

m Nasadte O-krouzek [16-8].

m Utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem [16-9].

m Zasunte [15-8] Fidici pist.

m Zasunte [15-7] jehlu na barvu.

m Nasadte obé pruziny [15-5], [15-6].

m NaSroubujte koncovou krytku [15-4].

m Nasadte pruzinu [15-3].

m Vlozte podlozku [15-2] do regulaéni krytky [15-1].




Navod k pouziti SATA automaticka pistole LAB

m NaSroubujte regulaéni krytku.
m Znovu nastavte parametry pro prdtok materialu prostfednictvim stupnic (viz
kapitolu 9.2).

10.8. Vyména drzaku tésnéni ridiciho pistu
Demontaz drzaku tésnéni fidiciho pistu

m OdSroubujte regulaéni krytku [17-1].

Vyjméte podlozku [17-2] a pruzinu [17-3].

OdSroubujte koncovou krytku [17-4].

Vyjméte obé pruziny [17-5], [17-6].

Vyjméte [17-7] jehlu na barvu.

Ridici pist [17-8] vytahnéte plochymi klestémi.

Vy$roubujte drzak tésnéni (velikost klice 19) [17-9].

Zkontrolujte soucasti z hlediska pfipadného poskozeni a znecisténi, je-li to nut-
né, vycistéte nebo vymeérite je.

Montaz nového drzaku tésnéni fidiciho pistu
ZaSroubujte drzak tésnéni [17-9].

Zasunte [17-8] fidici pist.

Zasufite [17-7] jehlu na barvu.

Nasadte obé pruziny [17-5], [17-6].

NaSroubujte koncovou krytku [17-4].

Nasadte pruzinu [17-3].

VlozZte podlozku [17-2] do regulacni krytky [17-1].
NaSroubujte regulaéni krytku.

Znovu nastavte parametry pro prutok materialu prostfednictvim stupnic (viz
kapitolu 9.2).

11. Péce a skladovani

Pro zajisténi funkénosti automatické pistole je nezbytné peclivé zachazeni

a neustala udrzba a péce o produki.

Automatickou pistoli po kazdém pouziti vyCistéte a zkontrolujte z hlediska

funkénosti a tésnosti.
Po vycisténi vysuste automatickou pistoli Cistym stlacenym vzduchem.

Ccz
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A

Varovani!

Pri Cisténi stlacenym vzduchem se stavajicim napojenim k siti stlacené-
ho vzduchu a k pfivodu materialu se mohou neocekavané uvolnit kom-
ponenty a unikat material.

— Pred jakymkoliv ¢iSténim odpojte automatickou pistoli ze sité stlace-
ného vzduchu a od pfivodu materialu.

A

Pozor!
e

PFi pouziti agresivnich Cisticich prostfedkt muze dojit k posSkozeni auto-
matické pistole.
— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

K ¢isténi smi byt pouzity pouze vhodné Cistici kapaliny.

- Pouzivejte neutralni Cistici kapaliny s hodnotou pH 6-8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

Pfi ponofeni automatické do Cistici kapaliny hrozi nebezpeci koroze.
— Automatickou pistoli neponofujte do Cistici kapaliny.

Nespravny cistici nastroj mize poskodit otvory a vést ke zhorSeni kvality
paprsku.
— Pouzivejte pouze Cistici kartaCe SATA.

— Nikdy nepouzivejte ultrazvukové CistiCe.

12. Poruchy

V nize uvedené tabulce jsou popsany poruchy, jejich pfi€iny a jejich od-
stranéni.

Pokud nelze poruchu popsanym zpisobem odstranit, zaSlete automatic-
kou pistoli oddéleni zakaznického servisu SATA. (Adresa viz kapitolu 13).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Neklidny paprsek

Tryska neni dostate¢né
pevné utazena.

Trysku dotahnéte.

Znecistény nebo posko-
zeny krouzek rozdélovace
vzduchu.

Vyménite krouzek rozdélo-
vace vzduchu (viz kapitolu
10.2).

Uvolnéna vzduchova
tryska.

Krouzek vzduchové trysky
pevné zasroubujte.

Meziprostor mezi tryskou
na vzduch a barvu je zne-
cistény.

Vycistéte meziprostor.

Sada trysek je znecisténa.

Vycistéte sadu trysek.

Poskozena sada trysek

Vyménte sadu trysek (viz
kapitolu 10.1)

Nastfikany obrazek je

pfili§ maly, Sikmy, jed-
nostranny nebo rozsté-
peny.

Otvor vzduchové trysky je
ucpan lakem.

Vyctéte sadu trysek (viz
kapitolu 10.1).

Spice trysky na barvu (éep
trysky na barvu) je posko-
zena.

Zkontrolujte $pici trysky na
barvu, zda neni poskozena.
V pripadé potfeby vyménte
sadu trysek (viz kapitolu
10.1).

Regulace paprsku do Sifky
nefunguje.

Krouzek rozdélovace
vzduchu neni ve spravné
poloze,

umistéte krouzek rozdélo-
vace vzduchu do spravné
polohy (viz kapitolu 10.2).

Krouzek rozdélovace vzdu-
chu je poskozen.

Vyménte krouzek rozdélo-
vace vzduchu (viz kapitolu
10.2).

Regulaci paprsku do $itky
nelze otacet.

Regulace je pretazena,
vieteno volné.

Vieteno vymontujte, odblo-
kujte a opét namontujte.

V pfipadé potfeby vieteno
vyménite (viz kapitolu 10.4).

Automaticka pistole nevy-
pina vzduch.

Usazeni fidiciho pistu je
znecisténé nebo drzak
tésnéni je opotiebovany.

Vycistéte sedlo fidiciho
pistu. V pfipadé potfeby
vyméfite drzak tésnéni (viz
kapitolu 10.8).

Tlak Fidiciho vzduchu je
konstantné pFitomen.

Odlehcete tlak fidiciho
vzduchu.

Koroze na zavitu vzducho-
vé trysky, kanalu materialu
nebo hlavé trysky.

Nevhodna ¢istici tekutina.

Vyménte hlavu trysky.
Dbejte pokynu k ¢isténi (viz
kapitolu 10.3).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Vzduch unika z kont-
rolniho otvoru regulace
mnozstvi materialu nebo
regulaéni krytky.

Drzak tésnéni (ze strany
vzduchu) je vadny.

Vyménte drzak tésnéni
jehly na barvu (viz kapitolu
10.3).

Tésnéni nebo manzeta jsou
vadné.

Vyménite tésnéni nebo
manzetu (viz kapitolu 10.7).

Stfikané médium unika za
tésnénim jehly na barvu
pfes kontrolni otvor téla
pistole.

Zavadné tésnéni jehly na
barvu

Vyména drzaku tésnéni
jehly na barvu (viz kapitolu
10.3).

Jehla na barvu je znecisté-
na nebo poskozena.

Vyménte sadu trysek (viz
kapitolu 10.1).

Na $pici trysky na barvu
kape z automatické pistole
barva.

Cizorodé téleso mezi
hrotem jehly na barvu a
tryskou na barvu.

Vygistéte trysku na barvu a
jehlu na barvu.

Sada trysek je poskozena.

Vyménte sadu trysek (viz
kapitolu 10.1).

13. Zakaznicky servis a nahradni dily
Prislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

Nahradni dily k automatické pistoli
Seznam nahradnich dil( naleznete v pfilozeném technicky listu.

14. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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1. Generel information
1.1.Indledning

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brugen af automatikpistolen. Ogsa montering, betjening, pleje, vedlige-
holdelse, renggring, advarsels- og fejlmeddelelser samt udbedring af fejl
beskrives her.

_{?_\.O Las dette forst!

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt far montering og
ibrugtagning af automatikpistolen. Falg sikkerheds- og farehenvisninger-
ne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning ved automatikpistolen eller pa
et sted, der til enhver tid er tilgeengeligt for alle!

1.2. Malgruppe
Denne betjeningsvejledning er beregnet til uddannet personale til brug ved auto-
matisk overfladebelaegning i laboratorieomrader.

1.3. Advarsler i denne
driftsvejledning

A Eksplosionsfare!

Denne henvisning betegner en fare med hg;j risiko, som umiddelbart
medferer dgdsfald eller alvorlig tilskadekomst, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
vaergelse af faren.

=)
~
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A

Advarsel!

Denne henvisning betegner en fare med medium risiko, som muligvis
kan medfere dedsfald eller alvorlig tilskadekomst, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
veergelse af faren.

A

Forsigtig!
i\ DANGER |

Denne henvisning betegner en fare med lav risiko, som kan medfare let
eller medium tilskadekomst eller materiel skade, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
veergelse af faren.

[1i] |oBs!

Denne meddelelse giver anbefalinger og nyttige tips om handtering,

drift, vedligeholdelse og reparation.

1.4. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante veerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

1.5. Udskiftning, tilbehor og sliddele

Som udgangspunkt ma kun originale reservedele, tilbehgr og sliddele fra
SATA anvendes. Tilbehgr, som ikke bliver leveret af SATA, er ikke testet
og ikke godkendt. SATA patager sig intet ansvar for skader, som opstar
ved brug af ikke godkendt tilbehar og sliddele.

1.6. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for
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Manglende overholdelse af driftsvejledningen.
Anvendelse af ikke-uddannet personale.

Forkert brug af produktet.

Manglende brug af personlige vaernemidler.
Manglende brug af originalt tilbehgr og reservedele.
Uautoriserede aendringer eller tekniske sendringer.
Naturlig slitage/slid.

Atypisk brug af slagbelastning.

Forkert montering og afmontering.

2. Sikkerhedshenvisninger

Laes og falg alle herunder anfgrte henvisninger. Manglende eller forkert
efterlevelse kan medfare funktionsfejl eller alvorlig tilskadekomst.

De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesforskrifter
samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

2.1.Krav til personale
Automatikpistolen ma kun anvendes af fagfolk og oplaert personale, som
har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning.

2.2.Personlige varnemidler (PV)

Der kan opsta dampe under brug, vedligeholdelse og pleje af automatikpi-

stolen. Under brug kan lydtryksniveauet overskride 85 dB(A).

m Beer altid godkendt beskyttelsesudstyr under brug, vedligeholdelse og rengaring.
Det personlige beskyttelsesudstyr bestar af andedraetsvaern, sikkerhedsbriller,
beskyttelsesdragt, beskyttelseshandsker og sikkerhedssko. Baer ved behov ogsa

hareveern.

2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader

& Eksplosionsfare!

Fagligt ukorrekt brug af automatikpistolen kan medfare tab af eksplosi-
onsbeskyttelsen.

— Automatikpistolen ma ikke bruges i eksplosionsfarlige omrader i
Ex-zone 0.

— Anvendelse af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeni-

serede kulbrinter!

Automatikpistolen er kun godkendt til brug og opbevaring i eksplosive
atmosfaerer i Ex-zone 1 og 2.
Omradekode: Ex 11 2 G T4.

DK
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2.4.Sikkerhedshenvisninger

m Udfer en funktions- og teethedstest af automatikpistolen far brug.

m Ret aldrig automatikpistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

m Tag aldrig automatikpistolen i brug med skader eller manglende dele.

m Tag straks en beskadiget automatikpistol ud af drift, og kobl den fra luftnettet og
materialeforsyningen.

m Overhold sikkerhedsbestemmelser.

m Ulykkesforebyggende forskrifter skal opfylde BGR 500.

3. Korrekt anvendelse

Korrekt anvendelse

Automatikpistolen er beregnet til pafgring af maling og lak samt andre
egnede, flydende materialer i sma maengder til testopgaver pa egnede
substrater.

Utilsigtet brug

Brug af automatikpistolen i forbindelse med levnedsmidler eller til pafgring
af uegnede materialer som f.eks. syre og lud anses som ukorrekt anven-
delse.

4. Tekniske data

Se medfelgende tekniske datablad vedrgrende tekniske data og mal.

5. Samlet levering
Automatikpistol med udvalgt dysesaet
Fastspaendingsbolt

Veerktojssaet

Plastikflydekop 0,6 |

m Sprgjtebillede med testprotokol

6. Opbygning

Automatikpistol

[1-1] Fastgerelsesbolt (monteret i fastgarelsesgevind)
[1-2] Regulering af materialemeengde

[1-3] Skalaring regulering af materialemaengde
[1-4] Kontrolboring, regulering af materialemaengde
[1-5] Skalaskive bredstraleregulering

[1-6] Regulering af bredstrale

[1-7] Dyseseet

[1-8] Dysehoved

[1-9] Pistolkrop (styredel)
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[1-10] Laseskrue skalaring

[1-11] Styrelufttilslutning

[1-12] Spreijtelufttilslutning

[1-13] Skala regulering af materialemaengde pa pistolkrop

[1-14] Rundstraleregulering fast indstillet til idealvaerdi, ikke regulerbar
[1-15] Tilslutningsstykke flydekop

[1-16] Kontrolboring, pistolkrop

[1-17] Flydekop

[1-18] Skruedeeksel

[1-19] Deekselskruesikring

Varktojssaet

[2-1] Udtraeksveerktgj

[2-2] Renggringsbgarste

[2-3] Topnegle (n@glebredde 7)
[2-4] Unbrakonggle (n@glebredde 4)
[2-5] Universalnagle

7. Beskrivelse
Automatikpistolen bestar af hovedkomponenterne dysehoved og pistol-
krop.

Dysehoved

m Dysehovedet [1-8] (kan drejes i intervaller pa 90°)

m Luftdyse (kan placeres i intervaller pa 45°, ved SATAminijet trinlgst)
m Farvedyse

m Tilslutningsstykke flydekop [1-15]

Pistolkrop

m Pistolkrop [1-9]

m Rundstraleregulering [1-14] fast indstillet til idealveerdi, ikke regulerbar

m Bredstraleregulering [1-6] med skalaskive [1-5]

m Regulering af materialemaengde [1-2] med skala pa pistolkrop [1-13] og skala-
ring [1-3]

Fastggrelsesbolt [1-1]

Styrelufttilslutning [1-11]

m Sprajtelufttilslutning [1-12]
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8. Montage

A

Forsigtig!
| ik DANGER |

Lose skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.
- Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

A

Forsigtig!

Alle automatikpistoler har en integreret for-/efterluftstyring.

Automatikpistolen fastg@res med en fastgerelsesbolt i lakeringsanleegget.
Derefter skal luftforsyningen tilsluttes. Tilslutningselementerne til luftforsy-
ningen indgar ikke i leveringsomfanget og kan bestilles ved behov.

8.1. Montering med fastgoerelsesbolt

Skru fastgerelsesbolten [3-1] i fastgerelsesgevindet [3-2]. Monteringen

sikres med Loctite 270.

m Fastger automatikpistolen vha. fastggrelsesbolten pa lakeringsanlaeggets fast-
gorelsessystem.

m Slut styreluft til automatikpistolens styrelufttilslutning [1-11].

m Slut sprgjteluft til automatikpistolens sprgijtelufttilslutning [1-12].

9. Brug

A

Forsigtig!

Lose skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.
— Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

9.1.Farste ibrugtagning
Automatikpistolen leveres fuldt monteret og driftsklar.
Kontroller fglgende efter udpakning:

m At automatikpistolen ikke er beskadiget.
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m At leveringsomfanget er komplet (se kapitel 5).

A

Forsigtig!

Brug af snavset trykluft kan medfere fejlfunktion.
— Brug ren trykluft. F.eks. via SATA-filter 544.

Kontroller, at alle skruer sidder fast.

Speaend farvedysen.

Skyl materialekanalen igennem med egnet rengaringsmiddel (se kapitel 11).
Juster luftdysen, og speend den fast.

Tilslut styreluft (min. 3 bar).

Tilslut sprgjteluft.

Opret materialeforsyning.

[1i] |oBs!

Kontrolluftdyser fra SATA er til radighed som hjzelp til indstilling af sprg;j-
teparametre (se kapitel 13).

9.2. Reguleringsdrift

Automatikpistolen har en intern styring. Styreimpulsen udlgses via sty-
reluften, og automatikpistolens sprgijteluftventil abnes. Dermed kan sprgj-
teluft under tryk vaere kontinuerligt aktiveret ved automatikpistolen.

Veer opmeerksom pa/kontroller falgende punkter fgr hver brug for at gere
arbejdet med automatikpistolen sikkert:

m Automatikpistolen er sikkert monteret.

m Trykluftvolumenstrem og tryk er sikret.

m Der anvendes ren trykluft.

Oprettelse af materialeforsyning

[1i] |oBs!

Flydekoppen méa kun skrues af, nar den er tgmt for at forhindre udlgb af
materiale.

Automatikpistolen forsynes med materiale via en flydekop.
m Skru flydekoppen pa tilslutningsstykket til flydekop.
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m Skru skruedaekslet af.
m Fyld flydekoppen.
m Skru skruedaekslet med daekselskruesikring pa.

Indstil pistolindgangstrykket

[1i] |oBs!

Hvis det nedvendige pistolindgangstryk ikke opnas, skal trykket gges pa
luftnettet.

m Indstil sprgjteluften til det ngdvendige indgangstryk.

Indstilling af materialegennemlgb

A

Forsigtig!
| i DANGER |

Gevindstiften [4-1] bruges til fastholdelse af reguleringen af materiale-
mangden og er fastmonteret.

Materialeflowet er 1,0 mm pr. omdrejning af reguleringen af materiale-
mangde og 0,04 mm pr. rasterenhed.

Den justerbare skalaring [1-3] og skalaen pa pistolkroppen [1-13] er
en hjeelp under indstilling og til genindstilling af materialegennemigbet.

Skalaringen kan fastgeres i den gnskede stilling med laseskruen [1-10].

Materialegennemlgbet indstilles som fglger:

m Reguleringen af materialemaengde skrues i til anslag.

m Skalaringen saettes pa nulposition og fastgeres med laseskruen. Juster skalarin-
gen venstrestillet med skalaens mindste skalastreg pa pistolkroppen og drej, sa
skalastregen for det store tal 0 deekkes af skalaens overkant pa pistolkroppen.
[18-1].

m Eksempel for indstilling 1-3-2:

m 1 = Antal fulde omdrejninger af reguleringskappen i retning abning.

m Omdrejningerne kan afleeses pa skalaen pa pistolkroppen. Hver skalastreg
udger en omdrejning.

m 3 = Stort tal (0-3) pa skalaringen.

m Det store tals skalastreg skal daekkes af skalaens overkant pa pistolkroppen
[18-2].

m 2 = Lille tal (0-3) pa skalaringen til finjustering.

m Det lille tals skalastreg skal deekkes af skalaens overkant pa pistolkroppen [18-
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3.

Indstil sprojtestralen

[1i] |oBs!

Som reference for indstilling af sprgjtestralen fglger et sprajtbillede med
testprotokol med sprajtepistolen. Rundstralereguleringen er fastgjort
med en blokeringsskive pa idealveerdien og kan ikke reguleres.
Skalaskiven [1-5] er en hjeelp under indstilling af bredstralereguleringen.

Indeksringen for bredstralereguleringen kan fastggres i den @nskede
stilling.

m Indstil bredstralen ved at dreje pa bredstralereguleringen (B) [1-6].

Lakering

[1i] |oBs!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmeerksom pa den nadvendige sprajteafstand (se
kapitel 4).

Efter lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Indstil den ngdvendige sprgjteafstand (se kapitel 4).
m Kontroller sprgjtelufitilfarsel og materialeforsyning.
m Udlgs styreimpulsen til lakeringsprocessen via styreluften.

Afbrydelse af automatikpistolen
m Afbryd styreluften.

m Afbryd sprgjteluften, tem flydekoppen, skyl pistolen, og falg henvisningerne ved-
rgrende pleje og opbevaring (se kapitel 11), hvis lakeringsprocessen afsluttes,
eller en leengere lakeringspause planlaegges.

10. Vedligeholdelse og reparation

Folgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af automatikpi-
stolen.
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A

Forsigtig!

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Far alt vedligeholdelsesarbejde skal automatikpistolen sprgjtes tom,
frakobles, adskilles fra luftnettet og flydekoppen temmes.

A

Forsigtig!

Fagligt ukorrekt montering kan medfere beskadigelse af automatikpisto-
len.

— Automatikpistolen skal fastgeres pa en jeevn flade fer alt vedligehol-
delsesarbejde.

— Vaer opmaerksom pa korrekt placering af gevind.

— Smgr alle beveegelige dele med SATA-sprgjtefedt (art. nr. 48173).
Lgse skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

- Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.
Automatikpistolen kan beskadiges ved brug af forkert veerktgj.

— Brug kun det medfelgende specialveerktgj fra SATA.

Ved demontering kan fiedre og sma dele falde ud. Det ngjagtige monte-
ringssted og monteringsreekkefglgen er vist i illustrationerne. Overholdes
dette ikke, kan det medfere beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 13).

10.1. Udskiftning af dysesaet

Dyseseettet bestar af en kontrolleret kombination af farvenal [5-7], luftdy-
se [5-9] og farvedyse [5-8]. Udskift altid hele dysesaettet.

Demontering af dysesaet

m Skru reguleringskappen [5-1] af.

m Tag skiven [5-2] og fjederen [5-3] af.

m Skru endekappen (ngglebredde 24) [5-4] af.
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m Fjern begge fiedre [5-5], [5-6].

m Fjern farvenalen [5-7].

m Skru luftdyseringen [5-10] af med handen, og tag den af sammen med luftdysen
[5-9].

m Skru farvedysen [5-9] af med SATA-universalngglen.

Montering af nyt dysesaet

A

Forsigtig!

Komponenterne kan beskadiges ved forkert monteringsreekkefolge.
— Monter altid farvedysen far farvenalen.

[1i] |oBs!

Varianten SATAminijet har ikke en stikkeervstift il justering af luftdysen.

m Skru farvedysen [5-8] i med SATA-universalngglen.

m Seet luftdyseringen [5-10] pa sammen med luftdysen [5-9], og skru dem pa med
handen. Veer opmaerksom pa den gnskede dysestilling og justering af kaervene i
luftdysen i forhold til stikkeervstiften [6-1] (ikke ved SATAminijet).

Skub farvenalen [5-7] ind.

Saet begge fjedre [5-5], [5-6] pa.

Skru endekappen [5-4] pa.

Saet fiederen [5-3] pa.

Saet skiven [5-2] i reguleringskappen [5-1].

Skru reguleringskappen pa.

Indstil parameteren for materialegennemlgbet igen vha. skalaen (se kapitel 9.2).

10.2. Udskiftning af luftfordelerring
Arbejdstrinnene i kapitlet Dysesaet (se kapitel 10.1) skal udfgres fgr og
efter udskiftning af luftfordelerringen.
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Demontering af luftfordelerring

A

Forsigtig!
il DANGER |

Luftfordelerringen sidder fast i dysehovedet. Brug af for meget kraft kan
beskadige dysehovedet. Hvis SATA-udtraeksvaerkigjet glider, kan det
forarsage tilskadekomst.

— Baer arbejdshandsker.

- Brug altid SATA-udtraeksvaerktgjet vaek fra kroppen.

— Traek luftfordelerringen jeevnt ud af dysehovedet.

m Udfer arbejdstrinnene for fiernelse af dyseseettet (se kapitel 10.1).

m Treek luftfordelerringen [7-1] ud med SATA-udtreeksveerktgjet [7-2].

m Kontroller pakningsfladerne for beskadigelser og forureninger, renger eller
udskift ved behov.

Montering af ny luftfordelerring

m Seet luftfordelerringen [8-3] i dysehovedet [8-2]. Tappen pa undersiden af luftfor-
delerringen skal samtidig vaere korrekt justeret [8-1].

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Udfer arbejdstrinnene for montering af nyt dysesaet (se kapitel 10.1).

10.3. Udskiftning af farvenalspakningsholder

A

Forsigtig!

Hvis begge farvenalspakningsholdere er beskadigede, kan der stramme
materiale ud af pistolkroppens kontrolboring [1-16].
— Udskift omgaende farvenalspakningsholderne.

Demontering af farvenalspakningsholder
m Skru reguleringskappen [9-1] af.

m Tag skiven [9-2] og fijederen [9-3] af.

m Skru endekappen [9-4] af.
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m Fjern begge fiedre [9-5], [9-6].

m Fjern farvenalen [9-7].

m Skru fire cylinderskruer [9-10] ud med en unbrakonggle.
m Tag dysehovedet [9-9] af pistolkroppen [9-8].

Materialeside [10]
m Skru pakningsholderen [10-2] ud af dysehovedet [10-1] med topngglen [10-3].

Luftside [11]

m Skru pakningsholderen [11-2] ud af pistolkroppen [11-1] med en skruetreekker
[11-3].

m Kontroller pakningsholderen for beskadigelser og forureninger, renger eller
udskift ved behov.

Montering af nye farvenalspakningsholdere
Materialeside [10]
m Skru pakningsholderen [10-2] i dysehovedet [10-1] med topn@glen [10-3].

Luftside [11]

m Skru pakningsholderen [11-2] i pistolkroppen [11-1] med skruetreekkeren [11-3].
Sikres med Loctite 242.

Saet dysehovedet [9-9] pa pistolkroppen [9-8].

Speaend de fire cylinderskruer [9-10] over kors.

Skub farvenalen [9-7] ind.

Saet begge fjedre [9-5], [9-6] pa.

Skru endekappen [9-4] pa.

Saet fiederen [9-3] pa.

Saet skiven [9-2] i reguleringskappen [9-1].

Skru reguleringskappen pa.

Indstil parameteren for materialegennemlgbet igen vha. skalaen (se kapitel 9.2).

10.4. Udskiftning af spindlen i bredstraleregule-

ringen
Demontering af spindel
m Skru underseenkskruen [12-4] ud.
m Traek fingermotrikken med indeksring [12-3] af.
m Skru spindlen [12-2] ud med SATA-universalngglen.
m Tag skalaskiven [12-1] af.

Montering af nye spindler
m Seet skalaskiven [12-1] pa.
m Skru spindlen [12-2] i med SATA-universalnaglen.
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m Saet fingermetrikken med indeksring [12-3] pa.
m Skru underszenkskruen [12-4] ind med handen. Sikres med Loctite 242.

10.5. Udskiftning af spindlen i rundstraleregule-
ringen

[1i] |oBs!

Rundstralereguleringen (R) er fastgjort med en blokeringsskive pa ide-
alveerdien og kan ikke reguleres. Komponenterne kan dog udskiftes i
forbindelse med vedligeholdelse.

Demontering af spindel

m Skru undersaenkskruen [13-4] ud.

m Treek fingermgtrikken [13-3] af.

m Skru spindlen [13-2] ud med SATA-universalngglen.
m Tag blokeringsskiven [13-1] af.

Montering af nye spindler

Saet blokeringsskiven [13-1] pa.

m Skru spindlen [13-2] i med SATA-universalnaglen.

m Seet fingermeatrikken [13-3] pa.

m Skru undersaenkskruen [13-4] pa med handen. Sikres med Loctite 242.

10.6. Udskiftning af skalaen pa pistolkroppen
Afmontering af skalaen

Skru skruen [14-4] ud.

Tag underlagsskiven [14-3] af.

Tag skalaen [14-2] af.

Tag afstandsskiven [14-1] af.

Montering af ny skala

m Szt afstandsskiven [14-1] pa.

m Szt skalaen [14-2] pa med streger udad.
m Szt underlagsskiven [14-3] pa.

m Skru skruen [14-4] pa med handen.
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10.7. Udskiftning af styrestemplets komponenter

A

Forsigtig!
ik DANGER |

Hvis styrestemplets pakning eller manchetter er beskadigede, kan der
strgmme luft ud af reguleringen af materialemaengden [1-4] eller regule-

ringskappen [1-2].

— Udskift omgaende pakning eller manchetter.

Styrestemplets pakningsflader er meget sarte og kan let beskadiges.
— Spaend ikke styrestemplet pa pakningsfladen.

Demontering af komponenter

Skru reguleringskappen [15-1] af.

Tag skiven [15-2] og fijederen [15-3] af.

Skru endekappen [15-4] af.

Fjern begge fjedre [15-5], [15-6].

Fjern farvenalen [15-7].

Tryk styrestemplet [15-8] ud med en fladtang.

Fastger styrestemplet [16-7] med SATA-universalngglen.

Skru unbrakoskruen (ngglebredde 4) [16-9] ud.

Fjern O-ringen [16-8].

Skru hulskruen (n@glebredde 14) [16-1] ud.

Tag skiven [16-2] og manchetten [16-3] af.

Fjern trykfijederen [16-4], skiven [16-5] og pakningen [16-6] fra styrestemplet.
Kontroller delene for beskadigelser og forureninger, renger eller udskift ved
behov.

Montering af nye komponenter

Fastger styrestemplet [16-7] med SATA-universalngglen.

Seet pakningen [16-6], skiven [16-5] og trykfiederen [16-4] i styrestemplet.
Skub manchetten [16-3] pa. Veer opmaerksom pa korrekt justering af noten [16-
10].

Saet skiven [16-2] pa.

Skru hulskruen [16-1] fast.

Seet O-ringen [16-8] i.

Spaend unbrakoskruen [16-9].

Skub styrestemplet [15-8] ind.

Skub farvenalen [15-7] ind.

Seet begge fijedre [15-5], [15-6] pa.

Skru endekappen [15-4] pa.

Saet fiederen [15-3] pa.
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m Seaet skiven [15-2] i reguleringskappen [15-1].
m Skru reguleringskappen pa.
m Indstil parameteren for materialegennemlgbet igen vha. skalaen (se kapitel 9.2).

10.8. Udskiftning af styrestempelpakningsholder
Demontering af styrestempelpakningsholder

m Skru reguleringskappen [17-1] af.

Tag skiven [17-2] og fijederen [17-3] af.

Skru endekappen [17-4] af.

Fjern begge fiedre [17-5], [17-6].

Fjern farvenalen [17-7].

Tryk styrestemplet [17-8] ud med en fladtang.

Skru pakningsholderen (ngglebredde 19) [17-9] ud.

Kontroller delene for beskadigelser og forureninger, renger eller udskift ved
behov.

Montering af ny styrestempelpakningsholder

Skru pakningsholderen [17-9] i.

Skub styrestemplet [17-8] ind.

Skub farvenalen [17-7] ind.

Saet begge fjedre [17-5], [17-6] pa.

Skru endekappen [17-4] pa.

Saet fiederen [17-3] pa.

Saet skiven [17-2] i reguleringskappen [17-1].

Skru reguleringskappen pa.

Indstil parameteren for materialegennemlgbet igen vha. skalaen (se kapitel 9.2).

11. Pleje og opbevaring

For at sikre automatikpistolens funktion er en omhyggelig omgang samt
labende vedligeholdelse og pleje af produktet nadvendigt.

Renger automatikpistolen efter hver brug, og kontroller den for funktion
og teethed.

Efter rengaring skal hele automatikpistolen tarres med ren trykluft.
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A

Advarsel!

Under renggringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil automatikpistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
renggringsarbejde.

A

Forsigtig!

Brug af aggressive renggringsmidler kan beskadige automatikpistolen.
— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

Kun egnede renggringsveesker ma bruges til rengaring.

- Brug en neutral renggringsvaeske med en pH-veerdi pa 6-8.

- Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

Der er risiko for korrosion, hvis automatikpistolen nedsaenkes i rengge-
ringsveesken.
— Nedseenk ikke automatikpistolen i renggringsveeske.

Forkert renggringsveerktgj kan beskadige boringerne og begraense
sprojtestralen.

— Brug kun SATA-rensebgrsterne.

— Brug aldrig ultralydsrenggringssystemer.

12. Fejlmeddelelser

Nedenstaende tabeller beskriver fejl, deres arsager og udbedring.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de beskrevne udbedringsforslag, skal
automatikpistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling. (Se adressen i
kapitel 13).

DK
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Urolig sprojtestrale

Farvedyse ikke spaendt
tilstraekkeligt.

Efterspeend farvedysen.

Luftfordelerring snavset
eller beskadiget.

Udskift luftfordelerringen
(se kapitel 10.2).

Las luftdyse.

Skru luftdyseringen pa med
handen.

Mellemrum mellem luft- og
farvedyse snavset.

Renger mellemrummet.

Dysesaet snavset.

Renger dysesaettet.

Dysesaet beskadiget

Udskift dysesaettet (se
kapitel 10.1).

Sprojtemansteret er for
lille, skaevt, ensidigt eller
delt.

Luftdysens boring er belagt
med lak.

Renger luftdysen (se kapi-
tel 10.1).

Farvedysespids (farvedys-
etap) beskadiget.

Kontroller farvedysespidsen
for beskadigelser. Udskift
om ngdvendigt dysesaettet
(se kapitel 10.1).

Bredstraleregulering fun-
gerer ikke.

Luftfordelerringen er ikke
placeret korrekt.

Placer luftfordelerringen
korrekt (se kapitel 10.2).

Luftfordelerring beskadiget.

Udskift luftfordelerringen
(se kapitel 10.2).

Bredstraleregulering kan
ikke drejes.

Regulering drejet over.
Spindler lgse.

Afmonter spindler, fijern
speaerring, og monter igen.
Udskift om nedvendigt
spindlerne (se kapitel
10.4).

Automatikpistolen stopper
ikke luften.

Styrestempelsaedet er
snavset, eller pakningshol-
deren er slidt.

Renggor styrestempelsae-
det. Udskift om ngdvendigt
pakningsholderen (se kapi-
tel 10.8).

Styrelufttrykket foreligger
konstant.

Aflast styrelufttrykket.

Korrosion pa luftdysege-
vind, materialekanal eller
dysehoved.

Uegnet rengeringsveaeske.

Udskift dysehovedet. Folg
renggringshenvisningerne
(se kapitel 10.3).
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Der kommer luft ud af kon-
trolboringen i reguleringen
af materialemaengden eller
reguleringskappen.

Pakningsholder (luftside)
defekt.

Udskift farvenalspaknings-
holderen (se kapitel 10.3).

Pakning eller manchet
defekt.

Udskift pakning eller man-
chet (se kapitel 10.7).

Der lgber sprgjtemedie ud
bag farvenalspakningen
via kontrolboringen i pi-
stolkroppen.

Farvenalsteetning defekt

Udskift farvenalspaknings-
holderen (se kapitel 10.3).

Farvenal snavset eller
beskadiget.

Udskift dysesaettet (se
kapitel 10.1).

Automatikpistolen drypper
ved farvedysens spids.

Fremmedlegemer mellem
farvenalsspids og farve-
dyse.

Renggr farvedyse og far-
venal.

Dysesaet beskadiget.

Udskift dysesaettet (se
kapitel 10.1).

13. Kundeservice og reservedele

Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

Reservedele til automatikpistol
Se vedlagte Tekniske datablad vedrgrende en liste over reservedele.

14. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

Of£30

B

www.sata.com/downloads

DK
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1. Uldine informatsioon

1.1. Sissejuhatus

Kaesolev kasutusjuhend sisaldab olulist teavet varvipustoli kasutamiseks.
Samuti kirjeldatakse monteerimist, kasitsemist, korrashoidu, tehnohool-
dust, puhastamist, hoiatus- ja veateateid ning rikete kdrvaldamist.

N\ M| Ksigepealt lugege!

Enne varvipustoli monteerimist ja kasutuselevéttu lugege kdesolev ka-

sutusjuhend tervenisti hoolikalt 1&bi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke k&esolevat kasutusjuhendit alati varviplstoli I1dheduses vai igal
ajal koigile ligipaasetavas kohas!

1.2. Sihtriihm
Kéesolev kasutusjuhend on méeldud kasutamiseks valjadppinud personalile varvi-
mistdodel laborites.

1.3. Hoiatused selles
kasutusjuhendis

A\ |Plahvatusonht!

See juhis tahistab suure riskiastmega ohtu, mis pdhjustab vahetult sur-
ma vOi raskeid kehavigastusi, kui seda ei valdita.
- See nool viitab vastavale ettevaatusabinoule, et ohtu valtida.

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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A

Hoiatus!

See juhis tahistab keskmise riskiastmega ohtu, mis véib pohjustada
surma voi raskeid kehavigastusi, kui seda ei valdita.
- See nool viitab vastavale ettevaatusabinoule, et ohtu valtida.

A

Ettevaatust!

See juhis tahistab vaikese riskiastmega ohtu, mis vdib pdhjustada ker-
geid voi keskmise raskusastmega kehavigastusi voi varalist kahju, kui
seda ei valdita.

— See nool viitab vastavale ettevaatusabindule, et ohtu valtida.

[Ti] | Juhis!

See nduanne annab teile kasutamissoovitusi ja abistavaid napunaiteid
kasutamiseks, t66ks, hoolduseks ja remondiks.

1.4. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida Uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid téokoja ja téokaitse-eeskirju.

1.5.Varu-, lisa- ja kuluosad

Pohimétteliselt on lubatud kasutada liksnes SATA originaalvaru-, lisa- ja
kuluosi. Tarvikud, mis ei ole tarnitud SATA poolt, ei ole kontrollitud ja
heaks kiidetud. Kahjude eest, mis tulenevad heakskiitmata varu-, lisa- ja
kuluosade kasutamisest, SATA ei vastuta.

1.6. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tulptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi mittejargimise eest

m koolituseta tdotajate varbamise eest

m toote mitte-eesmargiparase kasutamise eest
m isikukaitsevarustuse mittekasutamise eest
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originaaltarvikute ja -varuosade mittekasutamise eest
omaalgatuslike imberehituste voi tehniliste muudatuste eest
loomuliku kulumise eest

kasutamisele mittevastava koormuse eest

lubamatute paigaldus- ja demonteerimistédde eest.

2. Ohutusjuhised

Lugege ja jargige koiki alljargnevaid juhiseid. Nende eiramine vdi puudulik
jargimine voib pdhjustada talitlushaireid voi raskeid vigastusi.

Pidage kinni kohalikest ohutus-, té6ohutus-, tdokaitse- ja keskkonnakaitse
nduetest!

2.1.Noudmised tootajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult spetsialistid ja instrueeritud personal,
kes on kaesoleva kasutusjuhendi tervenisti 1abi lugenud ja sellest aru
saanud.

2.2.Isikukaitsevahendid (PSA)

VarvipUstoli kasutamise, tehnohoolduse ja korrashoiu ajal voib sellest

véljuda auru. Kasutamise ajal on voimalik helirohutaseme 85 dB(A) lleta-

mine.

m Kandke seadme kasutamise, tehnohoolduse ja puhastamise ajal ettenahtud
kaitsevahendeid. Isiklikud kaitsevahendid koosnevad hingamisteede kaitsmest,
silmakaitsmest, kaitsellikonnast, kaitsekinnastest ja todjalatsitest. Vajaduse
korral kandke lisaks ka kuulmiskaitsmeid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
/A |Plahvatusonht!

Varvipustoli asjatundmatu kasutamine voib kaotada plahvatuskaitse.

- Arge viige vérvipistolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkonda.

— Halogeniseeritud sisivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusaine-
te kasutamine!

Véarvipustolit on lubatud kasutada ja hoida Ex-tsoonide 1 ja 2 plahvatus-
ohtlikus keskkonnas.
Keskkonna kood: Ex Il 2 G T4.

2.4. Ohutusjuhised

[ ] '_I_'ehke enne kasutamist varvipustoli talitlus- ja tihedusproov.
m Arge kunagi suunake varvipUstolit elusolendi poole.
m Arge kunagi kasutage kahjustatud voi mitteterviklikku varvipustolit.
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m Kahjustuste korral kdrvaldage varvipustol kohe kasutuselt ning lahutage suru-
O6huvérgust ja materjali juurdevoolust.

m Jargige ohutuseeskirju.

m Jargige 6nnetuste valtimise eeskirju BGR 500.

3. Sihiparane kasutamine

Sihiparane kasutamine

Varvipustol on ette ndhtud vaikeses koguses varvi, laki ja teiste voolavate
materjalide kandmiseks sobivatele aluspindadele katsetamise eesmargil.

Mitte-eesmargiparane kasutamine
Varvipustoli kasutamine seoses toiduainetega voi sobimatute materjalide,
nt hapete vai leeliste, pealekandmiseks on mittesihiparane kasutamine.

4. Tehnilised andmed
Tehnilisi andmeid ja modtmeid vt kaasasolevalt tehniliste andmete lehelt.

5. Tarnekomplekt
Varvipustol valitud dulisikomplektiga
Kinnituspoldid

Tooriistakomplekt

Plastist Glemine varvindu 0,6 |

m Pihustuspilt koos kontrollprotokolliga

6. Aufbau

Varvipustol

[1-1] kinnituspolt (paigaldatud kinnituskeermesse)

[1-2] materjalikoguse regulaator

[1-3] Materjalikoguse regulaatori rongasskaala

[1-4] materjalikoguse regulaatori kontrollava

[1-5] Laia pihustusjoa regulaatori ketasskaala

[1-6] Laia pihustusjoa regulaator

[1-7] diusikomplekt

[1-8] Dudsi otsik

[1-9] pdustolikorpus (juhtplokk)

[1-10] Réngasskaala lukustuskruvi

[1-11] Juhtdhu Ghendusliitmik

[1-12] Pihustusdhu thendusliitmik

[1-13] Materjalikoguse regulaatori skaala pustoli korpusel
[1-14] Umara pihustusjoa regulaator, fikseeritud ideaalvaartusele, mitte-
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reguleeritav
[1-15] Ulemise varvindu Gihendusdetail
[1-16] pustolikorpuse kontrollava
[1-17] Ulemine vérvindu
[1-18] Keeratav kaas
[1-19] Kaane kork

Tooriistakomplekt

[2-1] tdmmits

[2-2] Puhastushari

[2-3] otsvdti (vOtmemdot 7)

[2-4] kuuskantvoti (votmemdot 4)
[2-5] universaalvoti

7. Kirjeldus

Varvipustoli pdhikomponentideks on dldsipea ja pistolikorpus.

Diiusi otsik

m Diusipea [1-8] (90° sammudena pddratav)

m Ohudiils (45° sammudena reguleeritav, SATAminijetil sujuvalt reguleeritav)
m Varvidlds

m Ulemise varvindu iihendusdetail [1-15]

Piistoli korpus

m PuUstoli korpus [1-9]

m Umara pihustusjoa regulaator [1-14], fikseeritud ideaalvaartusele, mitteregulee-
ritav

m Laia pihustusjoa regulaator [1-6] koos ketasskaalaga [1-5]

m Materjalikoguse regulaator [1-2] koos skaalaga pustoli korpusel [1-13] ja ron-
gasskaalaga [1-3]

m Kinnituspolt [1-1]

m Juhtdhu Uhendus [1-11]

m Pihustuséhu Ghendus [1-12]
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8. Montaaz

A

Ettevaatust!

Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi vai talitlushaireid.
— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.

A

Ettevaatust!

Koigil varvipustolitel on integreeritud éhu eel-/jareljuhtimine.

Varvipustol fikseeritakse kinnituspoldi abil varvimisseadmesse. Seejarel
tuleb ihendada 6hu juurdevool. Ohu juurdevoolu (ihendusdetailid ei sisal-
du tarnekomplektis, neid saab vajaduse korral tellida.

8.1. Monteerimine kinnituspoldiga

Kruvige kinnituspolt [3-1] kinnituskeermesse [3-2]. Kinnitage liimiga Locti-
te 270.

m Kinnitage varvipustol kinnituspoldi abil varvimisseadme kinnitussisteemi kulge.
= Uhendage juhtdhk varvipiistoli juhtéhu Gihendusega [1-11].

m Uhendage pihustusdhk varvipiistoli pihustusdhu iihendusega [1-12].

9. Kasitsemine

A

Ettevaatust!

Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi vai talitlushaireid.
— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.

9.1. Esmakordne kasutuselevott
Varvipustol tarnitakse taielikult monteerituna ja téévalmilt.
Pérast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.

m Varvipustolit kahjustuste osas.

m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt peattikki 5).
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A

Ettevaatust!

Saastunud surudhu kasutamine véib pohjustada vaartalitlust.
— Kasutage puhast surudhku. Naiteks SATA filtri 544 abil.

Kontrollige kéikide kruvide ja poltide tugevat kinnitust.

Keerake varviduls kovasti kinni.

Peske materjalikanal sobiva puhastusvedelikuga labi (vt peatukki 11).
Joondage 6hudiiusid ja keerake kdvasti kinni.

Uhendage juhtdhk (vahemalt 3 baari).

Uhendage pihustusahk.

Aktiveerige materjali juurdevool.

[Ti] [Junhis!

Pihustusparameetrite seadistamise holbustamiseks on saadaval SATA
kontrolldhuduiisid (vt peatlkki 13).

9.2. Tavareziim

Varvipustolil on sisemine juhtimissisteem. Juhtdhu abil aktiveeritakse
juhtimpulss ja avatakse varvipUstoli pihustuséhu ventiil. Seetdttu on varvi-
pustolil pidevalt olemas réhu all olev pihustusdhk.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-
tud varvipustoli kindel t66.

m Varvipustol on kindlalt monteeritud.

m Tagatud on surudhu labivool ja rohk.

m Kasutatakse puhast surudhku.

Materjali juurdevoolu aktiveerimine

[1i] |Junis!

Kruvige tlemine varvindu ara ainult tiihjana, et valtida materjali valjavoo-
lamist.

Materjali juurdevool varvipUlstolisse toimub ulemisest varvindust.
m Kruvige lemine varvindu selle Ghendusdetaili otsa.

m Kruvige keeratav kaas maha.

m Taitke Ulemine varvindu.
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m Kruvige keeratav kaas koos kaane korgiga peale.

Piistoli sisendrohu reguleerimine

[1i] [Junis!

Kui vajalikku pustoli sissevoolurdhku ei saavutata, tuleb tdsta surudhu-

vorgu rohku.

m Reguleerige pihustusdhk vajalikule sissevoolurdhule.

Materjali labivoolukoguse reguleerimine

A

Ettevaatust!
| i DANGER |

Keermetihvt [4-1] on ette ndhtud materjalikoguse regulaatori seireks ja
on tugevalt kinni kleebitud.

Noelatoste on 1,0 mm materjalikoguse regulaatori pdérde kohta ja 0,04
mm skaalauhiku kohta.

Reguleeritav rongasskaala [1-3] ja skaala pustoli korpusel [1-13] on
mdeldud abistamiseks haalestamisel ja materjali Iabivoolukoguse taas-
tamiseks. Rongasskaalat saab lukustuskruviga [1-10] soovitud asendis-
se fikseerida.

Materjali 1abivoolukogust seatakse alljargnevalt.

m Keerake materjalikoguse regulaator piirikule.

m Seadke rongasskaala nulli peale ja fikseerige seadekruviga. Joondage ron-
gasskaala vasakult skaala kdige vaiksema joone peale ja keerake nii, et suure
numbri 0 skaalakriips on kohakuti pistoli korpuse skaala ulaservaga. [18-1].

m Naide haalestuse 1-3-2 kohta.

1 = reguleerkorgi taispodrete arv avamise suunas.

m Podrdeid saab lugeda piistoli korpuse skaalalt. Uhte pdéret tahistab lks kriips
skaalal.

m 3 = suured numbrid (0-3) rongasskaalal.

m Suurte numbrite skaalakriips peab olema kohakuti pistoli korpuse skaala llaser-
vaga [18-2].

m 2 = vaiksed numbrid (0-3) skaalardngal peenreguleerimiseks.

m Vaikeste numbrite skaalakriips peab olema kohakuti pustoli korpuse skaala
Ulaservaga [18-3].
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Pihustusjoa reguleerimine

[1i] |Juhis!

Pihustusjoa seadmise abimaterjalina on varviplstoliga kaasas pihustus-
pilt koos kontrollprotokolliga. Umara pihustusjoa regulaator on blokeer-
seibiga ideaalvaartusele fikseeritud ja seda ei saa reguleerida.
Ketasskaala [1-5] on moeldud abistamiseks laia pihustusjoa regulaatori
seadmisel. Laia pihustusjoa regulaatori loendusréngast saab fikseerida
soovitud asendisse.

m Reguleerige lai pihustusjuga laia pihustusjoa regulaatorit (B) [1-6] keerates.

Varvimine

[Ti] [Junis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle té6etapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust (vt peatukki 4).
Parast varvimist pange materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

m Seadke vajalik pihustamiskaugus (vt peatlkki 4).
m Tagage pihustuséhu ja materjali juurdevool.
m Aktiveerige juhtdhu abil varvimise juhtimpulss.

Varvipistoli véljaliilitamine

m Lilitage juhtdhk valja.

m Kui varvimine I6petatakse voi plaanitakse pikemat varvimispausi, tuleb pihustu-
sbhk valja lilitada, Glemine varvindu tihjendada, pustol 18bi pesta ning hoolduse
ja hoiustamise suuniseid jargida (vt peattkki 11).

10. Tehnohooldus ja korrashoid
Jargmises peatukis kirjeldatakse varviplstoli tehnohooldust ja korrashoi-
du.

EE
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A

Ettevaatust!

Kui suruéhuvork ja materjali juurdevool on hooldustédde ajal GUhendatud,
voivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

- Pihustage varvipUstol enne mis tahes hooldustoid tihjaks, lulitage
valja, lahutage surudhuvdrgust ja tihjendage ulemine varvindu.

A

Ettevaatust!

Asjatundmatu monteerimine vdib pohjustada varvipustolil kahjustusi.

- Kinnitage varviplstol enne koiki hooldustdid tasasele pinnale.

— Jalgige keermete diget asetust.

— Maaérige koiki liikuvaid osi SATA pustolimaardega (art-nr 48173).
Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi vai talitlushaireid.

— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.
Valede tdoriistade kasutamisel voib varvipustol kahjustada saada.

— Kasutage eranditult vaid kaasasolevaid SATA todriistu.

Demonteerimisel véivad vedrud ja pisidetailid vélja kukkuda. Joonistel on
kujutatud tapset paigaldusasendit ja -jarjekorda. Selle eiramine vdib pdh-
justada komponentide kahjustusi voi talitlushaireid.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatikki 13).

10.1. Diulisikomplekti valjavahetamine
Duusikomplekt koosneb kontrollitud varvindela [5-7], dhudilsi [5-9] ja
varviduusi komplektist [5-8]. Vahetage dilsikomplekt alati tervikuna vélja.

Diilisikomplekti demonteerimine

Keerake reguleerkork [5-1] ara.

Eemaldage seib [5-2] ja vedru [5-3].

Keerake sulgekork (votmemoot 24) [5-4] ara.

Eemaldage mdlemad vedrud [5-5], [5-6].

Eemaldage varvindel [5-7].

Keerake dhuduusirdngas [5-10] kasitsi ara ja votke koos dhuduusiga [5-9] ara.
Keerake varvidiius [5-9] SATA universaalvotmega ara.
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Uue diilisikomplekti paigaldamine

A

Ettevaatust!

Kui paigaldusjarjekord on vale, véivad komponendid kahjustada saada.
— Paigaldage varvidius alati enne varvindela.

[1i] |Juhis!

SATAminijeti variandil on 6hudtilsi joondamiseks soontihvt.

m Keerake varvidiils [5-8] SATA universaalvétmega sisse.

m Asetage ohudiilsirdngas [5-10] koos dhudlitsiga [5-9] peale ja keerake kasitsi
kinni. Arvestage soovitud dilsiasendit ja hudiilsis olevate soonte joondust
soontihvti [6-1] suhtes (ei kehti SATAminijeti kohta).

Likake varvindel [5-7] sisse.

Asetage mdlemad vedrud [5-5], [5-6] kohale.

Keerake sulgekork [5-4] peale.

Asetage vedru [5-3] kohale.

Asetage seib [5-2] reguleerkorgi [5-1] sisse.

Keerake reguleerkork peale.

Seadke materjali labivoolukoguse parameetrid skaalade abil uuesti digeks (vt
peatukki 9.2).

10.2. Ohujaoturi véljavahetamine
Enne ja parast 6hujaoturi véljavahetamist tuleb teha peatikis ,Duidsi-
komplekti valjavahetamine” kirjeldatud té6sammud (vt peatlkki 10.1).
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Ohujaoturi demonteerimine

A

Ohujaotur on kdvasti diilisipeas kinni. Liigse jdu rakendamine vaib
dlusipead kahjustada. SATA valjatdmbeseade voib libisedes vigastusi
tekitada.

— Kandke té6kindaid.

— Kasutage SATA véljatbmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.
- Tommake dhujaotur Uhtlaselt diilsipeast valja.

Ettevaatust!

m Tehke peatukis ,Duisikomplekti eemaldamine” kirjeldatud to6sammud (vt pea-

tikki 10.1).

m Tommake Ohujaotur [7-1] SATA valjatdmbeseadmega [7-2] valja.

m Kontrollige tihenduspindu kahjustuste ja mustuse suhtes, vajaduse korral puhas-
tage voi vahetage valja.

Uue 6hujaoturi paigaldamine .
m Asetage ohujaotur [8-3] diilisipeasse [8-2]. Ohujaoturi alumisel kiiljel olev tapp

peab olema seejuures vastavalt joondatud [8-1].
m Suruge Shujaotur Uhtlaselt sisse.
m Tehke peatikis ,Uue duisikomplekti paigaldamine” kirjeldatud t66sammud (vt

peatukki 10.1).

10.3. Varvindela tihendihoidiku valjavahetamine

A

Ettevaatust!

Kui mélemad varvindela tihendihoidikud on kahjustatud, vaib pustolikor-
puse kontrollavast [1-16] materjali lekkida.
— Vahetage varvindela tihendihoidik kohe valja.

Varvinoela tihendihoidiku demonteerimine
m Keerake reguleerkork [9-1] &ra.
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Eemaldage seib [9-2] ja vedru [9-3].

Keerake sulgekork [9-4] ara.

Eemaldage mdlemad vedrud [9-5], [9-6].

Eemaldage varvindel [9-7].

Keerake neli silinderpolti [9-10] sisekuuskantvétmega valja.
Eemaldage duusipea [9-9] pustoli korpuselt [9-8].

Materjalipoolne [10]
m Keerake tihendihoidik [10-2] otsvdtmega [10-3] diusipeast [10-1] valja.

Ohupoolne [11]

m Keerake tihendihoidik [11-2] kruvikeerajaga [11-3] pustoli korpusest [11-1] vélja.

m Kontrollige tihendihoidikut kahjustuste ja mustuse suhtes, vajaduse korral puhas-
tage voi vahetage valja.

Uue varvinéela tihendihoidiku paigaldamine
Materjalipoolne [10]
m Keerake tihendihoidik [10-2] otsvdtmega [10-3] duusipeasse [10-1].

Ohupoolne [11]

m Keerake tihendihoidik [11-2] kruvikeerajaga [11-3] pustoli korpusesse [11-1].
Kinnitage liimiga Loctite 242.

Asetage duusipea [9-9] pustoli korpusele [9-8].

Keerake neli silinderpolti [9-10] risti kinni.

Likake varvindel [9-7] sisse.

Asetage mélemad vedrud [9-5], [9-6] kohale.

Keerake sulgekork [9-4] peale.

Asetage vedru [9-3] kohale.

Asetage seib [9-2] reguleerkorgi [9-1] sisse.

Keerake reguleerkork peale.

Seadke materjali labivoolukoguse parameetrid skaalade abil uuesti digeks (vt
peatiikki 9.2).

10.4. Laia pihustusjoa regulaatori spindli valjava-

hetamine
Spindli demonteerimine
m Keerake peitpeakruvi [12-4] vélja.
m Tdmmake rihvelpea koos loendusréngaga [12-3] ara.
m Keerake spindel [12-2] SATA universaalvotmega valja.
m Votke ketasskaala [12-1] ara.

Uue spindli paigaldamine
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m Asetage ketasskaala [12-1] kohale.

m Keerake spindel [12-2] SATA universaalvdtmega sisse.

m Asetage rihvelpea koos loendusrdngaga [12-3] kohale.

m Keerake peitpeakruvi [12-4] kasitsi sisse. Kinnitage liimiga Loctite 242.

10.5. Umara pihustusjoa regulaatori spindli vilja-
vahetamine

[1i] [Junhis!

Umara pihustusjoa regulaator (R) on blokeerseibiga ideaalvaartusele fik-
seeritud ja seda ei saa reguleerida. Hoolduse kaigus voib komponendid

valja vahetada.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [13-4] valja.

m Eemaldage rihvelpea [13-3].

m Keerake spindel [13-2] SATA universaalvotmega valja.
m Votke blokeerseib [13-1] ara.

Uue spindli paigaldamine

m Asetage blokeerseib [13-1] kohale.

m Keerake spindel [13-2] SATA universaalvdtmega sisse.

m Asetage rihvelpea [13-3] kohale.

m Keerake peitpeakruvi [13-4] kasitsi sisse. Kinnitage liimiga Loctite 242.

10.6. Pistoli korpusel oleva skaala valjavaheta-

mine
Skaala eemaldamine
m Keerake polt [14-4] valja.
m Votke alusseib [14-3] ara.
m Votke skaala [14-2] ara.
m Votke vaheseib [14-1] ara.

Uue skaala paigaldamine

m Asetage vaheseib [14-1] kohale.

m Asetage skaala [14-2], kriipsud allapoole, kohale.
m Asetage alusseib [14-3] kohale.

m Keerake polt [14-4] kasitsi sisse.
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10.7. Juhtkolvi komponentide valjavahetamine

A

Ettevaatust!

Kui juhtkolvi tihend v6i mansett on kahjustatud, véib materjalikoguse
regulaatorist [1-4] voi reguleerkorgist [1-2] dhku lekkida.

- Vahetage tihend vdi mansett kohe valja.

Juhtkolvi tihendpind on vaga tundlik ja voib kergesti kahjustada saada.
- Arge pingutage juhtkolbi tihendpinnal.

Komponentide demonteerimine

Keerake reguleerkork [15-1] ara.

Eemaldage seib [15-2] ja vedru [15-3].

Keerake sulgekork [15-4] ara.

Eemaldage mdlemad vedrud [15-5], [15-6].

Eemaldage varvindel [15-7].

Témmake juhtkolb [15-8] lapiktangidega valja.

Kinnitage juhtkolb [16-7] SATA universaalvétmega.

Keerake sisekuuskantpolt (votmemdot 4) [16-9] valja.

Eemaldage O-rongas [16-8].

Keerake d8dnespolt (votmemoot 14) [16-1] valja.

Eemaldage seib [16-2] ja mansett [16-3].

Eemaldage survevedru [16-4], seib [16-5] ja tihend [16-6] juhtkolvist.
Kontrollige osi kahjustuste ja mustuse suhtes, vajaduse korral puhastage voi
vahetage valja.

Uute komponentide paigaldamine

Kinnitage juhtkolb [16-7] SATA universaalvétmega.

Asetage tihend [16-6], seib [16-5] ja survevedru [16-4] sisse.
Likake mansett [16-3] peale. Jalgige soone [16-10] joondust.
Asetage seib [16-2] kohale.

Keerake d8dnespolt [16-1] kinni.

Asetage O-rongas [16-8] sisse.

Keerake sisekuuskantpolt [16-9] kinni.

Likake juhtkolb [15-8] sisse.

Likake varvindel [15-7] sisse.

Asetage mdlemad vedrud [15-5], [15-6] kohale.

Keerake sulgekork [15-4] peale.

Asetage vedru [15-3] kohale.

Asetage seib [15-2] reguleerkorgi [15-1] sisse.

EE

17



EE SATA varvipustoli LAB kasutusjuhend

118

m Keerake reguleerkork peale.
m Seadke materjali labivoolukoguse parameetrid skaalade abil uuesti digeks (vt
peatiikki 9.2).

10.8. Juhtkolvi tihendihoidiku valjavahetamine
Juhtkolvi tihendihoidiku demonteerimine

m Keerake reguleerkork [17-1] ara.

Eemaldage seib [17-2] ja vedru [17-3].

Keerake sulgekork [17-4] ara.

Eemaldage mdlemad vedrud [17-5], [17-6].

Eemaldage varvindel [17-7].

Tommake juhtkolb [17-8] lapiktangidega valja.

Keerake tihendihoidik (v6tmemodt 19) [17-9] vélja.

Kontrollige osi kahjustuste ja mustuse suhtes, vajaduse korral puhastage voi
vahetage valja.

Uue juhtkolvi tihendihoidiku paigaldamine
Keerake tihendihoidik [17-9] sisse.

Lukake juhtkolb [17-8] sisse.

Likake varvindel [17-7] sisse.

Asetage mdlemad vedrud [17-5], [17-6] kohale.
Keerake sulgekork [17-4] peale.

Asetage vedru [17-3] kohale.

Asetage seib [17-2] reguleerkorgi [17-1] sisse.
Keerake reguleerkork peale.

Seadke materjali labivoolukoguse parameetrid skaalade abil uuesti digeks (vt
peatikki 9.2).

11. Korrashoid ja hoiustamine

VarvipUstoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-
valt hooldada.

Puhastage ja kontrollige varvipustoli tihedust iga kord parast kasutamist.
Puhastamise jarel kuivatage kogu varvipistol puhta suruéhuga.
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A

Hoiatus!

Kui suruéhuvork ja materjali juurdevool on puhastustédde ajal tihenda-
tud, vdivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
- Lahutage enne kdiki puhastustdid varviplstol suruéhuvérgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

A

Ettevaatust!

Agressiivsete puhastusvahendite kasutamine voib varviplstolit kahjus-
tada.
- Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

Puhastamiseks voib kasutada ainult sobivaid puhastusvedelikke.

— Kasutage puhastusvedelikku, millel on neutraalne pH vaartus 6-8.

- Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid regene-
raate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

VarvipUstoli kastmisel puhastusvedelikku tekib korrosioonioht.
- Arge kastke varvipustolit puhastusvedelikku.

Vale puhastust6oriist voib ava kahjustada ja pihustusjuga halvendada.
— Kasutage ainult SATA puhastusharju.
— Arge kunagi kasutage ultrahelipuhastit.

12. Rikked

Alljargnevas tabelis on kirjeldatud rikkeid, nende pdhjuseid ja kdrvaldami-
se meetmeid.

Kui kirjeldatud meetme abil ei ole vdimalik riket kdrvaldada, saatke var-
vipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse. (Aadressi vt peatiikist
13).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Ebalhtlane pihustusjuga

Varviduis pole piisavalt
tugevasti kinni keeratud.

Keerake varviduus kovemi-
ni kinni.

Ohujaotur on maardunud
voi kahjustatud.

Vahetage dhujaotur vélja
(vt peatikki 10.2).

Ohudiilis on lahti.

Keerake 6hudiisirdngas
kasitsi kinni.

Vahemik 6hu- ja varviduusi
vahel on maardunud.

Puhastage vahemik.

Dulisikomplekt on maar-
dunud.

Puhastage dllsikomplekt.

Duusikomplekt kahjustatud

Vahetage diusikomplekt
vélja (vt peatikki 10.1).

Pihustusmuster liiga vaike,
viltu, Ghel pool véi triibu-
line.

Ohudiilisi ava on varviga
kaetud.

Puhastage 6hudiilis (vt
peatikki 10.1).

Varviduusi ots (varviduisi
tihvt) on kahjustatud.

Kontrollige véarvidiusi otsa
kahjustuste suhtes. Vajadu-
se korral vahetage duusi-
komplekt vélja (vt peatlkki
10.1).

Laia pihustusjoa regulaa-
tor ei toota.

Ohujaotur pole diges asen-
dis.

Asetage 6hujaotur digesse
asendisse (vt peatikki
10.2).

Ohujaotur on kahjustatud.

Vahetage 6hujaotur vélja
(vt peatiikki 10.2).

Laia pihustusjoa regulaa-
torit ei saa keerata.

Regulaator on lle keeratud.

Spindel on lahti.

Eemaldage spindel, vabas-
tage ja paigaldage tagasi.
Vajaduse korral vahetage
spindel valja (vt peatukki
10.4).

Varvipustol ei lilita 6hku
vélja.

Juhtkolvi pesa on maar-
dunud véi tihendihoidik
kulunud.

Puhastage juhtkolvi pesa.
Vajaduse korral vahetage
tihendihoidik vélja (vt pea-
tikki 10.8).

Juhtdhk on pidevalt réhu
all.

Vabastage juhtdhk réhu alt.

Korrosioon dhuduusi keer-
mel, materjalikanalil voi
dudsipeas.

Ebasobiv puhastusvedelik.

Vahetage duusipea vélja.
Jargige puhastusjuhendit
(vt peatiikki 10.3).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Ohku lekib materjalikogu-
se regulaatori kontrolla-
vast voi reguleerkorgist.

Tihendihoidiku (6hupoolne)
rike.

Vahetage varvindela tihen-
dihoidik valja (vt peatiikki
10.3).

Tihendi vdi manseti rike.

Vahetage tihend vdi man-

sett valja (vt peatikki 10.7).

Varvindela tihendi tagant
pustolikorpuse kontrolla-
vast lekib pihustusainet.

Varvindela tihend defektne

Vahetage varvindela tihen-
dihoidik valja (vt peatlikki
10.3).

Varvinéel on maardunud
voi kahjustatud.

Vahetage diusikomplekt
vélja (vt peatikki 10.1).

Varvipustol tilgub var-
vidlusi otsast.

Voorkeha varvindela otsa
ja varviduusi vahel.

Puhastage varvidius ja
varvindel.

Duusikomplekt on kahjus-
tatud.

Vahetage duusikomplekt
vélja (vt peatikki 10.1).

13. Klienditeenindus ja varuosad
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA mulgiesindaja kau-

du

Varvipiistoli varuosad

Varuosade loendit vt kaasasolevalt tehniliste andmete lehelt.

14. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

m.lqE
%
[=]

www.sata.com/downloads

EE
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EC Declaration of

Conformity

These operating instructions contain important information for operating
the automatic gun. They also describe assembly, operation, care, main-
tenance, cleaning, warnings and error messages together with trouble-

shooting.

AD

Read first!

Read these operating instructions through completely and thoroughly
before assembling and using the automatic gun. Comply with the safety
instructions and danger warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the auto-
matic gun or keep them easily accessible for everyone at any time!

1.2. Target group

These operating instructions are intended for trained staff to use in automatic coat-

ing tasks in laboratory areas.

1.3. Warning notifications in this

operating manual

Explosion risk!

A

severe injuries if not avoided.

averting the hazard.

This warning indicates a high-risk hazard resulting directly in death or

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for

m
pz4

[EN] Operating Instruction | english
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A

Warning!

This warning indicates a medium-risk hazard resulting possibly in death
or severe injuries if not avoided.

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for
averting the hazard.

A

Attention!

This warning indicates a low-risk hazard which can result minor or mod-
erate injuries or damage to property if not avoided.

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for
averting the hazard.

[:m Note!

This notification provides recommendations for users and helpful tips for
operation, maintenance and repair.

1.4. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

1.5.Replacement, accessory and wear-and-tear

parts
In principle, only original replacement, accessory and wear-and-tear parts
from SATA are to be used. Accessories that were not delivered by SATA
are not tested and not approved. SATA assumes no liability whatsoever
for damages incurred due to the use of unapproved replacement, acces-
sory and wear-and-tear parts.
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1.6. Warranty and liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-
tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA is not liable in case of

non-adherence to the operating manual.

use of untrained personnel.

unintended use of the product.

personal protection gear not being used.

original accessory and spare parts not being used.
independent conversions or technical changes.
natural wear and tear.

abnormal impact.

impermissible assembly and disassembly work.

2. Safety Instructions

Always read and heed all instructions given above. Failure to comply or
incorrect compliance can result in malfunctions or cause severe injuries.
Local safety, accident prevention, work and environment protection regu-
lations are mandatory!

2.1.Requirements regarding personnel

The automatic gun may only be used by skilled workers and instructed
persons who have thoroughly read and understood these operating in-
structions.

2.2.Personal protection gear (PSA)

Vapours can be emitted during the usage, maintenance and care of the

automatic gun. It is possible for the sound pressure level to exceed 85

dB(A) during use.

m Always use approved personal protective equipment during the usage, main-
tenance and cleaning of the automatic gun. The personal protective equipment
consists of breathing and eye protection equipment, protective overall, protective
gloves and safety boots. Wear suitable hearing protection.

EN

125



ENY| SATA LAB Automatic Gun Operating Instructions

126

2.3.Use In Explosive Areas

& Explosion risk!

Incorrect use of the automatic gun can jeopardise the explosion protec-
tion.

- Do not bring the automatic gun into potentially explosive atmospheres
of ex-zone 0.

— Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised hy-
drocarbons.

The automatic gun is approved for use and storage in explosive atmos-
pheres of ex-zone 1 and 2.
Atmosphere code: Ex Il 2 G T4.

2.4, Safety Instructions

m Check the functions and check the automatic gun for any leaks every time before
it is used.

m Never point the automatic gun at human beings.

m Never use the automatic gun when damaged or when components are missing.

m When damaged, stop using the automatic gun immediately and disconnect it
from the compressed air circuit and material supply.

m Adhere to safety regulations.

m Adhere to BGR 500 accident prevention regulations.

3. Intended Use

Intended Use

The automatic gun is designed for the application of paints, lacquers and
other sprayable media on suitable substrates in small quantities for test-
ing purposes.

Unintended use

Inappropriate use includes using the automatic gun in conjunction with
food products or for spraying unsuitable materials, such as acids or caus-
tic solutions.

4. Technical Data
Please refer to the enclosed technical data sheet for technical data and
dimensions.
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. Scope of Delivery

5
m Automatic gun with selected nozzle set
m Fixing bolt

m Tool kit

m Plastic gravity flow cup 0.6 |

m Spray pattern with test report

6. Technical Design

Automatic gun

[1-1] Fastening bolt (mounted in fastening thread)
[1-2] Material flow control

[1-3] Scale ring for material flow control

[1-4] Inspection hole material flow control

[1-5] Scale washer for flat fan control

[1-6] Flat fan control

[1-7] Nozzle set

[1-8] Nozzle head

[1-9] Spray gun body (control part)

[1-10] Scale ring fixing screw

[1-11] Control air connection

[1-12] Atomisation air connection

[1-13] Material flow control fixing ring on gun body
[1-14] Round fan control fixed to ideal value, not adjustable
[1-15] Gravity flow cup connection piece

[1-16] Inspection hole gun body

[1-17] Gravity flow cup

[1-18] Screw-on lid

[1-19] Lid plug

Tool kit

[2-1] Extraction tool

[2-2] Cleaning brush

[2-3] Socket wrench (size 7)
[2-4] Allen key (size 4)
[2-5] Universal spanner

7. Description
The automatic gun consists of the main parts nozzle head and gun body.

Nozzle head
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m Nozzle head [1-8] (rotates in steps of 90°)

m Air cap (positioned in steps of 45°, fully variable positioning in SATAminijet)
m Fluid tip

m Gravity flow cup connection piece [1-15]

Spray gun body

m Gun body [1-9]
m Round fan control [1-14] fixed to ideal value, not adjustable
m Flat fan control [1-6] with scale washer [1-5]
m Material flow control [1-2] with scale on gun body [1-13] and scale ring [1-3]
m Fastening bolt [1-1]
m Control air connection [1-11]
m Spraying air connection [1-12]
8. Assembly
& Attention!
| /i DANGER |

Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
- Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

A

Attention!

All automatic guns have integrated pre-/post-air control.

The automatic gun is fixed in the spraying system with a fastening bolt.
The air supply then has to be connected. The air supply connection el-
ements are not included in the scope of supply and can be ordered on
request.

8.1. Mounting with fastening bolt

Screw fastening bolt [3-1] in fastening thread [3-2]. Secure with Loctite

270.

m Use fastening bolt to fix the automatic gun to the fastening system of the spray-
ing system.

m Connect control air to the control air connection [1-11] of the automatic gun.

m Connect spraying air to the spraying air connection [1-12] of the automatic gun.
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9. Operation

A

Attention!

Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
- Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

9.1.First use

The automatic gun is supplied fully assembled and ready for operation.
After unpacking, check:

m Automatic gun damaged.

m Scope of supply complete (see chapter 5).

A

Attention!

Using soiled compressed air can cause malfunctions.
— Use clean compressed air. For example with SATA filter 544.

Check that all screws are screwed tight.

Screw the fluid tip tight.

Rinse material passages with a suitable cleaning solution (see chapter 11).
Align air cap and tighten firmly.

Connect the control air (min. 3 bar).

Connect the spraying air.

Connect the material supply.

[:E] Note!

Test air caps are available from SATA to help adjust the spraying pa-
rameters (see chapter 13).

9.2. Normal operation

The automatic gun has an internal control. The control air triggers the
control pulse and opens the spraying air valve of the automatic gun, thus
ensuring that pressurised spraying air is always present at the automatic
gun.
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Before using the automatic gun, heed/check the following points to war-
rant safe working with the gun:

m Automatic gun is safely fitted.

m Compressed air flow rate and pressure is ensured.

m Clean compressed air is being used.

Connect the material supply

[:E] Note!

Only unscrew the gravity flow cup when drained to prevent any material
from leaking.

A gravity flow cup is responsible for material supply to the automatic gun.
Screw the gravity flow cup onto the gravity flow cup connection piece.
Unscrew the screw-on lid.

Fill the gravity flow cup.

Screw on the lid with lid plug.

Adjust spray gun inlet pressure

[Iﬂ Note!

If the gun input pressure does not reach the necessary level, increase

the pressure in the compressed air circuit.

m Adjust the spraying air to the necessary input pressure.

Adjust the material flow

A

Attention!
| i DANGER |

The grub screw [4-1] is glued firmly in the material flow control and is
used for fixing the unit.

The needle lifts 1.0 mm per turn of the material flow control and 0.04
mm per grid unit.

The adjustable scale ring [1-3] and the scale on the gun body [1-13]
help with adjusting the settings and for reproduction of the material flow.
The scale ring can be fixed in the required position with the fixing screw

[1-10].
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The material flow is adjusted as follows:

m Screw in the material flow control as far as it will go.

m Adjust the scale ring to zero and fix with the fixing screw. Adjust the scale ring
left-aligned with the smallest scale mark at the gun body and turn so that the
scale mark with the large number 0 coincides with the upper edge of the scale
on the gun body. [18-1].

m Example for adjustment 1-3-2:

m 1 = number of full turns of the regulating cap in opening direction.

m The turns can be read off the scale on the gun body. Every scale mark stands for
one turn.

m 3 = Large numbers (0-3) on the scale ring.

m Scale mark of the large numbers must coincide with the upper edge of the scale
on the gun body [18-2].

m 2 = Small numbers (0-3) on the scale ring for fine adjustment.

m Scale mark of the small numbers must coincide with the upper edge of the scale
on the gun body [18-3].

Adjust spray fan pattern

[Iﬂ Note!

A spray pattern with test report is enclosed with the spray gun as ref-
erence for adjusting the spray fan. The round fan control is fixed to the
ideal value with a lock washer cannot be adjusted.

The scale washer [1-5] helps to adjust the flat fan control. The index ring
of the flat fan control can be fixed in the required position.

m Adjust the flat fan by regulating the flat fan control (B) [1-6].

Painting

[Ti] [ Note!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance (see chapter 4).
After painting, store or dispose of the material correctly.

m Adjust the necessary spray distance (see chapter 4).
m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.
m Use the control air to trigger the control pulse for painting.
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Switch off the automatic gun

m Switch off the control air.

m If spraying has finished or a longer spraying break is planned, switch the spray-
ing air off, drain the gravity flow cup, flush the gun and heed the instructions for
care and storage (see chapter 11).

10. Maintenance and repairs
The following chapter describes the procedures involved for maintaining
and repairing the automatic gun.

A

If maintenance work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Before performing any maintenance work, drain the automatic gun,
switch it off, disconnect it from the compressed air circuit and drain the
gravity flow cup.

A

Incorrect assembly can cause damage to the automatic gun.

- Fix the automatic gun on a flat surface before all kinds of maintenance
work.

— Make sure that threads fit properly.

— Grease all moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).

Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.

- Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

Use of the wrong tool can damage the automatic gun.

— Only use the special tool supplied by SATA.

Attention!

Attention!

Springs and small parts can fall out during dismantling. The precise instal-
lation position and installation sequence is shown in the figures. Failure to
comply can cause damage to the parts or result in malfunctions.
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Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 13).

10.1. Replacing the nozzle set
The nozzle set consists of a tested combination of paint needle [5-7], air
cap [5-9] and fluid tip [5-8]. Always replace the complete nozzle set.

Dismantle the nozzle set

Unscrew the regulating cap [5-1].

Remove washer [5-2] and spring [5-3].

Unscrew the end cap (spanner size 24) [5-4].

Remove both springs [5-5], [5-6].

Remove paint needle [5-7].

Unscrew air cap ring [5-10] by hand and remove together with the air cap [5-9].
Unscrew fluid tip [5-9] using the SATA universal spanner.

Fit new nozzle set

A

Attention!

The components can be damaged if fitted in the wrong order.
— Always fit the fluid tip before the paint needle.

[Iﬂ Note!

The SATAminijet has no tapered dowel pin for aligning the air cap.

m Screw the fluid tip [5-8] in using the SATA universal spanner.

m Position the air cap ring [5-10] together with the air cap [5-9] and screw on by
hand. Heed the correct nozzle setting and check that the notches in the air cap
are aligned with the tapered dowel pin [6-1] (not in the SATAminijet).

Insert the paint needle [5-7].

Position both springs [5-5], [5-6].

Screw on the end cap [5-4].

Position the spring [5-3].

Insert the washer [5-2] in the regulating cap [5-1].

Screw on the regulating cap.

Readjust the parameters for material flow using the scales (see chapter 9.2).
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10.2. Replacing the air distribution ring

Replacing the air distribution ring must be preceded and followed by the
steps required for replacing the nozzle set (see chapter 10.1).

Dismantle the air distribution ring

A

Attention!

The air distribution ring is fitted firmly in the nozzle head, which can be
damaged if excessive force is used. Injuries can be caused if the SATA
extraction tool slips during use.

— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.
- Pull the air distribution ring evenly out of the nozzle head.

m Perform the steps to remove the nozzle set (see chapter 10.1).
m Remove the air distribution ring [7-1] using the SATA extraction tool [7-2].
m Check sealing surfaces for damage and soiling, clean or replace if necessary.

Fit new air distribution ring
m Insert the air distribution ring [8-3] in the nozzle head [8-2]. The pin on the bot-

tom of the air distribution ring must be aligned accordingly [8-1].

m Press the air distribution ring in evenly.
m Perform the steps to fit the new nozzle set (see chapter 10.1).

10.3. Replacing the paint needle seal retainers

A

Attention!

If the two paint needle seal retainers are damaged, material can leak

from the gun body inspection hole [1-16].
- Replace the paint needle seal retainer immediately.

Dismantle the paint needle seal retainer
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Unscrew the regulating cap [9-1].

Remove washer [9-2] and spring [9-3].

Unscrew the end cap [9-4].

Remove both springs [9-5], [9-6].

Remove paint needle [9-7].

Unscrew four cheese-head screws [9-10] using an Allen key.
Take the nozzle head [9-9] from the gun body [9-8].

Material side [10]
m Screw the seal retainer [10-2] out of the nozzle head [10-1] using a socket
spanner [10-3].

Air side [11]

m Screw the seal retainer [11-2] out of the gun body [11-1] using a screwdriver
[11-3].

m Check seal retainer for damage and soiling, clean or replace if necessary.

Mount new paint needle seal retainer

Material side [10]

m Screw the seal retainer [10-2] into the nozzle head [10-1] using a socket span-
ner [10-3].

Air side [11]

m Screw the seal retainer [11-2] into the gun body [11-1] using a screwdriver [11-
3]. Secure with Loctite 242.

Position the nozzle head [9-9] on the gun body [9-8].

Tighten the four cheese-head screws [9-10] crosswise.

Insert the paint needle [9-7].

Position both springs [9-5], [9-6].

Screw on the end cap [9-4].

Position the spring [9-3].

Insert the washer [9-2] in the regulating cap [9-1].

Screw on the regulating cap.

Readjust the parameters for material flow using the scales (see chapter 9.2).

10.4. Replace the spindles of the flat fan control
Dismantle spindle

Unscrew the countersunk screw [12-4].

Pull off the control knob with index [12-3].

Unscrew the spindle [12-2] using the SATA universal spanner.

Remove the scale washer [12-1].

Mount new spindle

EN
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m Position the scale washer [12-1].

m Screw the spindle [12-2] in using the SATA universal spanner.

m Position the control knob with index ring [12-3].

m Screw the countersunk screw [12-4] by hand and secure with Loctite 242.

10.5. Replace the spindles of the round fan con-
trol

[Iﬂ Note!

The round fan control (R) is fixed to the ideal value with a lock washer
cannot be adjusted. However, the components can be replaced during

maintenance.

Dismantle spindle

m Unscrew the countersunk screw [13-4].

Remove the control knob [13-3].

Unscrew the spindle [13-2] using the SATA universal spanner.
Remove the lock washer [13-1].

Mount new spindle

Position the lock washer [13-1].

Screw the spindle [13-2] in using the SATA universal spanner.

Position the control knob [13-3].

Screw the countersunk screw [13-4] by hand and secure with Loctite 242.

10.6. Replace the scale on the gun body
Remove the scale

m Unscrew the screw [14-4].

m Remove the flat washer [14-3].

m Remove the scale [14-2].

m Remove the spacer [14-1].

Mount new scale

m Position the spacer [14-1].

m Position the scale [14-2] with the marks to the outside.
m Position the flat washer [14-3].

m Screw in the screw [14-4] by hand.
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10.7. Replacing the control piston components

A

Attention!
| i DANGER |

If the seal or sleeve of the control piston is damaged, it is possible for
air to leak from the material flow control [1-4] or from the regulating cap

[1-2].

— Replace seal or sleeve immediately.

The sealing surface of the control piston is very sensitive and damages
easily.

— Do not chuck the control piston at the sealing surface.

Dismantle components

Unscrew the regulating cap [15-1].

Remove washer [15-2] and spring [15-3].

Unscrew the end cap [15-4].

Remove both springs [15-5], [15-6].

Remove paint needle [15-7].

Pull the control piston [15-8] out using flat pliers.

Fix the control piston [16-7] using the SATA universal spanner.
Unscrew hex socket screw (spanner size 4) [16-9].

Remove O-ring [16-8].

Unscrew banjo screw (spanner size 14) [16-1].

Remove washer [16-2] and sleeve [16-3].

Take the compression spring [16-4], washer [16-5] and seal [16-6] out of the
control piston.

Check parts for damage and soiling, clean or replace if necessary.

Mount new components

Fix the control piston [16-7] using the SATA universal spanner.
Insert the seal [16-6], washer [16-5] and compression spring [16-4].

Push on the sleeve [16-3]. Pay attention to the alignment of the groove [16-10].

Position the washer [16-2].

Tighten the banjo screw [16-1].
Insert O-ring [16-8].

Tighten the hex socket screw [16-9].
Insert the control piston [15-8].
Insert the paint needle [15-7].
Position both springs [15-5], [15-6].
Screw on the end cap [15-4].
Position the spring [15-3].
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m Insert the washer [15-2] in the regulating cap [15-1].
m Screw on the regulating cap.
m Readjust the parameters for material flow using the scales (see chapter 9.2).

10.8. Replacing control piston seal retainer
Dismantle control piston seal retainer

m Unscrew the regulating cap [17-1].

Remove washer [17-2] and spring [17-3].

Unscrew the end cap [17-4].

Remove both springs [17-5], [17-6].

Remove paint needle [17-7].

Pull the control piston [17-8] out using flat pliers.

Unscrew seal retainer (spanner size 19) [17-9].

Check parts for damage and soiling, clean or replace if necessary.

Fit new control piston seal retainer

Screw in the seal retainer [17-9].

Insert the control piston [17-8].

Insert the paint needle [17-7].

Position both springs [17-5], [17-6].

Screw on the end cap [17-4].

Position the spring [17-3].

Insert the washer [17-2] in the regulating cap [17-1].

Screw on the regulating cap.

Readjust the parameters for material flow using the scales (see chapter 9.2).

11. Care and storage

Careful handling together with constant maintenance and care of the
product is necessary to warrant the functioning of the automatic gun.
Every time after use, always clean the automatic gun, check its function
and check for leaks.

After cleaning, dry the complete automatic gun with clean compressed air.
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A

Warning!

If cleaning work is performed while the gun is still connected to the com-
pressed air circuit and material supply, components can unexpectedly
work loose and material can leak.

— Disconnect the automatic gun from the compressed air circuit and the
material supply before all kinds of cleaning work.

A

Attention!

The use of aggressive cleaning agents can damage the automatic gun.
- Do not use aggressive cleaning agents.

Only use suitable cleaning solutions for cleaning.

- Use a neutral cleaning solution with a pH of 6-8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

There is a risk of corrosion if the automatic gun is submerged in the
cleaning solution.
— Do not submerge the automatic gun in cleaning solution.

Incorrect cleaning tools can damage the holes and impair the spray fan
pattern.

— Only use the SATA cleaning brushes.

— Never use ultrasonic cleaners.

12. Malfunctions

The following table describes malfunctions together with their causes and
corrective action.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective

action, send the automatic gun to the SATA customer service department.

(For address see chapter 13).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Fluttering spray fan pat-
tern

Fluid tip not properly tight-
ened.

Tighten fluid tip.

Air distribution ring soiled
or damaged.

Replace air distribution ring
(see chapter 10.2).

Loose air cap.

Tighten air cap ring by
hand.

Gap between air cap and
fluid tip is clogged.

Clean gap.

Nozzle set is soiled.

Clean nozzle set.

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 10.1)

Spray pattern too small,
slanted, one-sided or split.

Air cap hole clogged with
paint.

Clean air cap (see chapter
10.1).

Damaged fluid tip (fluid tip
aperture).

Check fluid tip for damage.
Replace nozzle set if nec-
essary (see chapter 10.1).

Flat fan control does not
work.

Air distribution ring not in
correct position.

Put air distribution ring in
correct position (see chap-
ter 10.2).

Air distribution ring dam-
aged.

Replace air distribution ring
(see chapter 10.2).

Flat fan control cannot be
regulated.

Overwound control. Loose
spindle.

Remove spindle, unlock
and install again. Replace
spindle if necessary (see
chapter 10.4).

Automatic gun does not
shut air off.

Soiled control piston seat
or worn seal retainer.

Clean control piston seat.
Replace seal retainer if
necessary (see chapter
10.8).

Control air pressure is
constantly present.

Release control air pres-
sure.

Corrosion on air cap
thread, material passage
or nozzle head.

Unsuitable cleaning solu-
tion.

Replace nozzle head. Heed
cleaning instructions (see
chapter 10.3).

Air leaks from inspection
hole of material flow con-
trol or regulating cap.

Defective seal retainer (air
side).

Replace paint needle seal
retainer (see chapter 10.3).

Defective seal or sleeve.

Replace seal or sleeve (see
chapter 10.7).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Material leaks from be-
hind the paint needle seal
through the gun body
inspection hole.

Defective paint needle
sealing

Replace paint needle seal
retainer (see chapter 10.3).

Paint needle clogged or
damaged.

Replace nozzle set (see
chapter 10.1).

Automatic gun drips out of
the fluid tip.

Contamination between
paint needle tip and fluid
tip.

Clean fluid tip and paint
needle.

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 10.1).

13. Customer service and spare parts
Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

Automatic gun spare parts
See enclosed Technical Data Sheet for list of spare parts.

14. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

m.lqE
%
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Informacién general

1.1.Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacién importante
sobre el funcionamiento de la pistola automatica. Asimismo, en ellas se
describen el montaje, el manejo, la conservacion, el mantenimiento, la
limpieza y los mensajes de advertencia y de error, asi como la elimina-
cién de averias.

ﬁ_\. O jLeer primero!

Antes de montar y poner en funcionamiento la pistola automética, leer
completa y detenidamente estas instrucciones de servicio. jObservar
las indicaciones de seguridad y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con la pistola auto-
matica o en un lugar en accesible en todo momento y para toda persona!

1.2. Destinatarios de este manual
Las presentes instrucciones de servicio estan destinadas a personal formado para
la aplicacion en tareas automaticas de revestimiento en el sector de laboratorio.

1.3.Indicaciones de advertencia de este
manual de uso

A iPeligro de explosion!

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espafiol
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Esta indicacion sefiala una situacion peligrosa de riesgo elevado, que
conllevara de inmediato la muerte o lesiones corporales graves si no se
observa.

— Esta flecha le indica la medida de precaucion correspondiente para
evitar la situacion peligrosa.

A

jAviso!
ik DANGER |

Esta indicacion sefiala una situacion peligrosa de riesgo medio, que
puede conllevar la muerte o lesiones corporales graves si no se obser-
va.

— Esta flecha le indica la medida de precaucion correspondiente para
evitar la situacion peligrosa.

A

jCuidado!
| ik DANGER |

Esta indicacion sefiala una situacion peligrosa de riesgo reducido, que
puede conllevar lesiones corporales leves o moderadas o danos mate-
riales si no se observa.

— Esta flecha le indica la medida de precaucion correspondiente para
evitar la situacion peligrosa.

[Iﬂ jAviso!

Esta indicacion muestra recomendaciones de aplicacion y consejos
utiles para el manejo, el servicio, el mantenimiento y la reparacion.

1.4.Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.



Instrucciones de servicio Pistola automatica SATA LAB ES

1.5. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste
Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume res-
ponsabilidad alguna por la utilizaciéon de accesorios y piezas de repuesto
y desgaste no autorizados.

1.6. Garantia y responsabilidad

Se aplican las condiciones generales de venta de SATA y en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en
vigor.

SATA no asume responsabilidades por

la no observacion de las indicaciones del manual de uso.

la utilizacién de personal no formado.

la utilizacién del producto no conforme a la finalidad prevista.

la no utilizacién del equipo de proteccion personal.

la no utilizacion de accesorios y piezas de repuesto originales.

las transformaciones o modificaciones técnicas realizadas por cuenta propia.
el desgaste natural.

golpes producidos por una utilizacion inadecuada.

trabajos de montaje y desmontaje no autorizados.

2. Instrucciones de seguridad

Leer y observar todos los avisos enunciados a continuacion. La inobser-
vancia o la observancia deficiente pueden conducir a fallos de funciona-
miento u ocasionar lesiones graves.

iCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes, pro-
teccion de trabajo y proteccion del medio ambiente locales!

2.1.Exigencias al personal

El uso de la pistola automatica esta reservado a personal técnico y a
personal instruido que haya leido y comprendido completamente las pre-
sentes instrucciones de servicio.

2.2.Equipo de proteccion personal (EPP)

Durante el uso, el mantenimiento y la conservacién de la pistola automati-

ca pueden originarse vapores. Durante el uso es posible que se sobrepa-

se el nivel de ruido de 85 dB(A).

m Durante el uso, el mantenimiento y la limpieza, llevar siempre equipo de protec-
cion homologado. El equipo de proteccion personal se compone de proteccion
respiratoria, proteccion ocular, ropa de proteccion, guantes de proteccion y
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zapatos de trabajo. De ser necesario, utilizar ademas proteccién auditiva.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosiéon

ﬁ jPeligro de explosién!

El uso indebido de la pistola automatica puede conllevar la pérdida de la
proteccién contra explosiones.

— No llevar la pistola a areas con riesgo de explosion de la zona 0.
Utilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocarburos
halogenados.

La pistola automatica esta homologada para su uso y almacenamiento en
areas con riesgo de explosion de las zonas 1y 2.
Caodigo de area: Ex 11 2 G T4.

2.4.Instrucciones de seguridad

m Efectuar una prueba de funcionamiento y estanqueidad con la pistola automati-
ca antes de cada uso.

m No dirigir nunca la pistola automatica hacia seres vivos.

No usar nunca la pistola automatica si presenta dafios o esta incompleta.

m En caso de dafios, poner de inmediato la pistola automatica fuera de servicio, y
desconectarla de la red de aire comprimido y de la alimentaciéon de material.

m Respetar las normas de seguridad.

m Respetar las normas para la prevencion de accidentes BGR 500.

3. Utilizacion adecuada

Utilizacion adecuada

La pistola automatica esta prevista para aplicar pinturas, barnices y otros
materiales fluidos adecuados en pequefas cantidades para tareas de
prueba sobre sustratos apropiados.

Utilizacion contraria a la finalidad prevista

La utilizacion no adecuada comprende el uso de la pistola automatica
en combinacion con productos alimenticios o para aplicar materiales no
apropiados, como por ejemplo acidos o lejias.

4. Datos técnicos
Para consultar los datos técnicos y las dimensiones, véase la ficha técni-
ca adjunta.
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5. Volumen de suministro

m Pistola automatica con juego de boquillas seleccionado
Piston de sujecion

Juego de herramientas

Deposito de gravedad de plastico de 0,6 |

Patron de abanico con protocolo de prueba

6. Componentes

Pistola automatica

[1-1] Perno de fijacion (montado en una rosca de fijacion)

[1-2] Regulacién de cantidad de material

[1-3] Anillo graduado de la regulacion de cantidad de material

[1-4] Orificio de control de la regulacién de cantidad de material

[1-5] Disco graduado de la regulacién del abanico lineal

[1-6] Regulacién de abanico ancho

[1-7] Juego de boquillas

[1-8] Cabeza de boquilla

[1-9] Cuerpo de la pistola (parte de mando)

[1-10] Tornillo de sujecion del anillo graduado

[1-11] Conexion para aire de ajuste

[1-12] Conexién para aire de pulverizacion

[1-13] Escala de la regulacién de cantidad de material en el cuerpo de la
pistola

[1-14] Regulacion del abanico redondo fijada en el valor ideal; no regu-
lable

[1-15] Racor para el depdsito de gravedad

[1-16] Orificio de control del cuerpo de la pistola

[1-17] Depdsito de gravedad

[1-18] Tapa roscada

[1-19] Tapon

Juego de herramientas

[2-1] Herramienta extractora

[2-2] Cepillo de limpieza

[2-3] Llave tubular (ancho de llave 7)
[2-4] Llave hexagonal (ancho de 4 mm)
[2-5] Llave universal
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7. Descripcion
La pistola automatica consta de los componentes principales cabeza de
la boquilla y cuerpo de la pistola.

Cabeza de boquilla

m Cabeza de la boquilla [1-8] (girable 90°)

m Boquilla de aire (posicionable en pasos de 45°; en la SATAminijet, posicionable
en progresion continua)

m Boquilla de pintura

m Racor para el depésito de gravedad [1-15]

Cuerpo de la pistola

m Cuerpo de la pistola [1-9]

Regulacion del abanico redondo [1-14] fijada en el valor ideal; no regulable
Regulacion del abanico lineal [1-6] con disco graduado [1-5]

Regulacion de cantidad de material [1-2] con escala en el cuerpo de la pistola
[1-13] y anillo graduado [1-3]

Perno de fijacion [1-1]

Conexion del aire de control [1-11]

Conexion de aire de proyeccion [1-12]

8. Montaje

A

ijCuidado!
i\ DANGER |

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.
— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

A

jCuidado!
ik DANGER |

Todas las pistolas automaticas tienen un control de pre- y postaire inte-

grado.

La pistola automatica se fija con un perno de fijacion en la instalacién de
pintura. A continuacion, es preciso conectar la alimentacion de aire. Los
elementos de conexidn para la alimentacion de aire no estan incluidos en
el volumen de suministro, y se pueden encargar segun sea necesario.
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8.1. Montaje con perno de fijacion

Atornillar el perno de fijacion [3-1] en la rosca de fijacion [3-2]. Asegurar

con Loctite 270.

m Sujetar la pistola automatica mediante el perno de fijacion en el sistema de
fijacion de la instalacion de pintura.

m Conectar el aire de control a la conexion del aire de control [1-11] de la pistola
automatica.

m Conectar el aire de proyeccioén a la conexion de aire de proyeccion [1-12] de la
pistola automatica.

9. Funcionamiento

A

jCuidado!

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.
— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

9.1.Primera puesta en servicio

La pistola automatica se entrega completamente montada vy lista para
usar.

Tras el desembalaje, comprobar si:

m La pistola automatica presenta dafios y

m el volumen de suministro estd completo (véase el capitulo 5).

A

jCuidado!

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 544.

Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.

Apretar bien la boquilla de pintura.

Lavar el conducto del material con un liquido limpiador adecuado (véase el
capitulo 11).

Orientar la boquilla de aire y apretarla.

Conectar el aire de control (3 bares como minimo).

m Conectar el aire de proyeccion.
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m Establecer la alimentacién de material.

[Ti] |iAviso!

Como ayuda para ajustar los parametros de proyeccion se hallan dispo-
nibles las boquillas de verificacion de aire (véase el capitulo 13).

9.2.Servicio regular

La pistola automatica dispone de un control interno. Mediante el aire de
control se activa el impulso de control y se abre la valvula de aire de pro-
yeccion de la pistola automatica. Ello permite que el aire de proyeccion
esté presente bajo presion en la pistola.

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes
para garantizar un trabajo seguro con la pistola automatica:

m La pistola automatica estda montada de forma segura.

m El caudal de aire comprimido y la presion estan garantizados.

m Se utiliza aire comprimido limpio.

Establecer la alimentacion de material

[Iﬂ jAviso!

Desenroscar el depésito de gravedad unicamente estando vacio, para
evitar el derrame de material.

La alimentacién de material de la pistola automatica se realiza mediante un depo6-
sito de gravedad.

m Enroscar el depésito de gravedad en el racor para dicho depésito.

m Desenroscar la tapa roscada.

m Llenar el depdsito de gravedad.

m Enroscar la tapa roscada con el tapon.

Ajustar la presion de entrada de la pistola

[Iiﬂ jAviso!

De no alcanzarse la presion de entrada necesaria para la pistola, se
debera aumentar la presion en la red de aire comprimido.

m Ajustar el aire de proyeccion a la presion de entrada necesaria.
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Ajustar el flujo de material

A

ijCuidado!

El tornillo prisionero [4-1] sirve para fijar la regulacion de cantidad de
material y esta firmemente pegado.

La elevacion de la aguja es de 1,0 mm por cada vuelta de la regulacion
de cantidad de material y de 0,04 mm por cada unidad de encastre.

El anillo graduado regulable [1-3] y la escala del cuerpo de la pistola
[1-13] sirven como ayuda en el ajuste y la reproduccion del flujo de
material. El anillo graduado se puede fijar en la posicion deseada con el
tornillo de sujecion [1-10].

El flujo de material se ajusta del modo siguiente:

m Enroscar la regulacion de cantidad de material hasta el tope.

m Colocar el anillo graduado en la posicion cero y fijarlo con el tornillo de sujecion.
Alinear el anillo graduado a la izquierda con la marca mas pequefia de la escala
en el cuerpo de la pistola, y girarlo de modo que la marca de la escala con el
numero 0 grande coincida con el borde superior de la escala del cuerpo de la
pistola [18-1].

m Ejemplo para el ajuste 1-3-2:

m 1 = numero de vueltas completas de la tapa de regulacién en sentido de aper-
tura.

m Las vueltas pueden leerse en la escala del cuerpo de la pistola. Cada marca de
la escala equivale a una vuelta.

m 3 = numero grande (0-3) en el anillo graduado.

La marca del niumero grande debe coincidir con el borde superior de la escala

del cuerpo de la pistola [18-2].

m 2 = numero pequefio (0-3) en el anillo graduado para el ajuste de precision.

La marca del numero pequefio debe coincidir con el borde superior de la escala

del cuerpo de la pistola [18-3].

Ajustar abanico
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[Ti] |iAviso!

Como referencia para ajustar el abanico, la pistola de pintura incluye

un patrén con protocolo de prueba. La regulacion del abanico redondo
esta fijada con una arandela de bloqueo en el valor ideal y no es posible
regularla.

El disco graduado sirve como ayuda [1-5] en el ajuste de la regulacion
del abanico lineal. El anillo de indice de la regulacion del abanico lineal
se puede fijar en la posicion deseada.

m Ajustar el abanico lineal girando la regulacién del abanico lineal (B) [1-6].

Pintar

[Iﬂ jAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccién necesaria (véase el capitulo 4).

Tras la aplicacion, almacenar o eliminar el material de forma debida.

m Ajustar la distancia de proyeccién necesaria (véase el capitulo 4).
m Asegurar la alimentacion de aire de proyeccion y la alimentacién de material.

m Activar el impulso de control para el proceso de pintura mediante el aire de
control.

Desconectar la pistola automatica

m Desconectar el aire de control.

m Si se finaliza el proceso de pintura o se prevé una pausa de pintura mas prolon-
gada, desconectar el aire de proyeccion, vaciar el depésito de gravedad, lavar la

pistola y observar las indicaciones sobre el cuidado y almacenamiento (véase el
capitulo 11).

10. Mantenimiento y conservacion

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion
de la pistola automatica.
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A

ijCuidado!

Al efectuar trabajos de mantenimiento con la conexion establecida a la
red de aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de
forma inesperada se suelten componentes y escape material.

— Hacer funcionar la pistola automatica en vacio, desconectarla, se-
pararla de la red de aire comprimido y vaciar el depésito de gravedad
antes de todos los trabajos de mantenimiento.

A

jCuidado!

El montaje incorrecto puede conllevar el dafio de la pistola automatica.
- Fijar la pistola automatica sobre una superficie plana antes de todos
los trabajos de mantenimiento.

— Prestar atencion al ajuste correcto de las roscas.

— Engrasar todos los componentes mdviles con grasa para pistolas
SATA (ref. 48173).

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.
De utilizarse una herramienta incorrecta, la pistola automatica puede
sufrir danos.

— Usar unicamente las herramientas especiales de SATA suministra-
das.

Durante el desmontaje es posible que caigan resortes y piezas peque-
fias. La posicion de montaje y el orden de montaje exactos estan repre-
sentados en las figuras. Su inobservancia puede conllevar dafios en los
componentes o fallos de funcionamiento.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el
capitulo 13).
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10.1. Sustituir el juego de boquillas

El juego de boquillas consta de una combinacion comprobada de aguja
de pintura [5-7], boquilla de aire [5-9] y boquilla de pintura [5-8]. Sustituir
el juego de boquillas siempre de forma completa.

Desmontar el juego de boquillas

m Desenroscar la tapa de regulacion [5-1].

m Quitar la arandela [5-2] y el resorte [5-3].

m Desenroscar la tapa de cierre (ancho de llave de 24 mm) [5-4].

m Quitar los dos resortes [5-5] y [5-6].

m Quitar la aguja de pintura [5-7].

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire [5-10], y retirarlo junto con la
boquilla de aire [5-9].

m Desenroscar la boquilla de pintura [5-9] con la llave universal SATA.

Montar un nuevo juego de boquillas

A

jCuidado!

De no seguirse el orden de montaje correcto, los componentes pueden
sufrir dafos.
Montar siempre la boquilla de pintura antes que la aguja de pintura.

[Ti] |iAviso!

La variante SATAminijet dispone de un pasador estriado para alinear la
boquilla de aire.

m Enroscar la boquilla de pintura [5-8] con la llave universal SATA.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire [5-10] junto con la boquilla de aire [5-9] y
enroscarlos a mano. Prestar atencién a la posicion deseada de la boquillay a la
alineacion de las muescas en la boquilla de aire respecto del pasador estriado
[6-1] (no en la SATAminijet).

m Introducir la aguja de pintura [5-7].

m Colocar los dos resortes [5-5] y [5-6].

m Enroscar la tapa de cierre [5-4].

m Colocar el resorte [5-3].

m Colocar la arandela [5-2] en la tapa de regulacién [5-1].

m Enroscar la tapa de regulacion.

m Volver a ajustar los parametros para el flujo de material mediante la escala
(véase el capitulo 9.2).
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10.2. Sustituir el anillo de distribucién de aire
Antes y después de sustituir el anillo de distribucion de aire se ejecutaran
los pasos de trabajo del capitulo «Sustituir el juego de boquillas» (véase
el capitulo 10.1).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

A

El anillo de distribucion de aire esta fijo en la cabeza de la boquilla. La
aplicacion de fuerza excesiva puede daiar dicha cabeza. El desliza-
miento de la herramienta extractora SATA puede producir lesiones.

- Usar guantes de trabajo.

- Utilizar la herramienta extractora SATA siempre en direccion contraria
al cuerpo.

— Extraer uniformemente el anillo de distribucion de aire de la cabeza
de la boquilla.

jCuidado!

m Ejecutar los pasos de trabajo «Retirar el juego de boquillas» (véase el capitulo
10.1).

m Sacar el anillo de distribucion de aire [7-1] con la herramienta extractora SATA
[7-2].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en las superficies de las juntas; de ser
necesario, limpiarlas o sustituirlas.

Montar un nuevo anillo de distribucion de aire

m Colocar el anillo de distribucién de aire [8-3] en la cabeza de la boquilla [8-2]. El
perno de la parte inferior del anillo debe estar alineado de forma correspondien-
te [8-1].

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo uniforme.

m Ejecutar los pasos de trabajo «Colocar un nuevo juego de boquillas» (véase el
capitulo 10.1).
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10.3. Sustituir el soporte de juntas de la aguja de

pintura
A ijCuidado!
ik DANGER |

Si los dos soportes de juntas de la aguja de pintura estan dafados, pue-
de salir material del orificio de control del cuerpo de la pistola [1-16].
— Sustituir de inmediato los soportes de juntas de la aguja de pintura.

Desmontar el soporte de juntas de la aguja de pintura

m Desenroscar la tapa de regulacion [9-1].

m Retirar la arandela [9-2] y el resorte [9-3].

m Desenroscar la tapa de cierre [9-4].

m Quitar los dos resortes [9-5] y [9-6].

m Quitar la aguja de pintura [9-7].

m Destornillar los cuatro tornillos cilindricos [9-10] con una llave hexagonal.
m Retirar la cabeza de la boquilla [9-9] del cuerpo de la pistola [9-8].

Lado del material [10]
m Destornillar el soporte de juntas [10-2] de la cabeza de la boquilla [10-1] con
una llave de vaso [10-3].

Lado del aire [11]

m Destornillar el soporte de juntas [11-2] del cuerpo de la pistola [11-1] con un
destornillador [11-3].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en el soporte de juntas; de ser necesa-
rio, limpiarlo o sustituirlo.

Montar un nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura

Lado del material [10]

m Atornillar el soporte de juntas [10-2] en la cabeza de la boquilla [10-1] con una
llave de vaso [10-3].

Lado del aire [11]

m Atornillar el soporte de juntas [11-2] en el cuerpo de la pistola [11-1] con un
destornillador [11-3]. Asegurar con Loctite 242.

m Colocar la cabeza de la boquilla [9-9] en el cuerpo de la pistola [9-8].

m Apretar en cruz los cuatro tornillos cilindricos [9-10].




Instrucciones de servicio Pistola automatica SATA LAB

Introducir la aguja de pintura [9-7].

Colocar los dos resortes [9-5] y [9-6].

Enroscar la tapa de cierre [9-4].

Colocar el resorte [9-3].

Colocar la arandela [9-2] en la tapa de regulacion [9-1].

Enroscar la tapa de regulacion.

Volver a ajustar los parametros para el flujo de material mediante la escala
(véase el capitulo 9.2).

10.4. Sustituir el huso de la regulacién del abani-

co lineal
Desmontar el huso
m Desenroscar el tornillo avellanado [12-4].
m Extraer el boton regulable con el anillo de indice [12-3].
m Desenroscar el huso [12-2] con la llave universal SATA.
m Retirar el disco graduado [12-1].

Montar un nuevo huso

m Colocar el disco graduado [12-1].

m Enroscar el huso [12-2] con la llave universal SATA.

m Colocar el botdn regulable con el anillo de indice [12-3].

m Apretar a mano el tornillo avellanado [12-4]. Asegurar con Loctite 242.

10.5. Sustituir el huso de la regulacién del abani-
co redondo

[Iiﬂ jAviso!

La regulacion del abanico redondo (R) esta fijada con una arandela de
bloqueo en el valor ideal y no es posible regularla. Los componentes, no
obstante, se pueden cambiar en caso de mantenimiento.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [13-4].

m Extraer el boton regulable [13-3].

m Desenroscar el huso [13-2] con la llave universal SATA.
m Retirar la arandela de bloqueo [13-1].

Montar un nuevo huso

m Colocar la arandela de bloqueo [13-1].

m Enroscar el huso [13-2] con la llave universal SATA.
m Colocar el botén regulable [13-3].
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m Apretar a mano el tornillo avellanado [12-4]. Asegurar con Loctite 242.

10.6. Sustituir la escala del cuerpo de la pistola
Desmontar la escala

m Desenroscar el tornillo [14-4].

m Retirar la arandela [14-3].

m Retirar la escala [14-2].

m Retirar la arandela distanciadora [14-1].

Montar una nueva escala

m Colocar la arandela distanciadora [14-1].

m Colocar la escala [14-2] con las marcas hacia fuera.
m Colocar la arandela [14-3].

m Apretar a mano el tornillo [14-4].

10.7. Sustituir los componentes del émbolo dis-

tribuidor
& jCuidado!
| i DANGER |

Si la junta o el manguito del émbolo distribuidor estéan dafiados, puede
escapar aire de la regulacion de cantidad de material [1-4] o de la tapa
de regulacion [1-2].

- Sustituir de inmediato la junta o el manguito.

La superficie de la junta es muy sensible y puede dafarse con facilidad.

— No sujetar el émbolo distribuidor en la superficie de la junta.

Desmontar los componentes

Desenroscar la tapa de regulacion [15-1].

Retirar la arandela [15-2] y el resorte [15-3].

Desenroscar la tapa de cierre [15-4].

Quitar los dos resortes [15-5] y [15-6].

Quitar la aguja de pintura [15-7].

Sacar el émbolo distribuidor [15-8] con unos alicates de punta plana.
Fijar el émbolo distribuidor [16-7] con la llave universal SATA.
Desenroscar el tornillo hexagonal (ancho de llave de 4 mm) [16-9].
Retirar la junta térica [16-8].

Desenroscar el tornillo hueco (ancho de llave de 14 mm) [16-1].
Retirar la arandela [16-2] y el manguito [16-3].
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m Retirar el resorte de compresion [16-4], la arandela [16-5] y la junta [16-6] del
émbolo distribuidor.

m Comprobar si existen dafios o suciedad en las piezas; de ser necesario, limpiar-
las o sustituirlas.

Montar nuevos componentes

m Fijar el émbolo distribuidor [16-7] con la llave universal SATA.

m Colocar la junta [16-6], la arandela [16-5] y el resorte de compresién [16-4].
m Colocar el manguito [16-3] deslizandolo. Prestar atencién a la alineacién de la
ranura [16-10].

Colocar la arandela [16-2].

Apretar el tornillo hueco [16-1].

Colocar la junta térica [16-8].

Apretar el tornillo hexagonal [16-9].

Introducir el émbolo distribuidor [15-8].

Introducir la aguja de pintura [15-7].

Colocar los dos resortes [15-5] y [15-6].

Enroscar la tapa de cierre [15-4].

Colocar el resorte [15-3].

Colocar la arandela [15-2] en la tapa de regulacién [15-1].

Enroscar la tapa de regulacion.

Volver a ajustar los parametros para el flujo de material mediante la escala
(véase el capitulo 9.2).

10.8. Sustituir el soporte de juntas del émbolo

distribuidor
Desmontar el soporte de juntas del émbolo distribuidor
m Desenroscar la tapa de regulacion [17-1].
m Retirar la arandela [17-2] y el resorte [17-3].
m Desenroscar la tapa de cierre [17-4].
m Quitar los dos resortes [17-5] y [17-6].
m Quitar la aguja de pintura [17-7].
m Sacar el émbolo distribuidor [17-8] con unos alicates de punta plana.
m Desenroscar el soporte de juntas (ancho de llave de 19 mm) [17-9].
m Comprobar si existen dafios o suciedad en las piezas; de ser necesario, limpiar-
las o sustituirlas.

Montar un nuevo soporte de juntas del émbolo distribuidor
m Atornillar el soporte de juntas [17-9].

Introducir el émbolo distribuidor [17-8].

Introducir la aguja de pintura [17-7].

Colocar los dos resortes [17-5] y [17-6].
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Enroscar la tapa de cierre [17-4].

Colocar el resorte [17-3].

Colocar la arandela [17-2] en la tapa de regulacién [17-1].

Enroscar la tapa de regulacion.

Volver a ajustar los parametros para el flujo de material mediante la escala
(véase el capitulo 9.2).

11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola automatica, se re-
quiere un manejo cuidadoso asi como un mantenimiento y cuidado per-
manentes.

Limpiar la pistola automatica tras cada uso y comprobar su funcionamien-
to y estanqueidad.

Después de la limpieza, secar la pistola automatica completa con aire
comprimido limpio.

A

Al efectuar trabajos de limpieza con la conexion establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacién de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola automatica de la red de aire comprimido y de
la alimentacion de material antes de todos los trabajos de limpieza.

jAviso!
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A

ijCuidado!

El uso de productos de limpieza agresivos puede dafar la pistola auto-
matica.
— No utilizar productos de limpieza agresivos.

Para la limpieza se deben utilizar Unicamente liquidos limpiadores ade-
cuados.

— Usar un liquido limpiador con un pH de 6-8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros productos de limpieza agresivos.

Al sumergir la pistola automatica en el liquido limpiador existe peligro de
corrosion.
— No sumergir la pistola automatica en ningun liquido limpiador.

El uso de una herramienta de limpieza incorrecta puede conllevar dafnos
en los orificios y afectar al abanico.

— Usar unicamente cepillos de limpieza SATA.

— No usar nunca equipos de limpieza por ultrasonidos.

12. Fallos

En la tabla siguiente se describen las averias, sus causas y las medidas
para solucionarlas.

Si no fuera posible eliminar una averia aplicando la medida descrita, en-
viar la pistola automatica al departamento de servicio al cliente de SATA.
(Véase direccion en el capitulo 13).
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Averia

Causa

Solucion

Abanico irregular

La boquilla de pintura no
esta apretada lo suficiente.

Reapretar la boquilla de
pintura.

El anillo de distribucién de
aire esta sucio o dafiado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucion de aire (véase el
capitulo 10.2).

La boquilla de aire esta
floja.

Atornillar a mano el anillo
de la boquilla de aire.

El intersticio entre la boqui-
lla de aire y la de pintura
esta sucio.

Limpiar el intersticio.

El juego de boquillas esta
sucio.

Limpiar el juego de boqui-
llas.

Juego de boquillas dafiado

Sustituir el juego de bo-
quillas (véase el capitulo
10.1).

Cuadro de rociado dema-
siado pequefio, sesgado,
unilateral o separado.

El orificio de la boquilla
de aire esta obstruido con
pintura.

Limpiar la boquilla de aire
(véase el capitulo 10.1).

La punta (espiga) de la
boquilla de pintura esta
dafada.

Comprobar si hay dafios
en la punta de la boquilla
de pintura. De ser nece-
sario, sustituir el juego de
boquillas (véase el capitulo
10.1).

La regulacion del abanico
lineal no funciona.

El anillo de distribucién de
aire esta mal posicionado.

Posicionar correctamente
el anillo de distribucion
de aire (véase el capitulo
10.2).

El anillo de distribucién de
aire esta dafiado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucion de aire (véase el
capitulo 10.2).

La regulacion del abanico
lineal no gira.

La regulacion se ha sobre-
girado. El huso esta flojo.

Desmontar el huso, desblo-
quear y volver a montarlo.
De ser necesario, sustituir
el huso (véase el capitulo
10.4).
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Averia

Causa

Solucion

La pistola automatica no
deja de expulsar aire.

El asiento del émbolo
distribuidor esta sucio o
el soporte de juntas se ha
desgastado.

Limpiar el asiento del
émbolo distribuidor. De
ser necesario, sustituir el
soporte de juntas (véase el
capitulo 10.8).

La presién del aire de con-
trol esta constantemente
presente.

Eliminar la presion del aire
de control.

Corrosion en la rosca

de la boquilla de aire, el
conducto de material o la
cabeza de la boquilla.

Liquido limpiador inade-
cuado.

Sustituir la cabeza de la
boquilla. Observar las

indicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10.3).

Sale aire del orificio de
control, la regulacion de
cantidad de material o la
tapa de regulacion.

El soporte de juntas (lado
del aire) esta defectuoso.

Sustituir el soporte de jun-
tas de la aguja de pintura
(véase el capitulo 10.3).

La junta o el manguito
estan defectuosos.

Sustituir la junta o el man-
guito (véase el capitulo
10.7).

El medio fluido sale detras
de la junta de la aguja de
pintura a través del orificio
de control del cuerpo de la
pistola.

Junta de aguja de pintura
averiada

Sustituir el soporte de jun-
tas de la aguja de pintura
(véase el capitulo 10.3).

La aguja de pintura esta
sucia o dafada.

Sustituir el juego de bo-
quillas (véase el capitulo
10.1).

La pistola automatica
gotea en la punta de la
boquilla de pintura.

Hay un cuerpo extrafio
entre la punta de la aguja
de pintura y la boquilla de
pintura.

Limpiar la aguja de pintura
y la boquilla de pintura.

El juego de boquillas esta
dafado.

Sustituir el juego de bo-
quillas (véase el capitulo
10.1).

13. Servicio de atencioén al cliente y piezas de

repuesto

Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

Piezas de recambio de la pistola automatica
Para consultar la lista de piezas de recambio, véase la ficha técnica ad-
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junta.
14. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:
OO0

o

&

www.sata.com/downloads
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1. Yleistiedot
1.1. Johdanto

Tama kayttdohje sisaltdd automaattiruiskun kayttéa koskevia tarkeita
tietoja. Siina on kuvailtuna asennus, kayttd, hoito, huolto, puhdistus, va-
roitukset ja virheilmoitukset sekéd hairidnpoisto.

ﬁ.}. Q Lue tama ensin!

Lue tama kayttéohje kokonaan ja huolellisesti ennen automaattiruiskun
asennusta ja kayttoonottoa. Noudata turvaohjeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttéohje aina automaattiruiskun lahella tai aina kaikkien
kayttajien kasilla!

1.2. Kohderyhma

Tama kayttdohje on tarkoitettu koulutetulle henkiléstélle laboratorioalan automaatti-
siin maalaustehtaviin.

1.3. Varoitusohjeet tassa
kayttdohjeessa

/A |Rajahdysvaara!

Tama huomautus merkitsee suurta vaaraa, josta on seurauksena valiton
kuolema tai vakavia vammoja, ellei vaaraa valteta.

- Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

all

[FI] Kéyttdohje | suomi

165



Fl

166

Kayttéohje SATA-automaattiruisku LAB

A

Varoitus!

Tama huomautus merkitsee keskivakavaa vaaraa, josta voi olla seu-
rauksena valitdn kuolema tai vakavia vammoja, ellei vaaraa valteta.

- Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

A

Huomio!
i DANGER |

Tama huomautus merkitsee vahaista vaaraa, lievaa tai keskivakavaa
vammaa tai esinevahinkoja, ellei vaaraa valteta.

- Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

[Ti] | onije!

Tassa kayttdohjeessa annetaan suosituksia ja ohjeita laitteen kayttéon,

huoltoon ja korjaamiseen.

1.4. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.5.Varaosat, lisdosat ja kuluvat osat

Lahtdkohtaisesti on kaytettava vain alkuperaisia SATA:n varaosia, lisa-
osia ja kuluvia osia.Sellaiset lisdosat, jotka eivat ole SATA:n toimittamia,
eivat ole testattuja tai yhteensopivia.SATA ei ota vastuuta yhteensopimat-
tomien varaosien, lisdosien ja kuluvien osien kaytosta johtuvista vahin-
goista.

1.6. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seka voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa
m Kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta.
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Kouluttamattoman henkildston kaytosta.

Tuotteen maarittelyn vastaisesta kaytosta.

Hekilokohtaisten suojavarusteiden kayttamatta jattdmisesta.
Muiden kuin alkuperaisten lisa- ja varaosien kaytosta.

llman lupaa suoritetuista modifikaatioista tai teknisistd muutoksista.
Luonnollisesta kulumisesta/rikkoutumisesta.

Kaytolle epatyypillisista iskuvoimista.

Luvattomista purku- ja kokoamistdista.

2. Turvallisuusohjeet

Lue kaikki seuraavat ohjeet ja noudata niita. Niiden laiminlyonti tai virheel-
linen noudattaminen voi aiheuttaa toimintahairiéita tai vakavia vammoja.
Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja ym-
paristénsuojelumaarayksia!

2.1. Henkildston vaatimukset

Automaattiruiskuja saa kayttda vain ammattitaitoinen ja koulutettu hen-
kilokunta, joka on lukenut tdman kayttdohjeen kokonaan ja ymmartanyt
sen.

2.2. Henkil6kohtainen suojavaatetus (PPE)

Automaattiruiskuja kaytettédessa, huollettaessa tai hoidettaessa voi paasta

ulos héyryja. Adnenpainetaso 85 dB(A) voi ylittya kaytén aikana.

m Kayton, huollon ja puhdistuksen aikana on aina kaytettava hyvaksyttyja henki-
I6dsuojaimia. Henkilésuojaimia ovat hengityssuojain, silmasuojain, suojapuku,
suojakasineet ja tydkengat. Tarvittaessa on kaytettava lisdksi kuulosuojaimia.

2.3. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla

/A |Rajahdysvaara!

Automaattiruiskujen virheellinen kayttod voi johtaa rajahdyksen torjunnan
menettamiseen.

— Automaattiruiskuja ei saa vieda Ex-vyéhykkeen 0 rajahdysvaarallisille
alueille.

- Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kayttd, joiden pohjana on halo-
genoituja hiilivetyja!

Automaattiruiskun kaytto ja sailytys on sallittua Ex-vyéhykkeen 1 ja 2
rajahdysvaarallisilla alueilla.
Aluekoodi: Ex Il 2 G T4.
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2.4. Turvallisuusohjeet

Tarkasta automaattiruiskun toiminta ja tiiviys ennen jokaista kayttokertaa.

Ala koskaan suuntaa automaattiruiskua elévia olentoja kohti.

Ala koskaan kéyta automaattiruiskua vaurioituneena tai jos siité puuttuu osia.
Jos automaattiruiskuun tulee vaurioita, poista se heti kdytosta ja erota se paineil-
maverkosta ja ainesyotosta.

m Noudata turvavaatimuksia.

m Noudata onnettomuudenestovaatimusta BGR 500.

3. Maaraystenmukainen kaytto

Maaraystenmukainen kayttd

Automaattiruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen sekd muiden soveltu-
vien, juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille pienind maarina
testaustehtavia varten.

Tarkoituksen vastainen kayttd

On maaraystenvastaista kayttda automaattiruiskuja elintarvikkeiden yh-
teydessa tai levittaa silld soveltumattomia aineita, kuten happoja tai lipei-
ta.

4. Tekniset tiedot

Katso tekniset tiedot ja mitat oheisesta teknisesta tietolehdesta.

5. Toimituksen sisaltod
Automaattiruisku ja valittu suutinsarja
kiinnityspultti

Tydkalusarja

Muovinen virtauskuppi 0,6 |
Ruiskutuskuvio seka testiprotokolla

6. Rakenne

Automaattiruisku

[1-1] Kiinnityspultti (kiinnityskierteeseen asennettuina)
[1-2] Materiaalinsy6tdon saadin

[1-3] Ainemaaran saadon asteikkorengas
[1-4] Ainemaaran saadon tarkastusreika
[1-5] Viuhkasadesaadon asteikkolevy
[1-6] Viuhkasadesaatd

[1-7] Suutinsarja

[1-8] suutinpaa

[1-9] Ruiskun runko (ohjausosa)
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[1-10] Asteikkorenkaan lukkoruuvi

[1-11] ohjausilman liitdnta

[1-12] ruiskuilman liitdnta

[1-13] Ainem&aran s&daddn asteikko ruiskun rungossa

[1-14] Pyorosadesaatd ihanteelliseen arvoon kKiinnitettynd, ei sdadetta-
vissa

[1-15] Virtauskupin liitin

[1-16] Ruiskun rungon tarkastusreika

[1-17] Virtauskuppi

[1-18] Kierrekansi

[1-19] Kannen tulppa

TyoOkalusarja

[2-1] Ulosvedin

[2-2] Puhdistusharja

[2-3] Pistoavain (kitaleveys 7)

[2-4] Kuusiokoloavain (kitaleveys 4)
[2-5] Yleisavain

7. Kuvaus
Automaattiruisku koostuu paarakenneosista, joita ovat suutinpaa ja ruis-
kun runko.

suutinpaa

m Suutinpaa [1-8] (kdannettavissa 90°-askelin)

m lImasuutin (asemoitavissa 45°-askelin, SATAminijet-mallissa portaattomasti
asemoitavissa)

m Maalisuutin

m Virtauskupin liitin [1-15]

pistoolin runko

m Ruiskun runko [1-9]

m Pydrosadesaatod [1-14] ihanteelliseen arvoon kiinnitettyna, ei séadettavissa

m Viuhkasadesaato[1-6] sis. asteikkolevy [1-5]

m Ainemaaran saato6 [1-2] ruiskun rungossa olevalla asteikolla [1-13] ja asteikko-
renkaalla [1-3]

Kiinnityspultti [1-1]

m Ohjausilmaliitanta [1-11]

Ruiskutusilmaliitéanta [1-12]
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8. Asentaminen

A

Huomio!

Léyhéat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairi6i-
ta.
— Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

A

Huomio!

Kaikkiin automaattiruiskuihin on integroituna esi-/jalki-ilmanohjaus.

Automaattiruisku kiinnitetdan maalauslaitteeseen kiinnityspultilla. Sen
jalkeen taytyy liittda ilmansy6ttd. [Imansyo6ton liitdntdosat eivat sisally
toimitukseen ja ne voidaan tarvittaessa tilata.

8.1. Asennus kiinnityspulteilla

Ruuvaa kiinnityspultit [3-1] kiinnityskierteeseen [3-2]. Varmista Loctite 270
-limalla.

m Kiinnitd automaattiruisku kiinnityspultilla maalauslaitteen kiinnitysjarjestelmaan.
m Liitd ohjausilma automaattiruiskun ohjausilmaliitadntaan [1-11].

m Liita ruiskutusilma automaattiruiskun ruiskutusilmaliitantaan [1-12].

9. Kayttd

A
i DANGER |

Léyhéat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairi6i-
ta.
— Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

Huomio!

9.1. Ensikayttéonotto

Automaattiruisku toimitetaan kokonaan asennettuna ja kayttévalmiina.
Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko automaattiruiskussa vaurioita.

m Onko toimitus taydellinen (katso luku 5).
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A

Huomio!

ta.

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa toimintahairi6ita.
— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi SATA-suodattimen 544 kaut-

Tarkista, ovatko kaikki ruuvit tiukasti paikoillaan.

Kiristd maalisuutin tiukalle.

Huuhdo ainekanava sopivalla puhdistusnesteella (katso luku 11).
Kohdista ilmasuutin ja kirista se tiukalle.

Liitd ohjausilma (vah. 3 bar).

Liita ruiskutusilma.

Luo ainesyotto.

(1]

Ohje!

Saatavilla on SATA-testausilmasuuttimia avuksi ruiskutusparametrien
saatoon (katso luku 13).

9.2. Normaalikaytto

Automaattiruiskussa on sisainen ohjaus. Ohjausilma laukaisee ohjausim-

pulssin ja avaa automaattiruiskun ruiskutusilmaventtiilin. Siten automaatti-

ruiskun ruiskutusilma voi pysya koko ajan paineistettuna.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat ennen jokaista kayttokertaa automaat-

tiruiskun turvallisen kayton takaamiseksi:
m Automaattiruisku on turvallisesti asennettu.
m Paineilman tilavuusvirta ja paine on taattu.

m Kéytetdan puhdasta paineilmaa.

Ainesy6tdn luonti

(1]

Ohje!

Ruuvaa virtauskuppi irti vain tyhjennettyna, ettei ainetta voi virrata ulos.

Automaattiruiskun ainesy6tto tapahtuu virtauskupin kautta.
m Ruuvaa virtauskuppi virtauskupin liittimeen.

m Ruuvaa kierrekansi irti.

m Tayta virtauskuppi.
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171



Fl

172

Kayttéohje SATA-automaattiruisku LAB

m Ruuvaa kierrekansi paikalleen kannen tulpan kera.

Ruiskun tulopaineen s&ato

[1i] |onjet

Ellei tarvittavaa ruiskun tulopainetta saavuteta, paineilmaverkon painetta

taytyy nostaa.

m Saada ruiskutusilma tarvittavaan tulopaineeseen.

Aineen lapivirtauksen saatdminen

A

Huomio!

Kierretappi [4-1] on tarkoitettu ainemaaran saadon kiinnitykseen ja on
siihen kiinniliimattuna.

Neulan nosto on 1,0 mm ainemaaran saadon kierrosta ja 0,04 mm ras-
teriyksikkoa kohti.

Saadettava asteikkorengas [1-3] ruiskun rungon asteikko [1-13] on tar-
koitettu sdadon avuksi ja aineen lapivirtauksen uudelleentuottamiseksi.
Asteikkorengas voidaan kiinnittda lukkoruuvilla [1-10] haluttuun asen-
toon.

Aineen lapivirtaus sdadetaan seuraavalla tavalla:

m Ruuvaa ainemaaran saato kiinni vasteeseen.

m Aseta asteikkorengas nolla-asentoon ja kirista lukkoruuvilla. Kohdista asteikko-

renkaalla (vasemmalle tasattuna) asteikon pienin asteikkoviiva ruiskun runkoon

ja kierra rengasta niin, etta isojen lukujen asteikkoviiva 0 osuu asteikon ylareu-

naan ruiskun rungolla. [18-1].

Esimerkki saatoa 1-3-2 varten:

1 = Saatétulpan taysien kierrosten lukumaara avaussuuntaan.

Kierrokset voidaan lukea ruiskun rungon asteikosta. Asteikon jokainen viiva

tarkoittaa yhta kierrosta.

3 = Asteikkorenkaan isot luvut (0-3).

Isojen lukujen asteikkoviivan on osuttava ruiskun rungolla asteikon yldreunaan

[18-2].

m 2 = Asteikkorenkaan pienet luvut (0-3) hienosaatoa varten.

m Pienten lukujen asteikkoviivan taytyy osua ruiskun rungolla asteikon ylareunaan
[18-3].
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Ruiskutussateen saataminen

[1i] |ohje!

Maalausruiskun sateen saatamisen viitteena on ruiskutuskuvio seka
testiprotokolla. Pyorésadesaatd on kiinnitetty lukkolaatalla ihanteelliseen
arvoon eika sita voi saataa.

Asteikkolevy [1-5] on tarkoitettu viuhkasddesaadon avuksi. Viuhkasade-
saadon osoitinrengas voidaan kiinnittaa haluttuun asentoon.

m S&ada viuhkasade viuhkasadesaatda (B) [1-6] kdantamalla.

Maalaaminen

[Ti] |ohje!

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys (katso luku 4).
Kun lopetat maalauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m S&ada tarpeellinen ruiskutusetaisyys (katso luku 4).
m Varmista ruiskutusilman syé6tto ja ainesyo6tto.
m Laukaise ohjausilmalla maalaustoimenpiteen ohjausimpulssi.

Automaattiruiskun sammuttaminen

m Katkaise ohjausilma.

m Jos maalaustoimenpide paattyy tai suunnitellaan pidempaa maalaustaukoa,
katkaise ruiskutusilma, tyhjenna virtauskuppi, huuhtele ruisku ja noudata hoito-
ja sailytysohjeita (katso luku 11).

10. Huolto ja kunnossapito
Seuraavassa luvuissa on kuvailtuna automaattiruiskun huolto ja kunnos-
sapito.
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A

Huomio!

Jos huoltotoita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesy6ttdoon liitet-
tyna, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.

— Automaattiruiskut taytyy ajaa tyhjaksi ennen kaikkia huoltotéita, ne
taytyy kytkea pois paalta, erottaa paineilmaverkosta ja virtauskuppi tay-
tyy tyhjentaa.

A

Huomio!

Virheellinen asennus voi aiheuttaa automaattiruiskun vaurioitumisen.

- Kiinnitd automaattiruisku ennen kaikkia huoltot6ita tasaiselle pinnalle.
— Varmista, etta kierteet ovat oikein paikoillaan.

— Voitele kaikki liikkuvat osat SATA-ruiskurasvalla (tuotenro 48173).
Léyhat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairi6i-
ta.

- Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.
Automaattiruisku voi vaurioitua, jos kaytetdan vaaraa tyokalua.

— Kayta ainoastaan tuotteen mukana toimitettua SATA-erikoistydkalua.

Purkamisen yhteydessa voi pudota jousia ja pienia osia. Tarkka asennus-
asento ja asennusjarjestys nakyvat kuvissa. Niiden laiminlydnti voi aiheut-
taa rakenneosien vaurioita ja toimintahairioita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 13).

10.1. Suutinsarjan vaihtaminen

Suutinsarja koostuu varineulan [5-7], ilmasuuttimen [5-9] ja maalisuutti-
men [5-8] testatusta yhdistelmasta. Asenna suutinsarja aina kokonaisena
paikalleen.

Suutinsarjan purkaminen

m Ruuvaa saatétulppa [5-1] irti.

Irrota levy [5-2] ja jousi [5-3].

Ruuvaa paatytulppa (kitaleveys 24) [5-4] irti.
Irrota kumpikin jousi [5-5], [5-6].

[ ]
[ ]
[ ]
m Irrota varineula [5-7].
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m Ruuvaa ilmasuuttimen rengas [5-10] kasin auki ja irrota se yhdessa ilmasuutti-
men [5-9] kanssa.
m Ruuvaa maalisuutin [5-9] irti SATA-yleisavaimella.

Uuden suutinsarjan asentaminen

A

Komponentit voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa jarjestykses-
sa.
— Asenna maalisuutin aina ennen varineulaa.

[1i] |ohje!

SATAminijet-mallissa ei ole urallista kartiotappia ilmasuuttimen suuntaa-
mista varten.

Huomio!

m Ruuvaa maalisuutin [5-8] kiinni SATA-yleisavaimella.

m Aseta ilmasuuttimen rengas [5-10] yhdessa ilmasuuttimen [5-9] kanssa paikoil-
leen ja ruuvaa kasin kiinni. Huomioi haluamasi suutinasento ja urien suuntaus
ilmasuuttimen ja urallisen kartiotapin [6-1] valilla (ei mallissa SATAminijet).
Tyénna varineula [5-7] paikalleen.

Aseta kumpikin jousi [5-5], [5-6] paikalleen.

Ruuvaa paatytulppa [5-4] kiinni.

Asenna jousi [5-3].

Aseta levy [5-2] saatotulppaan [5-1].

Ruuvaa saatétulppa paikalleen.

Aineen lapivirtauksen parametreja voidaan saataa uudelleen asteikon kautta
(katso luku 9.2).

10.2. llmanjakorenkaan vaihtaminen
Ennen ilmanjakorenkaan vaihtoa ja sen vaihdon jélkeen taytyy suorittaa
limansuuttimen vaihtaminen -luvun tyévaiheet (katso luku 10.1).

175



Fl

176

Kayttéohje SATA-automaattiruisku LAB

limanjakorenkaan purkaminen

A

Huomio!

limanjakorengas on kiinnitettyna suutinpaahan. Liika voimankaytto voi
vahingoittaa suutinpaatd. SATA-ulosvetimen luiskahtaminen voi aiheut-
taa vammoja.

- Kayta tyokasineita.

- Kayta SATA-ulosvedintd aina kehosta poispain kdannettyna.

— Veda ilmanjakorengas tasaisesti irti suutinpaasta.

m Suorita suutinsarjan irrottamisen tyévaiheet (katso luku 10.1).

m Veda ilmanjakorengas [7-1] irti SATA-ulosvetimella [7-2].

m Tarkasta tiivistepinnat vaurioiden ja epapuhtauksien varalta, puhdista tai vaihda
ne tarvittaessa.

Uuden ilmanjakorenkaan asentaminen

m Sijoita iimanjakorengas [8-3] suutinpaahan [8-2]. limanjakorenkaan alapuolella
oleva tappi taytyy kohdistaa tuolloin [8-1] vastaavasti.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Suorita uuden suutinsarjan kiinnittdmisen tyovaiheet (katso luku 10.1).

10.3. Varineulan tiivistepidikkeiden vaihtaminen

A

Huomio!

Jos kumpikin varineulan tiivistepidike on vaurioitunut, ruiskun rungon
tarkastusreiasta [1-16] voi valua ulos ainetta.
- Vaihda vérineulan tiivistepidikkeet valittdomasti.

Varineulan tiivistepidikkeiden purkaminen
m Ruuvaa saatétulppa [9-1] irti.
m Irrota levy [9-2] ja jousi [9-3].
m Ruuvaa paatytulppa [9-4] irti.
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m Irrota kumpikin jousi [9-5], [9-6].

m Irrota varineula [9-7].

m Ruuvaa nelja lieriéruuvia [9-10] irti kuusiokoloavaimella.

m Irrota suutinpaa [9-9] ruiskun rungosta [9-8].

Ainepuoli [10]

m Ruuvaa tiivistepidike [10-2] pistoavaimella [10-3] irti suutinpaasta [10-1].

limapuoli [11]

m Ruuvaa tiivistepidike [11-2] ruuvinvdantimelld [11-3] irti ruiskun rungosta [11-1].

m Tarkasta tiivistepidikkeet vaurioiden ja epapuhtauksien varalta, puhdista tai
vaihda ne tarvittaessa.

Varineulan uusien tiivistepidikkeiden asentaminen
Ainepuoli [10]
m Ruuvaa tiivistepidike [10-2] pistoavaimella [10-3] kiinni suutinpdahan [10-1].

limapuoli [11]

m Ruuvaa tiivistepidike [11-2] ruuvinvaantimella [11-3] kiinni ruiskun runkoon [11-
1]. Varmista Loctite 242 -liimalla.

Sijoita suutinpaa [9-9] ruiskun rungolle [9-8].

Ruuvaa nelja lieriéruuvia [9-10] kiinni ristiin.

Tydénna varineula [9-7] paikalleen.

Aseta kumpikin jousi [9-5], [9-6] paikalleen.

Ruuvaa péaatytulppa [9-4] kiinni.

Asenna jousi [9-3].

Aseta levy [9-2] saatotulppaan [9-1].

Ruuvaa saatétulppa paikalleen.

Aineen lapivirtauksen parametreja voidaan saataa uudelleen asteikon kautta
(katso luku 9.2).

10.4. Viuhkasadesaadon karojen vaihto
Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [12-4] irti.

m Veda osoitinrenkaallinen pyalletty nuppi [12-3] kera irti.

m Ruuvaa karat [12-2] irti SATA-yleisavaimella.

m Irrota asteikkolevy [12-1].

Uusien karojen asentaminen

m Asenna asteikkolevy [12-1].

m Ruuvaa karat [12-2] kiinni SATA-yleisavaimella.

m Sijoita osoitinrenkaallinen pyalletty nuppi [12-3] paikalleen.

m Ruuvaa uppokantaruuvi [12-4] kiinni kasikireyteen. Varmista Loctite 242 -liimalla.
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10.5. Pydrosadesaadon karojen vaihto

[Ti] | onhie!

Pyodrésadesaatd (R) on kiinnitetty lukkolaatalla ihanteelliseen arvoon
eika sita voi saataa. Komponentit ovat kuitenkin vaihdettavissa huoltoti-

lanteessa.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [13-4] irti.

m Veda pyalletty nuppi [13-3] irti.

m Ruuvaa karat [13-2] irti SATA-yleisavaimella.
m Irrota lukkolaatta [13-1].

Uusien karojen asentaminen

m Asenna lukkolaatta [13-1].

Ruuvaa karat [13-2] kiinni SATA-yleisavaimella.

Sijoita pyalletty nuppi [13-3] paikalleen.

Ruuvaa uppokantaruuvi [13-4] kiinni kasikireyteen. Varmista Loctite 242 -liimalla.

10.6. Ruiskun rungon asteikon vaihtaminen

Asteikon purkaminen

m Ruuvaa ruuvi [14-4] auki.
m Poista aluslaatta [14-3].
m Poista asteikko [14-2].

m Poista vélikelaatta [14-1].

Uuden asteikon asentaminen

m Aseta vélikelaatta [14-1] paikoilleen.

m Laita asteikko [14-2] paikoilleen viivat ulospain.
m Aseta aluslaatta [14-3] paikoilleen.

m Ruuvaa ruuvi [14-4] kiinni k&sikireyteen.
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10.7. Ohjausmannan komponenttien vaihtaminen

A

Huomio!

Jos ohjausméannan tiiviste tai holkki on vaurioitunut, ainemaaran saa-
dosta [1-4] tai saatotulpasta [1-2] voi paasta ulos ilmaa.
— Vaihda tiiviste tai holkki valittomasti.

Ohjausmannan tiivistepinta on erittdin herkka ja voi vaurioitua helposti.

— Ohjausmantaa ei saa kiristaa tiivistepintaa vasten.

Komponenttien purkaminen

Ruuvaa saatétulppa [15-1] irti.

Irrota levy [15-2] ja jousi [15-3].

Ruuvaa paatytulppa [15-4] irti.

Irrota kumpikin jousi [15-5], [15-6].

Irrota varineula [15-7].

Veda ohjausmanta [15-8] irti lattapihdeilla.

Kiinnitd ohjausmanta [16-7] SATA-yleisavaimella.

Ruuvaa kuusiokoloruuvi (kitaleveys 4) [16-9] auki.

Irrota o-rengas [16-8].

Ruuvaa ontto ruuvi (kitaleveys 14) [16-1] auki.

Irrota levy [16-2] ja holkki [16-3].

Irrota ohjausmannasta puristusjousi [16-4], levy [16-5] ja tiiviste [16-6].
Tarkasta osat vaurioiden ja epapuhtauksien varalta, puhdista tai vaihda ne
tarvittaessa.

Uusien komponenttien asentaminen
m Kiinnité ohjausmanta [16-7] SATA-yleisavaimella.

m Aseta tiiviste [16-6], levy [16-5] ja puristusjousi [16-4] paikalleen.
m Tyonna holkki [16-3] paikalleen. Huomioi uran [16-10] suunta.

m Sijoita levy [16-2] paikalleen.

m Ruuvaa ontto ruuvi [16-1] kiinni.

m Aseta o-rengas [16-8] paikalleen.

m Kirista kuusiokoloruuvi [16-9].

m Tyodnna ohjausmanta [15-8] paikalleen.

m Tyonna varineula [15-7] paikalleen.

m Aseta kumpikin jousi [15-5], [15-6] paikalleen.

m Ruuvaa paatytulppa [15-4] kiinni.

m Asenna jousi [15-3].

m Aseta levy [15-2] saatotulppaan [15-1].
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m Ruuvaa saatétulppa paikalleen.
m Aineen lapivirtauksen parametreja voidaan saataa uudelleen asteikon kautta
(katso luku 9.2).

10.8. Ohjausmannan tiivistepidikkeen vaihtaminen
Ohjausmannan tiivistepidikkeen purkaminen

m Ruuvaa saatétulppa [17-1] irti.

Irrota levy [17-2] ja jousi [17-3].

Ruuvaa paatytulppa [17-4] irti.

Irrota kumpikin jousi [17-5], [17-6].

Irrota varineula [17-7].

Veda ohjausmanta [17-8] irti lattapihdeilla.

Ruuvaa tiivistepidike (kitaleveys 19) [17-9] irti.

Tarkasta osat vaurioiden ja epapuhtauksien varalta, puhdista tai vaihda ne
tarvittaessa.

Ohjausmannan uuden tiivistepidikkeen asentaminen
Ruuvaa tiivistepidike [17-9] paikalleen.

Tydnna ohjausmanta [17-8] paikalleen.

Tydnna vérineula [17-7] paikalleen.

Aseta kumpikin jousi [17-5], [17-6] paikalleen.
Ruuvaa péaatytulppa [17-4] kiinni.

Asenna jousi [17-3].

Aseta levy [17-2] sdatbtulppaan [17-1].

Ruuvaa saatétulppa paikalleen.

Aineen lapivirtauksen parametreja voidaan s&ataa uudelleen asteikon kautta
(katso luku 9.2).

11. Hoito ja sailyttdminen

Automaattiruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitella huolella ja
huoltaa ja hoitaa saanndllisesti.

Puhdista automaattiruisku jokaisen kayttdkerran jalkeen ja tarkista sen
toiminta ja tiiviys.

Kuivaa koko automaattiruisku puhdistuksen jalkeen puhtaalla paineilmal-
la.
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A

Varoitus!

Jos puhdistustdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesy6ttéon
litettynd, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.

- Irrota automaattiruisku ennen kaikkia puhdistustéita paineilmaverkos-
ta ja ainesyotosta.

A

Huomio!
| /i DANGER |
Automaattiruisku voi vaurioitua, jos kaytetaan sydvyttavia puhdistusai-

neita.
— Syoévyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Puhdistukseen saa kayttaa vain soveltuvia puhdistusnesteita.

— Kayta neutraalia puhdistusnestettd, jonka pH-arvo on 6-8.

- Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Automaattiruiskun upottaminen puhdistusnesteeseen aiheuttaa ruostu-

misvaaran.
— Automaattiruiskuja ei saa upottaa puhdistusnesteeseen.

Vaarat puhdistustydkalut voivat vahingoittaa reikia ja heikentaa ruisku-

tussadetta.
- Kayta vain SATA-puhdistusharjoja.

- Al koskaan kéyté ultradénipuhdistuslaitetta.

12. Hairiot
Seuraavassa taulukossa ovat kuvailtuina hairidt, niiden syyt ja korjaavat

toimenpiteet.
Ellei hairitta voi poistaa kuvaillulla korjaavalla toimenpiteelld, 1aheta auto-

maattiruisku SATAN asiakaspalveluun. (Katso osoite luvusta 13).
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Kayttéohje SATA-automaattiruisku LAB

Hairi6é

Syy

Toiminta

Ruiskutussade epatasai-
nen

Maalisuutinta ei ole ruuvat-
tu riittdvan tiukalle.

Kirista maalisuutinta.

Iimanjakorengas likainen
tai vaurioitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
uuteen (katso luku 10.2).

IImasuutin 16yhalla.

Kirista ilmasuuttimen ren-
gas kasitiukkuuteen.

lima- ja maalisuuttimen
vélinen tila on likainen.

Puhdista valitila.

Suutinsarja on likainen.

Puhdista suutinsarja.

Suutinosat vahingoittuneet

Vaihda suutinsarja uuteen
(katso luku 10.1).

Ruiskutuskuvio liian pieni,
vino, yksinkertainen tai
hajanainen.

limasuuttimen reika on
maalin peitossa.

Puhdista ilmasuutin (katso
luku 10.1).

Maalisuuttimen karki (maa-
lisuuttimen tappi) on vauri-
oitunut.

Tarkasta maalisuuttimen
karki vaurioiden varalta.
Vaihda suutinsarja tarvit-
taessa uuteen (katso luku
10.1).

Viuhkasadesaato ei toimi.

limanjakorengas ei ole
oikein asemoitu.

Asemoi ilmanjakorengas
oikein (katso luku 10.2).

llmanjakorengas on vauri-
oitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
uuteen (katso luku 10.2).

Viuhkasadesaatoa ei voi
kaantaa.

Saato ei kaanny. Kara
I16yhalla.

Pura kara, vapauta se ja
asenna se takaisin. Vaihda
kara tarvittaessa uuteen
(katso luku 10.4).

Automaattiruiskun ilmaa ei
voi katkaista.

Ohjausmannan istukka on
likainen tai tiivistepidike
kulunut.

Puhdista ohjausmannan is-
tukka. Vaihda tiivistepidike
tarvittaessa uuteen (katso
luku 10.8).

Ohjausilman paine pysyy
muuttumattomana.

Vapauta ohjausilman paine.

llImasuuttimen kierteessa,
ainekanavassa tai suutin-
pédssa on ruostetta.

Sopimaton puhdistusneste.

Vaihda suutinpda. Noudata
puhdistusohjeita (katso
luku 10.3).
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Hairi6é

Syy

Toiminta

llmaa paasee ulos aine-
maaran saadon tarkastus-
reiasta tai saatotulpasta.

Tiivistepidike (ilmapuoli)
viallinen.

Vaihda véarineulan tiiviste-
pidike uuteen (katso luku
10.3).

Tiiviste tai holkki viallinen.

Vaihda tiiviste tai holkki
uuteen (katso luku 10.7).

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan tiivis-
teen takaa ruiskun rungon
tarkastusreian kautta.

Varineulan tiiviste viallinen

Vaihda vérineulan tiiviste-
pidike uuteen (katso luku
10.3).

Vérineula likainen tai vau-
rioitunut.

Vaihda suutinsarja uuteen
(katso luku 10.1).

Automaattiruisku vuotaa
varisuuttimen karjesta.

Varineulan karjen ja maali-
suuttimen valissa on epa-
puhtauksia.

Puhdista maalisuutin ja
varineula.

Suutinsarja on vaurioitunut.

Vaihda suutinsarja uuteen
(katso luku 10.1).

13. Asiakaspalvelu ja varaosat
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.

Automaattiruiskujen varaosat
Katso varaosaluettelo oheisesta teknisesta tietolehdesta.

14. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus I0ytyy osoit-

teesta:

m.lqE

www.sata.com/downloads
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Le présent mode d'emploi contient des informations importantes pour I'ex-
ploitation du pistolet automatique. De méme, le montage, la commande,
le sain, I'entretien, le nettoyage, les messages d'avertissement et d'erreur
ainsi que la résolution des défauts y sont décrits.

AD

A lire avant l'utilisation !

Avant le montage et la mise en service du pistolet automatique, lire
attentivement l'intégralité du présent mode d'emploi. Respecter les
consignes de sécurité et les instructions de danger !

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du pistolet auto-
matique ou a un endroit accessible par tous a tout moment !

1.2.

Groupe cible

Le présent mode d'emploi est destiné a un personnel formé pour I'utilisation avec
les taches de chargement automatiques dans les zones de laboratoire.

1.3. Avertissements dans ce

mode d'emploi

A

Danger d'explosion !

‘I1
Pyl

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais
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Cette remarque identifie un danger avec un haut risque qui aura pour
conséquence un déces immédiat ou des blessures graves s'il n'est pas
évité.

— Cette fleche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

A

Cette remarque identifie un danger avec un risque moyen qui aura
éventuellement pour conséquence un déces ou des blessures graves
s'il n'est pas évité.

— Cette fleche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

A

Ce renseignement identifie un danger avec un risque faible, pouvant
avoir pour conséquence des blessures corporelles faibles a légeres s'il
n'est pas évité.

— Cette fleche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

Avertissement!

Attention!

[Iﬂ Renseignement!

Ce symbole renvoie a des recommandations d'application et a des
conseils pratiques pour la commande, I'exploitation, la maintenance et
la réparation.

1.4. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.
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1.5.Piéces de rechange, accessoires et piéces

d'usure
Fondamentalement, seuls les piéces de rechange, les accessoires et les
piéces d'usure d'origine SATA doivent étre utilisés. Les accessoires qui
n'ont pas été livrés par ATA n'ont pas fait I'objet d'un contréle et ne sont
pas approuvés. SATA décline toute responsabilité pour les dommages
résultant de |'utilisation de piéces de rechange, d'accessoires et de piéces
d'usure non approuves.

1.6. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de
SATA et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois
correspondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m en cas de non-respect du mode d'emploi,

en cas de recours a un personnel non qualifié,

en cas d'utilisation non-conforme du produit,

en cas de non utilisation de I'équipement de protection individuelle,

en cas de non utilisation d'accessoires et de piéces de rechange qui ne sont pas
d'origine,

en cas de modifications ou de changements techniques non autorisé(e)s,
en cas d'usure naturelle,

en cas de charge d'impact atypique,

en cas de travaux de montage et de démontage mal effectués.

2. Renseignements de sécurité

Lire et respecter toutes les instructions répertoriées ci-dessous, le
non-respect ou un respect négligent peuvent entrainer des défauts de
fonctionnement ou provoquer des blessures graves.

Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'accidents,
de protection de la santé et de I'environnement!

2.1.Exigences envers le personnel
Seuls des spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-
lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet automatique.

2.2. Equipement de protection individuelle (EPI)
Lors de I'utilisation, de I'entretien et du soin du pistolet automatique, des
vapeurs peuvent s'échapper. Pendant I'utilisation, le niveau de pression
sonore peut dépasser 85 dB(A).

FR
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m Lors de l'utilisation, de I'entretien et du nettoyage, toujours porter un équipement
de protection individuelle. L'équipement de protection individuelle est composé
d'une protection respiratoire, d'une protection oculaire, d'une tenue de protec-
tion, de gants de protection et de chaussures de sécurité. Si nécessaire, porter
également une protection auditive.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explo-
sion

ﬁ Danger d'explosion !

Une utilisation incorrecte du pistolet automatique peut entrainer la perte
de la protection antidéflagrante.

— Ne pas mettre le pistolet automatique dans des atmospheres explo-
sibles de la zone Ex 0.

— L'utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage basés sur des

hydrocarbures halogénés!

Le pistolet automatique est homologué pour une utilisation et une conser-
vation dans des atmosphéres explosibles des zones Ex 1 et 2.
Code de zone : Ex 11 2 G T4.

2.4.Renseignements de sécurité

m Avant chaque utilisation, procéder a un test de fonctionnement et d'étanchéité
du pistolet automatique.

m Ne jamais orienter le pistolet automatique sur des étres vivants.

m Ne jamais utiliser le pistolet automatique lorsqu'il est endommagé ou dans un
état incomplet.

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet automatique hors
service et le débrancher du réseau d'air comprimé et de I'alimentation en produit.

m Respectez les consignes de sécurité.

m Respectez les régles de prévention des accidents BGR 500.

3. Utilisation correcte

Utilisation correcte

Le pistolet automatique est destiné a I'application de peintures et de
laques ainsi que d'autres produits liquides adaptés en petites quantités
pour des taches d'essai sur des subjectiles appropriés.

Utilisation non-conforme
L'utilisation du pistolet automatique en liaison avec des denrées alimen-
taires ou pour appliquer des produits inappropriés, comme par exemple
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des acides ou des soudes, constitue une utilisation non conforme.

4. Données techniques
Consulter la fiche technique santé-sécurité jointe pour les caractéristiques
techniques et les dimensions.

5. Contenu de la livraison

Pistolet automatique avec jeu de buses sélectionné
Boulon de fixation

Kit d'outils

Godet a gravitation en plastique 0,6 |

Motif de pulvérisation avec proces-verbal de contréle

6. Montage

Pistolet automatique

[1-1] Axe de fixation (monté dans le filetage de fixation)
[1-2] Réglage du flux de produit

[1-3] Bague graduée de régulation de quantité de produit
[1-4] Alésage de contrble régulation de la quantité du produit
[1-5] Bague graduée de régulation de jet plat

[1-6] Réglage du jet plat

[1-7] Kit projecteur

[1-8] Téte de buse

[1-9] Corps du pistolet (section commande)

[1-10] Vis de fixation de la bague graduée

[1-11] Raccord d'air de commande

[1-12] Raccord d'air de pulvérisation

[1-13] Echelle de régulation de quantité de produit sur le corps du pistolet
[1-14] Régulation de jet rond fixée sur la valeur idéale, non réglable
[1-15] Elément de raccordement godet & gravitation

[1-16] Alésage de contrble corps du pistolet

[1-17] Godet a gravitation

[1-18] Couvercle fileté

[1-19] Bouchon de couvercle

Kit d'outils

[2-1] Broche d'extraction de I'anneau de distribution d'air
[2-2] Brosse de nettoyage

[2-3] Clé a douille (taille 7)

[2-4] Clé Allen (de 4)
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[2-5] Clé universelle

7. Description
Le pistolet automatique est composé des composants principaux téte de
buse et corps du pistolet.

Téte de buse

m Téte de buse [1-8] (rotative par pas de 90°)

m Buse d'air (positionnable par pas de 45°, positionnable en continu sur SATAmin-
jet)

[ ] Buse de peinture

m Elément de raccordement godet a gravitation [1-15]

Corps du pistolet

m Corps du pistolet [1-9]

m Régulation de jet rond [1-14] fixée sur la valeur idéale, non réglable

m Régulation de jet plat [1-6] avec disque gradué [1-5]

m Régulation de quantité de produit [1-2] avec une échelle sur le corps du pistolet
[1-13] et une bague graduée [1-3]

m Axe de fixation [1-1]

m Raccord d'air de commande [1-11]

m Raccord d'air de pulvérisation [1-12]

8. Montage

A

Attention!

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.
— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

A

Attention!

Tous les pistolets automatiques ont une commande d'air préliminaire/
ultérieur.

Le pistolet automatique est fixé au moyen d'un axe de fixation dans l'ins-
tallation de peinture. Procéder ensuite au branchement de I'alimentation
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en air. Les éléments de raccordement pour l'alimentation en air ne sont
pas compris dans la fourniture et peuvent étre commandés si nécessaire.

8.1.Montage avec axes de fixation

Visser l'axe de fixation [3-1] dans le filetage de fixation [3-2]. Bloquer avec

de la Loctite 270.

m Fixer le pistolet automatique au-dessus de I'axe de fixation sur le systéme de
fixation de l'installation de peinture.

m Brancher I'air de commande au raccord d'air de commande [1-11] du pistolet
automatique.

m Brancher I'air de pulvérisation au raccord d'air de pulvérisation du pistolet
automatique.

9. Fonctionnement

A

Attention!

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.
— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

9.1.Premiére mise en service

Le pistolet automatique est livré complétement monté et prét a I'emploi.
Apres le déballage, contrdler :

m pistolet automatique endommagé.

m fourniture compléte (voir le chapitre 5).

A

Attention!

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer des dysfonctionne-
ments.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple au moyen de filtres
SATA 544.

Contréler la bonne fixation de toutes les vis.

Bien serrer la buse de peinture.

Rincer le canal de produit avec un liquide de nettoyage approprié (voir chapitre
11).

m Orienter la buse d'air et la serrer.

FR
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m Brancher l'air de commande (min. 3 bar).
m Raccorder l'air de pulvérisation.
m Etablir I'alimentation en produit.

[Iﬂ Renseignement!

Des buses d'air de controles de SATA, destinées a aider pour la fabrica-
tion des parameétres de pulvérisation, sont disponibles (voir chapitre 13).

9.2. Mode régulé

Le pistolet automatique dispose d'une commande interne. L'air de com-
mande déclenche I'impulsion de commande et ouvre la vanne d'air de
pulvérisation du pistolet automatique. Ainsi, I'air de pulvérisation peut en
permanence étre sous pression sur le pistolet automatique.

Avant chaque utilisation, controler/respecter les points suivants pour ga-
rantir un travail s(r avec le pistolet automatique :

m le pistolet automatique est monté en toute sécurité.

m le débit volumique de I'air comprimé et la pression sont assurés.

m de I'air comprimé propre est utilisé.

Etablir I'alimentation en produit

[Iﬂ Renseignement!

Dévisser le godet a gravitation uniquement en état vide pour empécher
tout écoulement de produit.

L'alimentation en produit du pistolet automatique est effectuée via un godet a gra-

vitation.

m Visser le godet a gravitation sur I'élément de raccordement du godet a gravita-
tion.

m Dévisser le couvercle vissé.

m Remplir le godet a gravitation.

m Dévisser le couvercle vissé avec le bouchon de couvercle.

Ajuster la pression a I'entrée du pistolet

[Iiﬂ Renseignement!

Si la pression d'entrée nécessaire du pistolet n'est pas atteinte, la pres-
sion doit étre augmentée sur le réseau d'air comprimé.
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m Régler l'air de pulvérisation a la pression d'entrée nécessaire.

Régler le débit de produit

A

La tige filetée [4-1] est uniquement destinée au crantage de la régula-
tion de quantité de produit et est fixée par collage.

La course vers le base de l'aiguille est de 1,0 mm par tour de la régula-
tion de quantité de produit et de 0,04 mm par unité d'enclenchement.
La bague graduée réglable [1-3] et I'échelle sur le corps du pistolet [1-
13] servent a assister lors du réglage et pour la reproduction du débit
de produit. La bague graduée peut étre fixée dans la position souhaitée
avec la vis de fixation [1-10].

Attention!

Le débit de produit est réglé de la maniére suivante :

m Visser la régulation de quantité de produit sur la butée.

m Régler la bague graduée sur la position zéro et fixer avec une vis de réglage.
Orienter la bague graduée alignée a gauche avec le plus petit trait d'échelle sur
le corps du pistolet et tourner de telle maniere que le trait d'échelle couvre le
grand chiffre 0 avec le bord supérieur de I'échelle sur le corps du pistolet. [18-1]

m Exemple de réglage 1-3-2 :

m 1 =nombre de tours complets de la calotte de réglage dans le sens d'ouverture.

m |l est également possible de lire les tours sur I'échelle du corps de pistolet.
Chaque trait de I'échelle correspond a un tour.

m 3 = Grands chiffres (0-3) sur la bague graduée.

m Le trait d'échelle des grands chiffres doit couvrir le bord supérieur de I'échelle
sur le corps du pistolet [18-2].

m 2 = Petits chiffres (0-3) sur la bague graduée pour le réglage fin.

m Le trait d'échelle des petits chiffres doit couvrir le bord supérieur de I'échelle sur
le corps du pistolet [18-3].

Ajuster le jet
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[:m Renseignement!

Un motif de pulvérisation avec procés-verbal de controle est joint au pis-
tolet de peinture en référence pour le réglage du jet de pulvérisation. La
régulation de jet rond est fixée avec un disque de blocage sur la valeur
idéale et ne peut pas étre régulée.

Le disque gradué [1-5] sert a assister pour le réglage de la régulation de

jet plat. La bague d'indexation de la régulation du jet plat peut étre fixée
dans la position souhaitée.

m Régler le jet plat en tournant la régulation de jet plat (B) [1-6].

Peindre

[Iﬂ Renseignement!

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour |'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire (voir chapitre 4).

A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les régles de I'art.

m Régler la distance de pulvérisation nécessaire (voir le chapitre 4).
m Assurer I'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Déclencher I'impulsion de commande pour le processus de peinture au moyen
de l'air de commande.

Mettre le pistolet automatique hors service

m Couper l'air de commande.

m Si le processus de peinture est terminé ou si une longue pause de peinture est
prévue, couper l'air de pulvérisation, vider le godet a gravitation, rincer le pistolet

et prendre en compte les instructions relatives au soin et a I'entreposage (voir
chapitre 11).

10. Entretien et maintenance

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du pistolet automa-
tique.
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A

Attention!

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

- Vider le pistolet avant tous les travaux d'entretien, mettre hors service,
séparer du réseau d'air comprimé et vider le godet a gravitation.

A

Attention!

Un montage incorrect peut entrainer un endommagement du pistolet
automatique.

- Fixer le pistolet automatique sur une surface plane avant tous les
travaux d'entretien.

— Veiller a la bonne fixation des filetages.

— Graisser toutes les pieces mobiles avec de la graisse pour pistolet
(réf. 48173).

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

Le pistolet automatique peut étre endommagé par une utilisation incor-
recte de l'outil.

— Utiliser exclusivement I'outil spécial fourni par SATA.

Lors du démontage, des ressorts et de petites piéces peuvent chuter. La
position de montage précise et I'ordre de montage sont représentés dans
les illustrations. Un non-respect peut provoquer des détériorations des
composants ou des perturbations de fonctionnement.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-
pitre 13).

10.1. Remplacer le jeu de buses

Le jeu de buses se compose d'une combinaison contrélée d'aiguilles de
peinture [5-7], de buse d'air [5-9] et de buse de peinture [5-8]. Toujours
remplacer le jeu de buses en totalité.

FR
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Démonter le jeu de buses

Dévisser la calotte de réglage [5-1].

Oter la rondelle [5-2] et le ressort [5-3].

Dévisser le sommet d'arrét (clé de 24) [5-4].

Enlever les deux ressorts [5-5], [5-6].

Retirer les aiguilles de peinture [5-7].

Dévisser I'anneau de buse d'air [5-10] a la main et I'enlever ensemble avec la
buse d'air [5-9].

Dévisser la buse de peinture [5-9] avec une clé universelle SATA.

Monter un nouveau jeu de buses

A

Attention!

Les composants peuvent étre endommagés par un ordre de montage
erroné.
— Toujours monter la buse de peinture avant l'aiguille de peinture.

[Iiﬂ Renseignement!

La version SATAminijet ne dispose pas d'un ergot conique pour l'orien-
tation de la buse d'air.

Visser la buse de peinture [5-8] avec une clé universelle SATA.

Mettre en place I'anneau de buse d'air [5-10] ensemble avec la buse d'air [5-9]
et les visser a la main. Veiller a la position souhaitée des buses et a 'orientation
des entailles dans la buse d'air vers I'ergot conique [6-1] (par sur SATAminijet).
Enfoncer les aiguilles de peinture [5-7].

Mettre en place les deux ressorts [5-5], [5-6].

Visser le sommet d'arrét [5-4].

Installer le ressort [5-3].

Insérer la rondelle [5-2] dans la calotte de réglage [5-1].

Dévisser la calotte de réglage.

Régler de nouveau les parametres pour le débit de produit au moyen de I'échelle
(voir le chapitre 9.2).

10.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air
Avant et aprés le remplacement de I'anneau de distribution d'air, exécuter
les étapes de travail du chapitre jeu de buses (voir le chapitre 10.1).



Mode d'emploi SATA pistolet automatique LAB FR

Démonter I'anneau de distribution d'air

A

L'anneau de distribution d'air est fixé dans la téte de buse. Appliquer
une force excessive peut endommager la téte de buse. Le glissement
avec l'outil d'extraction SATA peut provoquer des blessures.

— Porter des gants de travail.

— Toujours utiliser I'outil d'extraction SATA orienté éloigné du corps.

— Serrer |'anneau de distribution d'air uniformément sur la téte de buse.

Attention!

m Exécuter les étapes de travail pour retirer le jeu de buses (voir le chapitre 10.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air [7-1] avec I'outil d'extraction SATA [7-2].

m Controler si les surfaces d'étanchéité présentent des endommagements ou des
encrassements, si nécessaire les nettoyer ou les remplacer.

Monter un nouvel anneau de distribution d'air

m Insérer I'anneau de distribution d'air [8-3] dans la téte de buse [8-2]. Le tourillon
du c6té inférieur de I'anneau de distribution d'air doit étre orienté en consé-
quence [8-1].

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Exécuter les étapes de travail pour disposer le jeu de buses neuf (voir le chapitre
10.1).

10.3. Remplacer le support de joint d'aiguille de

peinture
A Attention !
i DANGER |

Si les deux supports de joint d'aiguille de peinture sont endommagés,
du produit peut s'échapper de I'alésage de contréle du corps du pistolet
[1-16].

- Remplacer immédiatement le support de joint d'aiguille de peinture.
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Démonter le support de joint d'aiguille de peinture

Dévisser la calotte de réglage [9-1].

Oter la rondelle [9-2] et le ressort [9-3].

Dévisser le sommet d'arrét [9-4].

Enlever les deux ressorts [9-5], [9-6].

Retirer les aiguilles de peinture [9-7].

Dévisser les quatre vis a téte cylindrique [9-10] avec une clé a six pans creux.
Oter la téte de buse [9-9] du corps du pistolet [9-8].

Coté produit [10]
m Dévisser le support de joint [10-2] avec une clé a pipe [10-3] de la téte de buse
[10-1].

Coté air [11]

m Dévisser le support de joint [11-2] avec un tournevis [11-3] du corps du pistolet
[11-1].

m Controler si le support de joint présente des endommagements ou des encras-
sements, si nécessaire le nettoyer ou le remplacer.

Monter des supports de joint d'aiguille de peinture neufs

Coté produit [10]

m Visser le support de joint [10-2] avec une clé a pipe [10-3] dans la téte de buse
[10-1].

Coté air [11]

m Visser le support de joint [11-2] avec un tournevis [11-3] dans le corps du pisto-
let [11-1]. Bloquer avec de la Loctite 242.

Placer la téte de buse [9-9] sur le corps du pistolet [9-8].

Visser quatre vis a téte cylindrique [9-10] en croix.

Enfoncer les aiguilles de peinture [9-7].

Mettre en place les deux ressorts [9-5], [9-6].

Visser le sommet d'arrét [9-4].

Installer le ressort [9-3].

Insérer la rondelle [9-2] dans la calotte de réglage [9-1].

Dévisser la calotte de réglage.

Régler de nouveau les paramétres pour le débit de produit au moyen de I'échelle
(voir le chapitre 9.2).

10.4. Remplacer la broche de la régulation de jet
plat

Démonter les broches
m Dévisser la vis a téte conique [12-4].
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m Oter la vis moletée avec la bague d'indexation [12-3].
m Dévisser les broches [12-2] avec une clé universelle SATA.
m Oter le disque gradué [12-1].

Monter des broches neuves

m Mettre en place le disque gradué [12-1].

m Dévisser la broche [12-2] avec une clé universelle SATA.

m Mettre en place la vis moletée avec la bague d'indexation [12-3].

m Visser la vis a téte conique [12-4] en serrant a la main. Bloquer avec de la
Loctite 242.

10.5. Remplacer la broche de la régulation de jet
rond

[Iﬂ Renseignement!

La régulation de jet rond (R) est fixée avec un disque de blocage sur la
valeur idéale et ne peut pas étre régulée. Les composants peuvent tou-
tefois étre remplacés en cas d'entretien.

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [13-4].

Extraire la vis moletée [13-3].

Dévisser les broches [13-2] avec une clé universelle SATA.
Oter le disque de blocage [13-1].

Monter des broches neuves

m Installer le disque de blocage [13-1].

m Dévisser la broche [13-2] avec une clé universelle SATA.

m Monter la vis moletée [13-3].

m Visser la vis a téte conique [13-4] en serrant a la main. Bloquer avec de la
Loctite 242.

10.6. Remplacer I'échelle sur le corps du pistolet
Démonter I'échelle

Dévisser la vis [14-4].

Oter la rondelle [14-3].

Oter I'échelle [14-2].

Oter la rondelle d'écartement [14-1].

Monter la nouvelle échelle
m Installer la rondelle d'écartement [14-1].

FR

199



FR

200

Mode d'emploi SATA pistolet automatique LAB

m Installer I'échelle [14-2] avec les traits vers I'extérieur.
m Installer la rondelle [14-3].
m Serrer la vis [14-4] a la main.

10.7. Remplacer les composants du piston de
commande

A

Attention!
i DANGER |

de la calotte de réglage [1-2].

— Remplacer immédiatement le joint ou la manchette.

La surface d'étanchéité du piston de commande est trés sensible et
peut facilement étre endommagée.

— Ne pas serrer le piston de commande sur la surface d'étanchéité.

Démonter les composants

Dévisser la calotte de réglage [15-1].

Oter la rondelle [15-2] et le ressort [15-3].

Dévisser le sommet d'arrét [15-4].

Enlever les deux ressorts [15-5], [15-6].

Retirer les aiguilles de peinture [15-7].

Extraire le piston de commande [15-8] avec une pince plate.

Fixer le piston de commande [16-7] avec une clé universelle SATA.

Dévisser la vis a six pans creux (clé de 4) [16-9].

Enlever le joint torique [16-8].

Dévisser la vis creuse (clé de 14) [16-1].

Oter la rondelle [16-2] et la manchette [16-3].

Enlever le ressort de pression [16-4], la rondelle [16-5] et le joint [16-6] du

piston de commande.

m Contrdler si les piéces présentent des endommagements ou des encrasse-
ments, si nécessaire les nettoyer ou les remplacer.

Monter des composants neufs

m Fixer le piston de commande [16-7] avec une clé universelle SATA.
Insérer le joint [16-6], la rondelle [16-5] et le ressort de pression [16-4].
Enfoncer la manchette [16-3]. Veiller a I'orientation de la rainure [16-10].
Déposer la rondelle [16-2].

Si le joint ou la manchette du piston de commande sont endommagés,
de l'air peut s'échapper de la régulation de quantité de produit [1-4] ou
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m Visser fermement la vis creuse [16-1].

m Insérer le joint torique [16-8].

m Visser fermement la vis a six pans creux [16-9].

m Enfoncer le piston de commande [15-8].

m Enfoncer les aiguilles de peinture [15-7].

m Mettre en place les deux ressorts [15-5], [15-6].

m Visser le sommet d'arrét [15-4].

m Installer le ressort [15-3].

m Insérer la rondelle [15-2] dans la calotte de réglage [15-1].
m Dévisser la calotte de réglage.

m Régler de nouveau les parameétres pour le débit de produit au moyen de I'échelle
(voir le chapitre 9.2).

10.8. Remplacer les supports de joint de piston

de commande
Démonter le support de joint de piston de commande
Dévisser la calotte de réglage [17-1].
Oter la rondelle [17-2] et le ressort [17-3].
Dévisser le sommet d'arrét [17-4].
Enlever les deux ressorts [17-5], [17-6].
Retirer les aiguilles de peinture [17-7].
Extraire le piston de commande [17-8] avec une pince plate.
Dévisser les supports de joint (clé de 19) [17-9].
Controler si les pieces présentent des endommagements ou des encrasse-
ments, si nécessaire les nettoyer ou les remplacer.

Monter un support de joint de piston de commande
Visser les supports de joint [17-9].

Enfoncer le piston de commande [17-8].

Enfoncer les aiguilles de peinture [17-7].

Mettre en place les deux ressorts [17-5], [17-6].

Visser le sommet d'arrét [17-4].

Installer le ressort [17-3].

Insérer la rondelle [17-2] dans la calotte de réglage [17-1].
Dévisser la calotte de réglage.

Régler de nouveau les paramétres pour le débit de produit au moyen de I'échelle
(voir le chapitre 9.2).
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11. Soin et entreposage
Pour garantir la fonction du pistolet automatique, une manipulation soi-
gneuse ainsi qu'un entretien et un soin permanents du produit sont né-

cessaires.
Nettoyer le pistolet automatique aprés chaque utilisation et contréler le

fonctionnement et I'étanchéité.
Aprés le nettoyage, sécher le pistolet automatique complet avec de l'air

comprimé propre.

A

Avertissement!

Lors des travaux de nettoyage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.
—Débrancher les pistolets automatiques du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation de produit avant toutes les opérations de nettoyage.
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A

Attention!

Le pistolet automatique peut étre endommagé par I'utilisation de dé-
tergents agressifs.
— Ne pas utiliser de détergents agressifs.

Utiliser pour le nettoyage exclusivement des liquides de nettoyage ap-
propriés.

- Utiliser un liquide de nettoyage neutre avec une valeur de pH de 6-8.
— Ne pas utiliser d'acides, de soudes, de bases, de décapants, des
produits régénérés inappropriés ni d'autres détergents agressifs.

En cas d'immersion du pistolet automatique dans le liquide de net-
toyage, il existe un risque de corrosion.
— Ne pas plonger le pistolet automatique dans un liquide de nettoyage.

Un outil de nettoyage erroné peut provoquer un endommagement des
alésages et affecter le jet de pulvérisation.

- Utiliser uniquement des brosses de nettoyage SATA.

— Ne jamais utiliser un appareil de nettoyage a ultrasons.

12. Dysfonctionnements

Le tableau suivant décrit les défauts, leur cause et les mesures de réso-
lution.

Si un défaut ne peut pas étre éliminé par les mesures de résolution dé-

crites, envoyer le pistolet automatique au département de service client

de SATA, (adresse voir chapitre 13).
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Probléme

Cause

Solution

Jet de pulvérisation agité

Buse de peinture pas assez
serrée.

Resserrer la buse de pein-
ture.

Anneau de distribution d'air
encrassé ou endommagé.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir le
chapitre 10.2).

Buse d'air desserrée.

Visser I'anneau de buse
d'air a la main.

Entrefer entre la buse d'air
et la buse de peinture
encrassé.

Nettoyer I'entrefer.

Jeu de buses encrassé.

Nettoyer le jeu de buses.

Kit projecteur endommagé

Remplacer le jeu de buses
(voir le chapitre 10.1)

Profil d'injection trop pe-
tit, incliné, unilatéral ou
divisé.

Alésage de la buse d'air
colmaté de peinture.

Nettoyer la buse d'air (voir
le chapitre 10.1).

Pointe de la buse de pein-
ture (tourillon de buse de
peinture) endommagée.

Contréler si la pointe de
buse de peinture est dété-
riorée. Remplacer le jeu de
buses si nécessaire (voir le
chapitre 10.1).

La régulation de jet plat ne
fonctionne pas.

Anneau de distribution d'air
pas positionné correcte-
ment,

positionner correctement
I'anneau de distribution
d'air (voir le chapitre 10.2).

Anneau de distribution d'air
endommagé.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir le
chapitre 10.2).

Impossible de tourner la
régulation de jet plat.

Régulation tournée exagé-
rément. Broche desserrée.

Déposer les broches, la
déverrouiller et la remonter.
Si nécessaire, remplacer
les broches (voir le chapitre
10.4).

Le pistolet automatique ne
coupe pas l'air.

Siege de piston de com-
mande encrassé ou support
de joint usé.

Nettoyer le siege du piston
de commande. Si néces-
saire, remplacer le support
de joint (voir le chapitre
10.8).

La pression d'air de com-
mande est appliquée en
permanence.

Soulager la contrainte de
I'air de commande.
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Probléme

Cause

Solution

Corrosion sur le filetage
de buse d'air, le canal de
produit ou la téte de buse.

Liquide de nettoyage inap-
proprié.

Remplacer la téte de buse.
Respecter les instructions

de nettoyage (voir le cha-

pitre 10.3).

L'air s'échappe de l'alé-
sage de contrdle de ré-
gulation de la quantité de
produit ou de la calotte de
réglage.

Support de joint (coté air)
défectueux.

Remplacer le support de
joint d'aiguille de peinture
(voir le chapitre 10.3).

Joint ou manchette défec-
tueux.

Remplacer le joint ou la
manchette (voir le chapitre
10.7).

Du liquide de pulvérisation
s'échappe derriere le joint

d'aiguille de peinture a tra-
vers |'alésage de contrdle

du corps du pistolet.

Joint de l'aiguille de pein-
ture défectueux

Remplacer le support de
joint d'aiguille de peinture
(voir le chapitre 10.3).

Aiguille de peinture encras-
sée ou endommagée.

Remplacer le jeu de buses
(voir le chapitre 10.1).

Le pistolet automatique
goutte au niveau de la
pointe de la buse de pein-
ture.

Corps étranger entre la
pointe d'aiguille de peinture
et la buse de peinture.

Nettoyer la buse de pein-

ture et l'aiguille de peinture.

Jeu de buses endommagé.

Remplacer le jeu de buses
(voir le chapitre 10.1).

13. Service aprés-vente et piéces de rechange
Vous recevrez des accessoires, des pieces de rechange et du soutien
technique auprés de votre distributeur SATA.

Piéces de rechange pistolet automatique

Liste des piéces de rechange, voir la fiche technique santé-sécurité jointe.

14. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

m.lqE

P

www.sata.com/downloads
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1. Tevikég TTAnpo@opieg

1.1. Elcaywyn

AuTEG 01 00nyieg AeiToupyiag TTEPIAQUBAVOUV TNUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa
TN AgIToupyia Tou autépaTtou TaToAIoU. Opoiwg TTEPIYPAQOVTaI N TOTTOBE-
TNON, O XEIPIOWOG, N ePOovTidA, N GUVTAPNAN, 0 KaBAPIgPSS, Ta uNVUPaTa
TTPOEISOTT0INANG KAl GQAAUOTOG KABWG KAl N AVTIUETWTTION TQOAUATWY.

.&O AilaBdoTe rpwra!

Mpiv TNV TOTT0BETNON KAl B€0N O€ AiIToupyia TOu AuTOUATOU TTIGTOAIOU
SlaBaaTe TTANPWG KAl TIPOTEKTIKA QUTEG TIG 0dnYieg AeiToupyiag. Tnpeite

TIG UTTOOEIEEIG aaPaAgiag Kal KivOUvou!

dulaaaoeTe auTeG TIG 00nYieg AeiToupyiag TTavTa SiTTAa aTo AUTOUATO TTI-
aTOMI ) g€ €va anpeio TTou gival avd TTaga aTiypn mpoafdaiyo yia 6Aoug!

1.2. X¢ moIoug atreuBoveTal
AuTEG 01 0dnyieg AeiTtoupyiag TTpoBAETTOVTAN YIa EKTTAIBEUPEVO TIPOCWTTIKOG YIa XPH-
On O€ QUTOPOTOTTOINPEVEG BIOBIKATIEG ETTIOTPWONG OE XWPOUG EPYOOTNPIWV.

1.3. Ymodeigeig mpoeidomroinong oTig Tapouoeg
odnyieg xpong

A Kivduvog ékpnéng!

@
P
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AuTr n UTTOBEIEN ETTIONUAIVEI Evav PeyAAo KivOuvo, 0 oTToiog Ba £xel
aTTeUBEiag WG UVETTEID TOV BAVATO ) COBAPOUG TPAUMATITUOUG, av &gV
QATTOPEUXOEI.

— AuTO TO BEAOG OAG TTOPATTEUTTEI GTO QVTIATOIXO TTIPOANTITIKO PETPO, VIO
Va QTTOTPATIEI O KivOUVOG.

A

Mpogidotmoinon!

AuTr n UTTOBEIEN ETTIONUAIVEI Evav PETPIO KivOUVO, O OTToioG Ba £xEl
mOavVWG WG TUVETTEIQ TOV BAvaTo ) coapoug TPAUUATITUOUG, av Oev
QTTOQEUXOEI.

— AUTO TO BEAOG OAG TTOPATTEUTTEI OTO QVTIGTOIXO TIPOANTITIKO PETPO, VIO
va QITOTPATIEI O KivOUVOG.

A

Mpoooxn!

AuTr N UTTOBEIEN ETTIONUAIVEI EVAV PIKPO KivOUVO, TTOU UTTOPEI Va EXEI
WG TUVETTEIO EAAPPEIG ] LETPIOUG TPAUMATITUOUG I UANIKEG CNnMIEG, av OV
QTTOPEUXOEI.

— AUTO TO BEAOG OAG TTOPATTEUTTEI GTO QVTIGTOIXO TIPOANTITIKO PETPO, VIO
Va QTTOTPATTEI O KivOUVOG.

[Iﬂ Ymodeign!

H guykekpIPEVN UTTODEIEN TTAPEXEI TUATATEIG YIa TNV EQAPHOYI Kal XPr)-
OIMEG OUUBOUAEG yIa TOV XEIPITHO, TN AEITOUPYia, TN GUVTAPNON Kal TV
ETTIOKEUN.

1.4.TMpS6AnyYn aruxnuaTwyv

Kard kavova TTpETTEl va TNPOoUVTal 01 YEVIKEG KOBWG Kal O EIDIKEG yia KABE
Xwpa TpodiaypagEg eI TTPOANWNG ATUXNUATWY KAl Ol avTioToIXeG odnyi-
€G YIO TNV TTPOCTOCIA TOU EPYATTNPIOU Kal TNG ETTIXEIPNONG.
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1.5. AvTaAAQKTIKd, ageooudp Kal avaAwoiya
OuaiaaTIKa TTPETTEl VO XPNTIPOTTOIOUVTAl HOVO YVATIA avTaAAGKTIKA, age-
goudp kal avaAwaipa atro Tn SATA. MNpoabeta eEapTuaTa, Ta otroia dev
Trapéxovtal atro Tn SATA, dev éxouv eAeyxBei kail dev €xouv eykpiBei. MNa
{NUIEG TTOU OQEiAovTal TN XPHaN KN EYKEKPIUEVWY OVTOAAGKTIKWY, O&e-
goudp Kal avaAwaipgwy, N SATA dev avaAapBavel kapia eudovn.

1.6. Eyyunon kai guBivn
loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAAaywv TG SATA Kal evOEXOUEVEG TTEPQITE-
pw oupBdaaceig kKabwg Kai n 1IoxUouaa vouoBeaia.

H SATA 3ev @épel euBUVN OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

= Mn pnon Twv odnyiwv xprong.

Xprion aTré un KATapTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

Mn evdelkvuduEvn epapuoyr) Tou TTPOIGVTOG.

Mn e@appuoyr) Twv HECWV OTOMIKAG TTPOCTATIAG.

Mn xprion yvAoiwv agecoudp Kal avTaAAAKTIKWV.

AuBaipeTeEG HETATPOTTEG ) TEXVIKEG TPOTTOTIOINOEIG.

Dduoikr Bopd Adyw xpAonG.

AcouvnBiaTo yia Tn XpAon @opTio kpouaong.

Mn emTpeTTOUEVEG EPYATiEG CUVAPHOAGYNONG KAl ATTOCUVOPHOAGYNONG.

2. 0dnyieg ao@aAciag

AloBaaTe Kal TNEEITE OAEG TIG TN GUVEXEIQ TTAPATIBEPEVES UTTODEICEIG. H N
TAPNON N EANITTAG TNPENON EVOEXETAI VA £XEI WG ATTOTEAETA OUTAEITOUPYIES
1l coBapoUg TPAUUATIGHOUG.

TnpeiTe TIG I0XUOUTEG TOTTIKEG 0ONYiEG AT@AAEIAg, KAVOVITUOUG TTPOANYWNG
ATUXNMUATWY, TTPOCTACIAG EPYATiIag Kal KAVOVITUOUG TTEPIBAAAOVTIKAG
TpoaTaaiag!

2.1. ATTaITAOCEIG VIO TO TTPOCWTTIKO

To autOpaTOo TNIATOAI ETTITPETTETAI VA XPNTILOTTOIEITAI HOVO ATTO €10IKOUG
KO EKTTAIOEUPEVO TTPOTWTTIKO TTOU £X0UV dIARATEl KAl KATAVONRTEl TTANPWS
QUTEG TIG 0BNYiEG AeIToupyiag.

2.2. Méoa atopikig TpooTtaciag (MAI)

Katd tn xprnan, TN ouvtipnan Kai T ¢eovTida Tou auTOUATOU TTIGTOAIOU

evdEXETal va TTpokUYouv avabupidaoelg. X1n SIdpKeIa TNG Xprong n ataoun

NXNTIKNG TTiEong pTTopei va gemmepdaael Ta 85 dB(A).

m Katd 1n xpAon, Tn ouvTipnon Kai Tov KaBapiouo PopdaTe TTAVTA TOV EYKEKPIUEVO
TTPOCWTTIKG €EOTTAICHOS TTPoCTACiag. O TTPOCWTTIKOG EEOTTAICUGG TTPOOTACIOG
atoTeAgiTal atré TPOOTACia TNG AVATIVOAG, TTPOCTACIA TWV JATIWY, TTIPOCTATEU-
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TIKI) @Opua, YAvTIa TTPOoTaCiag Kal uTTodAuaTa £pyaciag. Av XpeIaoTel POPEDTE
TTPOCTACIa TNG AKONG.

2.3.Xpnon o mePIoXEG PE KivOuvo ekpAEewY

ﬁ Kivduvog ékpnéng!

Mn evdedelypévn XPran TOU AQUTOUATOU TTIGTOAIOU EVOEXETAI VA EXEI WG
QTTOTEAETUA TNV AKUPWAN TNG TTPOCTATIAG aTTo €KPNeEN.

— Mnv QEpVETE TO AUTOUATO TTIGTOAI O€ TTEPIOXEG HE KivOUVO €KPNENG TNG
Cwvng Ex 0.

- H xprion d1aAutwyv Kai KaBapIaTIKwV, g€ BAan aAoyovouEvwy udpoyo-

vavepakwv!

To autopaTo TTIATOAI €ival EYKEKPIPEVO YIa XPHON Kal QUAAEN O€ TTEPIOXES
pE Kivduvo €kpnéng Tng Cwvng Ex 1 kai 2.
Kwdikog mrepioxng: Ex 112 G T4.

2.4.06nyieg aogaAeiag
m [piv ammo kdBe Xprion kavTte SoKIr AeIToupyiag kal oTeyavaTNTAG JE TO AUTOUATO
TTOTOAI.

m Mnv oTpé@eTe TTOTE TO QUTOUATO TTIOTONI O€ (Wa i avOPWITOUG.

m Mnv xpnoiyoTroigite TTOTE TO QUTOUATO TNIOTOAI 6TV Eival XaAaopEVO 1 dev gival
TTAAPEG.

m O¢0Te TO QUTOUATO TIOTOAI AQUTOUOTA EKTOG AEITOUPYiag av Exel CnUIEG KAl ATTO-
OUVOEDTE TO ATTO TO BIKTUO TTIETTIEGUEVOU AEPQA Kal TNV TPOYodoaia UAIKOU.

m TnpeiTe TOUG KaVOVIOPOUG aoQPAAEIaG.

m Tnpeite TOUg Kavoviopoug TTPOANYWNG atuxnudtwy BGR 500.

3. TpoBAemdépevn XxpRon

MpoBAerépevn xpRon

To autopaTo OTOAI TTPORAETTETAI VI ETTIATPWAN XPWHATWY Kal BEPVIKILWV
KaBwg Kal AWV KATAAANAWY, PEUGTWY UANIKWVY O€ KATAAANAEG ETTIQPAVEIEG,
g€ PIKPEG TTOTOTNTEG VIO EQAPHOYEG EAEYXOU.

Mn evdeikvuopevn Xpnon

Mn evdedelypévn Xprian €ival n A&IToupyia Tou auTOUATOU TTIGTOAIOU O€
OUVOUOOMO PE TPOPIYA 1) YIa ETTIOTPWAT AKATAAANAWY UAIKWYV, TT.X. OEEWV
1 SIGAUPATWV.
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4. TeXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA
Ta TeXVIKA aToIxEia Kal o1 dIaaTATEIG BPigKOVTal OTO TTAPABISOPEVO TEXVI-
KO OeATiO aTOIXEIWV.

Mepiexdpevo ouokevacoiag

AUTOATO TTIOTOAI JE ETTIAEYUEVO CUYKPOTNHA AKPOPUTiWV
MtrouAdvia oTepéwong

2 €T epyaieiwy

MAaoTikG Gvw doxeio yia moTéA Bagng 0,6 L

Eikéva wekaopou pe TTPWTOKOAAO SOKINAG

6. Karaokeun

AuUTOMATO TTICTOAI

[1-1] Meipog aTepéwang (TOTTOBETNUEVOG OTO OTTEIPWHA OTEPEWONG)

[1-2] PUBuion ToodTNTAG UAIKOU

[1-3] AoakTUAIOG e KAiJaka YéTpnaong yia Tn pUBJICH TNG TTOGATNTAG TOU
UAIKOU

[1-4] Ot eAéyxou puBUIoNG TTOCOTNTAG UAIKOU

[1-5] PodéAa e kKAipaka gétpnong yia pUBUICH TTAATIAS SECUNG WEKO-
opou

[1-6] PUBuion TAaTIdg déoung Wekaouou

[1-7] Zé1 pméx

[1-8] Ke@aAn ptrek

[1-9] Zwpa mMOToAIOU (TUAKA EAEYXOU)

[1-10] Bida ac@dAiong dakTuAiou e KAipaka géTpnang

[1-11] Z0vdeon aépa eAEyxou

[1-12] Z0vdeon aépa WeKAGHOU

[1-13] KAipaka puBuiong Tng ToodTNTAG TOU UAIKOU OTO GWHA TOU TTIOTO-
ANioU

[1-14] PUBuion otpoyyuAng déoung wekaouou pubuiouévn otabepd otnv
10QVIKN TIUA, Xwpig dAAn duvatdtnTa pubuiIong

[1-15] E€apTnua auvdeong dvw doxeiou TTIOTOAIOU

[1-16] O1TA eAéyxou CWPATOG TTIOTOAIOU

[1-17] Avw doxeio

[1-18] BidwTd KaTTAKI

[1-19] NMwpa katTakiou

EEEEE)

ZeT epyaAeiwv
[2-1] Epyakeio e€aywyng
[2-2] BouUptoa kaBapicuou

GR
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[2-3] Kapuddki puTtn (U€yeBOG KAEIBIOU 7)
[2-4] KAe1di Alev (ué€yeBog KAEIBIOU 4)
[2-5] KA&idi ToOANQTTAWYV XpAOEWY

7. MNeprypaen
To autépaTo TATOAI aTTOTEAEITAI ATTO TA KUPIA EEAPTHMATA KEQYAAR WeEKA-
OMOU KOl GWHA TTIGTOAIOU.

Ke@aAn pirek

m Ke@aAr wekaopou [1-8] (TrepioTpépetal oe BrApata Twv 90°)

m Akpo@uaio aépa (pubpidetal o€ BrpaTta Twv 45°, oto SATAminijet puBpideTal
Xwpig diaBabuioeig)

m AKPo@®UOIO XPWHATOG

m E§dptnua olvdeong dvw doxeiou tioToAiol [1-15]

WA TIoTOAIOU

m ZWWa moToAiou [1-9]

m PUBuion otpoyyuAig déoung wekaopou [1-14] puBuiopévn otaBepd oTnv 18QVIKN
TIUA, XwPig GAAn duvatdtnta puduiong

m PUBuion mAatidg déopng wekaopou [1-6] pe podéAa pe kAipaka pétpnang [1-5]

PUBpion moodTnTag UAIKOU [1-2] pe KAipoka péTpnong GTo WA TOU TIIOTOAIOU

[1-13] ka1 dokTUNIO pE KAipaka pérpnong [1-3]

Meipog oTepéwong [1-1]

20vdean aépa eAéyxou [1-11]

20vdeon agpa wekaopou [1-12]

TomoBéTnon

A

XaAapeg BideG PTTOPEI VA £XOUV WG ATTOTEAETHA {NMIEG TWV EEAPTNUATWV
Il QUTAEITOUPYIEG.
— 2QIETE PE TO XEPI OAEG TIG BIdEG KA EAEYETE TIG yIO KOAR EQAPUOYN.

A

OAa Ta autopata TTIaToAIa SIaBETOUV EVOWUOTWUEVO EAEYXO 0EPA YWEKO-
gMOU KOTA TNV €KKIVNGON Kal TOV TEPUATIOUO.

0O mEE&m

Mpoocoxn!

Mpoooxn!
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To autopaTo TMATOAI GTEPEWVETAI OTO TUATNUA BaPnG UE Evav TTEIPO aTe-
PEWANG. 2TN TUVEXEID TTPETTEI va aUVOEBEi N Tpo@odoaia agpa. Ta aTol-
X€ia auvdeang yia Tnv Tpo@odogia aépa dev TTepIAaUBAvovTal OToV TTaPa-
0100EVO EEOTTAITUO KOl UTTOPOUYV va TTapayyeABoUV, EQOToV XpEIAZeTal.

8.1.TotroBéTnon pe eipo oTepéwong

Bidwarte Tov mreipo atepéwang [3-1] ato amreipwpa atepéwang [3-2].

AaggahiaTe pe Loctite 270.

m 3TEPEWOTE TO QUTOHUATO TNIOTON HEOW TOU TTEIPOU OTEPEWONG GTO CUCTNUA OTE-
pP€wONG TOU CUCTAPATOG BaPrG.

m JUvOEaTE ToV aépa eAEyxou aTn auvdeon agpa eAéyxou [1-11] Tou autduaTou
oTOAIOU.

m JUVOEOTE TOV A€Pa WeKAoUOU oTn auvdean aépa wekaopou [1-11] Tou autdpa-
TOU TTIOTOAIOU.

9. Aszitoupyia

A

Mpoooxn!

XaAapeg BideG PTTOPEI VA £XOUV WG ATTOTEAETHA {NMIEG TWV EEAPTNHUATWY
Il QUCAEITOUPYIEG.
— 2ZQIETE E TO XEPI OAEG TIG BIOEG KAl EAEYETE TIG yIO KOAR EQAPUOYN.

9.1.MpwTtn évapén AsiToupyiag

To autépaTo TaTOAI TTapadideTal TTAPWGS CUVAPUOAOYNUEVO Kal ETOIUO
yia AeiToupyia.

MeTd TNV agaipean TNG UOKEUATIag, EAEYETE Ta £EAG:

m ZnuI& OTO QUTOUATO TTIOTOAI.

m [NAApNG TTapadoTéog eE0TTAIONSG (BeiTe Ke@dAaio 5).

A

Mpoooxn!
it DANGER |
H xpnan ox1 KaBapou TTETTIETUEVOU aEPA PTTOPEI VO TTPOEEVTEl OUTAEI-
TOUPYiEG.

—>XpPNOIUOTTOINaTE KABAPO TTETTIETUEVO aépa. [Ma TTapddeiypa Ye QiATpo
SATA 544.
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m EAEyETe OAeg TIg BideG yia KAAR epapuoyn.

m X QigTe yEPE TO OKPOPUOIO XPWHATOG.

m =€TTAUVETE TO KAVAAI UAIKOU KOAd pe kaTdAAnAo uypd kaBapiopou (deite ke@aAaio
11).

AlguBeTAOTE TO AKPOPUATIO CEPa Kal TPIETE TO.

JuvdéoTe aépa eAEyxou (TouA. 3 bar).

2uvdEaTe apa Yekaouou.

ATTOKOTOOTAOTE TNV TPOY0od0aia UAIKOU.

[1i] | Ymeseign!

Ma utroaTnPIEN KaTd TN PUBUICN TWV TTAPAPETPWY WeEKATHOU diaTiBevTal
akpo@uala aépa eAeyxou ammod 1n SATA (Oeite ke@alaio 13).

9.2. Asitoupyia pUuOuIONG

To auTtopaTo TIATOAI JIABETEI Eva ECWTEPIKO TUATNUA eAEyxoU. MéTw ToU
aEPQa EAEYXOU EVEPYOTTOIEITAI O TTAAUOG EAEYXOU Kal avoiyel n BaABida agpa
YEKATHOU TOU auTopaTou TiaToAiou. ETal, 0 agpag wekaauou PTTopei va
BIaTNPEITAI TTAVTA UTTO TTIECT GTO QUTOUATO TTIGTOAIL.

Mpiv a1mo KABe xpriaon TTPoaELTe/eAEYETE Ta €€NG anueia, yia va diacgpaAile-
TAI MIO A0QAAARG EPYATia PE TO AUTOUATO TTIGTOAI:

m To autépaTo TTOTOAI €€l TOTTOBETNOEI e aoPAAcia.

m Aloo@aAIZETaI N OYKOUETPIKF PON TTETTIECHEVOU aéPa Kal n TTiean.

m XpnoIYoTrolEiTal KaBapdg TTETTIECUEVOG QEPAG.

ATTOKATAOTAOTE TNV TPOPoSoaia UAIKoU

[:E Ymodeign!

=eBIdwWVETE TO Avw SOXEIO TOU TTIATOAIOU IOVO OTAV Eival KEVO, £TAI WATE
Va ATTOTPETTETAI N EKPOI] UAIKOU.

H 1po@odoagia UAIKOU TOU QuTOPATOU TTIOTOAIOU YIVETOI HETW EVOG Avw DOYEIOU.
m BidwoTe 10 dvw doxeio oTo €€dpTnUa oUvdeong Tou doxeiou.

m =€PIOWOTE TO KATTAKI.

m [epioTe 1O do)EIO.

m BidwoTe 10 KOTTAKI padi ge TO TTWHA TOU.

PuBpioTe TNV TTigon €10630u Tou MIOTOAIOU

214
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[Ti] | YmeBeign!

Av dgv EMITUYXAVETAI N ATTAITOUMEVN TTiIETN €IGGO0U TTIGTOAIOU, TTPETTEI VA
au¢nBei n Triean aTo SIKTUO TTETTIETUEVOU AEPQ.

PuBuioTe Tov aépa wekaopuoU aTnV avaykaia Tiean eI06d0u.

PUBuion pong uAikou

A

Mpoooxn!
i DANGER |

B¢an.

H aképaAn Bida [4-1] xpnoiyeuel aTnv ag@aAIon TNG pUBUIONG TTOTOTN-
TaG UAIKOU Kal gival aTaBepa KOANPEVN.

H aviywaon tng BeAdvag eivar 1,0 mm yia KABE TTEPITTPOPN TNG PUBI-

ang moaoTnTag UAIKou kai 0,04 mm yia kaBe povada TnG KAiJaKag.

O puBpIgopevog dakTUAIOG pe KAipaka pétpnang [1-3] kai n kAipaka oTo
gwya Tou TaToAiou [1-13] xpnaoiyelouv wg UTTOaTNPIEN YIa TN PUBPION
Kal TNV avarrapaywyr) TnG pong uAikou. O dakTUNIOG pe KAiJaka YETpn-

ang ptropei va atepewBei pe 1N Bida aageaAiaong [1-10] atnv emBupuntn

H por Tou UAIKoU puBpideTal wg €EAG:

BidwaoTe TNV pubuion ToagdTNTag UAIKOU PEXPI TEPUA.

PuBuioTe Tov dakTUAIO e KAiJoKa HETPNONG OTn B€0N UNJEV KAl OTEPEWOTE TOV
pe TN Bida acg@daiiong. AieuBeTAoTe TOv OAKTUAIO e KAIJaKa aploTePd WE TN JI-
KPOTEPN YPAMMA TNG KAIJOKAG OTO GWHA TOU TTIOTOAIOU KaI TTEPIOTPEYTE TOV, ETCI
WOTE N YPAMMA TNG KAipakag Tou peydhou wneiou 0 va cuuBadidel Ye TNV avw
QKPR TNG KAIJOKOG OTO GWHa Tou ToToAIoU. [18-1].

Mapadelypa pubuiong 1-3-2:

1 = ApIBUOG OAOKANPWHEVWY TTEPIOTPOPUWV TOU KATTAKIOU pUBUICNG TTPOG TN
@opd avoiyuaTog.

O1 TTePIoTPOPEG UTTOPOUV Va avayvwaoToUuv aTnv KAIJaKa ToU OWUaTOG Tou TTIoTO-
Alou. K&Be ypappun TG KAiJoKag JETPNONG AVTIOTOIXEI O€ Jia TTEPIOTPO®N.

3 = MeyaAo wneoio (0-3) oTtov dakTUAIo TNG KAIMAKAG.

H ypauun KAigakag Tou peydAou wneiou TTpETTel va oupBadidel e TRV Avw aKun
TNG KAIHAKAG OTO oW Tou TaToAIoU [18-2].

2 = Mikp6 yne@io (0-3) oTov dakTUAIO pe KAipaka HETPNoNG yia TNV akpiBr puBuI-
on.

H ypaupn KAiJakag Tou PIKpoU yneiou TTPETTEl va GUUBadICel e TNV Avw oKW

GR

215



216

0dnyieg Aeitoupyiag SATA Autéuato mioTohl LAB

TNG KAipaKag 010 oWpa Tou TTIoToAIoU [18-3].

PUBuion déoung Yekaopou

[1i] | Ymeseign!

Qg 0dnyog yia TN pUBUION TNG dETUNG WEKATHOU GUVODEUEI TO TTITTOAI
AakapiopaTog pia eIKOVa WEKAOPOU PE TTPWTOKOAAO dokiung. H pubuian
OTPOYYUANG BE0UNG WEKATUOU gival pubBuIoPEVN PE Pia podEAa aTEPEW-
ang aTnVv IdAVIKr TIPAR Xwpig duvarotnta puBUIonG.

H podéAa pe kAipaka pétpnang [1-5] xpnoipelel wg BonBeia yia Tn puB-
pian Tng MAaTIAag d€aung wekaapou. O dakTUAIog £vOeEIENG TNG pUBUITNG
TAATIAG OETUNG WEKATUOU PTTOPEi va OTEPEWOEI TNV €mBUUNT BETN.

m PuBpioTe TAaTId déoun wekaapoU TrepIaTpéPovTag Tn pUBUIon TTAATIAG Séoung
wekaopou (B) [1-6].

Aakdapiopa

[Iﬂ Ymwodeign!
Kata 1n Bagr) xpnaIUOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA TNV TTOTOTNTA UAIKOU TTOU
€ival avaykaia yia 1o fripa pyaaiag.

Kara tn Bar, TPogEETE yia TNV aTTAITOUUEVN ATTOOTACON WEKATHOU (Ogi-
TE KEQPAAQIO 4).

MeTa Tn Bagr amoBnkeuaTe CWATA TO UAIKO 1} OTTOPPIYTE TO.

m PuBpioTe TNV avaykaia amméoTacn yekaopou (deite KepaAaio 4).

m Aloo@aAioTe TNV Tpo@odoacia apa WeKATHOU Kal TNV Tpo@odoaia UNIKOU.

m Méow Tou aépa eAéyxou evepyoTroinaTe Tov TTAAPS eAéyxou yia Tn diadikacia
Bagng.

ATtrevepyoTroinon autéparou ioToAloU

m ATTEVEPYOTTOIROTE TOV A€PA EAEYXOU.

m Av TepuaTioTei n diadikacia BagAg r TTPOYPAUUOTIOTE Yia TTapaTeTaPévn TTavon
Bagng, arevepyoTroINaTe TOV aépa WPeKAoUoU, adeldoTe To dOXEio UAIKOU, TTAUVE-

TE TO TNIOTOAI KQI TNPEITE TIG UTTOBEIEEIS yIa TN @povTida Kal TNV atobrikeuan (deite
Kegpdhaio 11).
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10. ZuvTApnon Kai d1IaTAPNON O& KAOAR KATAOTAON
To eTTdpEVO KEPAAQIO TTEPIYPAPEI TN TUVTHPNACN KAl TIG EPYATIES YIA TN
d1aTrPNON TNG KAAARG KATAaTAONG TOU QUTOUATOU TTIGTOAIOU.

A

2€ EPYAaieg guvTAPNONG VW JIOTNPEITAI N GUVOEDN ME TO QIKTUO TTETTI-
€TUEVOU AEPA KAl TNV TPOPODOdia UAIKOU, EVOEXETAI VO ATTOTUVOEBOUV
€EAPTAUATA YN AVAPEVOUEVA Kal VA UTTAPEEI dlappor UAIKOU.

— EKKEVWATE, ATTEVEPYOTTOINATE TO AUTOUATO TTIATOAI TTPIV ATTO KABE
£PYOTIa GUVTAPNONG KAl OTN GUVEXEIQ OATTOTUVOETTE TO ATTO TO JIKTUO
TIETTIETPEVOU AEPQ KAl AdEIAaTE TO dOXEIO UAIKOU.

A

Mn evoedelypévn TOTTOBETNGN PTTOPEI VA £XEI WG OTTOTEAETA NI TOU
QUTOUOTOU TTIGTOAIOU.

— ZTEPEWATE TO AUTOUATO TTITTOAI TIPIV ATTO KABE Epyaaia guvTripnaong
g€ Jia ETTITTEDN ETTIPAVEIQ.

- [pogEETe TN CWATH EQAPHOYT TWV OTTEIPWUATWY.

- [pagapeTe OAa Ta KIvoupeva pépn pe ypdao tiatoAiou SATA (ap.
€idoug 48173).

XaAapég RidEG PTTOPE Va £XOUV WG ATTOTEAETMA CNUIEG TWV ECOPTNHATWY
I dUTAEITOUpPYiEG.

— ZQIETE PE TO XEPI OAEG TIG BidEG Kal EAEYETE TIG yIa KAAN EQAPUOYN.

>e TEPITITWAN XProng AdBog epyaAeiou ptropei va utroaTei {npid To au-
TOUATO TTIGTOAIL

— XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEITTIKA TO TTAPABIOOMEVO EIDIKO EPYAAEIO TNG
SATA.

Mpoooxn!

Mpoooxn!

Katd tnv ammoguvappoAdynan PTropei va TrEgouy £Ew eAATAPIa Kal JIKPA
Tepdyia. H akping B€an ToroBETNONG Kal N g€Ipa TOTTOBETNONG TTAPOU-
aladeTal aTiG €IKOVEG. Av auTéG Oev TNPNBOUV EVOEXETAI VO TTPOKANBOUV
{NUIEG aTa e€aPTHPATA 1) DUCAEITOUPYIEG.

Ma tnv emokeun) diatiBevral avTaAAakTIKG (Seite kepaAaio 13).
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10.1. AvVTIKATAOTOON OUYKPOTAHHATOS AKPOPUTiWV
To guyKPOTNUA AKPOPUTIiWY ATTOTEAEITAI ATTO £vav EAEYUEVO TUVOUATHO
BeAovag xpwpatog [5-7], akpopuaiou aépa [5-9] kal akpoPuaiou Xpwa-
106 [5-8]. AVTIKOTOGTAOTE TTARPWG TO TUYKPOTNUA AKPOPUTIWV.

ATTOOUVOPHOAGYNGT CUYKPOTHHATOG AKPOPUTIWV

=ef1dwaTe 10 KATTaKI pUBUIoNG [5-1].

AgaipéoTte Tn podéAa [5-2] kai To ehatrpio [5-3].

=eB1dwoTe 7O TENIKO KOTTAKI (MEYEBOG KAEIBIOU 24) [5-4].

AgaipéoTe Kal Ta duo eAatrpia [5-5], [5-6].

AgaipéoTe Tn BeAdva xpwpuarog [5-7].

=eB1dwoTe Tov dakTUAIO akpouaiou agpa [5-10] e To XEPI Kal APAIPECTE TOV

padi ye To akpo@uaio aépa [5-9].

m =£BIBWOTE TO AKPOPUTIO XPpWHATOG [5-9] pe TO KAEIBI TTOAAATTAWY XPHOEWV
SATA.

ToT1roB£Tnon vEou GUYKPOTHHOTOG AKPOPUTiWwV

A

Mpoooxn!

>& AdBog ogIpd TOTTOBETNONG PTTOPEI VA UTTOOTOUV {NUId Ta £EaPTAUATA.
— TOTTOBETEITE TO AKPOPUAIO XPWHATOG TTAVTA TTPIV TN BEAOVA XPWHATOG.

[Ti] | YmoBeign!

H ¢kdoan SATAminijet dev SIOBETEI KOUPTTWTO TTEIPO EYKOTING Yia EUBU-
YPAUUION TOU OKPOPUTiou aépa.

m BidwoTe 10 akpoplaio xpwuatog [5-8] pe 1o KA€Idi TTOAATTAWY XpAoewv SATA.
m TommoBeTioTE TOV BOKTUAIO akpoguaiou aépa [5-10] padi ye To akpopuaio aépa
[5-9] kai B1dwaoTe Tov pe 10 XEPI. MpoaéETe yia TNV emBuunTA B£0N TOUu aKpO-
@uaiou Kal TNV EUBUYPAUMION TWV EYKOTIWV OTO OKPOPUOIO aépa wg TTPog ToV
KOUUTTWTO TTEipo €yKOTIAG [6-1] (Ox1 0TO SATAmInijet).

Eiodyete Tn BeAdva xpwpatog [5-7].

TotroBeTrOTE Kal Ta dUo eAatrpia [5-5], [5-6].

BidwoTe 10 TEAIKO KaTTKI [5-4].

TotroBeTrOTE TO €AaTrpIo [5-3].

TotmroBeTrOTE TN podéAa [5-2] oTo KaTTdkl pUBIoNG [5-1].

BidwaTe 10 KAtk pUBUIONG.

PuBuioTe TIg TTapapéTpoug yia Tn porj UAIKoU pe Tn BonBeia TnG KAipakag péTpn-
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ang (deite KepdAaio 9.2).

10.2. AvTtikardotaon dakTuAiou diavoung aépa
Mpiv ka1 HETA TNV AVTIKATAOTOON TOU OAKTUAIOU SIaVOUNG aEPa TTPETTEI Va
TTpaAypaToTroIiNBouV Ta BrHATa EPYATiag aTTo TO KEQAAAIO AVTIKOTAATACN
OUYKPOTHHOTOG aKkpo@uaiwyv (deite kepdaAaio 10.1).

AtroouvappoAéynon dakTuAiou diavopng agpa

A

Mpoooxn!

O dakTUAIOG dlavopng agpa edpAdeTal aTABEPA PETA OTNV KEQAAN We-
Kagpou. H agknan utrepBoAIkng dUvaung UTTopEi va TTPogevhael nuic
aTtnv KEQAAn wekaapou. Eva yAigTpnua pe 1o epyaAeio e€aywyng SATA
MTTOPEI Va €XEI WG OTTOTEAECUA TPAUPATITUOUG.

— DopaTe yavTia EpYaagiag.

— Xpnaiyotrolgite To epyaAeio e€aywyng SATA TTAVTO OTPANUEVO AVATTO-
da aTé To WHA.

— TpaBn&te Tov dAKTUAIO BIOVONG AEPT OUOIOPOPPA OTTO TNV KEQAAR
WeKaaoU.

m AlevepynoTe Ta BApaTa epyaciag AQaipean CUYKPOTAUATOG AKPOQUaiwV (BeiTe
KepaAaio 10.1).

m AgaipéaTe Tov BaKTUAIO diavoung aépa [7-1] pe To epyalcio e€aywyng SATA
[7-2].

m EAEyETe Tig em@dAveieg oTeyavoTToinong yia ¢nUIEG Kal pUTTOUG, av XPElaoTel kaba-
pIiOTE 1) AVTIKOTOOTACTE TIG.

TotmroBéTtnon véou SakTuliou Siavoung aépa

m TotroBetAoTe TOVv SaKTUAIO Biavoung aépa [8-3] oTnv Ke@aA wekaouou [8-2].
O Treipog oTNV KATW TTAEUPA Tou BAKTUAIOU BIaVOUNG aépa TTPETTEI OE AUTH Th
d1adikaaia va gival avTioToixa TTpooavaToAlopévog [8-1].

m [MpecdapeTe opoiduop@a Tov dakTUAIO diavoung aépa.

m AlevepynoTe Ta BApata epyaciag ToTToBETNON VEOU GUYKPOTANATOG OKPOPUTTWV
(S¢ite kedaAaio 10.1).
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10.3. AvTikatdoTaon BAong oTEYOvVOTTOINTIKOU
mapeHBUOUATOS BEAOGVAG XPWHATOG

A

Mpoooxn!

Av €xouv Cnuia ol dUo BACEIG OTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEPRUTUATOG BEAO-
VAG XPWUATOG, UTTOPEI OTTO TNV OTTH EAEYXOU GWUATOG TTIGTOAIOU [1-16]
va TPEEEI UAIKO.

— AVTIKATAOTNOTE AQUETWG TN BAan aTEYAvVOTTOINTIKOU TTapEUBUTUATOg

BeAdvag xpwpaTog.

AtroouvapupoAéynon Bdong oteyavoTtroinTikou Trapeupuoparog BeAovag
Xpwuarog

m =eBIBWOTE TO KATTAKI pUBUIONG [9-1].

m AgaipéaTe Tn podéAa [9-2] kai To eAatrpio [9-3].

m =eBIBWOTE TO TEAIKO KaTTAKI [9-4].

m Agaip€oTe Kal Ta duo eAatrpia [9-5], [9-6].

m AgaipéoTe Tn BeAdva xpwuarog [9-7].

m =eBIBWOTE TIG TECOEPIG KUAIVOPIKEG BideG [9-10] pe KAEIDi ANev.

m AQaIp€aTe TNV KEPAAT wekaopou [9-9] atté 1o cwpa TTioToAlou [9-8].

ZTnv TAgupd uAikou [10]
m =eBi1dwoTe TN BdAon oteyavoTtroinTikou TrapeuBuopatog [10-2] pe kapuddki [10-3]
atré TNV KeEPaAR wekaopou [10-1].

ZTnv mAgupd aépa [11]

m =eBI1dwoTe TN BAon oteyavoTtroinTikou TrapepBuopartog [11-2] pe éva katoafidl
[11-3] a6 10 cwpa moToAIou [11-1].

m EAéyEre Tn Bdon oTeyavotroinTikou TTapeuBUoHaTog yia {nuI€G Kal pUTToug, av
XPEIAOTEI KABAPIOTE 1) AVTIKOTAOTAOTE TN.

TotmroBéTnon véag BAong oTeyavotroInNTIKoU TrapeuBUoaTog BeAovag Xpw-

paTog

ZTnv TAgupd uAikou [10]

m BidwoTe Tn Bdon oTeyavotroinTikou Trapeppuoparog [10-2] pe kapuddki [10-3]
oTNV KEQOAN wekaopou [10-1].

ZTnv mAeupd aépa [11]
m BidwoTe tn Bdon oTeyavotroinTikou Trapeppuoparog [11-2] pe katoaBidl [11-3]
010 owpa Tou TToToAIoU [11-1]. AogaAioTe pe Loctite 242.
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TotmroBeTAOTE TNV KEPAAR Wekaopou [9-9] aTo owpa ToToAIoU [9-8].

BidwaTe x100Ti TIg TEdaEPIG KUAIVOPIKEG Bideg [9-10].

Eiodyete Tn BeAdva xpwpatog [9-7].

TotmroBeTrOTE Kal Ta dUo eAatrpia [9-5], [9-6].

BidwoTe 10 TEAIKO KaTTKI [9-4].

TotmroBeTrOTE TO €AaTrpIo [9-3].

TotmroBetOTE TN podéAa [9-2] oTo KOTTAKI PUBUIONG [9-1].

BidwaTe 10 KAtk pUBUIONG.

PuBuioTe TIg TTapapéTpoug yia Tn porj UAIKoU pe Tn BonBeia TnG KAipakag pétpn-
ang (deite Ke@dAaio 9.2).

10.4. AvTIKATAOOTAOTE TN PpUBMIOTIKNA Bida Tng puo-

MIong TTAATIAG SEOMNG YEKAOUOU
AtroouvappoAéynon pubuioTikig Bidag
m =B1I0WaoTeE TN PpedaTn Bida [12-4].
m AQaip£oTe TO PIKVWTO KOUPTTi HE dakTUAIO évdeigng [12-3].
m =eBIdWoTe TN puBUIOTIKA Bida [12-2] e KA€ISi TTOAATTAWY Xprioewv SATA.
m AgaipéoTe Tn podéAa pe KAigaka pétpnong [12-1].

TotmroBérnon véag pubpIoTIKAG Bidag

m TommoBeTtAoTe TN podéAa pe KAipoka pérpnong [12-1].

m BidwoTe Tn pubuioTikA Bida [12-2] pe KAIdi TTOAAATTAWY xpoewyv SATA.
m TOTToBETAOTE TO PIKVWTO KOUPTTi e dakTUAIO évdeigng [12-3].

m 2ZUuoQigte TN @peddTn Pida [12-4] pe 1o xépl. AopaAioTe pe Loctite 242.

10.5. AvVTIKOTOOTAOTE TN pUBMIOTIKNA Bida Tng puod-
MIONG OTPOYYUARG SEOMNG YEKAOUOU

[Iiﬂ Ymwodei§n!

H puBpion atpoyyuAng d¢apung wekaopou (R) sival puBuigpevn pe pia
pPodEAa aTEPEWANG aTNV 10AVIKN TIUN XWpig duvaTtoTnTa pubuiang. Ta
€EAPTAUATO UTTOPOUV WATOTO T€ TTEPITITWAN GUVTHPNANG VA AVTIKATA-

atabouv.

AtroouvappoAoynon pubuioTIKAG Bidag

m =eBIdwaoTe TN epelaTn Bida [13-4].

m AQaip€oTe TO PIKVWTO KoupTri [13-3].

m =eBIdwoTe TN pubuIoTIKA Bida [13-2] e kKAeIdi TTOAATTAWV Xprioewv SATA.
m AgaipéaTe Tn podéha otepéwang [13-1].
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Tomro0értnon véag pubuIoTIKAG Bidag

m TomroBetAaTE TN PodéAa aTepéwaong [13-1].

BidwaoTe Tn pubuioTikA Bida [13-2] pe kKA€1di TTOAQTTAWY Xprioewv SATA.
TomroBeTOTE TO PIKVWTO KoupuTri [13-3].

2uoQitte TN @pelaTn Bida [13-4] pe 1o XépI. AopalioTe e Loctite 242.

10.6. AvTiKaTdoTOON KAiJOKOG OTO CWHA TOU TTI-

oTOAIOU
AtroouvappoAoynon kAipakag
m =eBidwoTe TN Bida [14-4].
m AgaipéaTe T podéla [14-3].
m A@aipéoTe TNV KAipaka [14-2].
m Ag@aipéoTe Tov atrooTdTn [14-1].

TomroBérnon véag kAipakag

m TomroBetAaTE TOV amooTdrn [14-1].

m TomroBetAoTE TNV KAipaka [14-2] pe Tig ypapuég va deixvouv TTpog Ta £Ew.
m TomroBetAoTE TN podéAa [14-3].

m JuoQigte TNV Bida [14-4] pe 10 XEPI.

10.7. AvTikatdoTaon e§apTnuATWY TOou €UROAOU
eAéyxou

A

Mpoooxn!

Av €xel nuIG TO aTEYAVOTTOINTIKO TTAPEPBUTUA N N HAVOETA TOU EUBOAOU
eAEyyou, ptTopei va d1apuyel aEpag atmo Tn puBuian TToagdTnNTag UAIKOU
[1-4] 1 To kamrakl pubpiong [1-2].

— AVTIKATOOTAOTE APECWG TO OTEYAVOTTOINTIKO TTAPEPBUTHA A TN HAVOE-
Q.

H em@aveia ateyavotroinang Tou eUROAoU eAEyxouU ival TTOAU euaiagbnTn
KaIl UTTOpEi va uttoaTei eUKoAa nuid.

— Mnv o@iyyeTe TO EUBOAO EAEYXOU TNV ETMIPAVEIA OTEYAVOTTOINONG.

AtroouvappoAéynon £§apTNUATWYV

m =P10woTE TO KOTTAKI pUBUIoNG [15-1].

m AgaipéaTe Tn podéAa [15-2] kai To eAaTrpio [15-3].
m =eBI0WOTE TO TEAIKO KOTTAKI [15-4].
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AgaipéoTe Kal Ta duo eAaTrpia [15-5], [15-6].

AoaipéoTe Tn BeAdva xpwpatog [15-7].

BydAte £€w TO £UPOAO eAéyxou [15-8] pe emritredn TTévoa.

>1epewoTe TO EUBOAO eAEyxou [16-7] e kAeIdi TTOAATTAWY XpAoewv SATA.
ZeBidware T Bida Ahev (HEyeBog kAeidIou 4) [16-9].

AgaipéoTte Tov dakTUAIo O [16-8].

ZeBI1dwaTe TNV KoiAn Bida (péyeBog kAeIdI0U 14) [16-1].

AgaipéoTe Tn podéAa [16-2] kai Tn pavoéta [16-3].

AgaipéoTe T0 eAatAplo Trieong [16-4], Tn podéAa [16-5] kal TO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa [16-6] atd 1o £uBoAo eAEyxoU.

EAéyETe Ta TUAPOTA Yia {nNMIEG Kal pUTTOUG, av XPEIOOTEl KaBaApIoTe f avTIKATAGTH-
aTe Ta.

TotmoBéTnon véwv e§apTnUdTWV

>1epewoTe TO EUBOAO eAEyxou [16-7] pe kAeIdi TTOAATTAWY XpAoewv SATA.
TotmroBeTrOTE TO GTEYAVOTIOINTIKG TTapéuBuapa [16-6], Tn podéAa [16-5] kai To
ehatfpio Trieong [16-4].

TomroBeTtOTE TN pavoéta [16-3]. MpooégTe TOV TTPOCAVATOAIGHO TNG EYKOTIAG
[16-10].

TotmroBeTrOTE TN podéAa [16-2].

BidwaTe Tnv KoiAn Bida [16-1].

TotmroBeTrOTE TOV SakTUAIo O [16-8].

T pigte TN Bida Alev [16-9].

Eiodyete 10 €uPBoAo eAéyxou [15-8].

Eicdyete Tn BeAdva xpwpatog [15-7].

TotmroBeTrOTE Kail Ta dUo eAatApia [15-5], [15-6].

BidwoTe 10 TEAIKO KaTTdKI [15-4].

TotmroBeTrOTE TO €AaTrpIO [15-3].

TotmroBetOTE TN PpodéAa [15-2] aTo kamdki pUBuiong [15-1].

BidwaTe 10 KaTrdKI pUBUIONG.

PuBuioTe TIg TTapapéTpoug yia Tn porj UAIKoU pe Tn BonBeia TnG KAipakag pétpn-
ang (deite KepdAaio 9.2).

10.8. AvTtikardoTaon BAong OTEYAVOTTOINTIKOU

TapeBUOHATOG EHBOAOU AEy)OU

AtroouvappoAéynon Bdong oTeyavotroinTikoU Trapeuuouartog eufoAou
eAéyxou

=ZeBI1dwaTe TO KATTaKI pUBUIoNG [17-1].

AgaipéoTe Tn podéAa [17-2] kai To eAaTrpio [17-3].
=eBI1I0WOTE TO TEAIKO KOTTAKI [17-4].

AgaipéoTe Kal Ta duo eAatripia [17-5], [17-6].
AgaipéoTe Tn BeAdva xpwpuatog [17-7].
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m BydAte £€w 1o éuBolo eAéyyou [17-8] pe emmiTedn mévoa.

m =f1dwoTe TN Bdon oTeyavoTroinTikoU TTapeUBUopaTOog (HEyeBoG KAEIBIOU 19)
[17-9].

m EAéyETe Ta TRAPATA vIa i€ Kal pUTTOUG, av XPEIaaTel KaBapioTe i AVTIKATAOTH-
aTe Ta.

TotmoBéTnon véag BAong oTeyavoTtroinTikoU TapeuBUopaTog euBOAoU AEy-
Xou

BidwaTe Tn Bdon oTeyavotroinTikou TrapepBuapatog [17-9].

Eiodyete 10 £uPBoAo eAéyxou [17-8].

Eicdyete Tn BeAdva xpwpartog [17-7].

TotmroBeTrOTE Kail Ta dUo eAatApia [17-5], [17-6].

BidwoTe 10 TEAIKO KaTTdKI [17-4].

TotmroBeTrOTE TO €AaTrpIO [17-3].

TotmroBeTOTE TN PpodéAa [17-2] aTo kamdki pUBuiong [17-1].

BidwaTe 1o KAtk pUBUIONG.

PuBuioTe TIg TTapapéTpoug yia Tn porj UAIKoU pe Tn BonBeia TnG KAipakag pétpn-
ang (deite Ke@dAaio 9.2).

11. ®povTida Kal arodnkeuon

MNa va diag@aAileTal N AsIToupyia TOU QUTOPATOU TTIGTOAIOU, ATTAITEITAI
TIPOTEKTIKOG XEIPITUOG KABWG Kal JovVIUN guvTripnan Kal ¢povTida Tou
TTPOIOVTOG.

KaBapiaTte To autduaTo MAOTOAI JETA aTTO KABE XPpron Kal EAEYETE TO yia
AeiToupyia kai ateyavoTnTa.

MeTa TOV KABAPIOUO OTEYVWATE OAO TO AUTOUATO TTIGTOAI E KABAPO TTETTI-
ETHEVO AEpQ.

A

>¢ gpyaaieg KaBapIguou evw dlaTnpEiTal N ouvoean Pe To OIKTUO TTETTI-
E€0PEVOU AEPA KAI TNV TPOPODOaia UAIKOU, EVOEXETAI VO ATTOTUVOEBOUV
€EAPTAUATA YN AVAPEVOUEVA Kal VA UTTAPEEI dlappor| UAIKOU.

— ATTOOUVOEQTE TO AQUTOMATO TTIOTOAI TTPIV OTTO KABE Epyaaia KaBapIguou
Q110 TO OIKTUO TTETTIETUEVOU AEPA KAl TNV TPOPOS0Tia UAIKOU.

Mpogidomoinon!
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A

Me Tn xprion dIaBPWTIKWY KaBapPIOTIKWY EVOEXETAI VO UTTOTTEI {NUIG TO
QUTOMATO TTIGTOAI.
- Mnv xpnaiyotroicite SIaBPWTIKA KaBaPIOTIKA PETQ.

Mpoooxn!

o Tov KaBaPIGUO EMITPETTETAI VA XPNTIKOTTOIOUVTAl JOVO KATAAANAQ
KaBapIaTIKA Uypa.

— XPNOIUOTTOIEITE OUBETEPA KABAPITTIKA Uypd e Tiun pH 6-8.

— Mnv xpnaiyotroicite o&€a, aAKaAIKa dlaAUpaTa, BATEIG, ATTOXPWATIKA,
akatdAAnAa avayevvnuéva Aadia rj GAAa dIaBPwTIKG KaBapPIaTIKA PETQ.

Karta tn BuBion Tou autopaTtou TAToAIoU aTO UYPO KABAPIGHOU UTTAPXEI
Kivduvog diapwang.
— Mnv BubBiceTe TO auTOPATO TTITTOAI OTO UYPO KaBApPITUOU.

NaBog epyaleio kaBapigpoU PTTopEi va TTPogEVATEl CNUIA OTIG OTTEG Kal
Va £XEl WG ATTOTEAETUA dUTEVN ETTIOPATN OTN OETUN WEKATHOU.
— XpNOIUOTIOIEITE HOVO TIG BoupTaeG Kabapiapuou SATA.

— Mnv XpNnCIYOTTOIEITE TTOTE TUOKEUT KOBAPITUOU UTTEPHXWV.

12. BAGBeg

2TOV ETTOWPEVO TTiVOKQ TTEPIYpAaPovTal BAABEG, N AITIO TOUG KAl JETPA AVTIME-
TWTTIONG.

Av pia BAABN dev ptropei va S10pOweEi e TO TTEPIYPAPOUEVO PUETPO AVTIHE-
TWTTIONG, OTEIATE TO AQUTOUATO TTIGTOAI GTO TUNMA EEUTTNPETNONG TTEAQTWV
NG SATA. (AieUBuvaon &¢ite kKe@aAaio 13).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

A¢opn wekagpou akavo-
vIaTn

To akpo@UaIO XPWHATOG
Oev €xel oQIXOEi ETAPKWG.

Z@igTe KI GANO TO AKPOPU-
010 XpWHATOG.

AakTUAIOG Siavoung agpa
ME PUTTOUG A CNUIG.

AVTIKATAOTAOTE TOV OAKTU-
Ao diavopng aépa (Seite
KepdAaio 10.2).

Akpo@uaio agpa Xahapo.

B1dwaTte yepd e TO XEPI TOV
OaKTUAIO akpo@puUaiou aépa.

Evdidpeoog xwpog petagu
aKPOPUOioU aépa Kal Xpw-
paTog pe pUTTOUG.

KaBapiaTe Tov gvdiapego
XWpPO.

ZUyKpOTNUA OKPOPUTiWV HE
pUTTOUG.

KaBapigte To guykpoTnua
AKPOPUTiWV.

ZnuI& gTO OUYKPOTNUA
aKpopuaiou

AVTIKATAOTAOTE TO GUYKPO-
TNUO OKPOPUOTiwV (BeiTe
KepdAaio 10.1)

Eikova yekagpou oAU
pIKpn, Aogn, HovoTTAeupn 1y
SlaxwpideTal.

OTTr) TOU OKPOYUTioU aépa
BouAwpévn pe xpwua.

AVTIKATAOTAOTE TO AKPO-
@ualo agpa (deiTe KEPAAalo
10.1).

H kepaAn Tou akpoguagiou
XPWHATOG (HUTN aKPOPUTi-
0OU XPWHATOG) €XEI UTTOTTEI
gnuia.

EAéyETe TO akpopualo
XPWHATOG yia {npIa. Av
XPEIOOTE], AVTIKATOOTAOTE
TO GUYKPOTNHA AKPOPUTiWV
(d¢eite kepaAaio 10.1).

H pUBpion mAaTidg déapng
WEKATUOU BEV AEITOUPYEI.

AakTUAIOG dlavoung aépa
Oxl CWATA TOTTOBETNUEVOG,

TotoBeTnOTE CWATA TOV
SaKTUAIO diavoung agpa
(deite kE@AAaio 10.2).

AakTUAIOG S1avopng agpa
HE gnpia.

AvTIKATAOTACTE TOV OAKTU-
Ao diavopng aépa (deite
kepdAaio 10.2).

H puBpion mAariag déopng
WEKOATUOU dev UTTOPEi Va
TEPITTPAPEI.

H pUBuian éxel mepioTpagei
utrepBoAika. XaAapn pubpi-
aTikn Bida.

A@aipéaTe TN pUBHICTIKNA
Bida, eAeuBepwaTte TNV Kal
ToTroBeTAATE TNV TTAAI. AV
XPEIAOTEN, AVTIKATAOTATTE
™ puBpIaTIKN Bida (deiTe
Ke@aAaio 10.4).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

To autépato maToAl dev
HTTOPE VO atevepyoTroln-
agel Tov agpa.

H ¢dpaan Tou gpdAou
eAéyxou givar akabaptn n n
Baon ateyavotoinTikou TTa-
pepBUOPATOG £XEI POApPEI.

KaBapiaTte Tnv £dpa eppo-
Aou gAéyxou. Av XpeloaTei,
avTIKATAOTAOTE TN Baan
OTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEU-
Buoparog (deite kKEPAAQIO
10.8).

H mieon aépa eAéyyou dev
MEIWVETAI TTOTE.

ExTovwaTte TNV Tieaon aépa
eAEyxoU.

ZKOUpI& OTO OTTEIPWHA TOU
AKPOQYUTIioU aépa, OTO Ka-
VAAI UAIKOU ) aTNV KEQPAAR
WYeKATHOU.

AkaTtdAAnAo KabapiaTiko
uypo.

AVTIKOTAOTAOTE TNV KEQAAR
yekaagpou. Tnpeite TIg UTTO-
Oeigelg kaBapiopou (deite
kepdAaio 10.3).

Aépag dlappéel atmo TNV
o1 eAéyxou puBuIoNg TTo-
goTNTAG UAIKOU 1 KATTOKIOU
pudpIoNng.

Bdon ateyavotroinTikou
TapeyBuopartog (TTheupd
aépa) EAATTWHATIKN.

AvTikaTaoTAGTE TN BAan
aTEYAvVOTIOINTIKOU TTapeUPBU-
gpartog BeEAOVAG XPWHATOG
(deite ke@aAaio 10.3).

ZTEYAVOTTOINTIKO TTOPEU-
Buopa n yavaoéta eEAATTW-
MOTIKA.

AVTIKOTQOTACTE TO OTEYA-
VOTTOINTIKO TTapEUBUTHA N
TN pavaéta (deite KEQAAaio
10.7).

To péoo yekaopou e&ep-
XETQI TTiOW aTro TO OTEYA-
VOTTOINTIKO TTapéPBuapa
BeAdvag xpwpaTog HETW
TNG OTTNG EA£YXOU OWHATOG
TToTOAIOU.

ZTEYAVOTTOINTIKO TTAPEU-
Buopa BeAdovag XpwHPaTog
KATEOTPAPHEVO

AvTikatagTioTe TN BAan
aTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEURU-
gpaTog BEAOVAG XPWHATOG
(deite keE@aAAaio 10.3).

H BeAova xpwpatog givai
akdBapTn N €xel ¢nuIa.

AVTIKOTAOTAOTE TO GUYKPO-
TNUG OKPOPUTiwV (BeiTe
kepdAaio 10.1).

To auTépaTo TmOTOAI OTA-
{el TNV KEQPAAN TOU OKPO-
QuUJioU XPWUATOG.

=€V0O OWPa PETALU KEPQ-
ANG BeAdvag xpwPaTOG Kal
QAKPOPUTIOU XPWHATOG.

KaBapiaTe T0 akpopUaio
XpWPaTog Kal TN BeAova
XPWUATOG.

Znuid gTo GUYKPOTNHA
aKpo@uaiou.

AVTIKATOOTAOTE TO GUYKPO-
TNUG OKPOPUTiwV (BeiTe
kepdAaio 10.1).

13. E§umrnpétnon NeAatwyv Kal avTaAAGKTIKA
MapeAkOpevo EOTTAICUO, AVTAANGKTIKG KAl TEXVIKH UTTOaTHPIEN Ba AdBeTe
Q17O TOV TOTTIKO 0aG £uTTopo TNG SATA.

AVTOAAOKTIKA YO QUTOUOTO TTICTOAI
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1. Altalanos tudnivalok

1.1.Bevezetés

Ez az Gzemeltetési utasitas fontos informaciokat tartalmaz az automata

pisztoly mikddtetésével kapcsolatban. Ezen fellil bemutatja, hogy kell

a pisztolyt 6sszeszerelni, mikddtetni, gondozni, karbantartani, tisztitani,

kitér a figyelmeztets- és hibajelzésekre és tartalmaz javitasi utmutatét is.

/N M Legelészor olvassa el!

Az automata pisztoly 6sszeszerelése es Uzembe helyezése el6tt olvas-
sa el végig figyelmesen az GUzemeltetési utasitast. Ugyeljen a biztonsagi
Utmutatasokra és a veszélyjelzésekre!

Az lGzemeltetési utasitast mindig az automata pisztollyal egydtt tarolja,
vagy olyan helyen helyezze el, ahol az barki szamara barmikor hozzafér-
hetd!

1.2. Célcsoport
Ez az Uzemeltetési utasitas laborban végzend6 automata rétegfelhordé munkat
végz6 szakképzett dolgozoknak szol.

1.3.Figyelmeztetések a
hasznalati utmutatdban

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

/A |Robbanasveszély!

ac
=

229



HU Uzemeltetési utasitas SATA LAB automata pisztolyhoz

230

Ez a figyelmeztetés olyan magas kockazatu veszélyre figyelmeztet,
amely megfelel6 dvintézkedések nélkul kdzvetlendl halalt vagy sulyos
testi sérilést okozhat.

— Ez a nyil utal a megfelel6 ovintézkedésre, amellyel a veszély elharit-

hato.

A

Figyelmeztetés!

Ez a figyelmeztetés olyan kdzepesen sulyos veszélyre figyelmeztet,
amely megfelel6 ovintézkedések nélkil halalt vagy sulyos testi sériilést

okozhat.
— Ez a nyil utal a megfelel6 ovintézkedésre, amellyel a veszély elharit-

hato.

A

Vigyazat!
| ik DANGER |

Ez a figyelmeztetés csekély kockazatu veszélyeztetést jelez, amely
kénnyl vagy kdzepes sulyossagu testi sériilést vagy dologi kart idézhet
el6, ha gondoskodunk annak elharitasarol.

— Ez a nyil utal a megfelel6 ovintézkedésre, amellyel a veszély elharit-
hato.

[:m Figyelem!

A megjegyzés felhasznalasi javaslatokkal és hasznos 6tletekkel szolgal
a kezeléshez, uzemeltetéshez, karbantartashoz és javitashoz.

1.4. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.
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1.5. Potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek
Alapvet6en csak eredeti SATA gyartmanyu poétalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellendrzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem
felelésséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

1.6. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felelésséget a kbvetkezd esetekben:

m a haszndlati dtmutatéban foglaltak figyelmen kivil hagyasa

nem kiképzett személyzet bevetése

a termék nem rendeltetésszerii hasznalata

a személyi védéfelszerelés hasznalatanak elmulasztasa

nem eredeti gyartmanyu tartozékok és csere alkatrészek hasznalata
onkényes atalakitasok, miiszaki valtoztatasok

természetes elhasznalddas, kopas

nem rendeltetésszerl hasznalatra jellemzd Gtési igénybevétel
engedély nélkiili szerelési és szétszerelési munkak.

2. Biztonsagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be valamennyi alabb felsorolt figyelmeztetést. Ezek
be nem tartasa vagy hibas betartasa mikddési zavarhoz vezethet és
sulyos sérliléseket okozhat.

A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnyezetvédelmi
eléirasokat be kell tartani!

2.1.Személyzettel szembeni kdvetelmények

Az automata pisztolyt csak szakemberek vagy megfelel képzésben ré-
szesllt személyek hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast elol-
vastak és megértették.

2.2.Személyi védobfelszerelés

Az automata pisztoly hasznalatakor, szervizelésekor és karbantartasakor

g6z0ok tavozhatnak a készulékbdl. Hasznalat soran a hangnyomasszint

meghaladhatja a 85 dB(A)-t.

m A késziilék hasznalatakor, karbantartasakor és tisztitasakor mindig viselje az
engedélyezett véddfelszerelést. A személyes védéfelszerelés védémaszkbdl,
véddszemiivegbdl, védbruhazatbol, védbkeszty(ibdl és munkabakancsbdl all.

HU
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Sziikség esetén hasznaljon hallasvédét.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes teruleteken

ﬁ Robbanasveszély!

Az automata pisztoly szakszer(tlen hasznalata kévetkeztében meg-
szlinhet a készulék robbanas elleni védelme.

— Az automata pisztolyt ne vigye at a 0-s ex-zéna robbanasveszélyes
tertleteire.

— Halogénezett szénhidrogének alapjan késziilt oldo- és tisztitoszerek
alkalmazasa!

Az automata pisztoly hasznalata az 1-es és 2-es ex-zénak robbanasve-
szélyes terlletén hasznalhato és tarolhato.
Ovezetkod: Ex 112 G T4.

2.4.Biztonsagi tudnivaldk

m Minden hasznalat el6tt végezze el az automata pisztolyon a mikodési és tomi-
tettségi tesztet.

m Az automata pisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

Az automata pisztolyt soha ne hasznalja sérilt vagy hianyos allapotban.

A sérilt automata pisztolyt azonnal helyezze Gizemen kivll, és valassza le a

sUritettleveg6-hal6zatrol és szakitsa meg az anyagellatast.

m Tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

m Tartsa be a BGR 500 baleset-megel6zési eldirasokat.

3. Rendeltetésszerl hasznalat

Rendeltetésszerl hasznélat

Az automata pisztolyt festékek és lakkok, valamint mas arra alkalmas
folyds anyagoknak arra alkalmas alapanyagra ellenérzé feladatokhoz
sziikséges kis mennyiségben torténd felvitelére tervezték.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat

Nem rendeltetésszer(i hasznalatnak minésil, ha az automata pisztolyt
élelmiszerekkel hasznalja vagy arra nem alkalmas anyagokat, mint példa-
ul lugot vagy savat akar a pisztollyal felhordani.

4. Miszaki adatok

A miszaki adatokat és a méreteket lasd a mellékelt M{szaki adatlapon.
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. Szallitasi terjedelem

5)
m Automata pisztoly kivalasztott fuvokakészlettel
m ROgzité csap

m Szerszamkészlet

m Muanyag gravitacios kupa 0,6 L

m Szoraskep ellendrzd protokollal

6. Felépités

Automata pisztoly

[1-1] Rogzitéesap (a rogzité menetbe szerelve)

[1-2] Anyagmennyiség-szabalyozé

[1-3] Anyagmennyiség-szabalyozé skalazo gylri

[1-4] Ellendrzé furat - anyagmennyiség-szabalyozé

[1-5] Szélessavu szabalyozd skalazo tarcsa

[1-6] Szélessav-szabalyozé

[1-7] Fuvékakészlet

[1-8] Fuvokafej

[1-9] Pisztolytest (iranyito rész)

[1-10] Skalazo gyl rogzité csavar

[1-11] Vezérlblevegb-csatlakozas

[1-12] Szorolevegb-csatlakozas

[1-13] A pisztolytesten lévd anyagmennyiség-szabalyozé skalaja

[1-14] Kdrsugaras szabalyozd az idedlis értéken rogzitve, nem szaba-
lyozhaté

[1-15] Gravitaciés kupa csatlakozéelem

[1-16] Ellen6rz6 furat a pisztolytesten

[1-17] Gravitaciés kupa

[1-18] Csavarfedél

[1-19] Takarésapka

Szerszamkészlet

[2-1] KihUz6 szerszam

[2-2] Tisztitokefe

[2-3] Csokulcs (7-es kulcsszélesség)
[2-4] Inbusz-kulcs (4-es kulcsszélesség)
[2-5] Univerzalis kulcs

7. Leiras
Az automata pisztoly két f6 szerkezeti elembdl all, a fiUvokafejbdl és a
pisztolytestbdl.
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Fuvoékafej

m Favokafej [1-8] (90°-os lépésekben elforgathato)

m Légfuvoka (45°-os lépésekben allithato, a SATAminijet esetében fokozatmente-
sen allithato)

m Festékfuvoka

m Gravitacios kupa csatlakozéelem [1-15]

Pisztolytest

Pisztolytest [1-9]

Korsugaras szabalyozé [1-14] az idealis értéken rogzitve, nem szabalyozhato
Szélessavu szabalyozo [1-6] skalazo tarcsaval [1-5]
Anyagmennyiség-szabalyozo [1-2] a pisztolytesten 1évd skalaval [1-13] és skala-
z6 gy(rivel [1-3]

Rogzité csapszeg [1-1]

Vezérl6levegd-csatlakozas [1-11]

Szorolevegd-csatlakozas [1-12]

Beszerelés

0O mEEm

A

Vigyazat!
| /i DANGER |

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy mikodési
zavarhoz vezethetnek.
— A csavarokat hliizza meg kézzel és ellendrizze a régzitettségiket.

A

Vigyazat!
ik DANGER |

Minden automata pisztoly rendelkezik egy beépitett el6-/utolégvezeérlés-

sel.

Az automata pisztolyt egy rogzité csapszeggel rogzitjiik a lakkozdberen-
dezésben. Ezutan kell a levegéellatast csatlakoztatni. A levegéellatast
biztosité csatlakozd egységek nem részei a szallitott csomagnak, ezeket
sziikség esetén meg lehet rendelni.
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8.1.Rdégzitécsappal torténd szerelés

A rogzitécsapot [3-1] csavarja be a rogzité menetbe [3-2]. Loctite 270-tel

rogzitse.

m Az automata pisztolyt a rogzité csapszeg segitségével rogzitse a lakkozd beren-
dezés rogzitérendszeréhez.

m A vezérl6levegbt csatlakoztassa az automata pisztoly [1-11] vezérl6levegé-csat-
lakozasahoz.

m szoroleveg6t csatlakoztassa az automata pisztoly [1-12] szérélevegd-csatlako-
zasahoz.

9. Uzemeltetés

A

Vigyazat!

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy miikodési
zavarhoz vezethetnek.
— A csavarokat hizza meg kézzel és ellendrizze a rogzitettségiket.

9.1.Els6 hasznalat

Az automata pisztolyt teljesen 6sszeszerelve, izemkész allapotban szal-
litjuk.

Kicsomagolas utan ellenérizze:

m Nincs-e sériilés az automata pisztolyon.

m Nem hianyzik-e valami a szallitott csomagbdl (lasd 5. fejezet).

A

Vigyazat!

Szennyezett siritett levegd hasznalata hibas miikédést eredményezhet.
— Tiszta, példaul a SATA 544 sz(ir6 segitségével elballitott siritett leve-
g6t hasznaljon.

Ellenérizze, hogy valamennyi csavar jol rogzitett-e.

Huzza meg jol a festékfuvokat.

Az anyagszallitoé csatornat megfelel6 folyadékkal éblitse at (lasd a 11. fejezetet).
Allitsa be és hlizza meg szorosra a légfivokat.

Csatlakoztassa a vezérl6 levegét (legalabb 3 bar).

Csatlakoztassa a sz6ré levegét.

Inditsa be az anyagellatast.

HU

235



HU Uzemeltetési utasitas SATA LAB automata pisztolyhoz

[:E Figyelem!

A szérasi paraméterek beallitasanak megkonnyitéséhez a SATA rendel-
kezik ellen6rzd légfuvokakkal. (lasd a 13. fejezetet).

9.2.Normal dzem

Az automata pisztoly belsé vezérléssel rendelkezik. A vezérld levegd
kivaltja a vezérl® impulzust, és az automata pisztoly szérdlevegé-szelepe
kinyilik. Ezaltal a szérolevegd folyamatosan az automata pisztolyon lévd
nyomas alatt all.

Minden hasznalat el6tt tigyeljen a kdvetkezbkre/ellendrizze az alabbiakat
annak érdekében, hogy biztonsagosan dolgozhasson az automata pisz-

tollyal:

m Az automata pisztoly biztonsagosan van-e felszerelve.

m Biztositott-e a siritett levegd sziikséges aramlasi sebessége és nyomasa.
m A siritett levegb megfelel6 tisztasagu-e.

Inditsa be az anyagellatast

[:E Figyelem!

A gravitacios kupat csak kiuritett allapotban csavarozza le az anyag
kifolyasanak megakadalyozasa érdekében.

Az automata pisztoly anyagellatasa egy gravitacios kupan keresztil torténik.

m Csavarozza fel a gravitaciés poharat a gravitaciés pohar csatlakozéelemére.
m Csavarja le a csavarfedelet.

m TOltse meg a gravitacios kupat.

m A csavarfedelet a takarésapkaval csavarozza fel.

A pisztoly bemeneti nyomasanak beallitasa

[:E Figyelem!

Ha a pisztoly bemeneti nyomasa a sziikséges szint alatt van, névelni
kell a siritettleveg6-halézatban a nyomast.

m A szorolevegb nyomasat allitsa a sziikséges bemeneti nyomasra.
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Allitsa be az anyagataramlast

A

Vigyazat!

A menetes csap [4-1] az anyagmennyiség-szabalyozé raszterozasara
szolgal, és fixen be van ragasztva.

A tlemelkedés 1,0 mm az anyagmennyiség-szabalyozé fordulataként
és 0,04 mm racsegységenként.

Az allithatd skalagyrl [1-3] és a pisztolytesten l1évd skala [1-13] a beal-
litashoz és az anyagaramlas reprodulasahoz nyujt segitséget. A skala-
gy(lri a régzitécsavarral [1-10] a kivant helyzetben régzithetd.

Az anyagaramlas az alabbiak szerint allithaté be:

m Csavarozza be az anyagmennyiség-szabalyozét a végpontra.

m Allitsa a skalagydiriit alapallasba és régzitse az allité csavarral. Allitsa be a
skalagy(rit a pisztolytaskan lévé skala legkisebb skalavonalahoz képest balra
igazitva ugy, hogy a skalavonal a 0 szam skalavonala a pisztolytest skalajanak
fels® peremével fedjék egymast. [18-1].

Beallitasi példa 1-3-2:

1 = A szabalyozo kupak nyitasi iranyba torténé teljes fordulatainak szama.

A fordulatok a pisztolytest skalajan olvashatok le. Minden skalavonal egy fordu-
latot jeldl.

3 = Nagy szamok (0-3) a skalagy(rin.

A nagy szamok skalavonalanak fedésben kell lennie a pisztolytest skalajanak
felsé peremével [18-2].

2 = Kis szamok (0-3) a skalagy(r(in a finombeallitashoz.

peremével [18-3].

A szérésugar beallitasa

A kis szamok skalavonalanak fedésben kell lennie a pisztolytest skalajanak felsé

[:E Figyelem!

A spray beallitasahoz sziikséges referenciaként a lakkozopisztolyhoz
egy szoraskeéppel ellatott ellenérzd protokoll tartozik. A kdrsugaras sza-
balyozé egy blokkolétarcsaval az idealis értékre van beallitva és nem
lehet szabalyozni.

A skalazé tarcsa [1-5] a szélessavu szabalyozo beallitasahoz nyujt
segitséget. A szélessavu szabalyozé indexgyrije a kivant helyzetben
rogzitheto.
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m Széles savot a szélessav-szabalyozé (B) [1-6] elfogatasaval allithatja be.

Festés

[Iﬂ Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran Ugyeljen a sziikséges szorasi tavolsagra (lasd 4. fejezet).
Festés utan az anyagot szakszer(ien tarolja vagy artalmatlanitsa.

m A szlkséges fecskendezd tavolsag beallitasa (lasd a 4. fejezetet).

m Gondoskodjon arrdl, hogy rendelkezésére alljon a szérolevegd-csatlakozas és a
sziikséges anyag.

m A vezérld levegd kivaltotta vezeérl6 impulzus segitségével inditsa el a lakkozasi
folyamatot.

Kapcsolja le az automata pisztolyt

m Allitsa le a vezérld levegét.

m Ha befejezte a lakkozast, vagy hosszabb szlnetet tart a lakkozas kézben, allitsa
le a szorolevegdt, Uritse ki a gravirozo kupat, 6blitse ki a pisztolyt és tgyeljen a
karbantartassal és tarolassal kapcsolatos figyelmeztetésekre (lasd a 11. fejeze-
tet).

10. Szervizelés és karbantartas

Az alabbi fejezet az automata pisztoly szervizelésével és karbantartasa-
val kapcsolatos tudnivalokat ismerteti.

A

Vigyazat!
ik DANGER |

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziiléket nem valasz-
totta le a siritettleveg6-halozatrol és az anyagellatorol, alkotorészek
szabadulhatnak varatlanul el, és anyag Iéphet ki a készlilékbdl.

— Az automata pisztolyt jarassa uresre, kapcsolja ki, valassza le a siri-

tettleveg6-haldzatrdl és Uritse ki a gravirozo kupat.
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A

Vigyazat!

A szakszer(tlen szerelés az automata pisztoly karosodasahoz vezethet.
— Az automata pisztolyt minden karbantartasi munka el6tt rogzitse sik
fellleten.

- Ugyeljen a menetek helyes rogzitésére.

- Valamennyi mozgo részt zsirozzon be SATA pisztolyzsirral (cikkszam
48173).

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy miikodési
zavarhoz vezethetnek.

— A csavarokat huzza meg kézzel és ellendrizze a rogzitettségiket.
Nem megfelelé szerszam hasznalata esetén az automata pisztoly sértil-
het.

— Csak a SATA altal szallitott specialis szerszamokat hasznalja.

Szétszereléskor a rugok és az aprébb alkatrészek kieshetnek. A besze-
relési helyzetet és a beszerelési sorrendet leolvashatja az abrakrol. Ezek
figyelmen kivil hagyasa az alkatrészek sérlléséhez vagy mikédési zava-
rokhoz vezethet.

A karbantartashoz rendelkezésre allnak poétalkatrészek (lasd a 13. fejeze-
tet).

10.1. A fuvdkakészlet kicserélése

A fuvokakészlet a festéktli [5-7], a légfuvoka [5-9] és a festékfuvoka [5-8]
ellen6rzétt kombinacidjabdl all. A fuvdkakészletet mindig kompletten cse-
rélje.

Szerelje le a fuvokakészletet

Csavarja le a szabalyoz6 kupakot [5-1].

Vegye ki a tarcsat [5-2] és a rug6t [5-3].

Csavarozza le a zarokupakot (24-es kulcsnyilas) [5-4].

Vegye ki mindkét rugot [5-5], [5-6].

Vegye ki a festékt(t [5-7].

Csavarja le kézzel a légfuvokagyrit [5-10] és a légfuvokaval [5-9] egyltt vegye
le.

m A festéfuvokat [5-9] csavarozza le a SATA univerzalis kulcs segitségével.

Uj favokakészlet beszerelése
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A

Vigyazat!
i\ DANGER |

Ha nem tartja be a beszerelési sorrendet, az az elemek karosodasahoz
vezethet.
— A festékfuvokat mindig a festékti el6tt szerelje be.

[:E Figyelem!

A SATAminijet nem rendelkezik dugaszolhat6 horonycsappal a lIégfuvé-

ka bedllitasahoz.

m A festékfuvokat [5-8] csavarozza be a SATA univerzalis kulcs segitségével.

m A légfuvokagyr(t [5-10] a légfuvokaval egyitt [5-9] helyezze fel és kézzel
csavarja fel. Ugyeljen a megfeleld fivokaallasra és a légfivokaban 1évé hornyok-
nak a dugaszolhat6 horonycsapokhoz [6-1] valé illesztéséhez. (a SATAminijet
kivételével).

Tolja be a festéktit [5-7].

Helyezze be mindkét rugét [5-5], [5-6].

Csavarozza fel a zarékupakot [5-4].

Helyezze fel a rugot [5-3].

A tarcsat [5-2] helyezze be a szabalyozd kupakba [5-1].

Csavarja fel a szabalyozé kupakot.

Allitsa be ismét az anyagaramlas paraméterét a skalazassal (lasd a 9.2 fejeze-
tet).

10.2. A légeloszt6 gylri cseréje
A légelosztd gylrl cseréje el6tt és utan ugyanazokat a 1épéseket kell
végrehajtani mint a fUvokakészlet cseréjekor (lasd a 10.1 fejezetet).
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A légeloszto gylrl leszerelése

A

Vigyazat!

A légelosztd gylrl szorosan illeszkedik a fuvokafejhez. Tul nagy erdki-
fejtés kdvetkeztében megsériilhet a fuvokafej. Ha a SATA kihuzé szer-
szam lecsuszasa sérllést okozhat.

- Viseljen véddkesztylit.

— A SATA kihizo6 szerszamot sose hasznalja maga felé.

— A légeloszt6 gyirit egyenletesen huzza ki a fuvokafejbdl.

m Hajtsa végre a Fuvdkakészlet eltavolitasa munkafazisait (lasd a 10.1 fejezetet).

m A légeloszt6 gyQrit [7-1] huzza ki a SATA kihuzo szerszammal [7-2].

m Ellendrizze, hogy a tomitett felliletek nem sériiltek-e és nem szennyezettek-e.
Sziikség esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki 6ket.

Uj légeloszté gydrii beszerelése )
m A légeloszté gy(rit [8-3] helyezze be a fuvokafejbe [8-2]. Ugyeljen a légeloszto

gy(rd also oldalan 1évé csap [8-1] megfeleld helyzetére.
m A légeloszt6 gyUrit nyomja be egyenletesen.

m Hajtsa végre az Uj fivokakészlet behelyezése munkafazisait (lasd a 10.1 fejeze-

tet).

10.3. A festéktd tomitéhaz cseréje

A

Vigyazat!

Ha sériilt a két festéktli tomitéhaz, a pisztolytest ellenérzd furatabol [1-
16] anyag folyhat ki.
— Azonnal cseréje ki a festéktl tomitéhazat.

A festéktl tomitéhaz leszerelése
m Csavarja le a szabalyoz6 kupakot [9-1].
m Vegye ki a tarcsat [9-2] és a rugdt [9-3].
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m Csavarja le a zarékupakot [9-4].

m Vegye ki mindkét rugoét [9-5], [9-6].

m Vegye ki a festéktit [9-7].

m Csavarozza ki a négy hengeres fejli csavart [9-10] a bels6 kulcsnyilasu hatlapu
csavarkulccsal.

m A favékafejet [9-9] vegye le a pisztolytestrél [9-8].

Az anyag fel6l [10]
m A tdmitéhazat [10-2] csékulccsal [10-3] csavarozza ki a fuvokafejbdl [10-1].

A leveg6 feldl [11]

m A tomitéhazat [11-2] csavarhuzéval [11-3] csavarozza ki a pisztolytestbdl [11-1].

m Ellendrizze, hogy a témitéhaz nem sériilt-e és nem szennyezett-e. Szikség
esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Uj festéktii tdmitéhaz felszerelése
Az anyag felél [10]
m A tomitéhazat [10-2] cs6kulccsal [10-3] csavarozza be a fuvékafejbe [10-1].

A leveg6 feldl [11]

m A tomitéhazat [11-2] csavarhuzéval [11-3] csavarozza be a pisztolytestbe [11-1].
Loctite 242-vel biztositsa.

A fauvékafejet [9-9] helyezze fel a pisztolytestre [9-8].

A négy hengeres fejl csavart [9-10] atellenesen csavarozza be.

Tolja be a festéktit [9-7].

Helyezze be mindkét rugét [9-5], [9-6].

Csavarozza fel a zarékupakot [9-4].

Helyezze fel a rugot [9-3].

A tarcsat [9-2] helyezze be a szabalyozd kupakba [9-1].

Csavarja fel a szabalyozé kupakot.

Allitsa be ismét az anyagaramlas paraméterét a skalazassal (lasd a 9.2 fejeze-
tet).

10.4. Cserélje ki a szélessavu szabalyozo tiskéjét
Az orso leszerelése

m A slllyesztett fejl csavart [12-4] csavarozza ki.

m Hlzza meg a recézett gombot az indexgy(rivel [12-3].

m A tliskét [12-2] csavarozza ki a SATA univerzalis kulcs segitségével.

m Vegye le a skalazo tarcsat [12-1].

Uj orso felszerelése
m Helyezze fel a skalazé tarcsat [12-1].
m A tliskét [12-2] csavarozza be a SATA univerzalis kulcs segitségével.
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m Helyezze fel a recézett gombot az indexgy(rivel [12-3].
m A slllyesztett fejli csavart [12-4] kézzel csavarozza be. Loctite 242-vel biztositsa.

10.5. Cserélje ki a k6rsugaras szabalyozo tiskéjét

[Iiﬂ Figyelem!

A korsugaras szabalyozo (R) egy blokkolotarcsaval az idealis értékre
van beallitva és nem lehet szabalyozni. A komponenseket karbantartas
eseteén ki lehet cserélni.

Az orso leszerelése

m A slillyesztett feji csavart [13-4] csavarozza ki.

m A recézett gombot [13-3] hizza le.

m A tliskét [13-2] csavarozza ki a SATA univerzalis kulcs segitségével.
m Vegye le a blokkol6 tarcsat [13-1].

Uj orso felszerelése

m Helyezze fel a blokkol6 tarcsat [13-1].

m A tliskét [13-2] csavarozza be a SATA univerzalis kulcs segitségével.

m A recézett gombot [13-3] helyezze fel.

m A slllyesztett fejl csavart [13-4] kézzel csavarozza be. Loctite 242-vel biztositsa.

10.6. Cserélje ki a skalat a pisztolytesten
Szerelje szét a skalat

m Csavarozza ki a csavart [14-4].

m Vegye le az alatétkarikat [14-3].

m Vegye le a skalat [14-2].

m Vegye le a tavtarto karikat [14-1].

Szerelje fel az Uj skalat

Helyezze fel a tavtart6 karikat [14-1].

m Helyezze fel vonalakkal kifelé a skalat [14-2].
m Helyezze fel az alatétkarikat [14-3].

m Csavarozza be kézzel csavart [14-4].
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10.7. A vezérl6é dugattyu elemeinek kicserélése

A

Vigyazat!

Ha sériilt a vezérl6 dugattyu tomitése vagy manzsettaja, az anyagmeny-
nyiség-szabalyozobol [1-4] vagy a szabalyozo kupakbdl [1-2] levegd
tavozhat.

—Azonnal cserélje ki a tomitést vagy a manzsettat.

A vezeérl6 dugattyu tomitett felllete nagyon érzékeny és kénnyen meg-
sérulhet.

—A vezerl6 dugattyut ne a témitett oldalan régzitse.

Az elemek leszerelése

Csavarja le a szabalyozd kupakot [15-1].

Vegye ki a tarcsat [15-2] és a rugét [15-3].

Csavarija le a zarékupakot [15-4].

Vegye ki mindkét rugét [15-5], [15-6].

Vegye ki a festéktit [15-7].

A vezérlé dugattylt [15-8] laposfogd segitségével hizza ki.

A vezérlé dugattyut [16-7] rogzitse a SATA univerzélis kulcs segitségével.

Csavarozza ki a bels6 kulcsnyilasu hatlapu csavart (4-es kulcsnyilas) [16-9].

Tavolitsa el az O-gy(r(t [16-8].

Csavarozza ki az Ureges csavart (14-es kulcsnyilas) [16-1].

Vegye le az alatétkarikat [16-2] és a manzsettat [16-3].

Tavolitsa el a szoritérugét [16-4], az alatétkarikat [16-5] és a tomitést [16-6] a

vezérld dugattyubdl.

m Ellendrizze, hogy a darabok nem sériiltek-e és nem szennyezettek-e. Sziikség
esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Uj elemek felszerelése

m A vezérld dugattyat [16-7] rogzitse a SATA univerzalis kulcs segitségével.
m Helyezze be a szoritérugét [16-6], az alatétkarikat [16-5] és a tomitést [16-4].
m Tolja fel a manzsettat [16-3]. Ugyeljen a nut [16-10] helyzetére.

m Az alatétkarikat [16-2] helyezze fel.

m Hlzza meg az ireges csavart [16-1].

m Helyezze be az O-gy(r(it [16-8].

m A bels6 kulcsnyilasu hatlapu csavart [16-9] hizza meg.

m Tolja be a vezérld dugattyit [15-8].

m Tolja be a festéktit [15-7].

m Helyezze be mindkét rugét [15-5], [15-6].

m Csavarozza fel a zardkupakot [15-4].
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m Helyezze fel a rugét [15-3].

m A tarcsat [15-2] helyezze be a szabalyoz6 kupakba [15-1].

m Csavarja fel a szabalyoz6 kupakot.

m Allitsa be ismét az anyagaramlas paraméterét a skalazassal (lasd a 9.2 fejeze-
tet).

10.8. A vezérl6 dugattyu tdmitéhazanak kicserélése

A vezérl6 dugattyl tomitéhazanak leszerelése

m Csavarja le a szabalyoz6 kupakot [17-1].

m Vegye ki a tarcsat [17-2] és a rugot [17-3].

m Csavarja le a zarékupakot [17-4].

m Vegye ki mindkét rugét [17-5], [17-6].

m Vegye ki a festéktt [17-7].

m A vezérl6 dugattyut [17-8] laposfogd segitségével huzza ki.

m Csavarozza ki a tdmitéhazat (19-es kulcsnyilas) [17-9].

m Ellendrizze, hogy a darabok nem sériiltek-e és nem szennyezettek-e. Sziikség
esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

>

vezérld dugattyu Uj tomitéhazanak beszerelése

A tomitéhazat [17-9] csavarozza be.

Tolja be a vezérl6 dugattyat [17-8].

Tolja be a festéktit [17-7].

Helyezze be mindkét rugot [17-5], [17-6].

Csavarozza fel a zarékupakot [17-4].

Helyezze fel a rugot [17-3].

A tarcsat [17-2] helyezze be a szabalyoz6 kupakba [17-1].
Csavarja fel a szabalyozé kupakot.

Allitsa be ismét az anyagaramlas paraméterét a skalazassal (lasd a 9.2 fejeze-
tet).

11. Karbantartas és tarolas

Annak érdekében, hogy az automata pisztoly megérizze miikodéképes-
ségét, banjon a készlilékkel gondosan, és rendszeresen apolja és tartsa
karban a terméket.

Tisztitsa meg az automata pisztolyt minden hasznalat utan, ellenérizze
mikddbésképességét és tomitettségét.

A tisztitas utan a teljes automata pisztolyt tiszta sdritett levegével szaritsa
ki.
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A

Figyelmeztetés!

Ha a tisztitast ugy végzi, hogy a késziiléket nem valasztotta le a s(ritett-
levegb-haldzatrdl és az anyagellatasrodl, elemek szabadulhatnak varatla-
nul el, és anyag Iéphet ki a készlilékbdl.

— Az automata pisztolyt a tisztitas el6tt csatlakoztassa le a s(ritettleve-
g6-haldzatrdl és az anyagellatasrol.

A

Vigyazat!
| /i DANGER |

Agressziv tisztitdszerek hasznalatakor sériilhet az automata pisztoly.
— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket.

A tisztitashoz csak megfeleld tisztitofolyadekot hasznaljon.
—-Semleges, 6-8 pH-értekd tisztitoszert hasznaljon.

— Ne hasznaljon savat, lugot, bazist, festékmarot, nem megfeleld rege-
neral6 szert vagy mas agressziv tisztitészert.

Ha az automata pisztolyt tisztitofolyadékba helyezi, a készulék korrodal-

hat.
— Az automata pisztolyt ne helyezze tisztitéfolyadékba.

A helytelenil megvalasztott tisztitoszerszam megsértheti a furatokat és
ez karosan hathat a szérosugarra.
—Csak a SATA tisztitokeféket hasznalja.

—Sose hasznaljon ultrahangos tisztitokésziléket.

12. Hibak

Az alabbi tablazatban 6sszefoglaltuk a meghibasodasokat, azok okait és
a meghibasodas elharitdsanak maodjat.

Ha a meghibasodas nem harithat6 el az alabb leirt médon, kildje el az
automata pisztolyt a SATA Ugyfélszolgalatanak. (A cimet lasd a 13. feje-
zetben).
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Zavar

Ok

Elharitas

A szérdésugar egyenetlen

A festékfuvoka nincs kells-
en meghuzva.

Huzza utan a festékfuvokat.

Szennyezett vagy sérilt a
légeloszto gydrd.

Cserélje ki a Iégelosztd
gylrit (lasd 10.2 fejezetet).

Laza a légfuvoka.

Kézzel hlizza meg a légfu-
vokagydarit.

Szennyezett a l1ég- és a
festékfuvoka hézagkdze.

Tisztitsa ki a hézagkdzt.

Szennyezett a fuvoka-
készlet.

Tisztitsa meg a fuvoka-
készletet.

A fuvokakészlet megsérult

A fuvokakészlet kicserélése
(lasd 10.1 fejezetet)

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

A légfuvoka furataban lakk
rakodott le.

Tisztitsa meg a légfavokat
(lasd 10.1 fejezet).

A festékfuvoka hegye (fes-
tékfuvoka csapocskaja)
sérult.

Ellenérizze, hogy nem sé-
rilt-e a festékfuvoka hegye.
Sziikség esetén cserélje ki
a fuvokakészletet (lasd a
10.1 fejezetet).

Nem mkodik a szélessa-
vU szabalyozé.

A légeloszté gylri nincs jol
behelyezve,

Helyezze be megfeleléen a
légeloszto gydrit (lasd 10.2
fejezetet).

Sérilt a légeloszto gydrd.

Cserélje ki a Iégelosztd
gylrit (lasd 10.2 fejezetet).

A szélessavu szabalyozot
nem lehet forgatni.

A szabalyozét tulforgatta.
Az orsé laza.

Szerelje ki a tliskét, rete-
szelje ki majd szerelje be
ismét. Ha sziikséges, cse-
rélje ki a tiskét (lasd a 10.4
fejezetet).

Az automata pisztoly nem
allitja le a leveg6t.

A vezérlé dugattyu tokja
elszennyez6détt vagy a
témitéhaz elkopott.

Tisztitsa meg a vezérlé
dugattyu hazat. Szikség
esetén cserélje ki a tomi-
téhazat (lasd a 10.8 feje-
zetet).

A vezérlé-légnyomas allan-
doéan megmarad.

Csokkentse a vezérl6-1ég-
nyomast.
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Zavar

Ok

Elharitas

A légfuvoka menete, az
anyagcsatorna vagy a
fuvokafej korrodalt.

Nem megfeleld tisztitofo-
lyadék.

Cserélje ki a fuvokafejet.
Tartsa be a tisztitasi utmu-
tatét (lasd a 10.3 fejetet).

Levegé tavozik az ellendr-
z6 furatbdl, az anyagmeny-
nyiség-szabalyozo6bdl vagy
a szabalyoz6 kupakbdl.

Meghibasodott (levegd
oldali) tomitéhaz.

Cserélje ki a festéktl
tomitéhazat (lasd a 10.3
fejezetet).

Meghibasodott a témités
vagy a manzsetta.

Cserélje ki a tomitést vagy
a manzsettat (lasd a 10.7
fejezetet).

Szérdanyag tavozik a
festéktl tomitése mogott
a pisztolytest ellenérz6
furatan.

A festékti-tomités meghi-
basodott

Cserélje ki a festékt
tomitéhazat (lasd a 10.3
fejezetet).

Szennyezett vagy sérilt a
festéktd.

Cserélje ki a fuvokakészle-
tet (Iasd a 10.1 fejezetet).

Az automata pisztoly
csepeg a festékfuvoka
hegyén.

Idegen test talalhato a
festéktl hegye és a festék-
favéka kozott.

Tisztitsa meg a festékfuvo-
kat és a festéktit.

Sérilt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvokakészle-
tet (lasd a 10.1 fejezetet).

13. Vevdszolgalat és potalkatrészek
Tartozékokat, potalkatrészeket és miiszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.

Pétalkatrészek az automata pisztolyhoz
A potalkatrészek listajat lasd a mellékelt Miszaki adatlapon.

14. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel8ségi nyilatkozatot itt érheti el:

m.lqE

P

www.sata.com/downloads
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Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per l'uso
della pistola automatica. Inoltre, descrivono le operazioni di montaggio,
comando, cura, manutenzione e pulizia nonché i messaggi di avvertimen-
to e di errore e la rimozione dei guasti.

AD

Note preliminari

Prima del montaggio e della messa in funzione della pistola automatica,
leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso complete. Rispettare le
indicazioni di sicurezza e di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto alla pistola auto-
matica o in un luogo sempre accessibile a tutti!

1.2.

Destinatari

Le presenti istruzioni d'uso sono riservare al personale tecnico, addestrato sulle
operazioni di verniciatura automatica presso i laboratori.

1.3.Indicazioni di avvertimento in questo

manuale di istruzioni

A

Pericolo di esplosione!

5

[IT] Istruzioni d'uso | Italiano

249



IT

250

Istruzioni d'uso SATA pistola automatica LAB

Questo segnale indica una situazione altamente pericolosa, che, se non
evitata, causa la morte o gravi lesioni.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare il
pericolo.

A

Avviso!
| i DANGER |

Questo segnale indica una situazione mediamente pericolosa, che, se
non evitata, pud causare la morte o gravi lesioni.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare il
pericolo.

A

Attenzione!
i DANGER |

Questo segnale indica una situazione a basso rischio, che, se non viene
evitata, pud causare danni materiali o lesioni personali di lieve o media
entita.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare il
pericolo.

[Iﬂ Indicazione!

Questa avvertenza fornisce consigli di applicazione e utili suggerimenti

per l'uso, il funzionamento, la manutenzione e la riparazione.

1.4. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.
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1.5. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed

accessori
Di regola si devono utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio, parti
soggette a usura ed accessori originali SATA. Gli accessori che non
sono stati forniti da SATA non sono collaudati ed autorizzati. SATA non
si assume alcuna responsabilita per danni causati dall'utilizzo di pezzi di
ricambio, parti soggette a usura ed accessori non autorizzati.

1.6. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di
Inosservanza del contenuto del manuale di istruzioni.
Impiego di personale non qualificato.

Utilizzo del prodotto non conforme alle prescrizioni.
Mancato utilizzo dei dispositivi di protezione individuale.
Mancato utilizzo di accessori e pezzi di cambio originali.
Trasformazioni o modifiche tecniche arbitrarie.
Usura/logoramento naturali.

Carico d'impatto atipico per l'uso.

Lavori di montaggio e smontaggio non ammessi.

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e rispettare tutte le indicazioni riportate di seguito. La mancata o
parziale osservanza pud causare malfunzionamenti o gravi lesioni.
Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli infortuni,
sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!

2.1.Requisiti per il personale
L'uso della pistola automatica € riservato al personale tecnico e addestra-
to, che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.

2.2.Dispositivi di protezione individuale (DPI)

Durante I'uso, la manutenzione e la cura della pistola automatica, si pos-

sono produrre vapori. Durante I'utilizzo, il livello di pressione sonora pud

superare gli 85 dB(A).

m Durante l'uso, la manutenzione e la pulizia, indossare sempre I'equipaggiamento
di protezione omologato. L'equipaggiamento di protezione personale consiste
nei seguenti elementi: protezione delle vie respiratorie, protezione oculare,
indumenti protettivi, guanti di protezione e calzature di lavoro. Se necessario,
indossare anche una protezione dell'udito.
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2.3.Impiego in zone a rischio d'esplosione.

& Pericolo di esplosione!

Un uso improprio della pistola automatica pud causare la perdita della
protezione contro I'esplosione.

— Non portare la pistola automatica in ambienti a rischio di esplosione
appartenenti alla zona 0.

Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati.

La pistola automatica € omologata per I'uso e la conservazione nelle aree
a rischio di esplosione appartenenti alle zone 1 e 2.
Codice area: Ex Il 2 G T4.

2.4.Indicazioni di sicurezza

m Prima dell'uso, eseguire sempre una prova di funzionamento e di tenuta con la
pistola automatica.

m Non puntare mai la pistola automatica contro un essere vivente.

Non utilizzare mai la pistola automatica se danneggiata o incompleta.

m In caso di danneggiamento, mettere subito la pistola automatica fuori servizio e
scollegarla dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

m Attenersi alle norme di sicurezza.

m Rispettare le norme antinfortunistiche BGR 500.

3. Impiego secondo le disposzioni

Impiego secondo le disposzioni

La pistola automatica & destinata all'applicazione di vernici e smalti o di
altre sostanze liquide idonee, in piccole quantita a scopo di verifica, su
substrati adeguati.

Utilizzo non conforme all'uso previsto
La pistola automatica non & adatta per I'impiego con sostanze alimentari
o per I'applicazione di materiali non idonei, come acidi o basi.

4. Dati tecnici
Per i dati tecnici e le dimensioni, vedere la scheda tecnica fornita in alle-
gato.

5. Volume di consegna

m Pistola automatica con set di ugelli selezionato
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m Perno di fissaggio

m Kit di attrezzi

m Coppetta a flusso di plastica 0,6 |

m Schema di spruzzo con protocollo di prova

6. Struttura

Pistola automatica

[1-1] Bullone di fissaggio (montato nella filettatura di fissaggio)

[1-2] Regolazione del materiale

[1-3] Anello graduato sistema di regolazione del materiale

[1-4] Foro di controllo regolazione materiale

[1-5] Disco graduato regolazione ventaglio ovale

[1-6] Regolazione ventaglio ovale

[1-7] Proiettore

[1-8] Testina

[1-9] Corpo della pistola (elemento di comando)

[1-10] Vite d'arresto anello graduato

[1-11] Collegamento dell'aria di commando

[1-12] Collegamento dell'aria di spruzzo

[1-13] Scala per la regolazione del materiale sul corpo della pistola

[1-14] Regolazione ventaglio tondo fissata su un valore ideale non rego-
labile

[1-15] Raccordo coppetta a flusso

[1-16] Foro di controllo corpo pistola

[1-17] Coppetta a flusso

[1-18] Coperchio a vite

[1-19] Tappo per coperchio

Kit di attrezzi

[2-1] Attrezzatura per estrarre

[2-2] Spazzola di pulizia

[2-3] Chiave a maschio (misura delle chiavi 7)
[2-4] Brugola (grandezza 4)

[2-5] Chiave universale

7. Descrizione
La pistola automatica si articola in due elementi principali: testa dell'ugello
e corpo della pistola.

Testina
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m Testa dell'ugello [1-8] (ruotabile a passi da 90°)

m Cappello dell'aria (posizionabile a passi da 45°, nella variante SATAminijet posi-
zionabile in continuo)

m Ugello del colore

m Raccordo coppetta a flusso [1-15]

Corpo della pistola

m Corpo della pistola [1-9]

Regolazione ventaglio tondo [1-14] fissata su un valore ideale non regolabile
Regolazione ventaglio ovale [1-6] con disco graduato [1-5]

Regolazione del materiale [1-2] con scala sul corpo della pistola [1-13] e anello
graduato [1-3]

Bullone di fissaggio [1-1]

Raccordo dell'aria di comando [1-11]

Raccordo dell'aria per lo spruzzo [1-12]

Montaggio

0O mEEn&m

A

Attenzione!
e

Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.
— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

A

Tutte le pistole automatiche hanno un sistema di controllo pre-aria/

Attenzione!

post-aria integrato.

La pistola automatica si fissa all'impianto di verniciatura con un bullone di
fissaggio. Successivamente, € necessario collegare I'alimentazione dell'a-
ria. Gli elementi di raccordo per I'alimentazione dell'aria non sono inclusi
nel volume di consegna e possono essere ordinati all'occorrenza.

8.1.Montaggio con bullone di fissaggio

Inserire il bullone di fissaggio [3-1] nella filettatura di fissaggio [3-2]. Bloc-
care con Loctite 270.

m Fissare la pistola automatica mediante il bullone di fissaggio al sistema di fissag-
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gio dell'impianto di verniciatura.
m Collegare I'aria di comando al raccordo specifico [1-11] della pistola automatica.
m Collegare I'aria per lo spruzzo al raccordo specifico [1-12] della pistola automa-
tica.

9. Funzionamento

A

Attenzione!

Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.
— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

9.1.Prima messa in funzione

La pistola automatica viene fornita completamente montata e pronta per
l'uso.

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m L'integrita della pistola automatica.

m La completezza del volume di consegna (capitolo 5).

A

Attenzione!

L'utilizzo di aria compressa sporca puo causare malfunzionamenti.
— Utilizzare aria compressa pulita. Ad esempio usando il filtro SATA
544,

Verificare la stabilita di tutte le viti.

Serrare I'ugello di colore.

Lavare il canale del materiale con un detergente adeguato (capitolo 11).
Regolare il cappello dell'aria e serrare.

Collegare l'aria di comando (min. 3 bar).

Collegare l'aria per lo spruzzo.

Predisporre I'alimentazione del materiale.

[:E] Indicazione!

Per agevolare la regolazione dei parametri di spruzzo, devono essere
disponibili i cappelli dell'aria di prova SATA (capitolo 13).
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9.2. Modalita regolazione

La pistola automatica dispone di un controllo interno. L'aria di comando
genera l'impulso di comando che apre la valvola dell'aria per lo spruzzo
della pistola automatica. In questo modo, I'aria per lo spruzzo nella pistola
automatica & costantemente sotto pressione.

Prima di ogni utilizzo, occorre verificare/garantire i seguenti punti, al fine
di garantire un lavoro sicuro con la pistola automatica:

m La pistola automatica & montata correttamente.

m Sono garantiti il lusso volumetrico e la pressione dell'aria compressa.

m Si utilizza aria compressa pulita.

Predisporre I'alimentazione del materiale

[Iﬂ Indicazione!

Svitare la coppetta a flusso solo dopo averla svuotata, per impedire la
fuoriuscita di materiale.

La pistola automatica & alimentata da una coppetta a flusso.
m Avvitare la coppetta a flusso al raccordo specifico.

m Svitare il coperchio a vite.

m Riempire la coppetta a flusso.

m Applicare il coperchio a vite con il relativo tappo.

Regolare la pressione all'entrata della pistola

[:E Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione d'ingresso richiesta per la pistola,
occorre aumentare la pressione nella rete di distribuzione dell'aria com-

pressa.

m Regolare I'aria per lo spruzzo sul valore d'ingresso richiesto.
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Regolazione dalla portata del materiale

A

Attenzione!

Il perno filettato [4-1] serve per bloccare la regolazione del materiale ed
€ incollato.

L'ago si solleva di 1,0 mm ad ogni giro della regolazione del materiale e
di 0,04 mm per tacca.

L'anello graduato regolabile [1-3] e la scala sul corpo della pistola [1-13]
fungono da ausilio per la regolazione e per la riproduzione della portata
del materiale. L'anello graduato puo essere fissato con la vite d'arresto
[1-10] nella posizione desiderata.

La portata del materiale si regola nel modo seguente:

m Avvitare il sistema di regolazione del materiale fino all'arresto.

m Impostare I'anello graduato in posizione zero e fissarlo con la vite d'arresto. Re-
golare I'anello graduato a sinistra con la tacca piu piccola della scala sul corpo
della pistola e girarlo in modo che la tacca del numero 0 grande coincida con il
lato superiore della scala sul corpo della pistola. [18-1].

m Esempio impostazione 1-3-2:

m 1 = numero di giri completi del tappo di regolazione in direzione di apertura.

m | giri possono essere letti sulla scala del corpo della pistola. Ogni tacca corri-
sponde a un giro.

m 3 = numeri grandi (0-3) sull'anello graduato.

m La tacca dei numeri grandi deve coincidere con il lato superiore della scala sul
corpo della pistola [18-2].

m 2 = numeri piccoli (0-3) sull'anello graduato per la regolazione di precisione.

m La tacca dei numeri grandi piccoli deve coincidere con il lato superiore della
scala sul corpo della pistola [18-3].

Regolare il ventaglio
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[:El] Indicazione!

Come riferimento per la regolazione del getto, insieme alla pistola, &
fornito in dotazione uno schema di spruzzo con protocollo di prova. La
regolazione del ventaglio tondo ¢ fissata su un valore ideale con un
disco di fissaggio e non pud essere maodificata.

Il disco graduato [1-5] funge da ausilio per la regolazione di precisione
del ventaglio ovale. L'anello indicatore per la regolazione del ventaglio

ovale puo essere fissato nella posizione desiderata.

m Regolare il ventaglio ovale agendo sul sistema di regolazione specifico (B) [1-6].

Verniciare

[:E] Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria
(capitolo 4).

Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-

me.

m Regolare la distanza di spruzzo necessaria (capitolo 4).
m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del materiale.
m Tramite I'aria di comando, generare l'impulso di comando per il processo di

verniciatura.

Disattivazione della pistola automatica
m Disattivare I'aria di comando.
m Se e terminato il processo di verniciatura oppure se si prevede una pausa pro-

lungata, disattivare I'aria per lo spruzzo, svuotare la coppetta a flusso, lavare la
pistola e seguire le istruzioni di cura e stoccaggio (capitolo 11).

10. Manutenzione e manutenzione periodica
Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione
periodica della pistola automatica.
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A

Attenzione!

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distri-
buzione dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il
rischio di distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente
fuoriuscita di materiale.

- Prima di qualsiasi intervento di manutenzione, svuotare la pistola
automatica, scollegarla dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e
svuotare la coppetta a flusso.

A

Attenzione!

Un montaggio errato pud causare danni alla pistola automatica.

- Prima di ogni intervento di manutenzione, fissare la pistola automatica
ad una superficie piana.

— Assicurarsi che la filettatura sia posizionata correttamente.

— Applicare del grasso per pistole SATA (cod. 48173) su tutti i compo-
nenti mobili.

Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.

— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

L'impiego di utensili errati pué danneggiare la pistola automatica.

- Utilizzare esclusivamente gli attrezzi speciali SATA forniti in dotazio-
ne.

Durante lo smontaggio, potrebbero staccarsi molle o pezzi di piccole di-
mensioni. La posizione e la sequenza di montaggio corrette sono rappre-
sentate nelle figure. Il mancato rispetto pud causare danni ai componenti
o malfunzionamenti.

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capitolo
13).
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10.1. Sostituzione del set di ugelli

Il set di ugelli & formato dalla combinazione di provata efficacia dei se-
guenti elementi: ago di colore [5-7], cappello dell'aria [5-9] e ugello di
colore [5-8]. Sostituire sempre il set completo.

Smontaggio del set di ugelli

Svitare il tappo di regolazione [5-1].

Rimuovere la rondella [5-2] e la molla [5-3].

Svitare il tappo di copertura (chiave 24) [5-4].

Rimuovere le due molle [5-5], [5-6].

Rimuovere I'ago di colore [5-7].

Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria [5-10] e rimuoverla insieme al
cappello dell'aria [5-9].

m Svitare l'ugello di colore [5-9] con la chiave universale SATA.

Montaggio del nuovo set di ugelli

A

Attenzione!

Una sequenza di montaggio errata puo causare danni ai componenti.
- Montare sempre prima l'ugello di colore e poi I'ago di colore.

[:m Indicazione!

La variante SATAminijet & equipaggiata con un piccolo perno intagliato
per l'orientamento del cappello dell'aria.

m Avvitare l'ugello di colore [5-8] con la chiave universale SATA.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria [5-10] insieme al cappello dell'aria

[5-9] e serrare a mano. Verificare la posizione dell'ugello e I'orientamento degli

intagli del cappello dell'aria rispetto al perno intagliato [6-1] (non per la variante

SATAminijet).

Inserire [5-7] I'ago di colore.

Applicare le due molle [5-5], [5-6].

Applicare il tappo di copertura [5-4].

Applicare la molla [5-3].

Inserire la rondella [5-2] nel tappo di regolazione [5-1].

Applicare il tappo di regolazione.

m Reimpostare i parametri per la portata del materiale tramite la scala (capitolo
9.2).
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10.2. Sostituzione dell'anello di distribuzione

dell'aria
Prima e dopo la sostituzione dell'anello di distribuzione dell'aria, & neces-
sario eseguire i passi di lavoro indicati al capitolo Sostituzione del set di
ugelli (capitolo 10.1).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

A

Attenzione!

L'anello di distribuzione dell'aria ¢ fissato alla testa dell'ugello. Se si
esercita troppa forza, si rischia di danneggiare la testa dell'ugello. Se
I'estrattore SATA scivola via dalla mano, esiste il pericolo di lesioni.

- Indossare i guanti di lavoro.

- Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

— Estrarre uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria dalla testa
dell'ugello.

m Eseguire i passi di lavoro indicati in Rimozione del set di ugelli (capitolo 10.1).

m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria [7-1] con l'estrattore SATA [7-2].

m Controllare l'integrita e la pulizia delle superfici di tenuta e pulire o sostituire
all'occorrenza.

Montaggio di un nuovo anello di distribuzione dell'aria

m Inserire l'anello di distribuzione dell'aria [8-3] nella testa dell'ugello [8-2]. Il perno
sul lato inferiore dell'anello di distribuzione dell'aria deve essere allineato corret-
tamente [8-1].

m Inserire uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria.

m Eseguire i passi di lavoro indicati in Applicazione del nuovo set di ugelli (capitolo
10.1).
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10.3. Sostituzione del supporto guarnizione
dell'ago di colore

A

Attenzione!
| il DANGER |

Se i due supporti guarnizione dell'ago di colore sono danneggiati, esiste
il pericolo di fuoriuscita di materiale dal foro di controllo del corpo della
pistola [1-16].

— Sostituire tempestivamente il supporto guarnizione dell'ago di colore.

Smontaggio del supporto guarnizione dell'ago di colore

Svitare il tappo di regolazione [9-1].

Rimuovere la rondella [9-2] e la molla [9-3].

Svitare il tappo di copertura [9-4].

Rimuovere le due molle [9-5], [9-6].

Rimuovere I'ago di colore [9-7].

Svitare le quattro viti a testa cilindrica [9-10] con la chiave a brugola esagonale.
Staccare la testa dell'ugello [9-9] dal corpo della pistola [9-8].

Lato materiale [10]
m Svitare il supporto guarnizione [10-2] con la chiave a brugola [10-3] dalla testa
dell'ugello [10-1].

Lato aria [11]

m Svitare il supporto guarnizione [11-2] con un cacciavite [11-3] dal corpo della
pistola [11-1].

m Controllare l'integrita e la pulizia del supporto guarnizione e pulire o sostituire
all'occorrenza.

Montaggio di nuovi supporti guarnizione dell'ago di colore

Lato materiale [10]

m Avvitare il supporto guarnizione [10-2] con la chiave a brugola [10-3] alla testa
dell'ugello [10-1].

Lato aria [11]

m Avvitare il supporto guarnizione [11-2] con un cacciavite [11-3] al corpo della
pistola [11-1]. Bloccare con Loctite 242.

m Applicare la testa dell'ugello [9-9] sul corpo della pistola [9-8].

m Serrare le quattro viti a testa cilindrica [9-10] con schema a croce.
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Inserire I'ago di colore [9-7].

Applicare le due molle [9-5], [9-6].

Applicare il tappo di copertura [9-4].

Applicare la molla [9-3].

Inserire la rondella [9-2] nel tappo di regolazione [9-1].

Applicare il tappo di regolazione.

Reimpostare i parametri per la portata del materiale tramite la scala (capitolo
9.2).

10.4. Sostituzione del mandrino per la regolazio-

ne del ventaglio ovale
Smontaggio del mandrino
m Svitare la vite a testa svasata [12-4].
m Estrarre la regolazione del ventaglio con il relativo anello indicatore [12-3].
m Svitare il mandrino [12-2] con la chiave universale SATA.
m Rimuovere il disco graduato [12-1].

Montaggio di nuovi mandrini

m Applicare il disco graduato [12-1].

m Avvitare il mandrino [12-2] con la chiave universale SATA.

m Applicare la regolazione del ventaglio con I'anello indicatore [12-3].

m Serrare a mano la vite a testa svasata [12-4]. Bloccare con Loctite 242.

10.5. Sostituzione del mandrino per la regolazio-
ne del ventaglio tondo

[Iiﬂ Indicazione!

La regolazione del ventaglio tondo (R) & fissata su un valore ideale con
un disco di fissaggio e non pud essere modificata. | componenti, tutta-
via, possono essere sostituiti in caso di manutenzione.

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [13-4].

Estrarre la regolazione del ventaglio [13-3].

Svitare il mandrino [13-2] con la chiave universale SATA.
Rimuovere il disco di fissaggio [13-1].

Montaggio di nuovi mandrini

m Applicare il disco di fissaggio [13-1].

m Avvitare il mandrino [13-2] con la chiave universale SATA.
m Applicare la regolazione del ventaglio [13-3].
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m Serrare a mano la vite a testa svasata [13-4]. Bloccare con Loctite 242.

10.6. Sostituzione della scala sul corpo della pi-

stola
Smontaggio della scala
m Svitare la vite [14-4].
m Rimuovere la rondella [14-3].
m Rimuovere la scala [14-2].
m Rimuovere la rondella distanziale [14-1].

Montaggio della nuova scala

m Applicare la rondella distanziale [14-1].

m Applicare la scala [14-2] con le tacche rivolte all'esterno.
m Applicare la rondella [14-3].

m Serrare a mano la vite [14-4].

10.7. Sostituzione dei componenti dei pistoni di
comando

A

Attenzione!

Se la guarnizione o l'anello di tenuta del pistone di comando presenta
dei difetti, esiste il pericolo di fuoriuscita d'aria dalla regolazione del ma-
teriale [1-4] o dal tappo di regolazione [1-2].

—Sostituire tempestivamente la guarnizione o I'anello di tenuta.

La superficie di tenuta del pistone di comando € molto sensibile e puo
essere danneggiata facilmente.

— Non forzare il pistone di comando contro la superficie di tenuta.

Smontaggio dei componenti

Svitare il tappo di regolazione [15-1].

Rimuovere la rondella [15-2] e la molla [15-3].

Svitare il tappo di copertura [15-4].

Rimuovere le due molle [15-5], [15-6].

Rimuovere I'ago di colore [15-7].

Estrarre il pistone di comando [15-8] con la pinza a punte piatte.
Fissare il pistone di comando [16-7] con la chiave universale SATA.
Svitare la vite con esagono incassato (chiave 4) [16-9].
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m Rimuovere I'o-ring [16-8].

m Svitare la vite cava (chiave 14) [16-1].

m Rimuovere la rondella [16-2] e I'anello di tenuta [16-3].

m Rimuovere dal pistone di comando la molla di compressione [16-4], la rondella
[16-5] e la guarnizione [16-6].

m Controllare l'integrita e la pulizia dei componenti e pulire o sostituire all'occorren-
za.

Montaggio di nuovi componenti

m Fissare il pistone di comando [16-7] con la chiave universale SATA.

m Applicare guarnizione [16-6], rondella [16-5] e molla di compressione [16-4].
m Applicare I'anello di tenuta [16-3]. Attenzione all'allineamento della scanalatura
[16-10].

Applicare la rondella [16-2].

Serrare la vite cava [16-1].

Applicare I'o-ring [16-8].

Serrare la vite con esagono incassato [16-9].

Inserire [15-8] il pistone di comando.

Inserire I'ago di colore [15-7].

Applicare le due molle [15-5], [15-6].

Applicare il tappo di copertura [15-4].

Applicare la molla [15-3].

Inserire la rondella [15-2] nel tappo di regolazione [15-1].

Applicare il tappo di regolazione.

Reimpostare i parametri per la portata del materiale tramite la scala (capitolo
9.2).

10.8. Sostituzione del supporto guarnizione del

pistone di comando
Smontaggio del supporto guarnizione del pistone di comando
Svitare il tappo di regolazione [17-1].
Rimuovere la rondella [17-2] e la molla [17-3].
Svitare il tappo di copertura [17-4].
Rimuovere le due molle [17-5], [17-6].
Rimuovere I'ago di colore [17-7].
Estrarre il pistone di comando [17-8] con la pinza a punte piatte.
Svitare il supporto guarnizione (chiave 19) [17-9].
Controllare l'integrita e la pulizia dei componenti e pulire o sostituire all'occorren-
za.

Montaggio di un nuovo supporto guarnizione del pistone di comando
m Avvitare il supporto guarnizione [17-9].
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Inserire [17-8] il pistone di comando.

Inserire I'ago di colore [17-7].

Applicare le due molle [17-5], [17-6].

Applicare il tappo di copertura [17-4].

Applicare la molla [17-3].

Inserire la rondella [17-2] nel tappo di regolazione [17-1].

Applicare il tappo di regolazione.

Reimpostare i parametri per la portata del materiale tramite la scala (capitolo
9.2).

11. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola automatica richiede un uso accura-
to e costanti operazioni di cura e manutenzione del prodotto.

Pulire sempre la pistola automatica dopo I'uso e controllarne il funziona-
mento e la tenuta.

Dopo la pulizia, asciugare l'intera pistola automatica con aria compressa
pulita.

A

Durante i lavori di pulizia con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Scollegare la pistola automatica dalla rete di alimentazione dell'aria
compressa e dall'alimentazione del materiale prima di ogni intervento di
pulizia.

Avviso!
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A

L'uso di detergenti aggressivi pud danneggiare la pistola automatica.
— Non utilizzare detergenti aggressivi.

Attenzione!

Per la pulizia, utilizzare solo detergenti liquidi adeguati.

— Utilizzare un detergente liquido neutro con pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti rige-
nerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

Se si immerge la pistola automatica nel detergente liquido, esiste il peri-
colo di corrosione.
— Non immergere la pistola automatica nei detergenti liquidi.

Un utensile di pulizia inadeguato puo danneggiare i fori e compromette-
re il getto.

- Utilizzare solo gli spazzolini di pulizia SATA.

— Non utilizzare mai pulitori a ultrasuoni.

12. Anomalie

La tabella seguente descrive alcuni guasti con le relative cause e i possi-
bili rimedi.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte, invia-
re la pistola automatica al Reparto assistenza clienti SATA. (L'indirizzo &
indicato nel capitolo 13.)
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Getto irregolare

Ugello di colore non serrato
a sufficienza.

Serrare l'ugello di colore.

Anello di distribuzione
dell'aria sporco o danneg-
giato.

Sostituire I'anello di distri-
buzione dell'aria (capitolo
10.2).

Cappello dell'aria lento.

Serrare a mano la ghiera
del cappello dell'aria.

Spazio sporco tra cappello
dell'aria e ugello di colore.

Pulire lo spazio.

Set di ugelli sporco.

Pulire il set di ugelli.

Proiettore danneggiato

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 10.1).

Risultato di spruzzatura
troppo piccolo, obliquo,
unilaterale o fessurato.

Foro del cappello dell'aria
ostruito dalla vernice.

Pulire il cappello dell'aria
(capitolo 10.1).

Punta del cappello dell'aria
danneggiata (estremita
dell'ugello di colore).

Controllare I'integrita del-
la punta dell'ugello per il
colore. Sostituire il set di
ugelli all'occorrenza (capi-
tolo 10.1).

La regolazione ventaglio
ovale non funziona.

Anello di distribuzione
dell'aria non posizionato
correttamente.

Posizionare correttamente
I'anello di distribuzione
dell'aria (capitolo 10.2).

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato.

Sostituire I'anello di distri-
buzione dell'aria (capitolo
10.2).

La regolazione ventaglio
ovale non gira.

Regolazione girata eccessi-
vamente. Mandrino lento.

Smontare il mandrino,
sbloccarlo e rimontarlo.
Se necessario, sostituire il
mandrino (capitolo 10.4).

La pistola automatica non
arresta l'aria.

Sede del pistone di coman-
do sporca o supporto guar-
nizione usurato.

Pulire la sede del pistone
di comando. Sostituire il
supporto guarnizione all'oc-
correnza (capitolo 10.8).

Presenza costante della
pressione dell'aria di co-
mando.

Scaricare la pressione
dell'aria di comando.

Corrosione sulla filettatura
del cappello dell'aria, sul
canale del materiale o
sulla testa dell'ugello.

Detergente liquido inade-
guato.

Sostituire la testa dell'ugel-
lo. Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10.3).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Fuoriuscita di aria dal foro
di controllo, dal sistema di
regolazione del materiale

o dal tappo di regolazione.

Supporto guarnizione (lato
aria) difettoso.

Sostituire il supporto guar-
nizione dell'ago di colore
(capitolo 10.3).

Guarnizione o anello di
tenuta difettoso.

Sostituire la guarnizione o
I'anello di tenuta (capitolo
10.7).

Fuoriuscita del prodotto
spruzzato dietro la guarni-
zione dell'ago di colore at-
traverso il foro di controllo
del corpo della pistola.

Guarnizione dell'ago del
colore difettoso

Sostituire il supporto guar-
nizione dell'ago di colore
(capitolo 10.3).

Ago di colore sporco o
danneggiato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 10.1).

La pistola automatica
gocciola in corrispondenza
della punta dell'ugello di
colore.

Presenza di un corpo estra-
neo tra la punta dell'ago di
colore e I'ugello di colore.

Pulire l'ugello di colore e
I'ago di colore.

Set di ugelli danneggiato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 10.1).

13. Assistenza Clienti e pezzi di ricambio

Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-

re SATA.

Parti di ricambio della pistola automatica
Per I'elenco delle parti di ricambio consultare la scheda tecnica.

14. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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1. Bendroji informacija

1.1.]vadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbi informacija apie automatinio
dazymo pistoleto naudojima. Be to, aprasytas jo montavimas, valdymas,
priezilra, einamoji techniné priezitra, valymas, jspé&jamieji ir klaidy prane-
Simai bei sutrikimy Salinimas.

I\ | Perskaityti visy pirmiausia!

PrieS montuojant ir pradedant naudoti automatinj dazymo pistoletg bati-
na atidZiai perskaityti Sig visg naudojimo instrukcijg. Atkreipkite demes;j |
saugos ir pavojaus nuorodas!

Sig naudojimo instrukcijg reikia laikyti prie automatinio dazymo pistoleto
arba visiems bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1.2. Tiksliné grupé
Si naudojimo instrukcija skirta mokytam personalui, atliekan¢iam automatinio den-
gimo dangomis uzduotis laboratorijose.

1.3.|spéjimai Sioje
naudojimo instrukcijoje

A Sprogimo pavojus!

Si nuoroda Zymi didele rizika keliantj pavojy, kurio nei$vengus tiesiogiai
patiriamos mirtinos arba sunkios traumos.
— Tokia rodyklé nurodo atitinkama atsargumo priemone pavojui iSvengti.

o

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviy k.
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A

|spéjimas!

Si nuoroda Zymi vidutine rizika keliantj pavojy, kurio nei$vengus galima
patirti mirtinas arba sunkias traumas.
— Tokia rodyklé nurodo atitinkama atsargumo priemone pavojui iSvengti.

A

Atsargiai!

Si nuoroda Zymi nedidele rizika keliantj pavojy, kurio nei$vengus galima
patirti lengvas ir vidutines traumas arba dél to gali atsirasti daiktinés
Zalos.

— Tokia rodyklé nurodo atitinkamg atsargumo priemone pavojui iSvengti.

[E Pastaba!

Si pastaba nurodo rekomendacijas ir patarimus apie valdyma, eksploa-
tavima, techninj aptarnavima ir remonta.

1.4.|spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir Salyje galiojan¢iy nelaimingy atsitiki-

my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-

Cijy.

1.5. Atsarginés detalés, priedai ir besidévincios
dalys

IS esmés turi biti naudojamos tik originalios SATA atsarginés detalés,

priedai ir besidévincios dalys. Ne SATA jmonés pristatyti priedai néra

patikrinti ir sertifikuoti. SATA neprisiima atsakomybés uz gedimus atsira-

dusius dél nesertifikuoty atsarginiy

1.6. Atsakomybé ir garantija
Bendrosios SATA salygos ir visi kiti sutartiniai susitarimai bei taikomi jsta-
tymai.

SATA neatsako, kai:
m Neatsizvelgiama j naudojimo instrukcijg.
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Naudotojas yra nekvalifikuotas asmuo.

Produktas netinkamai naudojamas.

Nenaudojamos asmeninés apsaugos priemonés.

Nenaudojami originalUs priedai ir atsarginés detalés.

Atliekami savavaliSki perkonstravimai arba techniniai pakeitimai.
Natdralus nusidévéjimas / dilimas.

Nebddinga smuaginé apkrova.

Neleistini montavimo ir iSmontavimo darbai.

2. Saugos nurodymai

Perskaitykite visas toliau pateiktas nuorodas ir jy laikykités. Jy nesilaikant
arba laikantis neteisingai galimi veikimo sutrikimai arba sunkios traumos.
Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby sau-
gos ir aplinkosaugos taisykliy!

2.1.Reikalavimai personalui

Automatinj dazymo pistoletg leidziama naudoti tik specialistams ir instruk-
tuotiems asmenims, perskaiciusiems ir supratusiems visg Sig naudojimo
instrukcija.

2.2. Asmeninés apsaugos priemonés (AAP)
Naudojant automatinj dazymo pistoletg, atliekant jo einamosios techninés
ir kitus priezitros darbus gali biti pu¢iami garai. Naudojant garso slégio
lygis gali virSyti 85 dB(A).

m Naudodami, atlikdami einamajg techning priezidrg ir valydami visada naudokite
aprobuotas apsaugos priemones. Asmeninés apsaugos priemones sudaro kveé-
pavimo organy apsaugas, akiy apsaugas, apsauginis kombinezonas, apsaugi-
nés pirstinés ir darbiniai batai. Jei reikia, papildomai nesSiokite klausos apsauga.

2.3.Naudojimas potencialiai sprogiose atmosfero-
se

& Sprogimo pavojus!

Neteisingai naudojant automatinj dazymo pistoletg gali biti prarasta
apsauga nuo sprogimo.

- Saugokite, kad automatinis dazymo pistoletas nepatekty | potencialiai
sprogios atmosferos EX 0 zona.

— Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!

Automatinis dazymo pistoletas yra leistas naudoti ir laikyti potencialiai
sprogios atmosferos EX 1 ir EX 2 zonose.

LT
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Zonos kodas: Ex Il 2 G T4.

2.4. Saugos nurodymai

m Kiekvieng kartg prieS naudodami atlikite automatinio dazymo pistoleto veikimo ir
sandarumo testg.

m Niekada nenukreipkite automatinio dazymo pistoleto j Zzmones arba gyvinus.

m Niekada nenaudokite apgadinto arba ne pilnos komplektacijos automatinio
dazymo pistoleto.

m Jei automatinis dazymo pistoletas apsigadina, tuojau pat jj iSjunkite ir atjunkite
nuo suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

m Laikykités saugos nurodymy.

m Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos nurodymy BGR 500.

3. Naudojimo paskirtis

Naudojimo paskirtis

Automatinis dazymo pistoletas yra skirtas tinkamiems objektams dengti
dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis skystomis medziagomis nedideliais
kiekiais tikrinimo sumetimais.

Naudojimas ne pagal paskirtj

Naudojimu ne pagal paskirtj laikomas automatinio dazymo pistoleto nau-
dojimas su maisto produktais arba netinkamoms medziagoms, pvz., rigs-
tims ar Sarmams, purksti.

4. Techniniai duomenys
Techninius duomenis ir matmenis zr. pridedame techniniame pase.

5. Komplektacija

m Automatinis dazymo pistoletas su pasirinktu purkStuky komplektu
m Tvirtinimo varzZtas

m Jrankiy komplektas

m Plastikinis technologinis bakelis, 0,6 |

m Purskimo atvaizdas su patikros protokolu

6. Uzdéjimas

Automatinis dazymo pistoletas

[1-1] Tvirtinimo pirStas (jmontuotas tvirtinimo sriegyje)
[1-2] Medziagos kiekio reguliatorius

[1-3] Medziagos kiekio reguliatoriaus skalés ziedas

[1-4] Kontroliné medziagos kiekio reguliatoriaus kiaurymé
[1-5] Placiosios sroveés reguliatoriaus skalés diskas
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[1-6] Placdiosios srovés reguliatorius

[1-7] PurkStuky komplektas

[1-8] Purkstuko galvuté

[1-9] Pistoleto korpusas (valdymo dalis)

[1-10] Skalés Ziedo fiksavimo varztas

[1-11] Valdymo oro jungtis

[1-12] Pur8kiamo oro jungtis

[1-13] Medziagos kiekio reguliatoriaus skalé ant pistoleto korpuso

[1-14] Apvaliosios srovés reguliatorius uZfiksuotas ties optimaliausia
verte, nereguliuocjamas

[1-15] Technologinio bakelio prijungimo mova

[1-16] Kontroliné pistoleto korpuso kiaurymé

[1-17] Technologinis bakelis

[1-18] Uzsukamasis dangtis

[1-19] Dangcio kamstis

Irankiy komplektas

[2-1] Trauktuvas

[2-2] Valymo Sepetélis

[2-3] |statomasis raktas (SW 7 dydzio)
[2-4] INBUS raktas (SW 4 dydzio)
[2-5] Universalusis raktas

7. Aprasymas
Pagrindinés automatinj dazymo pistoleta sudarancios dalys yra purskimo
galvuté ir pistoleto korpusas.

Purkstuko galvuté

m Purskimo galvuté [1-8] (pasukama 90° Zingsniu)

m Oro purkstukas (galima nustatyti 45° Zingsniu, SATAminijet nustatomas nuose-
kliai)

m Dazy purkstukas

m Technologinio bakelio prijungimo mova [1-15]

Pistoleto korpusas

m Pistoleto korpusas [1-9]

m Apvaliosios srovés reguliatorius [1-14] uzfiksuotas ties optimaliausia verte,
nereguliuojamas

m Placiosios srovés reguliatorius [1-6] su skalés disku [1-5]

m MedzZiagos kiekio reguliatorius [1-2] su skale ant pistoleto korpuso [1-13] ir
skalés ziedu [1-3]
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m Tvirtinimo pirstas [1-1]
m Valdymo oro jungtis [1-11]
m Purskimo oro jungtis [1-12]

8. Montavimas

A

Atsargiai!

Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.
— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.

A

ik DANGER |
Visuose automatiniuose dazymo pistoletuose yra integruotas oro cirku-

Atsargiai!

liacijos valdiklis.

Automatinis dazymo pistoletas jtvirtinamas dazymo jrenginyje tvirtinimo
pirStu. Po to reikia prijungti oro tiekimg. Oro tiekimo prijungimo elementy
tiekimo komplektacijoje néra. Prireikus juos reikia uzsakyti atskirai.

8.1. Montavimas su tvirtinimo pirstu

[sukite tvirtinimo pirstg [3-1] j tvirtinimo sriegj [3-2]. UzZfiksuokite su ,Loctite

270“.

m UZ tvirtinimo pirsto jtvirtinkite automatinj dazymo pistoleta dazymo jrenginio
tvirtinimo sistemoje.

m Prie automatinio dazymo pistoleto valdymo oro jungties [1-11] prijunkite valdymo
ora.

m Prie automatinio dazymo pistoleto purSkimo oro jungties [1-12] prijunkite purski-
mo org.
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9.

Eksploatacija

A

Atsargiai!

Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.
— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.

9.1.

Automatinis dazymo pistoletas pristatomas visiSkai surinktas ir parengtas

Pirmasis paleidimas

naudoti.

ISpakave patikrinkite, ar:

m automatinis dazymo pistoletas neapgadintas;
m nieko netriksta (Zr. 5 skyriy).

A

Atsargiai!

Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo sutrikimai.
— Naudokite Svary suslégtajj org. Pavyzdziui, per SATA filtrg 544.

Patikrinkite, ar tvirtai laikosi visi varztai.

Tvirtai priverzkite dazy purkstuka.

Tinkamu valymo skysc¢iu praplaukite medziagos kanala (Zr. 11 skyriy).
| reikiamg padétj nustatykite ir tvirtai priverzkite oro purkstuka.
Prijunkite valdymo ora (ne maziau 3 bar).

Prijunkite purdkimo org.

Pritaisykite medziagos tiekima.

(1]

Pastaba!

Purskimo parametry nustatymui palengvinti galima naudoti SATA ban-
domuosius oro purkstukus (zr. 13 skyriy).
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9.2. |prastinis naudojimas

Automatiniame dazymo pistolete yra vidinis valdiklis. Valdymo oras gene-
ruoja valdymo impulsg ir atidaro automatinio dazymo pistoleto purskimo
oro voztuvg. Todél purSkimo oras visg laikg gali su slégiu bati automati-
niame dazymo pistolete.

Siekiant uztikrinti saugy darbg su automatiniu dazymo pistoletu, kiekvieng
kartg prieS naudojant reikia jsitikinti, kad:

m automatinis dazymo pistoletas baty patikimai primontuotas;

m uztikrintas suslégtojo oro debitas ir slégis;

m bty naudojamas Svarus suslégtasis oras.

Medziagos tiekimo pritaisymas

[Iﬂ Pastaba!

Kad medziaga neiStekétu, prisukinékite tik tuscig technologinj bakelj.

Medziaga | automatinj dazymo pistoleta tiekiama i$ technologinio bakelio.
m UZsukite technologinj bakelj ant technologinio bakelio prijungimo movos.
Nusukite uzsukamajj dangt;.

Pripildykite technologinj bakel].

Uzsukite uzsukamajj dangtj su dang¢io kamsciu.

Pistoleto jéjimo slégio nustatymas

[Iﬂ Pastaba!

Jei ties pistoleto jvadu nepasiekiamas reikalingas slégis, reikia padidinti
suslégtojo oro tinklo slég;.

m Nustatykite purSkimo oro slégj pagal reikalingg jvesties slégj.
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Medziagos pralaidos nustatymas

A

Atsargiai!
| il DANGER |

Srieginis kaistis [4-1] skirtas medziagos kiekio reguliatoriaus fiksavimui
konkrecioje padétyje ir yra tvirtai jklijuotas.

Adatos pakélimas yra 1,0 mm vienai medziagos kiekio reguliatoriaus
apsukai ir 0,04 mm skalavimo vienetui.

Reguliuojamas skalés ziedas [1-3] ir skalé ant pistoleto korpuso [1-13]
skirti tam, kad buty lengviau nustatyti ir atkartoti medziagos pralaida.
Skalés zieda fiksavimo varztu [1-10] galima uzfiksuoti pageidaujamoje
padétyje.

Medziagos pralaida nustatoma taip:

Iki galo jsukite medziagos kiekio reguliatoriy.

m Skalés Ziedg nustatykite ties nuliu ir uzfiksuokite reguliavimo varztu. Skalés
Ziedg kairéje puséje maziausiuoju skalés briksneliu priderinkite prie skalés ant
pistoleto korpuso, pasukdami taip, kad didelio skaitmens 0 skalés brukSnelis
sutapty su virSutine skalés ant pistoleto korpuso briauna. [18-1].

m Nuostatos 1-3-2 pavyzdys:

m 1 = pilny reguliavimo gaubtelio apsuky skaicius atidarymo kryptimi.

m Apsukas rodo skalé ant pistoleto korpuso. Kiekvienas skalés braksnelis reiskia
vieng apsuka.

m 3 = didelis skaitmuo (0-3) ant skalés ziedo.

m Didelio skaitmens skalés briksnelis turi sutapti su virSutine skalés ant pistoleto
korpuso briauna [18-2].

m 2 = mazas skaitmuo (0-3) ant skalés Ziedo tiksliajam derinimui.

m Mazo skaitmens skalés briksSnelis turi sutapti su virSutine skalés ant pistoleto
korpuso briauna [18-3].

Purskiamos srovés nustatymas
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[:m Pastaba!

Kaip atskaita purSkimo srovei nustatyti prie dazymo pistoleto pridétas
purskimo atvaizdas su patikros protokolu. Apvaliosios sroves reguliato-
rius blokavimo disku yra uzfiksuotas optimalioje padétyje ir jo reguliuoti
negalima.

Skales diskas [1-5] skirtas tam, kad bity lengviau nustatyti placiosios
srovés reguliatoriy. Placiosios srovés reguliatoriaus indekso ziedg gali-
ma uzfiksuoti pageidaujamoje padétyje.

m Placdigjg srove nustatykite sukdami placiosios srovés reguliatoriy (B) [1-6].

Dazymas

[Iﬂ Pastaba!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiek;j.
Dazydami atkreipkite démes;j | reikalingg purskimo atstumag (zr. 4 skyriy).
Baige dazyti medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m Nustatykite reikalingg purskimo atstumg (zr. 4 skyriy).
m Uztikrinkite, kad bty tiekiamas purskimo oras ir medziaga.
m Valdymo oru duokite valdymo impulsa, pradedantj dazymo process.

Automatinio dazymo pistoleto iSjungimas

m ISjunkite valdymo ora.

m Jei dazymo procesas uzbaigiamas arba planuojama ilgesné dazymo pertrauka,
iSjunkite purSkimo ora, iStustinkite technologinj bakelj, prapaskite pistolets ir
atkreipkite démesj j nuorodas dél priezidros ir sandéliavimo (zr. 11 skyriy).

10. Einamoji techniné prieziiira ir remontas
Siame skyriuje aprasytas automatinio dazymo pistoleto einamoji techniné
prieziura ir remontas.
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A

Atsargiai!

Einamosios techninés priezitiros darbus atliekant neatjungus jo nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti
komponentai ir iStryksti medziaga.

— Prie$ atliekant bet kokius einamosios techninés priezitros darbus au-
tomatinj dazymo pistoleta reikia iStustinti, iSjungti, atjungti nuo suslégtojo
oro tiekimo ir iStustinti technologinj bakelj.

A

Atsargiai!

Neteisingai sumontavus, automatinis dazymo pistoletas gali apsigadinti.
— PrieS bet kokius einamosios techninés prieziuros darbus jtvirtinkite
automatinj dazymo pistoletg ant lygaus pavirSiaus.

— Atkreipkite démesj, kad sriegiai buty teisingai uzsukti.

- Visas judrias dalis sutepkite SATA dazymo pistolety tepalu (art. Nr.
48173).

Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.

— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.
Naudojant netinkamus jrankius, automatinis dazymo pistoletas gali ap-
sigadinti.

— Naudokite tik kartu pristatytus specialiuosius SATA jrankius.

ISmontuojant gali iSkristi spyruoklés ir smulkios detalés. Tiksli jmontavimo
padétis ir jmontavimo eilés tvarka parodyta paveiksléliuose. To nesilai-
kant, gali buti apgadintos konstrukcinés dalys arba sutrikti veikimas.
Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 13 skyriy).

10.1. Purkstuky komplekto keitimas

Purk$tuky komplektg sudaro patikrintas dazy pulverizatoriaus adatos [5-
7], oro purkstuko [5-9] ir dazy purks$tuko [5-8] derinys. Visada keiskite tik
visg purkstuky komplekta.

Purkstuky komplekto iSmontavimas
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Nusukite reguliavimo gaubtelj [5-1].

Nuimkite poverzle [5-2] ir spyruokle [5-3].

Nusukite galinj gaubtelj (SW 24 dydis) [5-4].

ISimkite abi spyruokles [5-5], [5-6].

ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [5-7].

Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg [5-10] ir nuimkite kartu su oro purkStuku
[5-9].

m SATA universaliuoju raktu nusukite dazy purkstukg [5-9].

Naujo purkstuky komplekto montavimas

A

Atsargiai!
i\ DANGER |

Sumontavus neteisinga eilés tvarka, komponentai gali buti apgadinti.
- Dazy purkstukg visada montuokite pries dazy pulverizatoriaus adatg.

[Iﬂ Pastaba!

Modelyje SATAminijet kaiScio su grioveliu oro purkstuko padéciai nusta-

tyti néra.

m SATA universaliuoju raktu jsukite dazy purkstuka [5-8].

m UZdékite ir ranka prisukite oro purkstuko Ziedg [5-10] kartu su oro purkstuku
[5-9]. Atkreipkite démesj j pageidaujamg purkStuko nuostata ir oro purkstuko
grioveliy padétj kaiscio su grioveliu [6-1] atzvilgiu (SATAminijet néra).
|stumkite dazy pulverizatoriaus adatg [5-7].

UZdékite abi spyruokles [5-5], [5-6].

UZsukite galinj gaubtelj [5-4].

Uzdékite spyruokle [5-3].

|statykite poverZle [5-2] j reguliavimo gaubtelj [5-1].

UZsukite reguliavimo gaubtel;.

Skalémis vél nustatykite medziagos pralaidos parametrus (zr. 9.2 skyriy).

10.2. Oro skirstytuvo ziedo keitimas
Pries keiciant oro skirstytuvo ziedq ir jj pakeitus reikia atlikti veiksmus,
apraSytus skyriuje ,Purkstuky komplekto keitimas* (zr. 10.1 skyriy).
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Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

A

Atsargiai!

Oro skirstytuvo ziedas tvirtai laikosi purk$tuko galvutéje. Naudojant per
daug jégos, purkstuko galvute galima sugadinti. Nuslydus SATA trauktu-
vui galimi suzeidimai.

— Muvekite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis bty nukreiptas nuo
kuno tolyn.

— Tolygiai traukite oro skirstytuvo ziedg i$ purkstuko galvutés.

m Atitinkamais veiksmais pasalinkite purkStuky komplektg (zr. 10.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [7-2] iStraukite oro skirstytuvo ziedg [7-1].

m Patikrinkite, ar sandarinimo pavirSiai neapgadinti ir Svards, jei reikia, juos nuvaly-
kite arba pakeiskite.

Naujo oro skirstytuvo ziedo montavimas

m |statykite oro skirstytuvo Ziedg [8-3] | purkStuko galvute [8-2]. Tam j atitinkama
padétj turi bati nukreiptas apatinéje oro skirstytuvo ziedo puséje esantis kakliu-
kas [8-1].

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo zieds.

m Atitinkamais veiksmais primontuokite naujg purkStuky komplektg (zr. 10.1 sky-
riy).

10.3. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio
laikiklio keitimas

A

Atsargiai!

Jeigu apgadinti abu dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliai, i$
kontrolinés pistoleto korpuso angos [1-16] gali skverbtis medziaga.

— Nedelsdami pakeiskite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laiki-
Klj.
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Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy iSmontavimas
Nusukite reguliavimo gaubtelj [9-1].

Nuimkite poverzle [9-2] ir spyruokle [9-3].

Nusukite galinj gaubtelj [9-4].

ISimkite abi spyruokles [9-5], [9-6].

ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [9-7].

INBUS raktu iSsukite keturis cilindrinius varztus [9-10].

Nuimkite purkstuko galvute [9-9] nuo pistoleto korpuso [9-8].

Medziagos puséje [10]
m statomuoju raktu [10-3] iSsukite sandariklio laikiklj [10-2] i$ purkstuko galvutés
[10-1].

Oro puséje [11]

m Atsuktuvu [11-3] iSsukite sandariklio laikiklj [11-2] iS pistoleto korpuso [11-1].

m Patikrinkite, ar sandariklio laikikliai neapgadinti ir Svards, jei reikia, juos nuvalyki-
te arba pakeiskite.

Naujy dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy montavimas

Medziagos puséje [10]

m |statomuoju raktu [10-3] jsukite sandariklio laikiklj [10-2] j purkStuko galvute
[10-1].

Oro puséje [11]

m Atsuktuvu [11-3] jsukite sandariklio laikiklj [11-2] j pistoleto korpusa [11-1]. Uzfik-
suokite su ,Loctite 242".

Uzdékite purkstuko galvute [9-9] ant pistoleto korpuso [9-8].

Kryzmai tvirtai prisukite keturis cilindrinius varztus [9-10].

|stumkite dazy pulverizatoriaus adatg [9-7].

Uzdékite abi spyruokles [9-5], [9-6].

UzZsukite galinj gaubtelj [9-4].

Uzdékite spyruokle [9-3].

|statykite poverzle [9-2] j reguliavimo gaubtelj [9-1].

Uzsukite reguliavimo gaubtel].

Skalémis vél nustatykite medziagos pralaidos parametrus (zr. 9.2 skyriy).

10.4. Placiosios srovés reguliatoriaus suklio kei-

timas
Suklio iSmontavimas
m [Ssukite jleistinj varztg [12-4].
= Nuimkite rievétajg bumbulg su indekso Ziedu [12-3].
m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [12-2].
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m Nuimkite skalés diska [12-1].

Naujo suklio montavimas

m UZdekite skalés diska [12-1].

m SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [12-2].

m UZdékite rievétajg bumbulg su indekso Ziedu [12-3].
m Ranka jsukite jleistinj varzta [12-4]. Uzfiksuokite su ,Loctite 242“.

10.5. Apvaliosios srovés reguliatoriaus suklio
keitimas

[Iﬂ Pastaba!

Apvaliosios sroves reguliatorius (R) blokavimo disku yra uzfiksuotas
optimalioje padétyje ir jo reguliuoti negalima. Taciau atliekant einamajg
technine priezitirg komponentus galima pakeisti.

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleistinj varztg [13-4].

m Nutraukite rievétajj bumbulg [13-3].

m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [13-2].
m Nuimkite blokavimo diska [13-1].

Naujo suklio montavimas

m Uzdékite blokavimo diska [13-1].

SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [13-2].

UZzdékite rievétajj bumbulg [13-3].

Ranka jsukite jleistinj varztg [13-4]. UZfiksuokite su ,Loctite 242°.

10.6. Skalés ant pistoleto korpuso keitimas
Skalés iSmontavimas

m [Ssukite varztg [14-4].

= Nuimkite poverzle [14-3].

m Nuimkite skalg [14-2].

m Nuimkite skeCiamajj diskg [14-1].

Naujos skalés montavimas

m Uzdékite skeciamajj diskg [14-1].
Brak3neliais j iSore uzdékite skalg [14-2].
Uzdékite poverzle [14-3].

Ranka jsukite varztg [14-4].
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10.7. Valdymo stimoklio komponenty keitimas

A

Atsargiai!
ik DANGER |

Jeigu apgadintas valdymo stimoklio sandariklis arba manzetas, iS me-
dziagos kiekio reguliatoriaus [1-4] arba reguliavimo gaubtelio [1-2] gali
biti puiamas oras.

— Nedelsdami pakeiskite sandariklj arba manzeta.

Valdymo stiimoklio sandarinimo pavirSius labai jautrus ir jj nesunku ap-
gadinti.

— Nejverzkite valdymo stimoklio uz sandarinimo pavirSiaus.

Komponenty iSmontavimas

Nusukite reguliavimo gaubtelj [15-1].

Nuimkite poverzle [15-2] ir spyruokle [15-3].

Nusukite galinj gaubtelj [15-4].

ISimkite abi spyruokles [15-5], [15-6].

ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [15-7].

Ploksc¢iosiomis replémis iStraukite valdymo sttimoklj [15-8].

SATA universaliuoju raktu tvirtai laikykite valdymo stimoklj [16-7].

ISsukite varztg su vidiniu SeSiabriauniu (SW 4 dydis) [16-9].

ISimkite Ziedine tarpine [16-8].

ISsukite tusciavidurj varztg (SW 14 dydis) [16-1].

Nuimkite poverzle [16-2] ir manzetg [16-3].

ISimkite i§ valdymo stimoklio spaudziamajg spyruokle [16-4], poverzZle [16-5] ir

sandariklj [16-6].

m Patikrinkite, ar dalys neapgadintos ir Svarios, jei reikia, juos nuvalykite arba
pakeiskite.

Naujy komponenty montavimas

m SATA universaliuoju raktu tvirtai laikykite valdymo stamoklj [16-7].

m Jdékite sandariklj [16-6], poverzZle [16-5] ir spaudziamajg spyruokle [16-4].
m UZmaukite manzetg [16-3]. Atkreipkite démesj j griovelio [16-10] padét].
m Uzdékite poverzle [16-2].

m Tvirtai jsukite tus¢iavidurj varztg [16-1].

m |dékite Zieding tarpine [16-8].

m Tvirtai jsukite varztg su vidiniu SeSiabriauniu [16-9].

m Jstumkite valdymo stiimoklj [15-8].

m |stumkite dazy pulverizatoriaus adatg [15-7].

m UZzdékite abi spyruokles [15-5], [15-6].

m UZsukite galinj gaubtelj [15-4].
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m UZdeékite spyruokle [15-3].

m |statykite poverzle [15-2] j reguliavimo gaubtelj [15-1].

m UZsukite reguliavimo gaubtel;.

m Skalémis vél nustatykite medziagos pralaidos parametrus (Zr. 9.2 skyriy).

10.8. Valdymo stimoklio sandariklio laikiklio kei-

timas
Valdymo stimoklio sandariklio laikiklio iSmontavimas
Nusukite reguliavimo gaubtelj [17-1].
Nuimkite poverZle [17-2] ir spyruokle [17-3].
Nusukite galinj gaubtelj [17-4].
ISimkite abi spyruokles [17-5], [17-6].
ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [17-71].
Plok&Ciosiomis replémis iStraukite valdymo stdmoklj [17-8].
ISsukite sandariklio laikiklj (SW 19 dydis) [17-9].
Patikrinkite, ar dalys neapgadintos ir Svarios, jei reikia, juos nuvalykite arba
pakeiskite.

Naujo valdymo stumoklio sandariklio laikiklio montavimas

m Jsukite sandariklio laikiklj [17-9].

m stumkite valdymo stimoklj [17-8].

m stumkite dazy pulverizatoriaus adatg [17-7].

m UZdékite abi spyruokles [17-5], [17-6].

UZsukite galinj gaubtelj [17-4].

UZdékite spyruokle [17-3].

|statykite poverZle [17-2] | reguliavimo gaubtelj [17-1].

UZsukite reguliavimo gaubtel;.

Skalémis vél nustatykite medziagos pralaidos parametrus (zr. 9.2 skyriy).

11. Prieziura ir sandéliavimas

Kad bity uztikrintas tinkamas automatinio dazymo pistoleto veikimas, su
gaminiu reikia rupestingai elgtis bei reguliariai atlikti jo einamosios techni-
nés ir kitos priezitros darbus.

Po kiekvieno naudojimo automatinj dazymo pistoleta iSvalykite ir patikrin-
kite jo veikimg bei sandaruma.

ISvale visg automatinj dazymo pistoletg nudziovinkite sausu suslégtuoju
oru.
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A

Ispéjimas!

Valymo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir me-
dziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medziaga.

— Prie$ bet kokius valymo darbus atjunkite automatinj dazymo pistoletg
nuo suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

A

Atsargiai!
i DANGER |

Naudojami agresyvus valikliai gali apgadinti automatinj dazymo pistole-

ta.
— Nenaudokite agresyviy valikliy.

Valyti galima tik tinkamais valymo skysciais.

— Naudokite neutralius valymo skyscius, kuriy pH verté yra 6-8.

— Nenaudokite rugs¢iy, pamuiliy, $armuy, tirpikliy, netinkamy regeneravi-
mo priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

Panardinus automatinj dazymo pistoletg | valymo skystj. kyla korozijos
pavojus.
- Nenardinkite automatinio dazymo pistoleto j valymo skystj.

Netinkami valymo jrankiai gali apgadinti kiaurymes ir pakenkti purskia-
mai srovei.
— Naudokite tik SATA valymo Sepecius.

— Niekada nenaudokite ultragarsinio valymo jtaiso.

12. Gedimai

Tolesnéje lenteléje aprasyti sutrikimai, jy priezastys ir priemonés, kuriy
galima imtis.

Jei apraSytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, automatinj
dazymo pistoletg reikia atsiysti | SATA klienty aptarnavimo skyriy. (Adre-
sg zr. 13 skyriuje.)
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Gedimas

Priezastis

Priemoné

Srové purSkiama netoly-
giai.

Nepakankamai tvirtai pri-
verztas dazy purkStukas.

Paverzkite dazy purkstuka.

Nesvarus arba apgadintas
oro skirstytuvo Ziedas.

Pakeiskite oro skirstytuvo
Zieda (zr. 10.2 skyriy).

Atsipalaidaves oro purks-
tukas.

Ranka priverzkite oro
purkstuko Zieda.

NesSvarus tarpas tarp oro ir
dazy purkstuko.

I1Svalykite tarpa.

Nesvarus purkstuky kom-
plektas.

I1Svalykite purkstuky kom-
plekta.

Pazeistas purkstuky kom-
plektas

Pakeiskite purkstuky kom-
plektg (zr. 10.1 skyriy).

Purskimo srové per maza,
istriza, vienakrypté arba
iSskaidyta.

Oro purkStuko kiaurymeé
uzsikimSusi dazais.

ISvalykite oro purkstuka (zr.
10.1 skyriy).

Apgadintas dazy purkstuko
antgalis (dazy purkstuko
diafragma).

Patikrinkite, ar neapgadin-
tas dazy purkstuko antga-
lis. Jei reikia, pakeiskite
purk$tuky komplekta (zr.
10.1 skyriy).

Neveikia placiosios srovés
reguliatorius.

Oro skirstytuvo Ziedas
neteisingoje padétyje.

Nustatykite oro skirstytuvo
Zieda | teisingg padétj (zr.
10.2 skyriy).

Apgadintas oro skirstytuvo
Ziedas.

Pakeiskite oro skirstytuvo
ziedg (zr. 10.2 skyriy).

Placiosios srovés regulia-
torius nepasisuka.

Reguliatorius persuktas.
Atsipalaidaves suklys.

iSmontuokite suklj, jj at-
skleskite ir vél jmontuokite.
Jei reikia, suklj pakeiskite
(zr. 10.4 skyriy).

Automatinis dazymo pisto-
letas neiSjungia oro.

Nesvarus valdymo sta-
moklio lizdas arba sudiles
sandariklio laikiklis.

ISvalykite valdymo stamo-
klio lizdg. Jei reikia, pakeis-
kite sandariklio laikiklj (zr.
10.8 skyriy).

Visg laikg prijungtas valdy-
mo oro slégis.

Pasalinkite valdymo oro
slégj.

Oro purkstuko sriegio, me-
dziagos kanalo arba purs-
kimo galvutés korozija.

Netinkamas valymo skystis.

Pakeiskite purskimo gal-
vute. Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10.3
skyriy).

LT
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Gedimas

Priezastis

Priemoné

IS kontrolinés medziagos
kiekio reguliatoriaus kiau-
rymés arba reguliavimo

gaubtelio pu¢iamas oras.

Sugedes sandariklio laiki-
klis (oro puséje).

Pakeiskite dazy pulveriza-
toriaus adatos sandariklio
laikiklj (zr. 10.3 skyriy).

Sugedes sandariklis arba
manzetas.

Pakeiskite sandariklj arba
manzetg (zr. 10.7 skyriy).

Purskimo terpé skverbiasi
pro kontroling pistoleto
korpuso kiauryme uz dazy
pulverizatoriaus adatos
sandariklio.

Pazeistas dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklis

Pakeiskite dazy pulveriza-
toriaus adatos sandariklio
laikiklj (zr. 10.3 skyriy).

Nesvari arba apgadinta
dazy pulverizatoriaus
adata.

Pakeiskite purkstuky kom-
plektg (zr. 10.1 skyriy).

Lasa i$ automatinio dazy-
mo pistoleto dazy purkstu-
ko galo.

Svetimkinis tarp dazy
pulverizatoriaus adatos ant-
galio ir dazy purkstuko.

ISvalykite dazy purkstuka
ir dazy pulverizatoriaus
adata.

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky kom-
plektg (zr. 10.1 skyriy).

13. Klienty aptarnavimo tarnyba ir atsarginés

detalés

Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jusy SATA

prekybos atstovas.

Atsarginés automatinio dazymo pistoleto dalys
Atsarginiy daliy sgrasg zr. pridedamame techniniame pase.

14. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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1. Visparéja informacija

1.1.levads

ST lieto$anas instrukcija satur svarigu informéaciju par automatiska krasu
pulverizatora darbibu. Taja ir aprakstita ari ierices montaza, lietoSana,
kopSana, apkope, tiriSana, bridinajuma un kladu pazinojumi, ka ari traucé-
jumu novérsana.

_{?_\. (‘D Vispirms izlasiet!

Pirms automatiska krasu pulverizatora montazas un ekspluatacijas
sakSanas ir rupigi jaizlasa 81 lietoSanas instrukcija. levérot drosibas un

apdraudéjuma norades!

Sai lietosanas instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tiesa automatiska krasu
pulverizatora tuvuma vai ari vieta, kurai jebkura bridi ikvienam ir iespé-
jams brivi piek|at!

1.2. Mérkauditorija
ST lietoSanas instrukcija ir paredzéta apmacitam personalam, kas piedalas automa-
tizétu parklajuma uzklasanas procesu norisé laboratorijas.

1.3.Bridinajuma norades Saja
lietoSanas instrukcija

A Spradzienbistamiba!

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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ST norade apzZimé augstas riska pakapes apdraudéjumu, kuru nenovér-
Sot, iestasies nave vai tiks guti smagi miesas bojajumi.

- 8T bultina norada uz atbilsto$iem piesardzibas pasakumiem, kas vei-
cami apdraudéjuma novérsanai.

A

87 norade apzimé vidéjas riska pakapes apdraudéjumu, kuru nenovér-
Sot, var iestaties nave vai tikt guti smagi miesas bojajumi.

- 8T bultina norada uz atbilstoSiem piesardzibas pasakumiem, kas vei-
cami apdraudéjuma noversanai.

A

ST norade apzimé apdraudéjumu ar zemu riska pakapi, kuru nenovérsot,
pastav risks gut vieglas vai vidéjas pakapes miesas vai materialos boja-
jumus.

- ST bultina norada uz atbilsto$iem piesardzibas pasakumiem, kas vei-
cami apdraudéjuma novérsanai.

[Iﬂ Norade!

ST norade sniedz lieto$anas rekomendacijas un padomus par iefices
izmantoSanu, darbibu, apkopi un remontu.

Bridinajums!

Sargies!

1.4. Negadijumu novérSana

Obligati ieverot visparejos, ka ari ekspluatacijas valsti spéka esoSos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzibas
instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.
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1.5. Rezerves dalas, piederumi un ekspluatacijas

materiali
Obligati jaizmanto SATA originalas rezerves dalas, piederumi un eks-
pluatacijas materiali. Piederumi, kurus nepiegada SATA, nav parbaudtti
un nav atlauti. SATA neuznemas nekadu atbildibu par kaitéjumu, kuru
nodara neatlautu rezerves dalu, piederumu un ekspluatacijas materialu
lietoSana.

1.6. Garantija un saistibas
Ir speka SATA visparéjie darjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
Sanas, ka ari attiecigie spéka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

netiek ievérota lietoSanas instrukcija;

tiek izmantots nekvalificéts personals;

produkts tiek izmantots mérkiem, kuriem tas nav paredzéts;
netiek lietoti personigie aizsardzibas Iidzekli;

netiek lietotas originalas rezerves dalas un piederumi;

tiek veiktas patvaligas modifikacijas vai parveidojumi;

ir dabisks nodilums/nolietojums;

ierTce tiek lietota netipiskos triecienslodzes apstak|os;

tiek veikti neatlauti montaZas un demontazas darbi.

2. Drosibas noradijumi

Izlasit un ievérot visas talak sniegtas norades. To neievéro$ana vai ne-

pilniga ievéro$ana var izraistt funkcionalus traucéjumus iericé vai smagu
miesas bojajumu gisanu.

levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aizsar-

dzibas un vides aizsardzibas noteikumus!

2.1.Prasibas personalam

Automatisko krasu pulverizatoru drikst lietot tikai kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis So lietoSanas ins-
trukciju.

2.2.Individualas aizsardzibas lidzekl|i (PSA)

Automatisko krasu pulverizatoru lietoSanas, apkopes un kopSanas laika

no tiem var izplUst tvaiki. lerices lietoSanas laikad skanas spiediena limenis

var parsniegt 85 dB(A).

m lerices lietoSanas, apkopes un tiriSanas laika vienmér valkajiet sertificétus
aizsardzibas idzek|us. Individualie aizsardzibas Ilidzeklu komplekta ietilpst elpo-
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$anas celu aizsardzibas Iidzeklis, acu aizsargi, aizsargapgérbs, aizsargcimdi un
darba apavi. Vajadzibas gadijuma lietot dzirdes aizsargus.

2.3.LietoSana spradzienbistamibas zonas

ﬁ Spradzienbistamiba!

Noteikumiem neatbilstoSa automatiska krasu pulverizatora lietoSana var
padarit neefektivu spradzienaizsardzibu.

— Neienest automatisko krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas
spradzienbistamaja vide.

- Izmantot Skidinatajus vai finsanas lidzeklus, kuri izgatavoti uz haloge-
nizétu oglidenrazu bazes!

Automatiskais krasu pulverizators ir sertificéts izmanto$anai un uzglaba-
Sanai 1. un 2. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja vide.
Vides kods: Ex 11 2 G T4.

2.4.DroSibas noradijumi

m Pirms katras automatiska krasu pulverizatora lietoSanas veikt ta darbibas un
hermétiskuma parbaudi.

m Nekad nevérst automatisko krasu pulverizatoru pret dzivam batném.

m Nekad nelietot automatisko krasu pulverizatoru, ja tas ir bojats vai tam trakst
kada detala.

m Bojajumu konstatéSanas gadijuma pulverizatora lietoSanu nekavéjoties partraukt
un atvienot to no saspiesta gaisa un materiala padeves ierices.

m levérojiet droSibas instrukcijas.

m levérojiet negadijumu novérsanas noteikumus BGR 500.

3. Paredzétais pielietojums

Paredzetais pielietojums

Automatiskais krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka ari citu
piemérotu Skidru vielu uzklasanai nelielda daudzuma parbaudes nolukos
uz piemérotam virsmam.

Nepiemeéroti lietosanas veidi

Automatiskais krasu pulverizators tiek izmantots neatbilstoSi paredzé-
tajam pielietojumam, ja to izmanto kopa ar partikas produktiem vai ari
nepiemérotu materialu, pieméram, skabju vai sarmu, uzklasanai uz ap-
stradajamas virsmas.
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4. Tehniskie parametri
Tehniskos parametrus un izmérus skatit klat pievienotaja tehnisko datu
lapa.

5. Piegades komplekts

Automatiskais krasu pulverizators ar izvéléto sprauslu komplektu
Stiprinajuma tapa

Instrumentu komplekts

Plastikata materiala padeves trauks 0,6 L

Smidzinajuma attéls ar parbaudes protokolu

6. Uzbive

Automatiskais krasu pulverizators

[1-1] Stiprindjuma tapa (uzmontéta uz stiprindjuma vitnes)

[1-2] Izsmidzinama materiala daudzuma regulators

[1-3] Izsmidzinama materiala daudzuma regulatora gredzens ar skalu

[1-4] lzsmidzinama materiala daudzuma regulatora kontrolatvere

[1-5] Plakanas izsmidzinaSanas regulatora disks ar skalu

[1-6] Plakanas izsmidzinasanas regulators

[1-7] Sprauslu komplekts

[1-8] Sprauslas galva

[1-9] Pulverizatora korpuss (vadibas elements)

[1-10] Gredzena ar skalu fiksacijas skriive

[1-11] Vadibas sistémas gaisa pieslégums

[1-12] SmidzinaSanas gaisa pieslégums

[1-13] Izsmidzinama materiala daudzuma regulatora skala uz pulveriza-
tora korpusa

[1-14] Apalas izsmidzinasanas regulators ir nofikséts uz idealo vértibu,
nav reguléjams

[1-15] Materiala padeves trauka savienojo$a detala

[1-16] Pulverizatora korpusa kontrolatvere

[1-17] Materiala padeves trauks

[1-18] Skrivéjams vacins

[1-19] Vaka aizbaznis

Instrumentu komplekts

[2-1] lzvilcéjs

[2-2] Tir$anas suka

[2-3] Galatsléga (atslégas izmérs 7)

[2-4] SesSstlra stienatsléga (atslégas izmérs 4)

LV
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[2-5] Universala atsléga

7. Apraksts
Automatiskais krasu pulverizators sastav no diviem galvenajiem kompo-
nentiem - sprauslu galvas un pulverizatora korpusa.

Sprauslas galva

m Sprauslu galva [1-8] (pagriezama pa 90° posmiem)

m Gaisa sprausla (reguléjama pa 45°posmiem, modelim SATAminijet reguléjama
bezpakapju rezima)

m Krasas sprausla

m Materiala padeves trauka savienojo$a detala [1-15]

Pistoles korpuss

m Pulverizatora korpuss [1-9]

m Apalas izsmidzinaSanas regulators [1-14] ir nofikséts uz idealo vértibu, nav regu-
Iejams

m Plakanas izsmidzinaSanas regulators [1-6] ar disku ar skalu [1-5]

Izsmidzinama materiala daudzuma regulators [1-2] ar skalu uz pulverizatora

korpusa [1-13] un gredzenu ar skalu [1-3]

Stiprinajuma tapa [1-1]

Sistémas gaisa pieslégums [1-11]

SmidzinaSanas gaisa pieslégums [1-12]

8. Montaza
A

Valigas skriives var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.
— Visas skruves pieskravét ar roku un parbaudit to sézu.

A

Visiem automatiskajiem krasu pulverizatoriem ir integréta padeves gai-
sa/papildgaisa vadibas sistéma.

Sargies!

Sargies!

Automatiskais krasu pulverizators ar stiprinajuma tapu tiek nostiprinats
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krasoSanas iekarta. Péc tam ir jaizveido gaisa padeves pieslégums. Gai-
sa padeves piesléguma detalas nav ieklautas piegades komplekta, bet
vajadzibas gadijuma tas ir iespéjams pasulfit.

8.1.Montaza uz stiprinajuma tapas
Stiprinajuma tapu [3-1] ieskruvét stiprinajuma vitné [3-2]. Nostiprinat ar
Loctite 270.

m |zmantojot stiprindjuma tapu, automatisko krasu pulverizatoru nofiksét pie kraso-

Sanas iekartas stiprinajuma sistémas.

m Pie automatiska krasu pulverizatora sistémas gaisa piesléguma [1-11] pieslégt
sistémas gaisu.

m Pie automatiska krasu pulverizatora smidzinaSanas gaisa piesléguma [1-12]
pieslégt smidzinaSanas gaisu.

9. LietoSana

A

Sargies!

Valigas skriives var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.
— Visas skruves pieskravét ar roku un parbaudit to sézu.

9.1.Pirmreizéja lietoSana

Automatiskais krasu pulverizators no rupnicas tiek piegadats pilniba sa-
montéts un sagatavots darbam.

Péc ierices izpakoSanas parbaudit, vai

m pulverizators nav bojats;

m piegades komplekta netrikst nevienas detalas (skat. 5. nodalu).

A

Sargies!

Netira saspiesta gaisa izmantoSana var izraisit nepareizu ierices darbi-
bu.
- |zmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, izmantojot SATA filtru 544.

m Parbaudtt, vai neviena no skrivém nav valiga.

m Stingri pievilkt krasas sprauslu.

m Materiala kanalu izskalot ar piemérotu tiri$§anas $kidrumu (skat. 11. nodalu).
m Gaisa sprauslu noregulét un stingri pievilkt.

Lv
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m Pieslégt sistémas gaisu (vismaz 3 bari).
m Pieslégt smidzinaSanas gaisu.
m Nodrosinat izsmidzinama materiala padevi.

[Iﬂ Norade!

Lai atvieglotu smidzinaSanas parametru iestatiSanu, ir pieejamas SATA
kontrolgaisa sprauslas (skat. 13. nodalu).

9.2. Standarta lietoSana

Automatiskais krasu pulverizators ir aprikots ar iekS€ju vadibas sisteému.
Sistémas gaiss aktivizé vadibas impulsa raidiSanu un atver pulverizatora
smidzinaSanas gaisa varstu. Tadéjadi smidzinasanas gaiss pulverizatora
vienmér var pienakt zem spiediena.

Lai nodroSinatu droSu darbu ar ierici, pirms katras tas lietoSanas reizes
nemt véra/parbaudit $adus punktus:

m Automatiskais krasu pulverizators ir stabili un drosi uzmontéts.

m Saspiestad gaisa tilpuma plisma un spiediens ir nodroSinati.

m Tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

Izsmidzinama materiala padeves nodrosinasana

[Iij Norade!

Materiala padeves trauku noskraveét tikai tad, kad tas ir tukss, lai nover-
stu materiala izpludi.

Izsmidzinama materiala padeve automatiskajam krasu pulverizatoram notiek, iz-

mantojot materiala padeves trauku.

m Materiala padeves trauku pieskrivét materiala padeves trauka savienojosajai
detalai.

m Noskraveét skriivéjamo vacinu.

m Piepildit materiala padeves trauku.

m Uzskravét skrivéjamo vacinu ar vaka aizbazni.

Pulverizatora ieejas spiediena noregulésana

[Iﬂ Norade!

Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, japa-
lielina spiediens saspiesta gaisa padeves ierice.
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m Noregulét nepiecieSamo smidzinaSanas gaisa ieejas spiedienu.

lzsmidzinama materiala caurplides noregulésana

A

Sargies!

Vitnota tapa [4-1] ir paredzéta izsmidzinama materiala daudzuma regu-
latora nofikséSanai un ar limi ir stigri nofikséta.

Adatas gajiens sasniedz 1,0 mm uz vienu izsmidzinama materiala dau-
dzuma regulatora apgriezienu un 0,04 mm uz vienu rastra vienibu.

Reguléjamais gredzens ar skalu [1-3] un skala uz pulverizatora korpusa

[1-13] paredzéta materiala caurplides reguléSanai un reprodukcijai.
Gredzenu ar skalu ar fiksacijas skrives [1-10] palidzibu var nofiksét
v€lamaja pozicija.

Materiala caurplide tiek noreguléta $adi:

m Izsmidzinama materiala daudzuma regulatoru ieskraveét [1dz galam.

m Gredzenu ar skalu noregulét uz nulles poziciju un nofiksét ar fiksacijas skravi.
Gredzenu ar skalu savietot kreisaja pusé ar mazako skalas svitru uz pulveriza-
tora korpusa un pagriezt ta, lai skalas liela cipara 0 svitru parklatu pulverizatora
korpusa skalas aug$éja mala. [18-1].

m ReguléSanas piemérs 1-3-2:

m 1 =reguléSanas vacina pilnu apgriezienu skaits atvér§anas virziena.

m Apgriezienus var nolasit uz pulverizatora korpusa skalas. Katra skalas svitra
atbilst vienam apgriezienam.

m 3 = lielais cipars (0-3) uz gredzena ar skalu.

m Liela cipara skalas svitrai japarklajas ar pulverizatora korpusa skalas aug$éjo
malu [18-2].

m 2 = mazais cipars (0-3) uz gredzena ar skalu precizai reguléSanai.

m Maza cipara skalas svitrai japarklajas ar pulverizatora korpusa skalas augséjo
malu [18-3].

Smidzinasanas struklas noregulésSana

LV
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[:El] Norade!

Smidzinasanas striiklas iestatiSanas atsaucei pulverizatoram ir pievie-
nots smidzinajuma attéls ar parbaudes protokolu. Apalas izsmidzinasa-
nas regulators ar blokéjosos paplaksni ir nofikséts uz idealo vertibu, un
to nav iespéjams regulét.

Disks ar skalu [1-5] paredzéts plakanas izsmidzinasanas regulatora
atbalstam. Plakanas izsmidzinasanas regulatora indeksa gredzenu var
nofiksét vélamaja pozicija.

m Plakanas formas striklu noregulét, grieZzot plakanas izsmidzina$anas regulatoru
(B) [1-6].

Krasosana

[:E] Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materiala daudzumu.

Veicot krasoSanu, pievérst uzmanibu nepiecieSamajam smidzinasanas
attalumam (skat. 4. nodalu).

Péc krasoSanas darbu pabeigSanas materialu atbilstosi novietot uzgla-
basana vai utilizét.

m Noregulét nepiecieSamo smidzinaSanas attalumu (skat. 4. nodalu).
m Nodrosinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m Ar sistémas gaisa palidzibu aktivizét vadibas impulsu krasoSanas procesa
saksanai.

Automatiska krasu pulverizatora izsléegSana

m Sistémas gaisa padevi izslégt.

m Krasos$anas darbus beidzot vai arm kraso$anas procesa planojot ilgaku partrau-
kumu, izslégt smidzinaSanas gaisa padevi, iztuk$ot materiala padeves trauku,

izskalot pulverizatoru un ievérot noradijumus par kopsanu un uzglabasanu (skat.
11. nodalu).

10. Apkopes un uzturéSanas darbi
Saja nodala ir aprakstita automatiska krasu pulverizatora apkopes un
uzturéSanas darbu veikSana.
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A

Sargies!

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, pek-
Sni var atvienoties kads ierices komponents un izplist izsmidzinamais
materials.

— automatisko krasu pulverizatoru pirms apkopes darbiem iztukSot,
atslégt, atvienot no saspiesta gaisa padeves ierices un iztukSot materia-
la padeves trauku.

A

Sargies!

Nepareiza montaza var izraisit bojajumu raSanos automatiskaja krasu
pulverizatora.

- Pirms jebkadu apkopes darbu sakSanas nofiksét pulverizatoru uz
lldzenas virsmas.

— Raudzities, lai vitném butu pareiza séza.

— Visas kustigas detalas ieziest ar SATA pulverizatoru smérvielu (pre-
ces nr. 48173).

Valigas skruves var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.

— Visas skruves pieskravét ar roku un parbaudit to sézu.

Izmantojot nepareizu instrumentu, automatiskaja krasu pulverizatora var
rasties bojajumi.

- |zmantot vienigi piegades komplekta ieklauto SATA specialo instru-
mentu.

Demontazas laika var izkrist atsperes un sikas detalas. Precizs montazas
stavoklis un pareiza uzstadiSanas seciba ir noradita attélos. To neievéro-
8ana var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcionalus traucé-
jumus.

Lai ierici uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 13.
nodalu).
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10.1. Sprauslu komplekta nomaina

Sprauslu komplekts sastav no parbauditas krasas adatas [5-7], gaisa
sprauslas [5-9] un krasas sprauslas [5-8]. lericé vienmeér ievietot pilnu
sprauslu komplektu.

Sprauslu komplekta demontaza

Noskravét reguléSanas vacinu [5-1].

Nonemt paplaksni [5-2] un atsperi [5-3].

Noskrivét noslégvacinu (atslégas izmérs 24) [5-4].

Iznemt abas atsperes [5-5], [5-6].

Iznemt krasas adatu [5-7].

Ar roku noskrivéet gaisa sprauslas gredzenu [5-10] un nonemt to kopa ar gaisa
sprauslu [5-9].

m Izmantojot SATA universalo atslégu, noskravét krasas sprauslu [5-9].

Jauna sprauslu komplekta montaza

A

Sargies!

Montazu veicot nepareiza seciba, var tikt bojati ierices komponenti.
— Krasas sprausla vienmer jauzstada pirms krasas adatas.

[:m Norade!

Modelim SATAminijet nav uzstadita rievota spraudtapa gaisa sprauslas
iecentréSanai.

m |zmantojot SATA universalo atslégu, ieskravét krasas sprauslu [5-8].

m Uzspraust un ar roku uzskravét gaisa sprauslas gredzenu [5-10] kopa ar gaisa
sprauslu [5-9]. Pievérst uzmanibu tam, lai sprausla batu novietota vélamaja po-
Zicija un rievas gaisa sprausla batu iecentrétas attieciba pret rievoto spraudtapu
[6-1] (neattiecas uz modeli SATAminijet).

lebrdit krasas adatu [5-7].

Uzspraust abas atsperes [5-5], [5-6].

Uzskravét noslégvacinu [5-4].

Uzspraust atsperi [5-3].

Paplaksni [5-2] ievietot reguléSanas vacina [5-1].

Pieskraveét reguléSanas vacinu.

Izmantojot skalas, atkal iestatit materiala caurplides parametrus (skat. 9.2.
nodala).
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10.2. Difuzora gredzena nomaina
Pirms un péc difuzora gredzena nomainas javeic nodala "Sprauslu kom-
plekta nomaina" noraditas darbibas (skat. 10.1. nodalu).

Difuzora gredzena demontaza

A

Sargies!

Difuzora gredzens ir stingri nofikséts sprauslu galva. Pielietojot parak
lielu spéku, ta var tikt bojata. SATA izvilkSanas instrumenta izslidéSana
var izraisit savainojumus.

- Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmer lietot, vérSot to prom no ker-
mena.

— Difuzora gredzenu vienmérigi vilkt ara no sprauslu galvas.

m Veikt darbibas, kas noraditas punkta "Sprauslu komplekta iznemsana" (skat.
10.1. nodalu).

m Difuzora gredzenu [7-1] ar SATA izvilk§anas instrumentu [7-2] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai blivéjosas virsmas nav bojatas un netiras, vajadzibas gadijuma
tas notirot vai nomainot.

Jauna difuzora gredzena montaza

m Difuzora gredzenu [8-3] ievietot sprauslu galva [8-2]. To darot, difuzora gredze-
na apakSpusé eso$ajam rédzém ir jabat attiecigi iecentrétam [8-1].

m Difuzora gredzenu vienmérigi spiest uz ieksu.

m Veikt darbibas, kas noraditas punkta "Jauna sprauslu komplekta uzstadisana"
(skat. 10.1. nodalu).
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10.3. Krasas adatas blives stiprinajuma nomaina

A

Sargies!

Ja abi krasas adatas blives stiprinajumi ir bojati, no pulverizatora korpu-
sa kontrolatveres [1-16] var iztecét izsmidzinamais materials.
— Krasas adatas blives stiprinajumus uzreiz nomainit.

Krasas adatas blives stiprinajuma demontaza

Noskravét reguléSanas vacinu [9-1].

Nonemt paplaksni [9-2] un atsperi [9-3].

Noskravét noslégvacinu [9-4].

Iznemt abas atsperes [9-5], [9-6].

Iznemt krasas adatu [9-7].

Ar seSstira stienatslégu izskravét Cetras cilindriskas galvas skraves [9-10].
Sprauslu galvu [9-9] nonemt no pulverizatora korpusa [9-8].

lzsmidzinama materiala puse [10]
m Blives stiprindjumu [10-2] ar galatslégu [10-3] izskravét no sprauslu galvas [10-
1].

Gaisa padeves puse [11]

m Blives stiprindjumu [11-2] ar skrivgriezi [11-3] izskrdvét no pulverizatora korpu-
sa [11-1].

m Parbaudtt, vai blives stiprindjumi nav bojati un netiri, vajadzibas gadijuma tos
notirot vai nomainot.

Jauno krasas adatas blives stiprinajumu montaza
lzsmidzinama materiala puse [10]
m Blives stiprinajumu [10-2] ar galatslégu [10-3] ieskravét sprauslu galva [10-1].

Gaisa padeves puse [11]

m Blives stiprinajumu [11-2] ar skrlvgriezi [11-3] ieskrtvét pulverizatora korpusa
[11-1]. Nofiksét ar Loctite 242.

m Sprauslu galvu [9-9] uzspraust uz pulverizatora korpusa [9-8].

m Krusteniski pieskravét Cetras cilindriskas galvas skraves [9-10].

m lebidit krasas adatu [9-7].

m Uzspraust abas atsperes [9-5], [9-6].
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Uzskravét noslégvacinu [9-4].

Uzspraust atsperi [9-3].

Paplaksni [9-2] ievietot reguléSanas vacina [9-1].

Pieskraveét reguléSanas vacinu.

Izmantojot skalas, atkal iestatit materiala caurplides parametrus (skat. 9.2.
nodala).

10.4. Plakanas izsmidzinasanas regulatora ass

nomainisana
Ass demontaza
m Izskrovét gremdgalvas skravi [12-4].
m Pogu ar rievojumu kopa ar indeksa gredzenu [12-3] nobidit nost.
m |zmantojot SATA universalo atslégu, izskravét asi [12-2].
m Nonemt disku ar skalu [12-1].

Jaunas ass montaza

m Uzlikt disku ar skalu [12-1].

m |zmantojot SATA universalo atslégu, ieskravét asi [12-2].

m Pogu ar rievojumu kopa ar indeksa gredzenu [12-3] uzlikt atpakal.

m Ar roku ieskravét gremdgalvas skrivi [12-4]. Nofiksét ar Loctite 242.

10.5. Apalas izsmidzinasanas regulatora ass no-
mainisana

[:E Norade!

Apalas izsmidzinasanas regulators (R) ar blok&joSos paplaksni ir nofik-
séts uz idealo vertibu, un to nav iespéjams regulét. Tomér apkopes
ietvaros komponentus var nomainit.

Ass demontaza

m |zskravét gremdgalvas skrivi [13-4].

= Nobidit pogu ar rievojumu [13-3].

m |zmantojot SATA universalo atslégu, izskravét asi [13-2].
m Nonemt blok&josSo paplaksni [13-1].

Jaunas ass montaza

m Uzlikt blokéjoSo paplaksni [13-1].

m Izmantojot SATA universalo atslégu, ieskrivét asi [13-2].

m Uzspraust pogu ar rievojumu [13-3].

m Ar roku ieskravét gremdgalvas skrivi [13-4]. Nofiksét ar Loctite 242.
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10.6. Uz pulverizatora korpusa uzstaditas skalas

nomainisana
Skalas demontaza
m |zskravét skrivi [14-4].
= Nonemt paplaksni [14-3].
m Nonemt skalu [14-2].
m Nonemt distancpaplaksni [14-1].

Jaunas skalas montaza

m Uzlikt distancpaplaksni [14-1].

m Skalu [14-2] uzlikt ar svitram uz arpusi.
m Uzlikt paplaksni [14-3].

m Ar roku ieskravét skrivi [14-4].

10.7. Sadales virzula komponentu nomaina

A

Sargies!
i DANGER

Ja sadales virzula blive vai manS$ete ir bojata, no izsmidzinama mate-
riala daudzuma regulatora [1-4] vai reguléSanas vacina [1-2] var izplast
gaiss.

— Blivi vai manseti uzreiz nomaintt.

Sadales virzula blivvirsma ir |oti jutiga, un tai viegli var nodarit bojaju-
mus.

— Neiespilét sadales virzuli blivvirsmas zona.

Komponentu demontaza

Noskravét reguléSanas vacinu [15-1].

Nonemt paplaksni [15-2] un atsperi [15-3].

Noskravét noslégvacinu [15-4].

Iznemt abas atsperes [15-5], [15-6].

Iznemt krasas adatu [15-7].

Ar plakanknaiblém izvilkt ara sadales virzuli [15-8].
Izmantojot SATA universalo atslégu, sadales virzuli [16-7] nofiksét.
Izskrivet seSstlrgalvas skrivi (atslégas izmérs 4) [16-9].
Iznemt apalo blivgredzenu [16-8].

Izskrivet dobo skravi (atslegas izmérs 14) [16-1].
Nonemt paplaksni [16-2] un man$eti [16-3].
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No sadales virzula iznemt piespiedé&jatsperi [16-4], paplaksni [16-5] un blivi
[16-6].

Parbaudtt, vai detalas nav bojatas un netiras, vajadzibas gadijuma tas notirot
vai nomainot.

Jauno komponentu montaza

Izmantojot SATA universalo atslégu, sadales virzuli [16-7] nofiksét.

levietot blivi [16-6], paplaksni [16-5] un piespiedé&jatsepri [16-4].

Uzbidtt virsd manseti [16-3]. Pievérst uzmanibu rievas centréjumam [16-10].
Uzlikt paplaksni [16-2].

Stingri pievilkt dobo skravi [16-1].

levietot apalo blivgredzenu [16-8].

Stingri pievilkt se$stlrgalvas skravi [16-9].

leb1dit sadales virzuli [15-8].

lebidit krasas adatu [15-7].

Uzspraust abas atsperes [15-5], [15-6].

Uzskravét noslégvacinu [15-4].

Uzspraust atsperi [15-3].

Paplaksni [15-2] ievietot reguléSanas vacina [15-1].

Pieskraveét reguléSanas vacinu.

Izmantojot skalas, atkal iestatit materiala caurplides parametrus (skat. 9.2.
nodala).

10.8. Sadales virzula blives stiprinajumu nomaina
Sadales virzula blives stiprinajumu demontaza

Noskraveét reguléSanas vacinu [17-1].

Nonemt paplaksni [17-2] un atsperi [17-3].

Noskravéet noslégvacinu [17-4].

Iznemt abas atsperes [17-5], [17-6].

Iznemt krasas adatu [17-7].

Ar plakanknaiblém izvilkt ara sadales virzuli [17-8].

Izskravet blives stiprindjumus (atslégas izmérs 19) [17-9].

Parbaudtt, vai detalas nav bojatas un netiras, vajadzibas gadijuma tas notirot
vai nomainot.

Jauna sadales virzula blives stiprindjumu montaza

leskravét blives stiprinajumu [17-9].

lebidtt sadales virzuli [17-8].

lebidtt krasas adatu [17-7].

Uzspraust abas atsperes [17-5], [17-6].

Uzskravét noslégvacinu [17-4].

Uzspraust atsperi [17-3].

Paplaksni [17-2] ievietot reguléSanas vacina [17-1].
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m Pieskravét reguléSanas vacinu.
m Izmantojot skalas, atkal iestatit materiala caurplides parametrus (skat. 9.2.
nodala).

11. KopsSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu automatiska krasu pulverizatora funkcionalitati, nepie-
cieSama riipiga apieSanas ar izstradajumu, ka arn pastaviga apkope un
kops$ana.

Atkariba no lietoSanas automatisko krasu pulverizatoru izfirit un parbaudit,
vai tas darbojas un ir hermétiski nosléegts.

Péc firiSanas visu pulverizatoru nozavét ar firu saspiestu gaisu.

A

Ja tifnSanas darbu laikad nav partraukts savienojums ar saspiesta gaisa
padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, peksni var
atvienoties kads ierices komponents un izplust izsmidzinamais mate-
rials.

— Pirms jebkadu firnsanas darbu sakSanas atvienot automatisko krasu
pulverizatoru no saspiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmi-
dzinama materiala padevi.

Bridinajums!
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A

Sargies!

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzek|us, automatiskaja krasu
pulverizatora var rasties bojajumi.
— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzeklus.

Tiri$anai drikst izmantot tikai piemeérotus tiriSanas lidzeklus.

- Izmantot neitralas iedarbibas firiSanas lidzeklus, kuru pH limenis ir
6-8.
- Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepiemero-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas firiSanas lidzeklus.

legremdéjot automatisko krasu pulverizatoru tiriSanas Skidruma, pastav
korozijas veidoSanas risks.
— Negremdét automatisko krasu pulverizatoru firiSanas skidrumos.

Nepareizs tiriSanas instruments var nodarit bojajumus atverém un ne-
labvélgi ietekmét smidzinasanas straklu.

- lzmantot tikai SATA tiriSanas sukas.

— Nekad neizmantot pulverizatora firnsanai ultraskanas tiriSanas ierici.

12. Klimes

Talak sniegtaja tabula ir aprakstiti visi traucéjumi, to céloni un novérSana.

Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams novérst, veicot minétos novérSanas
pasakumus, automatisko krasu pulverizatoru nosafit uz SATA klientu
apkalposanas centru. (Adresi skatit 13. nodala).

Lv
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Nevienmériga smidzinasa-
nas strokla.

Nav pietiekam stingri pie-
vilkta krasas sprausla.

Veélreiz pievilkt krasas
sprauslu.

Netirs vai bojats difuzora
gredzens.

Nomainit difuzora gredzenu
(skat. 10.2. nodalu).

Valiga gaisa sprausla.

Ar roku ieskruvet difuzora
gredzenu.

Netirs nodalijums, kas atro-
das starp gaisa un krasas
sprauslu.

1ztirTt starpnodalijumu.

Netirs sprauslu komplekts.

I1ztirtt sprauslu komplektu.

Bojats sprauslu komplekts

Nomainit sprauslu komplek-
tu (skat. 10.1. nodalu).

Izsmidzinatais lenkis ir
parak mazs, slipi izvietots,
nevienmeérigi izvietots vai
sadalijies vairakas dalas.

Gaisa sprauslas atvere
noklata ar krasu.

I1ztirtt gaisa sprauslu (skat.
10.1. nodalu).

Bojats krasas sprauslas
uzgalis ("krasas sprauslas
melite").

Parbaudit, vai krasas
sprauslas uzgalis nav bo-
jats. Vajadzibas gadijuma
sprauslu komplektu nomai-
nit (skat.10.1. nodalu).

Nedarbojas plakanas iz-
smidzinasanas regulators.

Nepareizs difuzora gredze-
na izvietojums.

Novietot difuzora gredzenu
pareiza pozicija (skat. 10.2.
nodalu).

Bojats difuzora gredzens.

Nomainit difuzora gredzenu
(skat. 10.2. nodalu).

Plakanas izsmidzinasanas
regulatoru nav iespéjams
pagriezt.

Regulators ir griezts par
stipru. Valiga ass.

Demontét asi, atblokét to
un atkal uzstadit atpakal.
Vajadzibas gadijuma ass
janomaina (skat. 10.4.
nodalu).

Automatiskais krasu pulve-
rizators neapstadina gaisa
plasmu.

Netira sadales virzula
balstvirsma vai nodilis
blives stiprinajums.

I1ztirit sadales virzula ietva-
ru. Vajadzibas gadijuma
nomainit blives stiprinajumu
(skat.10.8. nodalu).

Sadales virzula spiediens
tiek padots bez partrau-
kuma.

Samazinat sadales virzula
spiedienu.

Korozija gaisa sprauslas
vitné, izsmidzinama mate-
riala kanala vai sprauslu
galva.

Nepiemérots tiriSsanas
Skidrums.

Nomainit sprauslu galvu.
levérot tiriSanas norades
(skat. 10.3. nodalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

No izsmidzinama materiala
daudzuma regulatora vai
no reguléSanas vacina
izplUst gaiss.

Bojats blives stiprinajums
(gaisa padeves pusé).

Nomainit krasas adatas
blives stiprinajumu (skat.
10.3. nodalu).

Bojata blive vai mansete.

Nomainit blivi vai man$eti
(skat. 10.7. nodalu).

Aiz krasas adatas blives
caur pulverizatora korpusa
kontrolatveri izplust izsmi-
dzinama viela.

Bojats krasu adatas blivé-
jums

Nomainit krasas adatas
blives stiprinajumu (skat.
10.3. nodalu).

Netira vai bojata krasas
adata.

Nomainit sprauslu komplek-
tu (skat.10.1. nodalu).

Pil automatiska krasu pul-
verizatora krasas spraus-
las gals.

SvesSkermenis nodalijuma
starp krasas adatas uzgali
un krasas sprauslu.

Iztirit krasas sprauslu un
krasas adatu.

Bojats sprauslu komplekts.

Nomainit sprauslu komplek-
tu (skat.10.1. nodalu).

13. Klientu apkalposSanas dienests un rezerves

dalas

Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no

sava SATA pardevéja.

Automatiska krasu pulverizatora rezerves dalas
Rezerves dalu sarakstu skatit klat pievienotaja tehnisko datu lapa.

14. EK atbilstibas deklaracija

PasSreiz speka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van het automatische spuitpistool. Bovendien worden in de handleiding
de montage, bediening, instandhouding, onderhoud, reiniging, waarschu-
wings- en foutmeldingen en storingsoplossing beschreven.

AD

Lees dit eerst!

Lees voor montage en ingebruikname van het automatische spuitpistool
deze gebruikershandleiding volledig en aandachtig door. Houdt u zich
aan de veiligheids- en gevaarinstructies!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het automatische spuitpistool
of op een voor iedereen toegankelijke plaats!

1.2.Doelgroep
Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor geschoold personeel tijdens automati-
sche coatingwerkzaamheden in laboratoria.

1.3. Waarschuwingen in deze

gebruiksaanwijzing

A

Explosiegevaar!

zZ
=

[NL] gebruikershandleiding | Nederlandse
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Deze aanwijzing duidt op een ernstig gevaar dat direct overlijden of
zwaar lichamelijk letsel tot gevolg zal hebben als het gevaar niet wordt
voorkomen.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het ge-
vaar te vermijden.

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Deze aanwijzing duidt op een gemiddeld gevaar dat eventueel overlij-
den of zwaar lichamelijk letsel tot gevolg zal hebben als het gevaar niet
wordt voorkomen.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het ge-
vaar te vermijden.

A

Voorzichtig!
i\ DANGER |

Deze aanwijzing duidt op een gering gevaar dat kan leiden tot licht of
middelzwaar lichamelijk letsel of materiéle schade als het niet wordt
vermeden.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het ge-
vaar te vermijden.

[Iﬂ Aanwijzing!

Deze instructie geeft u gebruiksadviezen en handige tips voor de bedie-

ning, het gebruik, onderhoud en reparatie.

1.4.Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instruc-
ties worden nageleefd.
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1.5. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen
Gebruik alleen originele accessoires, reserve- en slijtonderdelen van
SATA. Accessoires die niet door SATA geleverd zijn, zijn niet getest

en niet goedgekeurd. Voor schade die ontstaat door het gebruik van
niet-goedgekeurde accessoires, reserve- en slijtonderdelen is SATA niet
aansprakelijk.

1.6. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

Het niet-opvolgen van de gebruiksinstructies.

Inzet van ongeschoold personeel.

Ondoelmatig gebruik van het product.

Gebruik zonder de persoonlijke veiligheidsuitrusting.

Gebruik van niet-originele accessoires en reserveonderdelen.
Eigenhandige ombouw of technische veranderingen.
Natuurlijke waardevermindering/slijtage.

Voor het gebruik atypische slagbelasting.

Ontoelaatbare montage- en demontagewerkzaamheden.

2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieronder staande aanwijzingen en houdt u zich daaraan.
Niet-naleving of gebrekkige naleving kunnen leiden tot functiestoringen en
ernstig letsel.

De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids- en
milieubeschermingsvoorschriften naleven!

2.1.Eisen aan het personeel

Het automatische spuitpistool mag alleen worden gebruikt door vaklui
en geinstrueerd personeel dat deze gebruikershandleiding volledig heeft
gelezen en begrepen.

2.2.Persoonlijke veiligheidsuitrusting (Duitse
PSA)

Tijdens gebruik, onderhoud en instandhouding van het automatische

spuitpistool kunnen dampen vrijkomen. Bij gebruik kan een geluidsdrukni-

veau van 85 dB(A) overschreden worden.

m Draag bij gebruik, onderhoud en reiniging altijd goedgekeurde veiligheidsuit-
rusting. De persoonlijke veiligheidsuitrusting bestaat uit adembescherming,
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oogbescherming, beschermende kleding, veiligheidshandschoenen en veilig-
heidsschoenen. Draag indien nodig passende gehoorbescherming.

2.3.Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

ﬁ Explosiegevaar!

Ondeskundig gebruik van het automatische spuitpistool kan tot verlies
van de explosiebeveiliging leiden.

— Automatisch spuitpistool niet in explosiegevaarlijke atmosferen van
ex-zone 0 brengen.

— Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op geha-
logeniseerde koolwaterstoffen!

Het automatische spuitpistool is goedgekeurd voor gebruik en opslag in
explosiegevaarlijke gebieden van ex-zone 1 en 2.
Zonecode: Ex 11 2 G T4.

2.4.Veiligheidsinstructies

m Onderwerp het automatische spuitpistool telkens voor gebruik aan een functie-
en dichtheidstest.

m Richt het automatische spuitpistool nooit op mensen of dieren!

m Het automatische spuitpistool nooit aanzetten in geval van beschadiging of
ontbrekende delen.

m Het automatische spuitpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen en
van het persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer loskoppelen.

m Volg de veiligheidsvoorschriften op.

m Volg de voorschriften ter vermijding van ongevallen BGR 500 op.

3. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is
Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het automatische spuitpistool is bestemd voor het aanbrengen van ver-
ven en lakken, alsmede andere geschikte, vioeibare middelen (sproeimid-
delen) in kleine hoeveelheden voor keuringen op de hiervoor geschikte
substraten.

Ondoelmatig gebruik

Onjuist gebruik van het automatische spuitpistool is gebruik in combinatie
met levensmiddelen of het opbrengen van ongeschikte materialen zoals
bijvoorbeeld zuren of logen.
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4. Technische gegevens
Zie voor technische gegevens en afmetingen het bijgevoegde gegevens-
blad.

5. Leveringsomvang

Automatisch spuitpistool met geselecteerde sproeierset
Bevestigingsbout

Gereedschapset

Kunststofbovenbeker 0,6 L

Sproeibeeld met keuringsrapport

6. Opbouw

Automatisch spuitpistool

[1-1] Bevestigingsbout (gemonteerd in schroefdraad)
[1-2] Afstelling materiaalhoeveelheden

[1-3] Schaalring afstelling materiaalhoeveelheden
[1-4] Controleboring afstelling materiaalhoeveelheden
[1-5] Schaalschijf afstelling brede straal

[1-6] Afstelling brede straal

[1-7] Spuittipset

[1-8] Sproeierkop

[1-9] Pistoolbehuizing (regeldeel)

[1-10] Borgschroef schaalring

[1-11] Stuurluchtaansluiting

[1-12] Sproeiluchtaansluiting

[1-13] Schaal afstelling materiaalhoeveelheden op pistoolbehuizing
[1-14] Afstelling ronde straal op optimale waarde, niet reguleerbaar
[1-15] Aansluitstuk bovenbeker

[1-16] Controleboring pistoolbehuizing

[1-17] Bovenbeker

[1-18] Schroefdeksel

[1-19] Dekselafsluitstop

Gereedschapset

[2-1] Uittrekgereedschap

[2-2] Reinigingsborstel

[2-3] Pijpsleutel (sleutelmaat 7)
[2-4] Inbussleutel (sleutelmaat 4)
[2-5] Universele sleutel
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7. Beschrijving
Het automatisch spuitpistool bestaat uit de hoofdcomponenten sproeier-
kop en pistoolbehuizing.

Sproeierkop

m Sproeierkop [1-8] (in 90°-stappen draaibaar)

m Luchtkop (in 45°-stappen positioneerbaar, bij SATAminijet traploos positioneer-
baar)

m Verfkop

m Aansluitstuk bovenbeker [1-15]

Pistoolbehuizing

m Pistoolbehuizing [1-9]

Afstelling ronde straal [1-14] op optimale waarde, niet reguleerbaar

Afstelling brede straal [1-6] met schaalschijf [1-5]

Afstelling materiaalhoeveelheden [1-2] met schaal op pistoolbehuizing [1-13] en
schaalring [1-3]

Bevestigingsbout [1-1]

Stuurluchtaansluiting [1-11]

Spuitluchtaansluiting [1-12]

Montage

0 mEEn&m

A

Voorzichtig!

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

A

Voorzichtig!

Alle automatische spuitpistolen hebben een geintegreerde voor-/
naluchtbesturing.

Het automatische spuitpistool wordt met een bevestigingsbout in de lakin-
stallatie bevestigd. Vervolgens moet de luchttoevoer worden aangesloten.
De aansluitelementen voor de luchttoevoer zijn niet in de levering inbe-
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grepen en kunnen indien gewenst worden besteld.

8.1.Montage met bevestigingsbouten

Draai de bevestigingsbout [3-1] in de schroefdraad [3-2]. Borg ze met

Loctite 270.

m Bevestig het automatische spuitpistool met de bevestigingsbout op het bevesti-
gingssysteem van de lakinstallatie.

m Sluit de stuurlucht op de stuurluchtaansluiting [1-11] van het automatische
spuitpistool aan.

m Sluit de spuitlucht op de spuitluchtaansluiting [1-12] van het automatische spuit-
pistool aan.

9. Bedrijf

A

Voorzichtig!

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

9.1.Eerste ingebruikname

Het automatische spuitpistool wordt volledig gemonteerd en bedrijfsklaar
geleverd.

Na het uitpakken controleren:

m Automatisch spuitpistool beschadigd.

m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5).

A

Voorzichtig!

Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot storingen.
— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA-filter 544.

Controleer of alle schroeven vastzitten.

Draai de verfkop vast aan.

Spoel het materiaalkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof (zie hoofdstuk
11).

m Positioneer de luchtkop en draai deze stevig aan.

NL
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m Sluit de stuurlucht aan (min. 3 bar).
m Sluit de spuitlucht aan.
m Stel de materiaaltoevoer in.

[1i] | Aanwijzing!

Ter ondersteuning van de instelling van de spuitparameters zijn test-
luchtkoppen van SATA leverbaar (zie hoofdstuk 13).

9.2. Regelbedrijf

Het automatische spuitpistool is voorzien van een interne besturing. Via
de stuurlucht wordt de stuurimpuls geactiveerd en wordt het spuitlucht-
ventiel van het automatische spuitpistool geopend. Daardoor staat de
spuitlucht continu met druk op het automatische spuitpistool.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten cq. contro-
leer deze zodat er veilig met het automatische spuitpistool kan worden
gewerkt:

m Automatisch spuitpistool is veilig gemonteerd.

m Persluchtvolumestroom en druk zijn gegarandeerd.

m Er wordt schone perslucht gebruikt.

Materiaaltoevoer instellen

[Iﬂ Aanwijzing!

Schroef de bovenbeker er alleen in lege toestand af om te voorkomen
dat materiaal lekt.

De materiaaltoevoer van het automatische spuitpistool loopt via een bovenbeker.
m Schroef de bovenbeker op het aansluitstuk bovenbeker.

m Draai het schroefdeksel eraf.

m Vul de bovenbeker.

m Draai het schroefdeksel met afsluitstop erop.

Ingangsdruk pistool instellen

[Iiﬂ Aanwijzing!

Als de vereiste pistoolingangdruk niet wordt bereikt, moet de druk op het
persluchtnetwerk worden verhoogd.

m Stel spuitlucht op de vereiste ingangsdruk in.
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Materiaaldebiet instellen

A

Voorzichtig!

De draadstift [4-1] is vastgelijmd in de afstelling materiaalhoeveelheden
en dient voor fixering.

De naald gaat 1,0 mm per rotatie van de afstelling materiaalhoeveelhe-
den omhoog en 0,04 per rastereenheid.

De verstelbare schaalring [1-3] en de schaal op de pistoolbehuizing [1-
13] dienen als ondersteuning bij de instelling en voor de reproductie van
de doorvoercapaciteit. De schaalring kan met de borgschroef [1-10] in
de gewenste stand worden gefixeerd.

De doorvoercapaciteit wordt als volgt ingesteld:

Schroef de afstelling materiaalhoeveelheden tot de aanslag erin.

Zet de schaalring op nul en fixeer deze met de stelschroef. Positioneer de
schaalring links aansluitend met het kleinste schaalstreepje van de schaal op de
pistoolbehuizing en draai deze zo dat het schaalstreepje van het grote cijfer 0
gelijkligt met de bovenkant van de schaal op de pistoolbehuizing. [18-1].
Voorbeeld van instelling 1-3-2:

1 = aantal volledige rotaties van regeldop in open-richting.

De rotaties kunnen op de schaal op de pistoolbehuizing worden afgelezen. Elk
schaalstreepje staat voor één rotatie.

3 = grote cijfers (0-3) op de schaalring.

Schaalstreepje van het grote cijffer moet gelijkliggen met de bovenkant van de
schaal op de pistoolbehuizing [18-2].

2 = kleine cijfers (0-3) op de schaalring voor de fijnafstelling.

Schaalstreepje van het kleine cijfer moet gelijkliggen met de bovenkant van de
schaal op de pistoolbehuizing [18-3].

Sproeistraal instellen
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[Ti] | Aanwijzing!

Ter referentie is voor het instellen van de sproeistraal wordt het lakpis-
tool geleverd met een sproeibeeld met keuringsrapport. De afstelling
ronde straal is met een blokkeerschijf op de optimale waarde gefixeerd
en kan niet worden gereguleerd.

De schaalschijf [1-5] dient als ondersteuning bij de afstelling brede
straal. De indexring van de afstelling brede straal kan in de gewenste
stand worden gefixeerd.

m Stel de brede straal af door draaien van de afstelling brede straal (B) [1-6].

Lakken

[Iﬂ Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand (zie hoofdstuk 4).
Sla na het spuiten het materiaal deskundig op of voer het volgens de
milieuvoorschriften af.

m Stel de vereiste spuitafstand in (zie hoofdstuk 4).
m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.
m Activeer via de stuurlucht de stuurimpuls voor het lakproces.

Automatisch spuitpistool uitschakelen

m Schakel de stuurlucht uit.

m Als het lakproces wordt beéindigd of voor langere periode wordt onderbroken,
moet de spuitlucht worden uitgeschakeld, de bovenbeker worden geleegd, het
spuitpistool worden gespoeld en de aanwijzingen over onderhoud en opslag
worden nageleefd (zie hoofdstuk 11).

10. Onderhoud en instandhouding
In het volgende hoofdstuk worden onderhoud en instandhouding van het
automatische spuitpistool behandeld.
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A

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnet-
werk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten
en kan materiaal uittreden.

- Maak het automatische spuitpistool voor alle onderhoudswerkzaam-
heden leeg, schakel het uit, koppel het van het persluchtnetwerk af en
maak de bovenbeker leeg.

Voorzichtig!

A

Voorzichtig!

Door onjuiste montage kan het automatische spuitpistool beschadigen.
- Fixeer het automatische spuitpistool voor alle onderhoudswerkzaam-
heden op een effen oppervlak.

— Zorg dat de schroefdraden goed zitten.

— Smeer alle beweegbare delen in met SATA pistoolvet (art.nr. 48173).
Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

- Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

Door gebruik van onjuist gereedschap kan het automatische spuitpistool
worden beschadigd.

— Gebruik uitsluitend het meegeleverde speciale gereedschap van

SATA.

Bij de demontage kunnen veren en kleine onderdelen eruit vallen. De
exacte inbouwpositie en inbouwvolgorde worden op de afbeeldingen ge-
toond. Niet-naleving kan beschadiging van de componenten of functiesto-
ringen veroorzaken.

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofdstuk
13).

NL
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10.1. Sproeierset vervangen

De sproeierset bestaat uit een gekeurd samenstel van verfnaald [5-7],
luchtkop [5-9] en verfkop [5-8]. De sproeierset moet altijd compleet wor-
den vervangen.

Sproeierset demonteren

Schroef de regeldop [5-1] eraf.

Verwijder schijf [5-2] en veer [5-3].

Schroef de afsluitdop (sleutelmaat 24) [5-4] eraf.

Haal beide veren [5-5], [5-6] eruit.

Haal de verfnaald [5-7] eruit.

Schroef de luchtkopring [5-10] er met de hand af en verwijder deze samen met
de luchtkop [5-9].

m Draai de verfkop [5-9] er met de SATA universele sleutel af.

Nieuwe sproeierset monteren

A

Voorzichtig!

Door onjuiste montagevolgorde kunnen de componenten worden be-
schadigd.
— Monteer de verfkop altijd voor de verfnaald.

[Ti] | Aanwijzing!

De variant SATAminijet heeft geen gegroefde paspen voor de uitlijning
van de luchtkop.

m Draai de verfkop [5-8] er met de SATA universele sleutel in.

m Plaats de luchtkopring [5-10] samen met de luchtkop [5-9] en schroef deze er
met de hand op. Let op de gewenste sproeierstand en uitlijning van de groeven
in de luchtkop t.o.v. gegroefde paspen [6-1] (niet bij SATAminijet).

Schuif de verfnaald [5-7] erin.

Plaats de beide veren [5-5], [5-6] erop.

Schroef de afsluitdop [5-4] erop.

Plaats de veer [5-3] erop.

Plaats de schijf [5-2] in de regeldop [5-1].

Schroef de regeldop erop.

Stel de parameter voor de doorvoercapaciteit via de schaal weer in (zie hoofd-
stuk 9.2).
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10.2. Luchtverdelerring vervangen

Voor en na het vervangen van de luchtverdelerring moeten de werkstap-
pen uit het hoofdstuk "Sproeierset vervangen" worden uitgevoerd (zie
hoofdstuk 10.1).

Luchtverdelerring demonteren

A

Voorzichtig!

De luchtverdelerring zit vast in de sproeierkop. Door te veel kracht aan
te wenden kan de sproeierkop beschadigen. Uitglijden met het SATA
uittrekgereedschap kan letsel veroorzaken.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruikt het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

— Trek de luchtverdelerring gelijkmatig uit de sproeierkop.

m Voer de arbeidstappen Sproeierset verwijderen uit (zie hoofdstuk 10.1).

m Trek de luchtverdelerring [7-1] er met het SATA uittrekgereedschap [7-2] uit.

m Controleer of afdichtvlakken zijn beschadigd of verontreinigd. Reinig of vervang
deze indien nodig.

Nieuwe luchtverdelerring monteren

m Plaats de luchtverdelerring [8-3] in de sproeierkop [8-2]. De tap aan de onderzij-

de van de luchtverdelerring moet daarbij juist zijn gepositioneerd [8-1].
m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.
m Voer de arbeidstappen Nieuwe sproeierset aanbrengen uit (zie hoofdstuk 10.1).

10.3. Verfnaaldafdichtingshouder vervangen

A

Voorzichtig!

Als beide verfnaaldafdichtingshouders zijn beschadigd, dan kan er ma-
teriaal lekken uit de controleboring pistoolbehuizing [1-16].
- Vervang de verfnaaldafdichtingshouder onmiddellijk.
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Verfnaaldafdichtingshouder demonteren

Schroef de regeldop [9-1] eraf.

Verwijder schijf [9-2] en veer [9-3].

Schroef de afsluitdop [9-4] eraf.

Haal beide veren [9-5], [9-6] eruit.

Haal de verfnaald [9-7] eruit.

Schroef de vier cilinderschroeven [9-10] er met een inbussleutel uit.
Haal de sproeierkop [9-9] van de pistoolbehuizing [9-8] af.

Materiaalzijde [10]
m Schroef de afdichtingshouder [10-2] met pijpsleutel [10-3] uit de sproeierkop
[10-1].

Luchtzijde [11]

m Schroef de afdichtingshouder [11-2] met een schroevendraaier [11-3] uit de
pistoolbehuizing [11-1].

m Controleer of afdichtingshouder is beschadigd of verontreinigd. Reinig of ver-
vang deze indien nodig.

Nieuwe verfnaaldafdichtingshouders monteren

Materiaalzijde [10]

m Schroef de afdichtingshouder [10-2] met pijpsleutel [10-3] in de sproeierkop
[10-1].

Luchtzijde [11]

m Schroef de afdichtingshouder [11-2] met de schroevendraaier [11-3] in de pis-
toolbehuizing [11-1]. Borg deze met Loctite 242.

Plaats de sproeierkop [9-9] op de pistoolbehuizing [9-8].

Draai de vier cilinderschroeven [9-10] kruisgewijs vast.

Schuif de verfnaald [9-7] erin.

Plaats de beide veren [9-5], [9-6] erop.

Schroef de afsluitdop [9-4] erop.

Plaats de veer [9-3] erop.

Plaats de schijf [9-2] in de regeldop [9-1].

Schroef de regeldop erop.

Stel de parameter voor de doorvoercapaciteit via de schaal weer in (zie hoofd-
stuk 9.2).

10.4. Spil van afstelling brede straal vervangen
Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [12-4] eruit.

m Trek de kartelknop met indexring [12-3] eraf.
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m Draai de spil [12-2] er met de SATA universele sleutel uit.
m Haal de schaalschijf [12-1] eraf.

Nieuwe spil monteren

m Plaats de schaalschijf [12-1] erop.

m Draai de spil [12-2] er met de SATA universele sleutel in.

m Plaats de kartelknop met indexring [12-3] erop.

m Draai de schroef met verzonken kop [12-4] handvast aan. Borg deze met Loctite
242.

10.5. Spil van afstelling ronde straal vervangen

[Iﬂ Aanwijzing!

De afstelling ronde straal (R) is met een blokkeerschijf op de optimale
waarde gefixeerd en kan niet worden gereguleerd. De componenten
kunnen echter bij onderhoud vervangen worden.

Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [13-4] eruit.

m Verwijder de kartelknop [13-3].

m Draai de spil [13-2] er met de SATA universele sleutel uit.

m Haal de blokkeerschijf [13-1] eraf.

Nieuwe spil monteren

m Plaats de blokkeerschijf [13-1] erop.

Draai de spil [13-2] er met de SATA universele sleutel in.

Plaats de kartelknop [13-3].

Draai de schroef met verzonken kop [13-4] handvast aan. Borg deze met Loctite
242.

10.6. Schaal op pistoolbehuizing vervangen
Schaal demonteren

m Draai de schroef [14-4] eruit.

m Verwijder het onderlegplaatje [14-3].

m Verwijder de schaal [14-2].

m Verwijder de afstandsring [14-1].

Nieuwe schaal monteren

m Plaats de afstandsring [14-1] erop.

m Plaats de schaal [14-2] met de streepjes naar buiten.
m Plaats de sluitring [14-3] erop.
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m Draai de schroef [14-4] handvast erin.

10.7. Componenten van de regelplunjer vervan-
gen

A

Voorzichtig!
ik DANGER |

Als de afdichting of het manchet van de regelplunjer is beschadigd, dan
kan er bij de afstelling materiaalhoeveelheden [1-4] of de regeldop [1-2]
lucht ontsnappen.

- Vervang onmiddellijk de afdichting of de manchet.

Het afdichtvlak van de regelplunjer is zeer gevoelig en kan eenvoudig
worden beschadigd.

— Span de regelplunjer niet op het afdichtvlak.

Componenten demonteren

Schroef de regeldop [15-1] eraf.

Verwijder schijf [15-2] en veer [15-3].

Schroef de afsluitdop [15-4] eraf.

Haal beide veren [15-5], [15-6] eruit.

Haal de verfnaald [15-7] eruit.

Trek de regelplunjer [15-8] er met een platbektang uit.

Fixeer de regelplunjer [16-7] met de SATA universele sleutel.

Draai de inbusbout (sleutelmaat 4) [16-9] eruit.

Verwijder de O-ring [16-8].

Draai de banjobout (sleutelmaat 14) [16-1] eruit.

Haal de schijf [16-2] en manchet [16-3] eraf.

Verwijder drukveer [16-4], schijf [16-5] en afdichting [16-6] uit de regelplunjer.
Controleer of onderdelen zijn beschadigd of verontreinigd. Reinig of vervang
deze indien nodig.

Nieuwe componenten monteren

Fixeer de regelplunjer [16-7] met de SATA universele sleutel.

Plaats de afdichting [16-6], schijf [16-5] en drukveer [16-4].

Schuif de manchet [16-3] erop. Let op de positionering van de groef [16-10].
Plaats de schijf [16-2].

Draai de banjobout [16-1] vast.

Plaats de O-ring [16-8] erin.

Draai de inbusbouten [16-9] vast.
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Schuif de regelplunjer [15-8] erin.

Schuif de verfnaald [15-7] erin.

Plaats de beide veren [15-5], [15-6] erop.

Schroef de afsluitdop [15-4] erop.

Plaats de veer [15-3] erop.

Plaats de schijf [15-2] in de regeldop [15-1].

Schroef de regeldop erop.

Stel de parameter voor de doorvoercapaciteit via de schaal weer in (zie hoofd-
stuk 9.2).

10.8. Regelplunjerafdichtingshouder vervangen
Regelplunjerafdichtingshouder demonteren

m Schroef de regeldop [17-1] eraf.

Verwijder schijf [17-2] en veer [17-3].

Schroef de afsluitdop [17-4] eraf.

Haal beide veren [17-5], [17-6] eruit.

Haal de verfnaald [17-7] eruit.

Trek de regelplunjer [17-8] er met een platbektang uit.

Draai de afdichtingshouder (sleutelmaat 19) [17-9] eruit.

Controleer of onderdelen zijn beschadigd of verontreinigd. Reinig of vervang
deze indien nodig.

Nieuwe regelplunjerafdichtingshouder monteren
Draai de afdichtingshouder [17-9] erin.

Schuif de regelplunjer [17-8] erin.

Schuif de verfnaald [17-7] erin.

Plaats de beide veren [17-5], [17-6] erop.
Schroef de afsluitdop [17-4] erop.

Plaats de veer [17-3] erop.

Plaats de schijf [17-2] in de regeldop [17-1].
Schroef de regeldop erop.

Stel de parameter voor de doorvoercapaciteit via de schaal weer in (zie hoofd-
stuk 9.2).

11. Onderhoud en opslag

Om de werking van het automatische spuitpistool te kunnen garanderen,
moet zorgvuldig met het product worden omgegaan en moet het product
volgens voorschriften worden onderhouden.

Reinig het automatische spuitpistool na elk gebruik, test de werking en
controleer het op lekkages.

Droog het complete automatische spuitpistool na reiniging met schone
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perslucht.

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Tijdens reinigingswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnetwerk
en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het automatische spuitpistool vooér alle reinigingswerkzaamhe-
den af van het persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

A

Voorzichtig!
| ik DANGER |

Door gebruik van agressieve reinigingsmiddelen kan het automatische
spuitpistool worden beschadigd.
— Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen.

Voor de reiniging mogen uitsluitend geschikte reinigingsvloeistoffen
worden gebruikt.

— Gebruik een neutrale reinigingsvloeistof met een pH-waarde van 6-8.
— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmiddelen.

Als het automatische spuitpistool in de reinigingsvloeistof wordt onder-
gedompeld, kan er corrosie optreden.
— Dompel het automatische spuitpistool niet onder in reinigingsvloeistof.

Ongeschikt reinigingsgereedschap kan de boringen beschadigen en de
sproeistraal nadelig beinvioeden.
— Gebruik uitsluitend SATA reinigingsborstels.

— Gebruik nooit een ultrasoon reinigingsapparaat.

12. Storingen

In de onderstaande tabel worden storingen, de oorzaak en oplossingen
beschreven.

Als een storing door de beschreven oplossingsmaatregelen niet kan wor-
den verholpen, stuur dan het automatische spuitpistool op naar de klan-
tenservice van SATA. (Zie voor het adres hoofdstuk 13).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Trillende sproeistraal.

Verfkop niet stevig genoeg
aangedraaid.

Verfkop vastdraaien.

Luchtverdelerring bescha-
digd of vervuild.

Luchtverdelerring vervan-
gen (zie hoofdstuk 10.2).

Luchtkop los.

Luchtkopring handvast
aandraaien.

Tussenruimte tussen lucht-
kop en verfkop vervuild.

Tussenruimte reinigen.

Sproeierset vervuild.

Sproeierset reinigen.

Sproeierset beschadigd

Sproeierset vervangen (zie
hoofdstuk 10.1)

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of ge-
splitst.

Boring van de luchtkop met
lak beslagen.

Luchtkop reinigen (zie
hoofdstuk 10.1).

Verfkoppunt (verfkoppinne-
tje) beschadigd.

Verfkoppunt op bescha-

diging controleren. Indien
nodig sproeierset vervan-
gen (zie hoofdstuk 10.1).

Afstelling brede straal
functioneert niet.

Luchtverdelerring niet juist
gepositioneerd.

Luchtverdelerring juist
positioneren (zie hoofdstuk
10.2).

Luchtverdelerring bescha-
digd.

Luchtverdelerring vervan-
gen (zie hoofdstuk 10.2).

Afstelling brede straal niet
draaibaar.

Afstelling te ver gedraaid.
Spil zit los.

Spil demonteren, deblok-
keren en weer monteren.
Indien nodig spil vervangen
(zie hoofdstuk 10.4).

Automatische spuitpistool
schakelt lucht niet uit.

Zitting regelplunjer vervuild
of afdichtingshouder ver-
sleten.

Zitting regelplunjer reini-
gen. Indien nodig afdich-
tingshouder vervangen (zie
hoofdstuk 10.8).

Er staat een constante
stuurluchtdruk op.

Stuurluchtdruk ontlasten.

Corrosie op schroefdraad
luchtkop, materiaalkanaal
of sproeierkop.

Ongeschikte reinigings-
vloeistoffen.

Sproeierkop vervangen.
Reinigingsaanwijzingen na-
leven (zie hoofdstuk 10.3).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Lucht ontsnapt uit de
controleboring afstelling
materiaalhoeveelheden of
de regeldop.

Afdichtingshouder (luchtzij-
de) defect.

Verfnaaldafdichtingshouder
vervangen (zie hoofdstuk
10.3).

Afdichting of manchet
defect.

Afdichting of manchet
vervangen (zie hoofdstuk
10.7).

Spuitmedium lekt achter
de verfnaaldafdichting via
de controleboring pistool-
behuizing.

Afdichting kleurennaald
defect

Verfnaaldafdichtingshouder
vervangen (zie hoofdstuk
10.3).

Verfnaald beschadigd of
vervuild.

Sproeierset vervangen (zie
hoofdstuk 10.1).

Automatisch spuitpistool
lekt bij de verfkoppunt.

Vuil tussen verfnaaldpunt
en verfkop.

Verfkop en verfnaald rei-
nigen.

Sproeierset beschadigd.

Sproeierset vervangen (zie
hoofdstuk 10.1).

13. Klantenservice en reserveonderdelen
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.

Reserveonderdelen automatisch spuitpistool

Zie voor overzicht van reserveonderdelen het bijgevoegde technische

gegevensblad.

14. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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1. Generell informasjon

-—

.1.Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av au-
tomatpistolen. Veiledningen beskriver ogsa montering, betjening, pleie,
vedlikehold, rengjaring, varsel- og feilmeldinger samt utbedring av feil.

.&O Les dette forst!

Fer montering og bruk av automatpistolen ma hele denne bruksveiled-
ningen leses ngye. Falg sikkerhets- og farehenvisningene!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med automatpis-
tolen eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1.2. Malgruppe
Denne bruksveiledningen er for oppleert personal til bruk ved automatisk pafgring
av belegg i laboratorier.

1.3. Advarsler i denne
bruksanvisningen

A Eksplosjonsfare!

Denne merknaden kjennetegner en fare med hay risiko som vil forarsa-
ke umiddelbar ded eller alvorlige personskader hvis den ikke unngas.
— Denne pilen henviser til de gjeldende forsiktighetsreglene for & unnga
faren.

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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A

Denne merknaden kjennetegner en fare med middels risiko som kan for-
arsake dgdelige eller alvorlige personskader hvis den ikke unngas.

— Denne pilen henviser til de gjeldende forsiktighetsreglene for & unnga
faren.

A

Denne henvisningen kjennetegner en fare med lav risiko, som kan fare

til lette eller middels personskader eller materielle skader hvis den ikke

unngas.

— Denne pilen henviser til de gjeldende forsiktighetsreglene for & unnga
faren.

[Ti] [ Merk!

Disse instruksjonene gir bruksanbefalinger og nyttige tips om handte-
ring, drift, vedlikehold og reparasjon.

Advarsel!

OBS!

1.4. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.5.Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Vanligvis skal det bare benyttes originale reservedeler, tilbehar og slitede-
ler fra SATA. Tilbehar som ikke er levert av SATA, er ikke testet og ikke
godkjent. For skader som kommer av bruk av uoriginale reserve-, tilbe-
hgrs- og slitedeler, patar SATA seg intet ansvar.

1.6. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for
m at brukerveiledningen ikke er fulgt.
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Bruk av ukvalifisert personell.

Feil bruk av produktet.

Manglende bruk av personlig verneutstyr.

Unnlatelse av & bruke originalt tilbeher og reservedeler.
Uautoriserte endringer eller tekniske endringer.
Naturlig slitasje/elde.

Atypisk slagbelastning.

Feil montering og demontering.

2. Sikkerhetsanvisninger

Samtlige merknader som er oppfert nedenfor, ma leses og fglges. Hvis
de ikke folges eller falges pa feil mate, kan det oppsta funksjonsfeil pa
apparatet eller forarsake alvorlige personskader.

Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvernfor-
skrifter skal overholdes!

2.1.Krav til personell
Automatpistolen skal kun brukes av personal som har fatt oppleering og
som har lest og forstatt denne bruksveiledningen.

2.2.Personlig verneutstyr (PVU)

Ved bruk, vedlikehold og pleie av automatpistolen kan det komme ut

damper. Under bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB (A).

m Ved bruk, vedlikehold og rengjgring ma du alltid bruke godkjent beskyttelsesut-
styr. Det personlige beskyttelsesutstyret bestar av andedrettsvern, vernebriller,
beskyttelsesdress, beskyttelseshansker og arbeidssko. Bruk hgrselvern ved
behov.

2.3.For bruk i eksplosjonsfarlige omrader

& Eksplosjonsfare!

Ufagmessig bruk av automatpistolen kan fore til at eksplosjonsbeskyttel-
sen gar tapt.

- lkke ta med automatpistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i Ex-so-
ne 0.

— Bruke lgse- og rengjeringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!

Automatpistolen er godkjent for bruk og oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2.
Omradekode: Ex 11 2 G T4.
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2.4.Sikkerhetsanvisninger

m For hver bruk ma det gjennomfares en funksjons- og tetthetstest med automat-
pistolen.

m Automatpistolen ma aldri rettes mot levende vesener.

Automatpistolen ma aldri brukes hvis den er skadet eller ufullstendig.

m En skadet automatpistol ma tas ut av drift umiddelbart og kobles fra trykklufttil-
forselen og materialforsyningen.

m Overholde sikkerhetsforskriftene.

m Overhold de ulykkesforebyggende bestemmelsene holde BGR 500.

3. Rett bruk

Rett bruk

Automatpistolen skal brukes til pafgring av farge og lakk samt andre
egnede, flytende materialer i sma mengder for testoppgaver pa egnede
substrater.

Feil bruk
Automatpistolen skal ikke brukes i forbindelse med naeringsmidler eller til
pafering av uegnede materialer, som f.eks. syre eller lut.

4. Tekniske data

Tekniske data og mal finner du pa det vedlagte tekniske dataarket.

Leveransens innhold
Automatpistol med valgt dysesett
Festebolter

Verktaysett

Tyngdekraftsmating i kunststoff 0,6 |
Spreytebilde med testprotokoll

6. Oppbygging

Automatpistol

[1-1] Festebolt (montert i festegjengene)
[1-2] Materialmengderegulering

[1-3] Skalaring for materialmengderegulering
[1-4] Kontrollhull for materialmengderegulering
[1-5] Skalaskive for bredstraleregulering
[1-6] Bredstraleregulering

[1-7] Dysesett

[1-8] Dysehode

[1-9] Pistolkropp (styredel)

EEEE
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[1-10] Festeskrue for skalaring

[1-11] Styreluftforbindelse

[1-12] Sprayteluftforbindelse

[1-13] Skala for materialmengdergulering pa pistolkroppen
[1-14] Rundstraleregulering satt til idealverdi, kan ikke reguleres
[1-15] Tilkoblingsstykke for tyngekraftsmating

[1-16] Kontrollhull for pistolkropp

[1-17] Tyngdekraftsmating

[1-18] Skrudeksel

[1-19] Dekselplugg

Verktoysett

[2-1] Uttrekksverktoy

[2-2] Rengjgringsbarste

[2-3] Skrungkkel (nekkelbredde 7)
[2-4] Unbrakongkkel (ngkkelbredde 4)
[2-5] Universalngkkel

7. Beskrivelse
Automatpistolen bestar av hovedkomponentene dysehode og pistolkropp.

Dysehode

m Dysehode [1-8] (kan dreies i 90°-trinn)

m Luftdyse (kan posisjoneres i 45°-trinn, trinnlgs posisjonering for SATAminijet)
m Fargedyse

m Tilkoblingsstykke tyngdekraftmating [1-15]

Pistollegeme

m Pistolkropp [1-9]

m Rundstraleregulering [1-14] satt til idealverdi, kan ikke reguleres

m Bredstraleregulering[1-6] med skalaskive [1-5]

m Materialmengderegulering [1-2] med skala pa pistolkroppen [1-13] og skalaring
[1-3]

m Festebolt [1-1]

m Styrelufttilkobling [1-11]

m Spraytelufttilkobling [1-12]
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8. Montering

A

OBS!

Lase skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

A

OBS!

Alle automatpistoler har en integrert for-/etterluftsstyring.

Automatpistolen festes med en festebolt til lakkeringsanlegget. Til slutt
ma luftforsyningen kobles til. Tilkoblingselementene for luftforsyningen er
ikke inkludert i leveringsomfanget, og kan bestilles ved behov.

8.1. Montering med festebolt

Skru festebolten [3-1] inn i festegjengene [3-2]. Sikre med Loctite 270.

m Fest automatpistolen pa festesystemet for lakkeringsanlegget med en festebolt.
m Koble styreluften til styrelufttilkoblingen [1-11] pa automatpistolen.

m Koble sprgyteluften til spraytelufttilkoblingen [1-12] pa automatpistolen.

9. Drift

A

OBS!

Lase skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

9.1.Forste gangs bruk

Automatpistolen leveres fullstendig montert og driftsklar.
Etter utpakking ma du kontrollere fglgende:

m Skader pa automatpistolen.

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).
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A

OBS!

Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake funksjonsfeil.
— Bruk ren trykkluft. For eksempel SATA-filter 544.

Kontroller at alle skruene sitter godt.

Trekk til fargedysen godt.

Spyl materialkanalen godt med egnet rengjgringsveeske (se kapittel 11).
Rett inn luftdysen og stram den godt.

Koble til styreluft (min. 3 bar).

Koble til sprayteluft.

Opprett materialforsyning.

[Ti] | Merk!

Til hjelp ved innstilling av sprgyteparameterne finnes det testluftdyser fra
SATA (se kapittel 13).

9.2. Reguleringsdrift

Automatpistolen har en intern styring. Via styreluften aktiveres styreimpul-
sen, og sprgyteluftventilen i automatpistolen apnes. P4 denne maten kan
sprayteluften alltid std under trykk pa automatpistolen.

Far hver bruk ma falgende punkter tas hensyn til / kontrolleres for & ga-
rantere sikkert arbeid med automatpistolen:

m Automatpistolen er montert pa en sikker mate.

m Trykkluftvolumstrem og trykk er garantert.

m Det brukes ren trykkluft.

Opprette materialforsyning

[1i] | merk!

Tyngdekraftmatingen ma bare skrus av nar den er tom for a unnga ma-
terialsgl.

Automatpistolen forsynes med material via en tyngdekraftmating.

m Skru fast tyngdekraftmatingen pa tilkoblingsstykket for tyndekraftmatingen.
m Skru av skrudekselet.

m Fyll tyngdekraftmatingen.
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m Skru pa skrudekselet med dekselplugg.

Still inn det inngaende trykket pa pistolen

[1i] [ Merk!

Hvis nedvendig pistolinngangstrykk ikke oppnas, ma trykket i trykkluft-
nettet gkes.

m Still inn sprayteluften pa ngdvendig inngangstrykk.

Stille inn materialkapasiteten

A

OBS!

Gjengestiften [4-1] er limt fast inne i materialmengdereguleringen som
et feste.

Nalelgftet er 1,0 mm per omdreining av materialmengdereguleringen og
0,04 mm per rasterenhet.

Den justerbare skalaringen [1-3] og skalaen pa pistolkroppen [1-13]
fungerer som stgtte ved innstilling og for reproduksjon av materialkapa-
siteten. Skalaringen kan festes i gnsket stilling med festeskruen [1-10].

Materialkapasiteten stilles inn pa falgende mate:

Skru inn materialmengdereguleringen til anslag.

Sett skalaringen i nullstilling og fest den med justeringsskruen. Rett inn skalarin-
gen slik at den flukte med den minste skalaen pa pistolkroppen pa venstre side,
og drei den slik at skalastreken for det store sifferet 0 dekkes av overkanten av
skalaen pa pistolkroppen. [18-1].

Eksempel pa innstilling 1-3-2:

1 = Antall hele omdreininger av reguleringshetten i apneretningen.
Omdreiningene kan leses av pa skalaen pa pistolkroppen. Hvert skalastrek star
for én omdreining.

3 = Store siffer (0-3) pa skalaringen.

Skalastreken for store siffer ma dekkes av overkanten av skalaen pa pistolkrop-
pen [18-2].

2 = Sma siffer (0-3) pa skalaringen for finjustering.

Skalastreken for sma siffer ma dekkes av overkanten av skalaen pa pistolkrop-
pen [18-3].
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Innstilling av sproytestralen

[1i] | merk!

Som referanse for innstilling av sprgytestralen falger det et spraytebilde
med testprotokoll med lakkeringspistolen. Rundstralereguleringen er
festet med en blokkeringsskive pa idealverdien og kan ikke reguleres.
Skalaskiven [1-5] fungerer som stgtte ved innstilling av bredstralere-

guleringen. Indeksringen for bredstralereguleringen kan festes i ansket
stilling.

m Still inn bredstralen ved a dreie pa bredstralereguleringen (B) [1-6].

Maling / lakkering

[Ti] [ Merk!

Ved lakkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-
trinnet.
Pass pa nedvendig spreyteavstand ved lakkering (se kapittel 4).

Etter lakkeringen ma materialet lagres eller kasseres pa en fagmessig
mate.

m Still inn ngdvendig sprayteavstand (se kapittel 4).
m Sikre sproyteluftforsyningen og materialforsyningen.
m Aktiver styreimpulsen for lakkeringen via styreluften.

Sla av automatpistolen
m Sla av styreluften.

m Hvis lakkeringen avsluttes eller det planlegges en lengre pause i lakkeringen, ma
sproyteluften kobles ut, tyngdkraftmatingen temmes, pistolen skylles og merkna-
dene om pleie og oppbevaring ma felges (se kapittel 11).

10. Vedlikehold og reparasjon

Folgende kapittel beskriver vedlikehold og reparasjon av automatpistolen.
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A

OBS!

Hvis det utfares vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet
og materialforsyningen, kan komponenter Igsne uventet og slippe ut
material.

- Kjer tom automatpistolen fgr alle vedlikeholdsarbeider, koble den fra
trykkluftnettet og tem tyngdekraftmatingen.

A

OBS!

Ufagmessig montering kan fare til skader pa automatpistolen.

— Fest automatpistolen pa en jevn overflate far alle vedlikeholdsarbei-
der.

— Pass pa at gjengene sitter riktig.

— Smgr alle bevegelige deler med SATA-pistolfett (art. nr. 48173).
Lase skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godit.

Ved bruk av feil verktgy kan automatpistolen skades.

— Bruk kun spesialverktgy fra SATA som fglger med leveringen.

Ved demontering kan fjserer og smadeler falle ut. Ngyaktig monteringspo-
sisjon og -rekkefglge er vist i bildene. Hvis ikke dette fglges, kan det fgre
til skader pa komponentene eller funksjonsfeil.

For reparasjon finnes det reservedeler (se kapittel 13).

10.1. Skifte dysesettet

Dysesettet bestar av en utpravd kombinasjon av fargenal [5-7], luftdyse
[5-9] og fargedyse [5-8]. Dysesettet ma alltid skiftes ut komplett.

Demontere dysesettet

Skru av reguleringshetten [5-1].

Ta ut skiven [5-2] og fjeeren [5-3].

Skru av endehetten [5-4] (nokkelbredde 24).
Ta ut begge fjeerene [5-5], [5-6].

Ta ut fargenalen [5-7].

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
m Skru av luftdyseringen [5-10] for hand, og ta den av sammen med luftdysen
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[5-9].
m Skru av fargedysen [5-9] med SATA-universalngkkelen.

Montere nytt dysesett

A

OBS!

Ved feil monteringsrekkefglge kan komponentene skades.
— Fargedysen ma alltid monteres far fargenalen.

[1i] [ Merk!

Varianten SATAminijet har ingen stift for innretting av luftdysen.

Skru inn fargedysen [5-8] med SATA-universalngkkelen.

Sett pa Iuftdyseringen [5-10] sammen med luftdysen [5-9], og skru fast for hand.
Veaer oppmerksom pa gnsket dysestilling og innretting av innsnittene i luftdysen til
innsnittsstiften [6-1] (ikke ved SATAminijet).

Skyv inn fargenalen [5-7].

Sett pa begge fjeerene [5-5], [5-6].

Skru pa endehetten [5-4].

Sett pa fjaeren [5-3].

Sett skiven [5-2] inn i reguleringshetten [5-1].

Skru pa reguleringshetten.

Still inn parameteren for materialkapasiteten igjen via skaleringen (se kapittel
9.2).

10.2. Skifte luftfordelerringen
Far og etter utskifting av luftfordelerringen méa arbeidstrinnene i kapitlet
"Skifte dysesett" utfgres (se kapittel 10.1).
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Demontere luftfordelerringen

A

OBS!

Luftfordelerringen sitter fast i dysehodet. Bruk av for mye kraft kan ska-
de dysehodet. Hvis SATA-uttrekksverktayet glipper, kan det forarsake
personskader.

- Bruk arbeidshansker.

- Vend alltid SATA-uttrekksverktayet bort fra kroppen.

— Trekk luftfordellerringen jevnt ut av dysehodet.

m Utfer arbeidstrinnene for fierning av dysesettet (se kapittel 10.1).

m Trekk ut luftfordelerringen [7-1] med SATA-uttrekksverktayet [7-2].

m Kontroller om tetningsflatene er skadet eller forurenset, rengjer eller skift ved
behov.

Montere ny luftfordelerring

m Sett luftfordelerringen [8-3] inn i dysehodet [8-2]. Tappen pa undersiden av
luftfordelerringen ma veere rettet inn [8-1] i henhold til dette.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Utfer arbeidstrinnene for plassering av det nye dysesettet (se kapittel 10.1).

10.3. Skifte fargenaltetningsholder

A

OBS!

Hvis de to fargenaltetningsholderne er skadet, kan det komme material
ut av kontrollhullet for pistolkroppen [1-16].
— Skift fargenaltetningsholderen omgaende.

Demontere fargenaltetningsholderen
m Skru av reguleringshetten [9-1].

m Ta ut skiven [9-2] og fjaeren [9-3].

m Skru av endehetten [9-4].
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m Ta ut begge fjeerene [9-5], [9-6].

m Ta ut fargenalen [9-7].

m Skru ut de fire sylinderskruene [9-10] med en unbrakongkkel.
m Ta dysehodet [9-9] av pistolkroppen [9-8].

Pa materialsiden [10]
m Skru tetningsholderen [10-2] ut av dysehodet [10-1] med skrungkkelen [10-3].

Pa luftsiden [11]

m Skru tetningsholderen [11-2] ut av pistolkroppen [11-1] med en skrutrekker [11-
3].

m Kontroller om tetningsholderen er skadet eller forurenset, rengjer eller skift ved
behov.

Montere ny fargenaltetningsholder
Pa materialsiden [10]
m Skru tetningsholderen [10-2] inn i dysehodet [10-1] med skrungkkelen [10-3].

Pa luftsiden [11]

m Skru tetningsholderen [11-2] inn i pistolkroppen [11-1] med en skrutrekker [11-
3]. Sikre med Loctite 242.

Sett dysehodet [9-9] pa pistolkroppen [9-8].

Skru fast de fire sylinderskruene [9-10] i kryss.

Skyv inn fargenalen [9-7].

Sett pa begge fjeerene [9-5], [9-6].

Skru pa endehetten [9-4].

Sett pa fjaeren [9-3].

Sett skiven [9-2] inn i reguleringshetten [9-1].

Skru pa reguleringshetten.

Still inn parameteren for materialkapasiteten igjen via skaleringen (se kapittel
9.2).

10.4. Skifte spolen for bredstralereguleringen
Demontere spole

m Skru ut [12-4] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet med indeksring [12-3].

m Skru ut spolen [12-2] med SATA-universalngkkelen.

m Ta av skalaskiven [12-1].

Montere ny spole

m Sett pa skalaskiven [12-1].

m Skru inn spolen [12-2] med SATA-universalngkkelen.
m Sett pa det riflede hodet med indeksring [12-3].
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m Skru inn senkeskruen [12-4] for hand. Sikre med Loctite 242.

10.5. Skifte spolen for rundstralereguleringen

[1i] | Merk!

Rundstralereguleringen (R) er festet med en blokkeringsskive pa ide-
alverdien og kan ikke reguleres. Komponentene kan imidlertid skiftes

under vedlikehold.

Demontere spole

m Skru ut [13-4] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet [13-3].

m Skru ut spolen [13-2] med SATA-universalngkkelen.
m Ta av blokkeringsskiven [13-1].

Montere ny spole

Sett pa blokkeringsskiven [13-1].

Skru inn spolen [13-2] med SATA-universalngkkelen.

Sett pa det riflede hodet [13-3].

Skru inn senkeskruen [13-4] for hand. Sikre med Loctite 242.

10.6. Skifte skalaen pa pistolkroppen
Demontere skalaen

m Skru ut skruen [14-4].

m Ta av underlagsskiven [14-3].

m Ta av skalaen [14-2].

m Ta av avstandsskiven [14-1].

Montere ny skala

m Sett pa avstandsskiven [14-1].

m Sett pa skalaen[14-2] med strekene utover.
m Sett pa underlagsskiven [14-3].

m Skru inn skruen [14-4] for hand.
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10.7. Skifte komponenter i styrestempelet

A

OBS!

Huvis tetningen eller mansjetten for styrestempelet er skadet, kan det
komme luft ut av materialmengdereguleringen [1-4] eller reguleringshet-
ten [1-2].

— Skift tetningen eller mansjetten omgaende.

Tetningsflaten pa styrestempelet er sveert falsom og blir lett skadet.

— |kke spenn fast styrestempelet pa tetningsflaten.

Demontere komponenter

Skru av reguleringshetten [15-1].

Ta ut skiven [15-2] og fjeeren [15-3].

Skru av endehetten [15-4].

Ta ut begge fjaerene [15-5], [15-6].

Ta ut fargenalen [15-7].

Trekk ut styrestempelet [15-8] med en flattang.

Fest styrestempelet [16-7] med SATA-universalngkkelen.

Skru ut unbrakoskruen [16-9] (ngkkelbredde 4).

Ta ut O-ringen [16-8].

Skru ut banjobolten [16-1] (ngkkelbredde 14).

Ta av skiven [16-2] og mansjetten [16-3].

Fjern trykkfjaeren [16-4], skiven [16-5] og tetningen [16-6] fra styrestempelet.
Kontroller om deler er skadet eller forurenset, rengjgr eller skift ved behov.

Montere nye komponenter

Fest styrestempelet [16-7] med SATA-universalngkkelen.
Sett inn tetningen [16-6], skiven [16-5] og trykkfjeeren [16-4].
Skyv pa mansjetten [16-3]. Pass pa innrettingen av mutteren [16-10].
Sett pa skiven [16-2].

Skru fast banjobolten [16-1].

Sett inn O-ringen [16-8].

Skru fast unbrakoskruen [16-9].

Skyv inn styrestempelet [15-8].

Skyv inn fargenalen [15-7].

Sett pa begge fjeerene [15-5], [15-6].

Skru pa endehetten [15-4].

Sett pa fjaeren [15-3].

Sett skiven [15-2] inn i reguleringshetten [15-1].

Skru pa reguleringshetten.
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m Still inn parameteren for materialkapasiteten igjen via skaleringen (se kapittel
9.2).

10.8. Skifte styrestempeltetningsholderen
Demontere styrestempeltetningsholderen

m Skru av reguleringshetten [17-1].

Ta ut skiven [17-2] og fjeeren [17-3].

Skru av endehetten [17-4].

Ta ut begge fjeerene [17-5], [17-6].

Ta ut fargenalen [17-7].

Trekk ut styrestempelet [17-8] med en flattang.

Skru ut tetningsholderen [17-9] (nekkelbredde 19).

Kontroller om deler er skadet eller forurenset, rengjer eller skift ved behov.

Montere ny styrestempeltetningsholder

Skru inn tetningsholderen [17-9].

Skyv inn styrestempelet [17-8].

Skyv inn fargenalen [17-7].

Sett pa begge fjserene [17-5], [17-6].

Skru pa endehetten [17-4].

Sett pa fjeeren [17-3].

Sett skiven [17-2] inn i reguleringshetten [17-1].
Skru pa reguleringshetten.

Still inn parameteren for materialkapasiteten igjen via skaleringen (se kapittel
9.2).

11. Pleie og oppbevaring

For & garantere automatpistolens funksjon kreves omhyggelig omgang
samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

Rengjgr automatpistolen etter hver bruk og kontroller at den er tett og
virker som den skal.

Etter rengjeringen ma automatpistolen tgrkes med ren trykkluft.
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A

Advarsel!

Hvis det utfares rengjeringsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter lgsne uventet og slippe ut mate-
rial.

— Koble automatpistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle rengjgringsarbeider.

A

OBS!

Bruk av aggressive rengjgringsmidler kan skade automatpistolen.
- |kke bruk aggressive rengjgringsmidler.

Til rengjgringen skal det kun brukes egnede rengjeringsvaesker.

- Bruk ngytral rengjeringsveeske med en pH-verdi pa 6-8.

— Ikke bruk syre, lut, base, fargefjerner eller andre aggressive rengje-
ringsmidler.

Hvis automatpistolen senkes i rengjgringsvaesken, er det fare for korro-
sjon.
- |kke senk automatpistolen i rengjegringsvaeske.

Feil rengjaringsverktgy kan skade boringene og pavirke spraytestralen
negativt.

— Bruk kun SATA-rengjeringsbgrstene.

— Bruk aldri et ultralydrengjeringsapparat.

12. Feil

Tabellen nedenfor beskriver feil, arsaker og utbedringstiltak.

Hvis en feil ikke kan utbedres med utbedringstiltaket som er beskrevet,
ma automatpistolen sendes til SATAs kundeserviceavdeling. (Adressen
finner du i kapittel 13.)
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Feil

Arsak

Losning

Spreytestrale urolig

Fargedysen er ikke trukket
til godt nok.

Stram fargedysen.

Luftfordelerringen er tils-
musset eller skadet.

Skift luftfordelerringen (se
kapittel 10.2).

Luftdysen er lgs.

Skru fast luftdyseringen for
hand.

Mellomrommet mellom
luft- og fargedysen er tils-
musset.

Rengjar mellomrommet.

Dysesettet er tilsmusset.

Rengjer dysesettet.

Dysesettet er skadet

Skift dysesettet (se kapittel
10.1).

Spredningsbildet for lite,
skjevt, ensidig eller spaltet

Boringen i luftdysen er
dekket med lakk.

Rengjor luftdysen (se kapit-
tel 10.1).

Spissen pa fargedysen (far-
gedysetappen) er skadet.

Kontroller om fargedyse-
spissen er skadet. Skift
dysesettet ved behov (se
kapittel 10.1).

Bredstralereguleringen
virker ikke.

Luftfordelerringen er ikke
riktig plassert.

Plasser luftfordelerringen
riktig (se kapittel 10.2).

Luftfordellerringen er ska-
det.

Skift luftfordelerringen (se
kapittel 10.2).

Bredstralereguleringen
kan ikke dreies.

Reguleringen er trukket
over. Spolen er lgs.

Demonter spolen, lgsne
den og monter den igjen.
Skift spolen ved behov (se
kapittel 10.4).

Automatpistolen stopper
ikke luften.

Styrestempelsetet er tils-
musset eller tetningsholde-
ren er slitt.

Rengjor styrestempelfestet.
Skift tetningsholderen ved
behov (se kapittel 10.8).

Styrelufttrykket er konstant
pa.

Avlast styrelufttrykket.

Korrosjon pé luftdysegjen-
gene, materialkanalen
eller dysehodet.

Uegnet rengjeringsvaeske.

Skift dysehodet. Folg ren-
gjeringsmerknadene (se
kapittel 10.3).
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Feil

Arsak

Losning

Det kommer luft ut av
kontrollhullet for materi-
almengderegulering eller
reguleringshetten.

Tetningsholderen (pa luftsi-
den) er defekt.

Skift fargenaltetningsholde-
ren (se kapittel 10.3).

Tetningen eller mansjetten
er defekt.

Skift tetningen eller man-
sjetten (se kapittel 10.7).

Det kommer ut sprgyteme-
dium bak fargenaltetnin-
gen via kontrollhullet for
pistolkroppen.

Nalpakningen defekt

Skift fargenaltetningsholde-
ren (se kapittel 10.3).

Fargenalen er tilsmusset
eller skadet.

Skift dysesettet (se kapittel
10.1).

Det drypper fra automat-
pistolen ved spissen av
fargedysen.

Fremmedlegeme mellom
fargenalspissen og farge-
dysen.

Rengjer fargedysen og
fargenalen.

Dysesettet er skadet.

Skift dysesettet (se kapittel
10.1).

13. Service og reservedeler
Tilbehar, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

Reservedeler for automatpistol
Liste over reservedeler, se vedlagt teknisk dataark.

14. CE samsvarserklaering

Konformitetserklaeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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351






Instrukcja obstugi SATA Pistolet automatyczny LAB

Spis tresci
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1. Informacje ogodlne

—

1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat eksplo-
atacji pistoletu automatycznego. Opisuje ona rowniez sposdb montazu,
obstugi, pielegnaciji, konserwacji, czyszczenia, komunikaty ostrzegawcze
i komunikaty btedoéw oraz sposoby usuwania usterek.

&Q Najpierw przeczytad!

Przed przystgpieniem do montazu i uruchomienia pistoletu automatycz-
nego nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z catg instrukcjg obstugi. Przestrze-
gac zasad bezpieczenstwa i informacji o zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac¢ w poblizu pi-
stoletu automatycznego lub w miejscu przez caty czas ogdlnodostepnym!
1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla przeszkolonego personelu

do zastosowania w ramach zadan zwigzanych z automatycznym lakierowaniem

w laboratoriach.

1.3. Ostrzezenia uzywane w niniejszej

instrukcji obstugi

& Niebezpieczenstwo wybuchu!

o
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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Instrukcja obstugi SATA Pistolet automatyczny LAB

To hasto oznacza zagrozenie zwigzane z wysokim ryzykiem, ktére do-
prowadzi do bezposredniej Smierci lub powaznych obrazen ciata, jesli
nie zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie srodki ostroznosci pozwalajace
unikng¢ zagrozenia.

A

Ostrzezenie!

To hasto oznacza zagrozenie zwigzane ze srednim ryzykiem, ktére
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli nie
zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie srodki ostroznosci pozwalajace
unikng¢ zagrozenia.

A

Uwagal!
| ik DANGER |

To hasto oznacza zagrozenie zwigzane z niskim ryzykiem, ktére moze
doprowadzi¢ do lekkich lub srednich obrazen ciata albo szkéd material-
nych, jesli nie zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie srodki ostroznosci pozwalajace
unikng¢ zagrozenia.

[1i] |wskazowka!

Ta wskazéwka informuje o zaleceniach dotyczacych uzywania produktu,
a takze pomocnych poradach dotyczacych obstugi, uzywania, konser-

wacji i naprawiania produktu.

1.4.BHP
Nalezy koniecznie przestrzega¢ ogolnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wiasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.
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1.5.Czesci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne
Nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czesci, ktére nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoridéw i czesci zuzywalnych.

1.6. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,
angazowania personelu nieposiadajgcego odpowiednich kwalifikaciji,
uzywania produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

nieuzywania sprzetu ochrony indywidualnej,

nieuzywania oryginalnych akcesoriéw i cze$ci zamiennych,
wprowadzania na wiasng reke zmian technicznych,

normalnego zuzycia,

nietypowych obcigzen udarowych,

niedozwolonych prac montazowych i demontazowych.

Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa
Zapoznac sie z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich przestrzegacé.
Skutkiem nieprzestrzegania lub btednego przestrzegania mogg by¢ uster-
ki w dziataniu lub powazne obrazenia ciata.
Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepisow BHP (bezpieczenstwo i higie-
na pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!

2.1.Wymagania dla personelu

Pistolet automatyczny moze byc¢ stosowany wytacznie przez wykwalifiko-
wane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zrozumieniem
petnej instrukcji obstugi.

2.2.Sprzet ochrony indywidualnej

W trakcie uzytkowania, konserwaciji i pielegnac;ji pistoletu automatyczne-

go mogg wydostawac sie opary. Podczas pracy poziom ci$nienia aku-

stycznego moze przekraczac 85 dB(A).

m Podczas uzytkowania, konserwaciji i czyszczenia zawsze nosi¢ atestowane
srodki ochrony. W sktad srodkéw ochrony osobistej wchodzg: ochrona drog
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oddechowych, ochrona oczu, kombinezon ochronny, rekawice ochronne oraz
obuwie ochronne. W razie potrzeby dodatkowo nosi¢ ochrone stuchu.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

ﬁ Niebezpieczenstwo wybuchu!

Nieprawidtowe korzystanie z pistoletu automatycznego moze prowadzi¢
do utraty ochrony przeciwwybuchowe;.

— Nie wprowadza¢ pistoletu automatycznego do obszaru zagrozonego
wybuchem strefy Ex 0.

— Stosowanie rozpuszczalnikow i srodkéw czyszczacych bazujgcych na

weglowodorach halogenowych!

Pistolet automatyczny zostat dopuszczony do uzytkowania i przechowy-
wania w obszarach zagrozonych wybuchem strefy Ex 1 2.
Kod obszaru: Ex Il 2 G T4.

2.4. Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa
m Przed kazdym uzyciem wykona¢ test sprawnosci i szczelnosci pistoletu automa-
tycznego.
Nigdy nie kierowaé pistoletu automatycznego na istoty zywe.
Nigdy nie uzywaé uszkodzonego lub niekompletnego pistoletu automatycznego.
m W razie uszkodzenia niezwtocznie wytgczy¢ pistolet i odtgczy¢ od instalacji spre-
zonego powietrza i zrédta materiatu.
m Nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP.
m Nalezy przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa BGR 500.

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet automatyczny jest przeznaczony do nanoszenia farb i lakierow
oraz innych odpowiednich materiatéw ptynnych w matych ilosciach na
wilasciwe podtoza w celu przeprowadzania badan.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem obejmuje zastosowanie pisto-
letu automatycznego w potaczeniu z zywnoscig lub nanoszenie nieodpo-
wiednich materiatéw, np. kwaséw i tugow.
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4. Dane techniczne
Dane techniczne i wymiary, patrz dotgczona karta danych technicznych.

5. Zakres dostawy

m Pistolet automatyczny z wybranym zestawem dysz
m Sworznie mocujgce

m zestaw narzedzi

m Kubek z tworzywa sztucznego 0,6 |

m Obraz natrysku z protokotem badania

6. Budowa

Pistolet automatyczny

[1-1] Trzpien mocujacy (zamontowany w gwincie mocujgcym)

[1-2] Sruba regulacyjna iglicy

[1-3] Pierscien z podziatkg do regulaciji ilosci materiatu

[1-4] Otwoér kontrolny regulacji ilosci materiatu

[1-5] Tarcza z podziatkg do regulacji strumienia ptaskiego

[1-6] Regulacja strumienia ptaskiego

[1-7] Zestaw dysz

[1-8] Gtowica dyszy

[1-9] Korpus pistoletu (czesc¢ sterujaca)

[1-10] Wkret ustalajgcy pierscienia z podziatkg

[1-11] Przytacze powietrza sterujgcego

[1-12] Przytgcze powietrza natryskowego

[1-13] Podziatka regulacji ilosci materiatu na korpusie pistoletu

[1-14] Regulacja strumienia okragtego ustawiona na warto$¢ idealna, bez
mozliwosci regulaciji

[1-15] Ztaczka kubka

[1-16] Otwor kontrolny korpusu pistoletu

[1-17] Kubek

[1-18] Pokrywka przykrecana

[1-19] Korek pokrywki

zestaw narzedzi

[2-1] Uchwyt do uszczelki

[2-2] Wycior

[2-3] Klucz Nasadowy (SW 7)
[2-4] Klucz imbusowy (rozmiar 4)
[2-5] Klucz nastawny
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7. Opis

Pistolet automatyczny sktada sie z czesSci gtéwnych — gtowicy dysz i kor-
pusu pistoletu.

Gtowica dyszy

m Glowica dysz [1-8] (obracana co 90°)

m Dysza powietrzna (przestawiana co 45°, w urzadzeniu SATAminijet przestawia-
na ptynnie)

m Dysza materiatowa

m Ztgczka kubka [1-15]

Korpus pistoletu

m Korpus pistoletu [1-9]

m Regulacja strumienia okragtego [1-14] ustawiona na wartosc¢ idealng, bez mozli-
wosci regulacji

m Regulacja strumienia ptaskiego [1-6] z tarczg z podziatkg [1-5]

m Regulacja ilosci materiatu [1-2] z podziatkg na korpusie pistoletu [1-13] i pierScie-
niem z podziatka [1-3]
Trzpien mocujacy [1-1]
Przytacze powietrza sterujgcego [1-11]
Przytacze powietrza natryskowego [1-12]

8. Montaz

A

Luzne sruby mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic¢ rekg i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

A

Wszystkie pistolety automatyczne posiadajg wbudowane sterowanie
kolejnoscig doprowadzania powietrza (przed natryskiem i po nim).

Uwaga!

Uwaga!

Pistolet automatyczny mocuje sie w urzadzeniu lakierniczym przy pomocy
trzpienia mocujgcego. Nastepnie konieczne jest podtgczenie zrodta po-
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wietrza. Elementy przytaczeniowe do zrédia powietrza nie sg dotgczone
do kompletu; w razie potrzeby mozna je zaméwic.

8.1. Montaz na trzpieniu mocujgcym

Wkrecic trzpien mocujacy [3-1] w gwint mocujacy [3-2]. Zabezpieczy¢

srodkiem Loctite 270.

m Zamocowac pistolet automatyczny za pomoca trzpienia mocujgcego na systemie
mocowania urzadzenia lakierniczego.

m Podiaczyé powietrze sterujgce do przytgcza powietrza sterujacego [1-11] pistole-
tu automatycznego.

m Podtaczy¢ powietrze natryskowe do przytacza powietrza natryskowego [1-12]
pistoletu automatycznego.

9. Praca

A

Luzne sruby moga doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic reka i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

Uwagal!

9.1.Pierwsze uruchomienie

Dostarczony pistolet automatyczny jest catkowicie ztozony i gotowy do
pracy.

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:

m pistolet automatyczny nie jest uszkodzony,

m dostawa jest kompletna (patrz rozdz. 5).

A

Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
nieprawidtowosci w dziataniu.

— Stosowac czyste sprezone powietrze. Na przyktad stosujgc filtr SATA
544,

Uwaga!

m Sprawdzié, czy wszystkie sruby sa prawidtowo dokrecone.
m Mocno dokreci¢ dysze farbowa.
m Przeptuka¢ kanat materiatowy odpowiednim ptynem czyszczacym (patrz rozdz.
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11).

Ustawi¢ dysze powietrzng i mocno przykrecic.
Podtaczy¢ powietrze sterujgce (min. 3 bary).
Podtaczy¢ powietrze natryskowe.

Podtaczy¢ zrodto materiatu.

[:E Wskazowkal!

Ustawienie parametrow natrysku utatwiajg kontrolne dysze powietrzne
dostepne w firmie SATA (patrz rozdz. 13).

9.2. Tryb regulacji

Pistolet automatyczny posiada wewnetrzne sterowanie. Powietrze steru-
jace wytwarza impuls sterujgcy i zawdr powietrza natryskowego pistoletu
automatycznego otwiera sie. W ten sposdb powietrze natryskowe moze
by¢ przez caty czas doprowadzone pod cisnieniem do pistoletu automa-
tycznego.

Aby zagwarantowac¢ bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu
automatycznego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzega¢ nastepujg-
cych punktéw (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Pistolet automatyczny jest prawidtowo zamontowany.

m Strumien przeptywu sprezonego powietrze i ciSnienie sg zapewnione.

m Stosowane jest czyste sprezone powietrze.

Podtgczanie zrédta materiatu

[Ti] | Wskazowka!

Kubek odkrecac tylko po opréznieniu, aby zapobiec wyciekowi materia-
fu.

Materiat doprowadzany jest do pistoletu automatycznego z kubka.
m Przykrecic¢ kubek do ztaczki kubka.

m Odkreci¢ pokrywke przykrecang.

m Napetni¢ kubek.

m Przykreci¢ pokrywke przykrecang z korkiem pokrywki.

Ustawianie cisnienia na wejsciu do pistoletu
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[Ti] | Wskazowka!

Jesli wymagane cisnienie wejsciowe pistoletu nie zostanie uzyskane,
cisnienie nalezy zwiekszy¢ w instalacji sprezonego powietrza.

m Ustawié wymagane cisnienie wejéciowe powietrza natryskowego.

Regulacja przeptywu materiatu

A

Kotek gwintowany [4-1] stuzy do skalowania regulaciji ilosci materiatu

i jest na state wklejony.

Skok igty wynosi 1,0 mm na jeden obréb regulacji ilosci materiatu i 0,04
mm na jednostke podziatki.

Przestawiany pierscien z podziatka [1-3] oraz podziatka na korpusie
pistoletu [1-13] utatwiajg ustawianie i zapewniajg powtarzalnosc przepty-
wu materiatu. Pierscien z podziatkg mozna zablokowaé wkretem ustala-
jacym [1-10] w zadanym potozeniu.

Uwagal!

Przeptyw materiatu ustawia sie w nastepujacy sposéb:

m Wkreci¢ do oporu regulacje ilosci materiatu.

m Ustawi¢ pierscien z podziatkg na pozycji zerowej i unieruchomi¢ wkretem usta-
lajgcym. Wyréwnac pierscien z podziatka do lewej strony wzgledem najmniej-
szej kreski podziatki na korpusie pistoletu i obréci¢ w taki sposéb, aby kreska
podziatki duzej cyfry O pokrywata sie z gorng krawedzig podziatki na korpusie
pistoletu. [18-1].

Przyktad ustawienia 1-3-2:

1 = liczba petnych obrotéw pokrywy regulacyjnej w kierunku otwierania.
Obroty mozna odczyta¢ na podziatce na korpusie pistoletu. Kazda kreska po-
dziatki oznacza jeden obrét.

3 = duza cyfra (0-3) na pierscieniu z podziatka.

Kreska podziatki duzej cyfry musi pokrywac sie z gornag krawedzia podziatki na
korpusie pistoletu [18-2].

2 = mata cyfra (0-3) na pierscieniu z podziatka do regulacji precyzyjne;.
Kreska podziatki matej cyfry musi pokrywac sie z gorng krawedzia podziatki na
korpusie pistoletu [18-3].

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
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[Ti] | Wskazowka!

Punktem odniesienia do regulacji strumienia natrysku dotgczonym do
pistoletu lakierniczego jest obraz natrysku z protokotem badania. Regu-
lacja strumienia okragtego jest unieruchomiona podktadka blokujgcg w
potozeniu wartosci idealnej i nie mozna jej przestawiac.

Tarcza z podziatkg [1-5] pomaga w ustawieniu regulacji strumienia pta-
skiego. Pokretto indeksowe regulacji strumienia ptaskiego mozna zablo-
kowa¢ w zagdanym potozeniu.

m Ustawié strumien ptaski, obracajgc regulacje strumienia ptaskiego (B) [1-6].

Lakierowanie

[Iiﬂ Wskazowkal!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakiero-
wanej powierzchni (patrz rozdz. 4).

Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie przechowywacé lub zu-
tylizowac.

m Ustawi¢ niezbedny odstep od lakierowanej powierzchni (patrz rozdz. 4).
m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu.
m Wyzwoli¢ impuls sterujgcy do lakierowania przy pomocy powietrza sterujacego.

Wytaczanie pistoletu automatycznego

m Wytaczy¢ powietrze sterujace.

m Jesli lakierowanie zostanie zakonczone lub planowana jest dtuzsza przerwa
w lakierowaniu, wytaczy¢ powietrze natryskowe, opréznic¢ kubek, przeptukac
pistolet i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych pielegnaciji i przechowywania
(patrz rozdz. 11).

10. Konserwacja i serwisowanie

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacjg i serwisowanie pistoletu automa-
tycznego.
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A

Uwagal!

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji sprezo-
nego powietrza i podtgczonym zrédle materiatu grozg nieoczekiwanym
odfgczeniem sie elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych opréznic,
wytaczy¢, a nastepnie odigczyé pistolet automatyczny od instalacji spre-
zonego powietrza i oproznic¢ kubek.

A

Uwaga!

Nieprawidtowo przeprowadzony montaz moze prowadzi¢ do uszkodze-
nia pistoletu automatycznego.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych zamoco-
wac pistolet automatyczny na réwnej powierzchni.

- Zwrdci¢ uwage na prawidtowe osadzenie gwintow.

— Wszystkie ruchome czesci nasmarowac¢ smarem do pistoletow SATA
(nr art. 48173).

Luzne sruby mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic¢ rekg i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

Uzycie btednego narzedzia grozi uszkodzeniem pistoletu automatyczne-

go

— Stosowaé wylgcznie dotgczone narzedzie specjalne firmy SATA.

W trakcie demontazu istnieje ryzyko wypadniecia sprezyn i drobnych cze-
Sci. Doktadne potozenie montazowe oraz kolejnos¢ montazu przedstawio-
ne sg na ilustracjach. Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia
elementdéw lub usterek w dziataniu.

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz rozdz.
13).
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10.1. Wymiana zestawu dysz

Zestaw dysz stanowi sprawdzone potgczenie iglicy farbowej [5-7], dyszy
powietrznej [5-9] oraz dyszy farbowej [5-8]. Zestaw dysz wymienia¢ za-
wsze w komplecie.

Demontaz zestawu dysz

Odkreci¢ pokrywe regulacyjng [5-1].

Zdja¢ podkiadke [5-2] i sprezyne [5-3].

Odkreci¢ pokrywe koncowg (rozmiar klucza 24) [5-4].

Zdja¢ obie sprezyny [5-5], [5-6].

Wyja¢ iglice farbowa [5-7].

Odkreci¢ pierscien dyszy powietrznej [5-10] reka i zdjg¢ razem z dyszg powietrz-
ng [5-9].

m Odkreci¢ dysze farbowg [5-9] kluczem uniwersalnym SATA.

Montaz nowego zestawu dysz

A

Uwagal!

Btedna kolejno$¢ montazu grozi uszkodzeniem elementéw.
— Dysze farbowg montowac zawsze przed iglicg farbowa.

[Iiﬂ Wskazowkal!

Wersja SATAminijet nie posiada kotka z karbem do ustawiania dyszy
powietrzne;j.

m Przykreci¢ dysze farbowg [5-8] kluczem uniwersalnym SATA.

m Natozyc pierscien dyszy powietrznej [5-10] razem z dyszg powietrzng [5-9]
i przykrecic reka. Zwréci¢ uwage na zadane pofozenie dyszy i ustawienie karbow
w dyszy powietrznej wzgledem kotka z karbem [6-1] (nie dotyczy SATAminijet).

m Wsung¢ iglice farbowa [5-7].

m Zatozy¢ obie sprezyny [5-5], [5-6].

m Przykreci¢ pokrywe koncowg [5-4].

m Zatozy¢ sprezyne [5-3].

m Wiozy¢ podktadke [5-2] w pokrywe regulacyjng [5-1].

m Przykreci¢ pokrywe regulacyjna.

m Ustawi¢ ponownie parametry przeptywu materiatu przy pomocy skali (patrz
rozdziat 9.2).
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10.2. Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza
Przed i po wymianie pier$cienia rozdzielacza powietrza nalezy wykonaé¢
czynnosci z rozdziatu Wymiana zestawu dysz (patrz rozdz. 10.1).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

A

Pierscien rozdzielacza powietrza jest mocno osadzony w gtowicy dysz.
Uzycie nadmiernej sity moze spowodowac uszkodzenie gtowicy dysz.
Zeslizgniecie sie narzedzia demontazowego SATA moze prowadzi¢ do
obrazen ciata.

— Nosi¢ rekawice robocze.

- Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywac w kierunku przeciw-
nym do ciata.

— Pierscien rozdzielacza powietrza rownomiernie $ciggac z gtowicy
dysz.

Uwagal!

m Wykonac¢ czynnosci robocze Usuwanie zestawu dysz (patrz rozdz. 10.1).

m Wyja¢ pierscien rozdzielacza powietrza [7-1] przy pomocy narzedzia demontazo-
wego SATA [7-2].

m Skontrolowa¢ powierzchnie uszczelniajgce pod katem uszkodzen i zabrudzen;
w razie potrzeby oczyscic¢ lub wymienic.

Montaz nowego pierscienia rozdzielacza powietrza

m Wiozy¢ pierscien rozdzielacza powietrza [8-3] w gtowice dysz [8-2]. Czop na
spodzie pierscienia rozdzielacza powietrza musi by¢ odpowiednio ustawiony
[8-1].

m Réwnomiernie wcisng¢ pierscien rozdzielacza powietrza.

m Wykonac¢ czynnosci robocze Zaktadanie nowego zestawu dysz (patrz rozdz.
10.1).
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10.3. Wymiana uchwytow uszczelek iglicy farbowej

A

Uwagal!

Jesli oba uchwyty uszczelek iglicy farbowej sg uszkodzone, z otworu
kontrolnego korpusu pistoletu [1-16] moze wydostawac sie materiat.
— Niezwtocznie wymieni¢ uchwyty uszczelek iglicy farbowe;j.

Demontaz uchwytéw uszczelek iglicy farbowej
Odkreci¢ pokrywe regulacyjng [9-1].

Zdja¢ podkiadke [9-2] i sprezyne [9-3].
Odkreci¢ pokrywe koncowg [9-4].

Zdjac obie sprezyny [9-5], [9-6].

Wyija¢ iglice farbowa [9-7].

Wykreci¢ cztery wkrety z tbem walcowym [9-10] przy pomocy klucza imbusowe-
go.

m Zdjac¢ gtowice dysz [9-9] z korpusu pistoletu [9-8].

Po stronie materiatu [10]
m Wykreci¢ uchwyt uszczelki [10-2] kluczem nasadowym [10-3] z gtowicy dysz
[10-1].

Po stronie powietrza [11]

m Wykreci¢ uchwyt uszczelki [11-2] wkretakiem [11-3] z korpusu pistoletu [11-1].

m Skontrolowac uchwyty uszczelek pod katem uszkodzen i zabrudzen; w razie
potrzeby oczysci¢ lub wymienic.

Montaz nowych uchwytow uszczelek iglicy farbowe;j

Po stronie materiatu [10]

m Wkreci¢ uchwyt uszczelki [10-2] kluczem nasadowym [10-3] w gtowice dysz
[10-1].

Po stronie powietrza [11]

m Wkreci¢ uchwyt uszczelki [11-2] wkretakiem [11-3] w korpus pistoletu [11-1].
Zabezpieczy¢ srodkiem Loctite 242.

m Zatozyc¢ gtowice dysz [9-9] na korpus pistoletu [9-8].

m Dokreci¢ cztery wkrety z tbem walcowym [9-10] po przekatne;j.

m Wsuna¢ iglice farbowa [9-7].

m Zatozy¢ obie sprezyny [9-5], [9-6].



Instrukcja obstugi SATA Pistolet automatyczny LAB

Przykreci¢ pokrywe koncowa [9-4].

Zalozy¢ sprezyne [9-3].

Wiozy¢ podktadke [9-2] w pokrywe regulacyjng [9-1].

Przykreci¢ pokrywe regulacyjna.

Ustawi¢ ponownie parametry przeptywu materiatu przy pomocy skali (patrz
rozdziat 9.2).

10.4. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia pta-

skiego
Demontaz wrzecion
m Wykreci¢ wkret z tbem stozkowym [12-4].
m Zdjg¢ pokretto rowkowane z pierscieniem indeksowym [12-3].
m Wykreci¢ wrzeciono [12-2] kluczem uniwersalnym SATA.
m Zdjgc tarcze z podziatkg [12-1].

Montaz nowych wrzecion

m Zalozy¢ tarcze z podziatkg [12-1].

m Wkreci¢ wrzeciono [12-2] kluczem uniwersalnym SATA.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane z pierscieniem indeksowym [12-3].

m Wkreci¢ wkret z tbem stozkowym [12-4] mocno reka. Zabezpieczy¢ srodkiem
Loctite 242.

10.5. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia okra-
gtego

[:E Wskazowkal!

Regulacja strumienia okragtego (R) jest unieruchomiona podktadkg
blokujgcg w potozeniu wartosci idealnej i nie mozna jej przestawiac.
Elementy mozna jednak wymieni¢ podczas konserwaciji.

Demontaz wrzecion

m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym [13-4].

m Zdjgc¢ pokretto rowkowane [13-3].

m Wykreci¢ wrzeciono [13-2] kluczem uniwersalnym SATA.
m Zdjac¢ podkiadke blokujgca [13-1].

Montaz nowych wrzecion

m Zatozy¢ podktadke blokujgca [13-1].

m Wkreci¢ wrzeciono [13-2] kluczem uniwersalnym SATA.

m Zatozyc¢ pokretto rowkowane [13-3].

m Wkreci¢ wkret z tbem stozkowym [13-4] mocno reka. Zabezpieczy¢ srodkiem
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Loctite 242.

10.6. Wymiana podziatki na korpusie pistoletu
Demontaz podziatki

m Wykreci¢ wkret [14-4].

m Zdjg¢ podktadke [14-3].

m Zdjg¢ podziatke [14-2].

m Zdjg¢ podktadke dystansowag [14-1].

Montaz nowej podziatki

m Zatozy¢ podktadke dystansowg [14-1].

m Zatozy¢ podziatke [14-2] kreskami na zewnatrz.
m Zatozy¢ podktadke [14-3].

m Wkreci¢ wkret [14-4] mocno reka.

10.7. Wymiana elementow ttoczka sterujgcego

A

Uwaga!

Jesli uszczelka lub pierscien ttoczka sterujgcego jest uszkodzony, z re-
gulacji ilosci materiatu [1-4] lub pokrywy regulacyjnej [1-2] moze wydo-
stawac sie powietrze.

— Niezwtocznie wymieni¢ uszczelke lub pierscien.

Powierzchnia uszczelniajgca ttoczka sterujgcego jest niezmiernie wrazli-
wa i z tatwoscig moze ulec uszkodzeniu.

— Nie mocowac ttoczka sterujgcego za powierzchnie uszczelniajaca.

Demontaz elementéw

Odkreci¢ pokrywe regulacyjng [15-1].

Zdja¢ podkiadke [15-2] i sprezyne [15-3].

Odkreci¢ pokrywe koncowg [15-4].

Zdjac obie sprezyny [15-5], [15-6].

Wyjaé¢ iglice farbowg [15-7].

Wyjaé ttoczek sterujacy [15-8] przy pomocy szczypiec ptaskich.
Zamocowac ttoczek sterujgcy [16-7] kluczem uniwersalnym SATA.
Wykreci¢ wkret z gniazdem szesciokatnym (rozmiar klucza 4) [16-9].
Usuna¢ o-ring [16-8].

Wykreci¢ srube drazong (rozmiar klucza 14) [16-1].

Zdja¢ podkiadke [16-2] i pierscien [16-3].
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m Wyja¢ sprezyne dociskowg [16-4], podkiadke [16-5] i uszczelke [16-6] z ttoczka
sterujgcego.

m Skontrolowaé czesci pod katem uszkodzen i zabrudzen; w razie potrzeby oczy-
Sci¢ lub wymienié.

Montaz nowych elementéw

Zamocowac ttoczek sterujacy [16-7] kluczem uniwersalnym SATA.
Zatozy¢ uszczelke [16-6], podkiadke [16-5] i sprezyne dociskowg [16-4].
Nasung¢ pierscien [16-3]. Zwro6ci¢ uwage na ustawienie rowka [16-10].
Natozy¢ podktadke [16-2].

Dokreci¢ $rube drgzong [16-1].

Zatozy¢ o-ring [16-8].

Przykreci¢ wkret z gniazdem szesciokatnym [16-9].

Wsung¢ ttoczek sterujgcy [15-8].

Wsuna¢ iglice farbowa [15-7].

Zatozy¢ obie sprezyny [15-5], [15-6].

Przykreci¢ pokrywe koncowa [15-4].

Zatozy¢ sprezyne [15-3].

Wiozy¢ podktadke [15-2] w pokrywe regulacyjng [15-1].

Przykreci¢ pokrywe regulacyjna.

Ustawi¢ ponownie parametry przeptywu materiatu przy pomocy skali (patrz
rozdziat 9.2).

10.8. Wymiana uchwytu uszczelki ttoczka sterujgce-

(0]
Demorgaz uchwytu uszczelki ttoczka sterujgcego
Odkreci¢ pokrywe regulacyjng [17-1].
Zdja¢ podktadke [17-2] i sprezyne [17-3].
Odkrecic pokrywe koncowa [17-4].
Zdjac¢ obie sprezyny [17-5], [17-6].
Wyija¢ iglice farbowa [17-7].
Wyja¢ tloczek sterujacy [17-8] przy pomocy szczypiec ptaskich.
Wykreci¢ uchwyt uszczelki (rozmiar klucza 19) [17-9].
Skontrolowac¢ czesci pod katem uszkodzen i zabrudzen; w razie potrzeby oczy-
Sci¢ lub wymieni¢.

Montaz nowego uchwytu uszczelki ttoczka sterujgcego
m Wkreci¢ uchwyt uszczelki [17-9].

Wsung¢ tloczek sterujacy [17-8].

Wsuna¢ iglice farbowa [17-7].

Zatozy¢ obie sprezyny [17-5], [17-6].

Przykreci¢ pokrywe koncowa [17-4].
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m Zalozy¢ sprezyne [17-3].

m Wiozy¢ podktadke [17-2] w pokrywe regulacyjna [17-1].

m Przykreci¢ pokrywe regulacyjna.

m Ustawié ponownie parametry przeptywu materiatu przy pomocy skali (patrz
rozdziat 9.2).

11. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie pistoletu automatycznego, nie-
zbedne jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego ciggta kon-
serwacja i pielegnacja.

Po kazdym uzyciu pistolet automatyczny nalezy oczyscic¢ i skontrolowacé
jego sprawnos¢ oraz szczelnosc.

Po oczyszczeniu caly pistolet automatyczny osuszy¢ czystym sprezonym
powietrzem.

A

Ostrzezenie!

Czyszczenie przy podtaczonej instalacji sprezonego powietrza i pod-
taczonym zrddle materiatu grozi nieoczekiwanym odtaczeniem sie ele-
mentéw i wyciekiem materiatu.

- Przed przystgpieniem do wszelkich zwigzanych z czyszczeniem odta-
czy¢ pistolet automatyczny od instalacji sprezonego powietrza i zrodta
materiatu.
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A

Uwaga!

Agresywne srodki czyszczace moga uszkodzi¢ pistolet automatyczny.
— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkoéw czyszczacych.

Do czyszczenia wolno uzywacé tylko odpowiednich ptynéw czyszcza-

cych.

— Stosowac neutralny ptyn czyszczacy o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowaé kwaséw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

Zanurzenie pistoletu automatycznego w ptynie czyszczacym grozi ko-

rozjg.
— Nie zanurzac¢ pistoletu automatycznego w ptynie czyszczgcym.

Niewtasciwy przyrzad do czyszczenia moze uszkodzi¢ otwory i prowa-
dzi¢ do pogorszenia rozpylanego strumienia.
— Stosowac wytgcznie szczotki do czyszczenia SATA.

— Pod zadnym pozorem nie stosowaé¢ myjki ultradzwiekowe;.

12. Usterki

W ponizszej tabeli opisano usterki, ich przyczyny oraz sposoby usuwania

usterek.
Jesli opisanym sposobem nie udato sie usung¢ usterki, pistolet automa-

tyczny nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA (adres patrz str. 13).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Rozpylany strumien jest
niestabilny

Dysza farbowa nie jest
dostatecznie dokrgcona.

Dokreci¢ dysze farbowa.

Piersécien rozdzielacza
powietrza zabrudzony lub
uszkodzony.

Wymieni¢ pierscien roz-
dzielacza powietrza (patrz
rozdz. 10.2).

Poluzowana dysza po-
wietrzna.

Dokreci¢ pierscien dyszy
powietrznej mocno reka.

Przestrzen miedzy dysza
powietrzng i farbowg zabru-
dzona.

Oczysci¢ przestrzen.

Zabrudzony zestaw dysz.

Oczysci¢ zestaw dysz.

Uszkodzony zestaw dysz

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdz. 10.1).

Wzoér natrysku zbyt maty,
pochylony, jednostronny
lub poprzedzielany.

Otwér dyszy powietrznej
obtozony lakierem.

Oczysci¢ dysze powietrzng
(patrz rozdz. 10.1).

Uszkodzona koncowka dy-
szy farbowej (czopek dyszy
farbowej).

Skontrolowa¢ koncowke
dyszy farbowej pod katem
uszkodzen. W razie potrze-
by wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdz. 10.1).

Regulacja strumienia
ptaskiego nie dziata.

Pierscien rozdzielacza po-
wietrza nie jest prawidtowo
ustawiony.

Prawidtowo ustawi¢ pier-
$cien rozdzielacza powie-
trza (patrz rozdz. 10.2).

Uszkodzony pier$cien roz-
dzielacza powietrza.

Wymieni¢ pierécien roz-
dzielacza powietrza (patrz
rozdz. 10.2).

Regulacja strumienia pta-
skiego nie obraca sie.

Regulacja przekrecona.
Luzne wrzeciono.

Wymontowaé wrzeciono,
odblokowacé i z powrotem
zamontowaé. W razie po-
trzeby wymieni¢ wrzeciono
(patrz rozdz. 10.4).

Pistolet automatyczny nie
odtgcza powietrza.

Zabrudzone gniazdo ttocz-
ka sterujgcego lub zuzyty
uchwyt uszczelki.

Oczysci¢ gniazdo tloczka
sterujgcego. W razie po-
trzeby wymieni¢ uchwyt
uszczelki (patrz rozdz.
10.8).

Ciénienie powietrza steru-
jacego jest doprowadzone
przez caty czas.

Zredukowac cisnienie
powietrza sterujgcego.
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Korozja gwintu dyszy po-
wietrznej, kanatu materiatu
lub gtowicy dysz.

Nieodpowiedni ptyn czysz-
czacy.

Wymieni¢ gtowice dysz.
Zwréci¢ uwage na zasady
czyszczenia (patrz rozdz.
10.3).

Powietrze wydostaje sie
z otworu kontrolnego re-
gulacji ilosci materiatu lub
pokrywy regulacyjnej.

Uszkodzony uchwyt
uszczelki (po stronie po-
wietrza).

Wymieni¢ uchwyt uszczelki
iglicy farbowej (patrz rozdz.
10.3).

Uszkodzona uszczelka lub
pierscien.

Wymieni¢ uszczelke lub
pier$cien (patrz rozdz.
10.7).

Natryskiwane medium wy-
ptywa za uszczelkg iglicy
farbowej przez otwoér kon-
trolny korpusu pistoletu.

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu

Wymieni¢ uchwyt uszczelki
iglicy farbowej (patrz rozdz.
10.3).

Iglica farbowa zabrudzona
lub uszkodzona.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdz. 10.1).

Kapanie z koncowki dyszy
farbowej pistoletu automa-
tycznego.

Ciata obce miedzy koncow-
ka iglicy farbowej a dyszg
farbowa.

Oczysci¢ dysze farbowg
i iglice farbowa.

Uszkodzony zestaw dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdz. 10.1).

13. Obstuga klienta i czesci zamienne
Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

Czesci zamienne do pistoletu automatycznego
Wykaz czesci zamiennych, patrz dotaczona karta danych technicznych.

14. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

m.lqE

P

www.sata.com/downloads
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1. Informagodes gerais

1.1.Introducgao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes impor-
tantes sobre o funcionamento da pistola automatica. Adicionalmente,
abrangem a montagem, operacgéao, conservagdo, manutencgao, limpeza,
mensagens de aviso/erro e a resolugéo de falhas.

_{?_\.O Leia isto primeiro!

Ler atentamente as presentes instru¢gdes de funcionamento na integra
antes de proceder a montagem e colocagao em funcionamento da pis-
tola automatica. Respeitar as indicacdes de seguranga e de perigo!

Guardar estas instrugdes de funcionamento sempre junto da pistola auto-
matica ou num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1.2. Grupo-alvo
As presentes instrugdes de funcionamento destinam-se a pessoal com formagao,
para a aplicagéo em atividades de revestimento automaticas em setores de labora-
tério.
1.3.Indicag6es de aviso neste

manual de instrugoes

A Perigo de explosao!

v
—

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués
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Este aviso identifica perigos de elevado risco, que causam morte ime-
diata ou danos fisicos graves no caso de nao serem evitados.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaucao para evitar o
perigo.

A

Adverténcia!

Este aviso identifica perigos de médio risco potencialmente fatais ou
que podem causar danos fisicos graves no caso de ndo serem evita-
dos.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaugdo para evitar o
perigo.

A

Cuidado!

Este aviso identifica perigos de baixo risco, que podem causar danos
fisicos médios ou ligeiros, ou danos materiais, no caso de ndao serem
evitados.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaugéo para evitar o
perigo.

[Iﬂ Indicacgao!

Esta indicacédo da-lhe recomendagdes e dicas Uteis para a utilizagao,
funcionamento, manutengao e reparagao.

1.4.Prevencao de acidentes

Por norma, € obrigatério respeitar os regulamentos de prevencgéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugoes
de protecao operacional e da oficina.

376



Instrugdes de funcionamento da pistola automatica LAB SATA

1.5. Pecgas sobressalentes, de desgaste e acesso-
rios

E fundamental usar apenas pecas sobressalentes, de desgaste e aces-

sorios da SATA. Os acessorios que nao foram fornecidos pela SATA

nao foram verificados nem autorizados. A SATA nao assume qualquer

responsabilidade pelos danos causados pela utilizagdo de pegas sobres-

salentes, de desgaste ou por acessoérios nao autorizados.

1.6. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m inobservancia do manual de instrugdes.

utilizagéo de pessoal ndo qualificado.

utilizagao incorrecta do produto.

nao utilizagcdo de equipamento de protecgao individual.

ndo utilizagdo de acessorios e pecas sobressalentes originais.
ampliagdes e alteragbes técnicas efectuadas por conta propria.
uso e desgaste natural.

carga de impacto atipica.

trabalhos ilicitos de montagem e desmontagem.

2. Notas de segurancga

Ler e respeitar todas as indicagdes que se seguem. O incumprimento ou
o cumprimento incorreto das mesmas pode causar falhas de funciona-
mento ou lesdes graves.

Cumprir as normas locais de seguranga, prevengao de acidentes, prote-
¢ao no trabalho e protecdo ao meio-ambiente!

2.1.Requisitos ao pessoal técnico

A pistola automatica destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenha lido e compreendido as presentes instru-
¢oes de funcionamento na integra.

2.2. Equipamento de proteccao individual (EPI)

Durante a utilizagdo, manutengéo e conservagao da pistola automatica

podem escapar vapores. Durante a utilizagdo pode ser ultrapassado o

nivel de pressao acustica de 85 dB(A).

m Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengéo, usar sempre o equipamento de
protegéo prescrito. O equipamento de protegdo pessoal € composto por uma

PT
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protegao respiratéria, uma protegdo ocular, um fato de protegao, luvas e calgado
de seguranga. Se necessario, utilizar adicionalmente uma protegéo acustica.

2.3.Utilizagcao em areas com risco de explosao

ﬁ Perigo de explosao!

O uso incorreto da pistola automatica pode causar a perda da prote¢ao
contra explosao.

— Nao levar a pistola automatica para areas potencialmente explosivas
da Zona 0.

- Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten

Kohlenwasserstoffen basieren!

A pistola automatica esta aprovada para ser utilizada e mantida em areas
potencialmente explosivas das Zonas 1 e 2.
Caodigo de area: Ex 11 2 G T4.

2.4.Notas de seguranga

m Efetuar um teste de estanqueidade e de funcionamento da pistola automatica
antes de cada utilizagao.

m Nunca apontar a pistola automatica para seres vivos.

Nunca utilizar a pistola automatica em estado danificado ou incompleto.

m Em caso de danos, colocar a pistola automatica imediatamente fora de servigo,
e separa-la da rede de ar comprimido e do fornecimento de material.

m Cumpra as normas de seguranca.

m Cumpra as normas de prevencgao de acidentes BGR 500.

3. Uso correto

Uso correto

A pistola automatica esta prevista para a aplicagao de pequenas quanti-
dades de tintas e vernizes, ou de outros materiais fluidos préprios, sobre
substratos apropriados, no contexto de tarefas de ensaio.

Utilizagao incorrecta

Exemplos de um uso incorreto sdo a utilizagcao da pistola automatica em
combinagao com alimentos ou para a aplicagdo de materiais ndo apro-
priados, tais como acidos ou alcalis.
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4. Dados técnicos
Consultar os dados técnicos e as dimensdes na ficha técnica juntamente
fornecida.

5. Volume de fornecimento
m Pistola automatica com kit do bico selecionado
m Pernos de fixagédo

m Kit de ferramentas

m Caneca por gravidade em plastico 0,6 |

m Padréo de pulverizagdo com protocolo de ensaio

6. Estrutura

Pistola automatica

[1-1] Pino de fixagdo (montado na rosca de fixagéo)

[1-2] Controle da quantidade de material

[1-3] Anel graduado do ajuste da quantidade de material

[1-4] Orificio de controlo do ajuste da quantidade de material

[1-5] Disco graduado do ajuste do jato de ar largo

[1-6] Ajuste do jato de ar largo

[1-7] Conjunto de bico

[1-8] Cabegote do bico

[1-9] Corpo da pistola (unidade de controlo)

[1-10] Parafuso de fixagdo do anel graduado

[1-11] Ligacdo de ar de comando

[1-12] Ligagao de ar de pulverizagao

[1-13] Escala do ajuste da quantidade de material no corpo da pistola
[1-14] Ajuste do jato de ar circular fixado no valor ideal, ndo ajustavel
[1-15] Peca de ligagdo da caneca por gravidade

[1-16] Orificio de controlo do corpo da pistola

[1-17] Caneca por gravidade

[1-18] Tampa de rosca

[1-19] Bujao

Kit de ferramentas

[2-1] Ferramenta extratora

[2-2] Escova de limpeza

[2-3] Chave de caixa (tamanho 7)
[2-4] Chave sextavada (tamanho 4)
[2-5] Chave universal
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7. Descrigao
A pistola automatica € composta essencialmente pelo cabegote do bico e
pelo corpo da pistola.

Cabecote do bico

m Cabecote do bico [1-8] (rotativo em intervalos de 90°)

m Bico de ar (posicionavel em intervalos de 45°, continuamente posicionavel na
SATAminijet)

m Bico de tinta

m Peca de ligagéo da caneca por gravidade [1-15]

Corpo da pistola

m Corpo da pistola [1-9]

Ajuste do jato de ar circular [1-14] fixado no valor ideal, ndo ajustavel

Ajuste do jato de ar largo [1-6] com disco graduado [1-5]

Ajuste da quantidade de material [1-2] com escala no corpo da pistola [1-13] e
anel graduado [1-3]

Pino de fixacéo [1-1]

Conexao de ar de comando [1-11]

Conexao de ar de pulverizagéo [1-12]

Montagem

0 mEEn&m

A

Cuidado!

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagao
correta.

A

Cuidado!

Todas as pistolas automaticas estdo equipadas com um controlo inte-
grado de ar prévio/posterior.

A pistola automatica é fixada na instalagao de pintura através de um pino
de fixagdo. De seguida, ligar o fornecimento de ar. Os elementos de liga-
¢ao para o fornecimento de ar ndo estao incluidos no volume de forneci-
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mento, podendo ser encomendados se necessario.

8.1.Montagem com pino de fixacao

Aparafusar o pino de fixagao [3-1] na rosca de fixagéo [3-2]. Fixar com

Loctite 270.

m Fixar a pistola automatica através do pino de fixagdo no sistema de fixagdo da
instalagdo de pintura.

m Ligar o ar de comando a conexéo de ar de comando [1-11] da pistola automati-
ca.

m Ligar o ar de pulverizagéo a conexao de ar de pulverizagéo [1-12] da pistola
automatica.

9. Funcionamento

A

Cuidado!

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagéo
correta.

9.1. Primeira colocagao em funcionamento

A pistola automatica é fornecida completamente montada e em estado
operacional.

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m a pistola automatica ndo esta danificada.

m 0 volume de fornecimento estd completo (consultar o capitulo 5).

A

Cuidado!

A utilizagéo de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento.
- Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, com o filtro SATA 544.

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.

m Apertar bem o bico de tinta.

m Enxaguar o canal de material com um liquido de limpeza apropriado (consultar
o capitulo 11).

m Alinhar o bico de ar e aperta-lo bem.
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m Ligar o ar de comando (no minimo, 3 bar).
m Ligar o ar de pulverizagao.
m Estabelecer o fornecimento de material.

[Iﬂ Indicagao!

Para auxiliar o ajuste dos par@metros de pulverizagao, estao disponi-
veis bicos de ar de ensaio da SATA (consultar o capitulo 13).

9.2.Operacgao de regulagao

A pistola automatica esta equipada com um comando interno. O ar de
comando aciona um impulso de comando e abre a valvula de ar de pul-
verizagao da pistola automatica. Desta forma, o ar de pulverizagéo pode
estar sempre sob pressao na pistola automatica.

Antes de cada utilizagao, ter em atengao/verificar os seguintes pontos, a
fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola automatica:

m A pistola automatica estd montada de forma segura.

[ [Esté assegurado um fluxo volumétrico de ar comprimido e pressao.

m E utilizado ar comprimido limpo.

Estabelecer o fornecimento de material

[Iij Indicagéo!

Desenroscar a caneca por gravidade apenas em estado vazio, para
evitar o derrame de material.

O fornecimento de material da pistola automatica é assegurado através de uma
caneca por gravidade.

m Enroscar a caneca por gravidade na respetiva pega de ligagao.

m Desenroscar a tampa de rosca.

m Encher a caneca por gravidade.

m Enroscar a tampa de rosca com o bujao.

Ajustar a pressdo de admissao na pistola

[Iﬂ Indicacao!

No caso de nao ser atingida a pressao de entrada necessaria da pisto-
la, aumentar a pressao na rede de ar comprimido.

m Ajustar o ar de pulverizagéo para a pressao de entrada necessaria.
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Ajustar o fluxo de material

A

Cuidado!

O pino roscado [4-1] destina-se a fixagdo do ajuste da quantidade de
material e esta colado de forma fixa.

O curso da agulha é de 1,0 mm por rotagao do ajuste da quantidade de
material e de 0,04 mm por unidade de fixagao.

O anel graduado ajustavel [1-3] e a escala no corpo da pistola [1-13]
servem de auxilio para o ajuste e a reproducgéo do fluxo de material. O
anel graduado pode ser fixado na posigao pretendida através do parafu-
so de fixagao [1-10].

O fluxo de material é ajustado da seguinte forma:

m Enroscar o ajuste da quantidade de material até ao encosto.

m Colocar o anel graduado na posigao zero e fixar com o parafuso de ajuste.
Alinhar o anel graduado a esquerda com a marca de graduagao mais pequena
da escala no corpo da pistola, e rodar de modo que a marca de graduagao
do algarismo 0 grande coincida com a aresta superior da escala no corpo da
pistola. [18-1].

m Exemplo de ajuste 1-3-2:

= 1 = numero de rotagdes completas da tampa de regulagéo em sentido de aber-
tura.

m As rotagdes podem ser consultada na escala no corpo da pistola. Cada marca
de graduagéo corresponde a uma rotagao.

m 3 = algarismo grande (0-3) no anel graduado.

m A marca de graduacgéo do algarismo grande tem de coincidir com a aresta supe-
rior da escala no corpo da pistola [18-2].

m 2 = algarismo pequeno (0-3) no anel graduado para o ajuste de precisao.

m A marca de graduagéo do algarismo pequeno tem de coincidir com a aresta
superior da escala no corpo da pistola [18-3].

Ajustar a pulverizagao
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[:m Indicagao!

Como referéncia para o ajuste do jato de pulverizagao, é fornecido um
padrao de pulverizacdo com protocolo de ensaio juntamente com a pis-
tola de pintura. O ajuste do jato de ar circular esta fixado no valor ideal
através de um disco de blogueio e ndo pode ser ajustado.

O disco graduado [1-5] serve de auxilio para o ajuste do jato de ar
largo. O anel indicador do ajuste do jato de ar largo pode ser fixado na
posigao pretendida.

m Ajustar o jato de ar largo rodando o ajuste do jato de ar largo (B) [1-6].

Pintar

[Iﬂ Indicagao!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Adicionalmente, ter em atencao a distancia de pulverizagdo necessaria
(consultar o capitulo 4).

Ap0s a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Ajustar a distancia de pulverizagdo necessaria (consultar o capitulo 4).
m Assegurar a entrada de ar de pulverizagao e o fornecimento de material.

m Acionar o impulso de comando para o processo de pintura através do ar de
comando.

Desligar a pistola automatica

m Desligar o ar de comando.

m Ao terminar o processo de pintura ou em caso de estar prevista uma pausa da
pintura prolongada, desligar o ar de pulverizagado, esvaziar a caneca por gravi-
dade e enxaguar a pistola. Adicionalmente, respeitar as indicagdes relativamen-
te a conservagéo e ao armazenamento (consultar o capitulo 11).

10. Manutencao e reparagao

O capitulo que se segue descreve a manutengao e reparagao da pistola
automatica.
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A

Cuidado!

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagao existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

- Antes de quaisquer trabalhos de manutengao, esvaziar a pistola au-
tomatica, desliga-la, separa-la da rede de ar comprimido e esvaziar a
caneca por gravidade.

A

Cuidado!

A montagem incorreta pode causar danos na pistola automatica.

- Fixar a pistola automatica sobre uma superficie plana antes de quais-
quer trabalhos de manutencéo.

— Ter em atencao a posic¢ao e fixagdo corretas das roscas.

- Lubrificar todas as pecas mdveis com lubrificante de pistolas SATA
(n.° de art. 48173).

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagcao
correta.

A pistola automatica pode ser danificada em caso de utilizagao de ferra-
mentas inadequadas.

- Utilizar exclusivamente ferramentas especiais fornecidas pela SATA.

Na desmontagem, podem cair molas e pe¢as pequenas. A posi¢do e a
sequéncia de instalacdo exatas podem ser consultadas nas figuras. A
inobservancia pode causar danos nos componentes ou falhas de funcio-
namento.

Para reparacgdes estao disponiveis pecas sobressalentes (consultar o
capitulo 13).
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10.1. Substituir o kit do bico

O kit do bico é composto por uma combinacéo testada de agulha de tinta
[5-71], bico de ar [5-9] e bico de tinta [5-8]. Substituir sempre o kit do bico
completo.

Desmontar o kit do bico

Desaparafusar a tampa de regulagao [5-1].

Retirar a anilha [5-2] e a mola [5-3].

Desaparafusar a capa de cobertura (tamanha de chave 24) [5-4].

Retirar ambas as molas [5-5], [5-6].

Retirar a agulha de tinta [5-7].

Desapertar manualmente o anel do bico de ar [5-10] e retira-lo juntamente com
o bico de ar [5-9].

m Desaparafusar o bico de tinta [5-9] com a chave universal SATA.

Montar um kit do bico novo

A

Cuidado!

Em caso de uma sequéncia de instalagao incorreta, os componentes
podem ser danificados.
— Montar o bico de tinta sempre antes da agulha de tinta.

[:m Indicagao!

A variante SATAminijet ndo dispde de uma cavilha ranhurada de encai-
xe para alinhamento do bico de ar.

m Aparafusar o bico de tinta [5-8] com a chave universal SATA.

m Colocar o anel do bico de ar [5-10] juntamente com o bico de ar [5-9] e apertar
manualmente. Ter em ateng&o a posigéo do bico pretendida e o alinhamento
das ranhuras no bico de ar relativamente a cavilha ranhurada de encaixe [6-1]
(ndo se aplica na variante SATAminijet).

Colocar a agulha de tinta [5-7].

Colocar ambas as molas [5-5], [5-6].

Aparafusar a capa de cobertura [5-4].

Colocar a mola [5-3].

Colocar a anilha [5-2] na tampa de regulagéo [5-1].

Aparafusar a tampa de regulagéo.

Voltar a ajustar os parametros para o fluxo de material através da escala (con-
sultar o capitulo 9.2).
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10.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

Antes e ap6s a substituicao do anel do distribuidor de ar, efetuar as eta-
pas de trabalho do capitulo de substituigdo do kit do bico (consultar o
capitulo 10.1).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

A

Cuidado!

O anel do distribuidor de ar esta alojado de forma fixa no cabecgote do
bico. Ao exercer forga excessiva, pode-se danificar o cabegote do bico.
O escorregar da ferramenta de extracdo SATA pode causar lesoes.

— Usar luvas de protecéo.

— Ao utilizar a ferramenta de extragdo SATA, vira-la sempre de forma
afastada do corpo.

— Retirar o anel do distribuidor de ar uniformemente do cabegote do
bico.

m Efetuar as etapas de trabalho de remocgéo do kit do bico (consultar o capitulo
10.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar [7-1] com a ferramenta de extragdo SATA
[7-2].

m Verificar se as superficies de vedacéo apresentam danos ou sujidade. Limpar ou

substituir, se necessario.

Montar um anel do distribuidor de ar novo

m Colocar o anel do distribuidor de ar [8-3] no cabegote do bico [8-2]. O pino no
lado inferior do anel do distribuidor de ar tem de estar devidamente alinhado
[8-1].

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Efetuar as etapas de trabalho de colocag&o do novo kit do bico (consultar o
capitulo 10.1).
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10.3. Substituir o suporte de vedagado da agulha

de tinta
A Cuidado!
| i DANGER |

No caso de ambos os suportes de vedagéo da agulha de tinta estarem
danificados, pode sair material do orificio de controlo do corpo da pisto-
la [1-16].

— Substituir imediatamente o suporte de vedagéo da agulha de tinta.

Desmontar o suporte de vedagao da agulha de tinta

Desaparafusar a tampa de regulagao [9-1].

Retirar a anilha [9-2] e a mola [9-3].

Desaparafusar a capa de cobertura [9-4].

Retirar ambas as molas [9-5], [9-6].

Retirar a agulha de tinta [9-7].

Desapertar quatro parafusos de cabega cilindrica [9-10] através de uma chave
para parafusos sextavados internos.

m Retirar o cabegote do bico [9-9] do corpo da pistola [9-8].

Lado do material [10]
m Desaparafusar o suporte de vedacéo [10-2] do cabegote do bico [10-1] através
da chave de caixa [10-3].

Lado do ar [11]

m Desaparafusar o suporte de vedagao [11-2] do corpo da pistola [11-1] através
da chave de fendas [11-3].

m Verificar se o suporte de vedagéo apresenta danos ou sujidade. Limpar ou
substituir, se necessario.

Montar um suporte de vedagao da agulha de tinta novo

Lado do material [10]

m Aparafusar o suporte de vedacgao [10-2] no cabecote do bico [10-1] através da
chave de caixa [10-3].

Lado do ar [11]

m Aparafusar o suporte de vedagao [11-2] no corpo da pistola [11-1] através da
chave de fendas [11-3]. Fixar com Loctite 242.

m Colocar o cabegote do bico [9-9] no corpo da pistola [9-8].
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Apertar quatro parafusos de cabeca cilindrica [9-10] em cruz.

Colocar a agulha de tinta [9-7].

Colocar ambas as molas [9-5], [9-6].

Aparafusar a capa de cobertura [9-4].

Colocar a mola [9-3].

Colocar a anilha [9-2] na tampa de regulagdo [9-1].

Aparafusar a tampa de regulagéo.

Voltar a ajustar os parametros para o fluxo de material através da escala (con-
sultar o capitulo 9.2).

10.4. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar lar-
go

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabega escareada [12-4].

m Retirar o botao serrilhado com o anel indicador [12-3].

m Desaparafusar o fuso [12-2] com a chave universal SATA.
m Retirar o disco graduado [12-1].

Montar um fuso novo

m Colocar o disco graduado [12-1].

m Aparafusar o fuso [12-2] com a chave universal SATA.

m Colocar o botao serrilhado com o anel indicador [12-3].

m Apertar manualmente o parafuso de cabega escareada [13-4]. Fixar com Loctite
242.

10.5. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar cir-
cular

[:E Indicagao!

O ajuste do jato de ar circular (R) esta fixado no valor ideal através de
um disco de blogueio e ndo pode ser ajustado. No entanto, os compo-
nentes podem ser substituidos no contexto de uma manutengao.

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabecga escareada [13-4].

m Retirar o botao serrilhado [13-3].

m Desaparafusar o fuso [13-2] com a chave universal SATA.
m Retirar o disco de bloqueio [13-1].

Montar um fuso novo
m Colocar o disco de bloqueio [13-1].
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m Aparafusar o fuso [13-2] com a chave universal SATA.

m Colocar o botéo serrilhado [13-3].

m Apertar manualmente o parafuso de cabeca escareada [13-4]. Fixar com Loctite
242.

10.6. Substituir a escala no corpo da pistola
Desmontar a escala

m Desapertar o parafuso [14-4].

m Retirar a arruela plana [14-3].

m Retirar a escala [14-2].

m Retirar o anel distanciador [14-1].

Montar uma escala nova

m Colocar o anel distanciador [14-1].

m Colocar a escala [14-2] com as marcas viradas para fora.
m Colocar a arruela plana [14-3].

m Apertar manualmente o parafuso [14-4].

10.7. Substituir componentes do pistao de co-
mando

A

Cuidado!
i DANGER |

No caso de a vedagao ou a guarni¢éo do pistdo de comando estarem
danificadas, pode escapar ar do ajuste da quantidade de material [1-4]
ou da tampa de regulacao [1-2].

— Substituir imediatamente a vedagéo ou a guarnicao.

A superficie de vedagao do pistdo de comando € muito sensivel e pode
ser facilmente danificada.

— N&o apertar o pistdo de comando na superficie de vedagao.

Desmontar componentes

Desaparafusar a tampa de regulacado [15-1].

Retirar a anilha [15-2] e a mola [15-3].

Desaparafusar a capa de cobertura [15-4].

Retirar ambas as molas [15-5], [15-6].

Retirar a agulha de tinta [15-7].

Retirar o pistdo de comando [15-8] com um alicate de pontas chatas.
Fixar o pistdo de comando [16-7] com a chave universal SATA.
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Desapertar o parafuso sextavado interno (tamanho da chave 4) [16-9].
Retirar o O-ring [16-8].

Desapertar o parafuso fémea (tamanho da chave 14) [16-1].

Retirar a anilha [16-2] e a guarnicao [16-3].

Retirar a mola de presséo [16-4], a anilha [16-5] e a vedacao [16-6] do pistédo
de comando.

Verificar se as pegas apresentam danos ou sujidade. Limpar ou substituir, se
necessario.

Montar componentes novos

Fixar o pistdo de comando [16-7] com a chave universal SATA.

Colocar a vedagao [16-6], a anilha [16-5] e a mola de pressao [16-4].

Colocar a guarnigéo [16-3]. Ter em atengdo o alinhamento da ranhura [16-10].
Colocar a anilha [16-2].

Apertar bem o parafuso fémea [16-1].

Colocar o O-ring [16-8].

Apertar bem o parafuso sextavado interno [16-9].

Colocar o pistdo de comando [15-8].

Colocar a agulha de tinta [15-7].

Colocar ambas as molas [15-5], [15-6].

Aparafusar a capa de cobertura [15-4].

Colocar a mola [15-3].

Colocar a anilha [15-2] na tampa de regulacéo [15-1].

Aparafusar a tampa de regulagéo.

Voltar a ajustar os parametros para o fluxo de material através da escala (con-
sultar o capitulo 9.2).

10.8. Substituir o suporte de vedagao do pistao

de comando

Desmontar o suporte de vedagao do pistdo de comando

Desaparafusar a tampa de regulagéo [17-1].

Retirar a anilha [17-2] e a mola [17-3].

Desaparafusar a capa de cobertura [17-4].

Retirar ambas as molas [17-5], [17-6].

Retirar a agulha de tinta [17-7].

Retirar o pistdo de comando [17-8] com um alicate de pontas chatas.
Desapertar o suporte de vedagao (tamanho da chave 19) [17-9].

Verificar se as pegas apresentam danos ou sujidade. Limpar ou substituir, se
necessario.

Montar um suporte de vedagao do pistdao de comando novo

Enroscar o suporte de vedacgéao [17-9].

391



PT

392

Instrucdes de funcionamento da pistola automatica LAB SATA

Colocar o pistdo de comando [17-8].

Colocar a agulha de tinta [17-7].

Colocar ambas as molas [17-5], [17-6].

Aparafusar a capa de cobertura [17-4].

Colocar a mola [17-3].

Colocar a anilha [17-2] na tampa de regulacéo [17-1].

Aparafusar a tampa de regulagéo.

Voltar a ajustar os parametros para o fluxo de material através da escala (con-
sultar o capitulo 9.2).

11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola automatica, esta deve ser ma-
nuseada com cuidado e sujeita a uma constante manutencgao e conser-
vagao.

Limpar a pistola automatica apds todas as utilizagdes, e verificar o seu
funcionamento e estanqueidade.

Apos a limpeza, secar a pistola automatica completa com ar comprimido
seco.

A

Adverténcia!

Em caso de trabalhos de limpeza com ligagao existente a rede de ar
comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Separar a pistola automatica da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de limpeza.
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A

Cuidado!

A utilizagédo de produtos de limpeza agressivos pode causar danos na
pistola automatica.
— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

Utilizar apenas liquidos de limpeza apropriados.

- Utilizar liquidos de limpeza neutros com um valor pH de 6-8.

— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

Ao mergulhar a pistola automatica em liquido de limpeza, existe perigo
de corroséo.
— Nao mergulhar a pistola automatica em liquido de limpeza.

Ferramentas de limpeza inadequadas podem danificar os orificios e
prejudicar o jato de pulverizacéo.

- Utilizar apenas escovas de limpeza SATA.

— Nunca utilizar um dispositivo de limpeza ultrassoénico.

12. Avarias

A tabela seguinte descreve falhas, as respetivas causas e medidas de
resolucao.

No caso de nao ser possivel resolver a falha com uma das medidas des-
critas, enviar a pistola automatica para o departamento de apoio ao clien-
te da SATA. (Consultar o endereco no capitulo 13.)
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Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizagao
instavel

Bico de tinta néo suficien-
temente apertado.

Apertar o bico de tinta.

Anel do distribuidor de ar
sujo ou danificado.

Substituir o anel do distri-
buidor de ar (consultar o
capitulo 10.2).

Bico de ar solto.

Apertar o anel do bico de
ar manualmente.

Espago entre os bicos de
ar e de tinta sujo.

Limpar o espaco.

Kit do bico sujo.

Limpar o kit do bico.

Kit de bico esta danificado

Substituir o kit do bico
(consultar o capitulo 10.1).

Imagem de pulverizagéo
demasiado pequena,
inclinada, unilateral ou
dividida.

Orificio do bico de ar co-
berto com tinta.

Limpar o bico de ar (con-
sultar o capitulo 10.1).

Ponta do bico de tinta
(pequeno cone do bico de
tinta) danificada.

Verificar a existéncia de
danos na ponta do bico de
tinta. Se necessario, subs-
tituir o kit do bico (consultar
o capitulo 10.1).

O ajuste do jato de ar
largo ndo funciona.

Anel do distribuidor de ar
incorretamente posicio-
nado.

Posicionar corretamente o
anel do distribuidor de ar
(consultar o capitulo 10.2).

Anel do distribuidor de ar
danificado.

Substituir o anel do distri-
buidor de ar (consultar o
capitulo 10.2).

Nao é possivel rodar o

ajuste do jato de ar largo.

Ajuste rodado excessiva-
mente. Fuso solto.

Desmontar o fuso, desblo-
quea-lo e voltar a monta-lo.
Se necessario, substituir o
fuso (consultar o capitulo
10.4).

A pistola automatica ndo
desliga o ar.

Alojamento do pistéo de
comando sujo ou suporte
de vedagao com desgaste.

Limpar o alojamento do pis-
tdo de comando. Se neces-
sario, substituir o suporte
de vedacao (consultar o
capitulo 10.8).

Existéncia constante da

pressdo do ar de comando.

Aliviar a pressdo do ar de
comando.
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Falha

Causa

Ajuda

Corroséo na rosca do bico
de ar, no canal de material
ou no cabegote do bico.

Liquido de limpeza inade-
quado.

Substituir o cabegote do
bico. Respeitar as indica-
coes de limpeza (consultar
o capitulo 10.3).

Ar escapa do orificio de
controlo do ajuste da
quantidade de material ou
da tampa de regulacéo.

Suporte de vedagédo (lado
de ar) com defeito.

Substituir o suporte de
vedacao da agulha de tinta
(consultar o capitulo 10.3).

Vedagao ou guarnigdo com
defeito.

Substituir a vedagéao ou
a guarnicao (consultar o
capitulo 10.7).

Fluido de pulverizagéao
sai atras da vedacao da
agulha de tinta através
do orificio de controlo do
corpo da pistola.

A vedagédo da agulha de
tinta esta defeituosa

Substituir o suporte de
vedacao da agulha de tinta
(consultar o capitulo 10.3).

Agulha de tinta suja ou
danificada.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitulo 10.1).

A pistola automatica gote-
ja na extremidade do bico
de tinta.

Corpo estranho entre a
ponta da agulha de tinta e
o bico de tinta.

Limpar o bico de tinta e a
agulha de tinta.

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitulo 10.1).

13. Servigo de atendimento ao cliente e pecgas

sobressalentes
Os acessorios, as pecas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

Pecas sobressalentes da pistola automatica
Consultar a lista das pecgas sobressalentes na ficha técnica juntamente

fornecida.

PT
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14. Declaragao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:
[z
%

www.sata.com/downloads
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1. Informatii generale

1.1.Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru functiona-
rea pistolului automat. De asemenea, sunt descrise montajul, operarea,
ingrijirea, intretinerea curenta, curatarea, mesajele de avertizare si de
eroare, precum si remedierea defectiunilor.

N\ ™[ Mai intai, cititi textul!

Tnainte de montaj si de punerea in functiune a pistolului automat, cititi
complet si riguros acest manual de utilizare. Respectati indicatiile de
siguranta si de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma pistolului auto-
mat sau intr-un loc care este accesibil pentru oricine in orice moment!

1.2. Personalul vizat
Acest manual de utilizare este destinat personalului scolarizat, pentru utilizare in
lucrari automate de aplicare a straturilor in laboratoare.

1.3.Indicatii de avertizare in prezentele
instructiuni de utilizare

A Pericol de explozie!

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romana
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Aceasta indicatie marcheaza un pericol cu risc ridicat, care va avea ca
urmare un accident mortal direct sau vatamari corporale grave, daca nu
este evitat.

— Aceasta sageata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-
punzatoare pentru evitarea pericolului.

A

Avertisment!

Aceasta indicatie marcheaza un pericol cu risc mediu, care poate avea
ca urmare un potential accident mortal direct sau vatamari corporale
grave, daca nu este evitat.

— Aceasta sageata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-
punzatoare pentru evitarea pericolului.

A

Precautie!

Aceasta indicatie semnaleaza un pericol cu risc scazut, care poate avea
drept urmare vatamari corporale usoare sau medii sau prejudicii materi-
ale, daca nu este evitat.

— Aceasta sageata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-

punzatoare pentru evitarea pericolului.

[1i] [indicatie!

Aceasta indicatie va ofera recomandari privind utilizarea si sfaturi auxili-
are pentru utilizare, intretinere si reparatii.

1.4.Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.
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1.5. Componente de schimb, auxiliare si in caz de

uzura
Tn principal, se vor utiliza numai componente de schimb, auxiliare si in
caz de uzura originale de la SATA. Componentele auxiliare care nu se
livreaza de citre SATA nu sunt nici verificate si nici aprobate. In caz de
deteriorari cauzate de componente de schimb, auxiliare si de uzura care
nu sunt aprobate, SATA nu isi asuma nicio raspundere.

1.6. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul
nerespectarii instructiunilor de utilizare.

utilizarii de catre personal necalificat.

utilizarii necorespunzatoare a produsului.

neutilizarii echipamentului de protectie personala.
neutilizarii componentelor auxiliare sau de schimb originale.
reconfigurarilor efectuate din proprie initiativa sau al modificarilor de natura
tehnica.

uzurii normale.

socurilor determinate de utilizarea atipica.

activitatilor de asamblare si demontare nepermise.

2. Indicatii privind siguranta

Cititi si respectati toate indicatiile enumerate mai jos. Nerespectarea sau
respectarea eronata pot duce la disfunctionalitati sau pot cauza vatamari
grave.

A se respecta prescriptiile locale de siguranta, de prevenire a accidente-
lor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

2.1.Cerinte impuse personalului
Utilizarea pistolului automat este permisa numai specialistilor si persona-
lului instruit, care au citit complet si au inteles acest manual de utilizare.

2.2.Echipamentul individual de protectie (EIP)

In activitatile de utilizare, Intretinere si ingrijire a pistolului automat pot

fi emanati vapori. Pe parcursul utilizarii, nivelul presiunii acustice poate

depasi valoarea de 85 dB(A).

m In activitatile de utilizare, intretinere si curatare, purtati intotdeauna echipament
de protectie avizat. Echipamentul personal de protectie consta din masca de
protectie a respiratiei, aparatoarea pentru ochi, costumul de protectie, manusile
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de protectie si incal{amintea de protectie. Daca este necesar, purtati suplimentar
casti antiacustice.

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

ﬁ Pericol de explozie!

Utilizarea improprie a pistolului automat poate duce la pierderea protec-
tiei la explozie.

— Nu aduceti pistolul automat in zone cu pericol de explozie in din cate-
goria Ex 0.

Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe hidro-
carburi halogenate!

Pistolul automat este admis pentru utilizarea si pastrarea in medii cu po-
tential exploziv Ex-Zone 1 si 2.
Codul de zona: Ex 11 2 G T4.

2.4.Indicatii privind siguranta
» Inainte de fiecare folosire, executati testul de functionare si testul de etanseitate
cu pistolul automat.

= Nu indreptati niciodata pistolul automat spre fiinte.

Nu utilizati niciodata pistolul automat in stare deteriorata sau incompleta.

m Scoateti imediat pistolul automat din functiune in caz de deteriorari si detasati-|
de la reteaua de aer comprimat si de la alimentarea cu material.

m Se vor respecta prevederile privind siguranta.

m Se vor respecta prevederile privind prevenirea accidentelor BGR 500.

3. Utilizarea conform destinatiei prevazute
Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul automat este prevazut pentru aplicarea de vopsele si lacuri, pre-
cum si a altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, in cantitati
mici pentru realizarea de verificari, pe substraturi adecvate.

Utilizarea incorecta

Utilizare neconforma cu destinatia este folosirea pistolului automat in
combinatie cu alimente sau pentru aplicarea de materiale inadecvate, ca
de ex. acizi sau substante bazice.
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4. Date tehnice
Pentru datele tehnice si dimensiuni, a se vedea fisa tehnica de date ata-
sata.

Setul de livrare

Pistolul automat cu setul de duze selectat
Bolt de fixare

Trusa de scule

Pahar tip rezervor din plastic 0,6 L

m Sablon pentru jet cu protocol de verificare

6. Asamblarea

Pistol automat

[1-1] Bolt de fixare (montat in filetul de fixare)

[1-2] Controlul fluxului de material

[1-3] Inel cu scala la dispozitivul de reglare a cantitatii de material

[1-4] Orificiu de control pentru dispozitivul de reglare a cantitatii de
material

[1-5] Disc cu scala la dispozitivul de reglare a jetului lat

[1-6] Dispozitivul de reglare a jetului lat

[1-7] Set de duze

[1-8] Cap duza

[1-9] Corpul pistolului (partea de comanda)

[1-10] Surub de fixare pentru inelul cu scala

[1-11] Racord aer de control

[1-12] Racord aer pulverizat

[1-13] Scala la dispozitivul de reglare a cantitatii de material pe corpul
pistolului

[1-14] Dispozitiv de reglare a jetului rotund fixat pe valoarea ideala, fara
posibilitate de reglare

[1-15] Piesa de racord pentru paharul tip rezervor

[1-16] Orificiu de control pentru corpul pistolului

[1-17] Pahar tip rezervor

[1-18] Capac cu filet

[1-19] Dop in capac

EEEE

Trusa de scule

[2-1] Extractor

[2-2] Perie de curatare

[2-3] Cheie tubulara (deschiderea cheii 7)

RO
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[2-4] Cheie imbus (deschiderea cheii 4)
[2-5] Cheie universala

7. Descriere
Pistolul automat consta din componentele principale capul duzei si corpul
pistolului.

Cap duza

m Capul duzei [1-8] (rotativ in pasi de 90°)

m Duza de aer (poate fi pozitionata in pasi de 45°, la SATAminijet poate fi pozitio-
nata progresiv)

m Duza de vopsea

m Piesa de racord pentru paharul tip rezervor [1-15]

Corp pistol

m Corpul pistolului [1-9]

m Dispozitiv de reglare a jetului rotund [1-14] fixat pe valoarea ideala, fara posibili-
tate de reglare

m Dispozitiv de reglare a jetului lat [1-6] cu disc cu scala [1-5]

m Dispozitiv de reglare a cantitatii de material [1-2] cu scala pe corpul pistolului
[1-13] si inel cu scala [1-3]

m Bolf de fixare [1-1]

m Racordul aerului de comanda [1-11]

m Racordul aerului de stropire [1-12]

8. Montarea

A

Precautie!

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.
— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.

A

Precautie!

Toate pistoalele automate au un sistem de comanda integrat pentru
aerul de initiere/postfunctionare.
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Pistolul automat este fixat cu un bolt de fixare in instalatia de vopsire.
Apoi trebuie racordata alimentarea cu aer. Elementele de racord pentru
alimentarea cu aer nu sunt incluse in pachetul de livrare si pot fi coman-
date daca este necesar.

8.1. Montajul cu boltul de fixare

Infiletati boltul de fixare [3-1] in filetul de fixare [3-2]. Asigurati cu Loctite

270.

m Fixati pistolul automat cu bolful de fixare pe sistemul de fixare al instalatiei de
vopsire.

m Racordati aerul de comanda la racordul aerului de comanda [1-10] de la pistolul
automat.

m Racordati aerul de stropire la racordul aerului de stropire [1-12] de la pistolul
automat.

9. Exploatarea

| ib DANGER |
Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.

Precautie!

9.1. Prima punere in functiune
Pistolul automat se livreaza complet montat si pregatit de functionare.

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul automat deteriorat.
m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5).

A

Precautie!

Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la disfunctionalitati.
- Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtrul SATA 544.

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.

m Strangeti ferm duza de vopsea.

m Clatiti bine canalul de material cu lichid adecvat de curatare (a se vedea capitolul
11).
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Aliniatj si strangeti ferm duza de aer.
Racordati aerul de comanda (min. 3 bari).
Racordati aerul de stropire.

Realizati alimentarea cu material.

[1i] |Indicatie!

Pentru asistenta la reglarea parametrilor de stropire, sunt disponibile
duze ale aerului de verificare de la SATA (a se vedea capitolul 13).

9.2. Regimul de reglaj

Pistolul automat dispune de un sistemul de comanda intern. Prin aerul de
comanda este declansat impulsul de comanda si este deschisa supapa
aerului de stropire de la pistolul automat. Ca urmare, aerul de stropire va
fi prezent permanent sub presiune la pistolul automat.

nainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmatoarele puncte, pentru
a garanta un lucru in siguranta cu pistolul automat:

m Pistolul automat este montat in siguranta.

m Debitul volumic de aer comprimat si presiunea sunt asigurate.

m Este utilizat aer comprimat curat.

Realizarea alimentarii cu material

[Iﬂ Indicatie!

Desurubati paharul tip rezervor numai in stare golita, pentru a impiedica
revarsarea de material.

Alimentarea cu material a pistolului automat se realizeaza printr-un pahar tip rezer-
vor.

m Insurubati paharul tip rezervor pe piesa de racord a sa.

m Desurubati capacul cu filet.

m Umpleti paharul tip rezervor.

m Insurubati capacul cu filet cu dopul din capac.

Reglarea presiunii de intrare a pistolului

[Iiﬂ Indicatie!

Daca presiunea necesara la intrarea pistolului nu este atinsa, trebuie sa
fie marita presiunea la reteaua de aer comprimat.
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m Reglati aerul de stropire la presiunea de intrare necesara.

Reglarea debitului de material

A

Precautie!

Stiftul filetat [4-1] serveste la fixarea in pozitie si este lipit fix in dispoziti-
vului de reglare a cantitatii de material.

Cursa acului este de 1,0 mm pe fiecare rotatie a dispozitivului de reglare
a cantitatii de material si de 0,04 mm pe fiecare unitate de raster.

Inelul reglabil cu scala [1-3] si scala de pe corpul pistolului [1-13] ser-
vesc ca ajutor la reglare si pentru reproducerea debitului de material.
Inelul cu scala se poate fixa cu surubul de fixare [1-10] in pozitia dorita.

Debitul de material se regleaza in felul urmator:

m Insurubati dispozitivul de reglare a cantitatii de material pana la limita.

m Puneti inelul cu scala in pozitia zero si fixati-l cu surubul de pozitionare. Aliniati
inelul cu scala la stdnga cu cea mai mica liniuta de pe scala la corpul pistolului
si rotiti-l astfel incat liniuta de pe scala a cifrei mari 0 sa se alinieze cu marginea
superioara a scalei de pe corpul pistolului. [18-1].

m Exemplu de reglaj 1-3-2:

m 1 =Numarul de rotatii complete ale capacelului de reglare in sensul deschiderii.

m Rotatjile pot fi citite de pe scala corpului pistolului. Fiecare liniuta de pe scala
reprezinta o rotatie.

m 3 = Cifre mari (0-3) pe inelul cu scala.

m Liniuta de pe scala a cifrei mari trebuie sa se alinieze cu marginea superioara a
scalei de pe corpul pistolului [18-2].

m 2 = Cifre mici (0-3) pe inelul cu scala pentru ajustare fina.

m Liniuta de pe scala a cifrei mici trebuie sa se alinieze cu marginea superioara a
scalei de pe corpul pistolului [18-3].

Reglarea jetului de pulverizat
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[Ti] |Indicatie!

Ca referinta pentru reglarea jetului de stropire, la pistolul de vopsit se
ataseaza un sablon pentru jet cu protocol de verificare. Dispozitivul de
reglare a jetului rotund este fixat cu o saiba de blocare pe valoarea idea-
Ia si nu se poate regla.

Discul cu scala [1-5] serveste ca ajutor la reglare pentru dispozitivul de
reglare a jetului lat. Inelul de index al dispozitivului de reglare a jetului lat
se poate fixa in pozitia dorita.

m Reglati jetul lat prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului lat (B) [1-6].

Vopsirea

[1i] |Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare (a se ve-
dea capitolul 4).

Dupa vopsire, depozitati materialul conform prevederilor sau eliminati-I
ca deseu.

m Reglaii distanta necesara de pulverizare (a se vedea capitolul 4).

m Asigurati admisia aerului de stropire si alimentarea cu material.

m Prin aerul de comanda, declansgati impulsul de comanda pentru procesul de
vopsire.

Deconectarea pistolului automat

m Deconectati aerul de comanda.

m Cand procesul de vopsire este incheiat sau daca este planificata o pauza inde-
lungata de vopsire, deconectati aerul de stropire, goliti paharul tip rezervor, clatiti
pistolul si acordati atentie indicatjilor privind ingrijirea si depozitarea (a se vedea
capitolul 11).

10. intretinerea curenta si intretinerea generala
Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului automat.
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A

n cazul lucrarilor de intretinere curentd cu legatura existenta la reteaua
de aer comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi
neasteptate de componente si iesiri de material.

- Tnaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenta |&sati pistolul automat
sa functioneze pana la golire, deconectati-l, detasati-l de la reteaua de
aer comprimat si goliti paharul tip rezervor.

A

Montajul impropriu poate duce la deteriorarea pistolului automat.

- Inaintea lucrarilor de intretinere curents, fixati pistolul automat pe o
suprafata plana.

— Acordati atentie asezarii corecte a filetelor.

— Gresati toate piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art.
48173).

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.

Tn cazul utilizarii unei scule gresite, pistolul automat poate fi deteriorat.
— Utilizati exclusiv instrumentul special de la SATA, din pachetul de
livrare.

Precautie!

Precautie!

La demontare este posibil ca arcurile si piesele mici sa cada in exterior.
Pozitia exacta de montare si ordinea de montare sunt reprezentate in
imagini. Nerespectarea poate produce deteriorari ale componentelor sau
disfunctionalitati.

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea
capitolul 13).

10.1. Schimbarea setului de duze

Setul de duze consta dintr-o combinatie verificata de ace pentru vopsea
[5-7], duza de aer [5-9] si duza de vopsea [5-8]. inlocuiti intotdeauna n
intregime setul de duze.
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Demontarea setului de duze

Desurubati capacelul de reglare [5-1].

Extrageti saiba [5-2] si arcul [5-3].

Desurubati capacelul de inchidere (deschiderea cheii 24) [5-4].

Extrageti cele doua arcuri [5-5], [5-6].

Extrageti acul pentru vopsea [5-7].

Desurubati cu mana inelul duzei de aer [5-10] si detasati-| impreuna cu duza de
aer [5-9].

m Desurubati duza de vopsea [5-9] cu cheia universala SATA.

Montarea noului set de duze

A

Precautie!
| ik DANGER |

Daca ordinea de montare este gresita, este posibila deteriorarea de
componente.
— Montati intotdeauna duza de vopsea inaintea acului pentru vopsea.

[Iiﬂ Indicatie!

Varianta SATAminijet nu dispune de un stift crestat pentru alinierea

duzei de aer.

m Insurubati duza de vopsea [5-8] cu cheia universald SATA.

m Asezati inelul duzei de aer [5-10] impreuna cu duza de aer [5-9] si insurubati-le
cu mana. Acordati atentie pozitiei dorite a duzei si alinierii crestaturilor din duza
de aer fata de stiftul crestat [6-1] (nu este cazul pentru SATAminijet).
Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [5-7].

Asezati cele doua arcuri [5-5], [5-6].

Tnsurubati capacelul de inchidere [5-4].

Asezati arcul [5-3].

Introduceti saiba [5-2] in capacelul de reglare [5-1].

Tnsurubati capacelul de reglare.

Reglati din nou parametrii pentru debitul de material cu scala (a se vedea capi-
tolul 9.2).
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10.2. Schimbarea inelului distribuitorului de aer
Inainte de schimbarea inelului distribuitorului de aer si dupa aceasta, se
vor parcurge pasii de lucru din capitolul Schimbarea setului de duze (a se
vedea capitolul 10.1).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

A

Inelul distribuitorului de aer este intepenit in capul duzei. Aplicarea unei
forte prea mari poate deteriora capul duzei. Alunecarea cu extractorul
SATA poate produce vatamari.

- Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul SATA intors in exterior fata de corp.
— Trageti uniform inelul distribuitorului de aer afara din capul duzei.

Precautie!

m Executati pasii de lucru de la Inliturarea setului de duze (a se vedea capitolul
10.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer [7-1] cu extractorul SATA [7-2].

m Verificati daca suprafetele de etansare prezinta deteriorari si impuritati, daca
este necesar curatati-le sau schimbati-le.

Montarea noului inel al distribuitorului de aer

m Introduceti inelul distribuitorului de aer [8-3] in capul duzei [8-2]. Stiftul de pe
partea inferioara a inelului distribuitorului de aer trebuie sa fie totodata aliniat
corespunzator [8-1].

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Executati pasii de lucru de la Montarea noului set de duze (a se vedea capitolul
10.1).
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10.3. Schimbarea suporturilor garniturii acului
pentru vopsea

A

Precautie!

Daca cele doua suporturi ale garniturii acului pentru vopsea sunt de-
teriorate, din orificiul de control al corpului pistolului [1-16] poate iesi
material.

— Schimbati imediat suporturile garniturii acului pentru vopsea.

Demontarea suporturilor garniturii acului pentru vopsea

Desurubati capacelul de reglare [9-1].

Extrageti saiba [9-2] si arcul [9-3].

Desurubati capacelul de inchidere [9-4].

Extrageti cele doua arcuri [9-5], [9-6].

Extrageti acul pentru vopsea [9-7].

Desurubati si scoateti patru suruburi cu cap cilindric [9-10] cu cheia imbus.
Detasati capul duzei [9-9] de pe corpul pistolului [9-8].

Pe partea materialului [10]

m Desurubati si scoateti suportul garniturii [10-2] cu cheia tubulara [10-3] din capul

duzei [10-1].

Pe partea aerului [11]

m Desurubati si scoateti suportul garniturii [11-2] cu surubelnita [11-3] din corpul

pistolului [11-1].

m Verificati daca suportul garniturii prezinta deteriorari si impuritati, daca este nece-

sar curatati-l sau schimbati-I.

Montarea noilor suporturi ale garniturii acului pentru vopsea
Pe partea materialului [10]

m Insurubati suportul garniturii [10-2] cu cheia tubulara [10-3] in capul duzei [10-1].

Pe partea aerului [11]

m Tnsurubati suportul garniturii [11-2] cu surubelnita [11-3] in corpul pistolului [11-

1]. Asigurati cu Loctite 242.
m Asezati capul duzei [9-9] pe corpul pistolului [9-8].
m Tnsurubati ferm patru suruburi cu cap cilindric [9-10] in cruce.
m Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [9-7].
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Asezati cele doua arcuri [9-5], [9-6].

Tnsurubati cap&celul de inchidere [9-4].

Asezati arcul [9-3].

Introduceti saiba [9-2] in capacelul de reglare [9-1].

Tnsurubati capacelul de reglare.

Reglati din nou parametrii pentru debitul de material cu scala (a se vedea capi-
tolul 9.2).

10.4. Schimbarea axului de la dispozitivul de re-

glare a jetului lat
Demontarea axelor
m Scoateti prin rotire surubul cu cap inecat [12-4].
m Desprindeti butonul randalinat cu inelul de index [12-3].
m Scoateti prin rotire axul [12-2] cu cheia universala SATA.
m Detasatj discul cu scala [12-1].

Montarea noilor axe

m Asezati discul cu scala [12-1].

m Insurubati axul [12-2] cu cheia universald SATA.

m Asezati butonul randalinat cu inelul de index [12-3].

m Tnsurubati cu mana surubul cu cap inecat [12-4]. Asigurati cu Loctite 242.

10.5. Schimbarea axului de la dispozitivul de re-
glare a jetului rotund

[Iiﬂ Indicatie!

Dispozitivul de reglare a jetului rotund (R) este fixat cu o saiba de blo-
care pe valoarea ideala si nu se poate regla. Componentele pot fi insa
schimbate in cazuri de intretinere curenta.

Demontarea axelor

Scoateti prin rotire surubul cu cap inecat [13-4].
Desprindeti butonul randalinat [13-3].

Scoateti prin rotire axul [13-2] cu cheia universala SATA.
Detasati saiba de blocare [13-1].

Montarea noilor axe

m Asezati saiba de blocare [13-1].

m Insurubati axul [13-2] cu cheia universald SATA.

m Asezati butonul randalinat [13-3].

m Insurubati cu mana surubul cu cap inecat [13-4]. Asigurati cu Loctite 242.
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10.6. Schimbarea scalei de pe corpul pistolului
Demontarea scalei

m Scoateti prin rotire surubul [14-4].

m Detasati saiba suport [14-3].

m Detasati scala [14-2].

m Detasati saiba de distantare [14-1].

Montarea scalei noi

m Asezati saiba de distantare [14-1].

m Asezati scala [14-2] cu liniutele spre exterior.
m Asezati saiba suport [14-3].

m Insurubati cu mana surubul [14-4].

10.7. Schimbarea componentelor de la pistonul
de comanda

A

Precautie!
i DANGER

Daca garnitura sau manseta de la pistonul de comanda este deteriorata,
din dispozitivul de reglare a cantitatii de material [1-4] sau din capacelul
de reglare [1-2] poate iesi aer.

— Schimbati imediat garnitura sau manseta.

Suprafata de etansare a pistonului de comanda este foarte sensibila si
poate fi usor deteriorata.

— Nu tensionati pistonul de comanda pe suprafata de etansare.

Demontarea componentelor

Desurubati capacelul de reglare [15-1].

Extrageti saiba [15-2] si arcul [15-3].

Desurubati capacelul de inchidere [15-4].

Extrageti cele doua arcuri [15-5], [15-6].

Extrageti acul pentru vopsea [15-7].

Scoateti pistonul de comanda [15-8] cu clestele plat.

Fixati pistonul de comanda [16-7] cu cheia universala SATA.
Scoateti prin rotire surubul imbus (deschiderea cheii 4) [16-9].
Tnl&turati inelul O [16-8].

Scoateti prin rotire surubul tubular (deschiderea cheii 14) [16-1].
Detasati saiba [16-2] si manseta [16-3].
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m Inlaturati arcul de presiune [16-4], saiba [16-5] si garnitura [16-6] din pistonul de

comanda.
m Verificati daca piesele prezinta deteriorari si impuritati, daca este necesar cura-
tati-le sau schimbati-le.

Montarea noilor componente

Fixati pistonul de comanda [16-7] cu cheia universala SATA.
Introduceti garnitura [16-6], saiba [16-5] si arcul de presiune [16-4].
Introduceti manseta [16-3]. Acordati atentie alinierii canelurii [16-10].
Asezati saiba [16-2].

Strangeti ferm surubul tubular [16-1].

Introduceti inelul O [16-8].

Strangeti ferm surubul imbus [16-9].

Introduceti prin glisare pistonul de comanda [15-8].

Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [15-7].

Asezati cele doua arcuri [15-5], [15-6].

Tnsurubati capacelul de inchidere [15-4].

Asezati arcul [15-3].

Introduceti saiba [15-2] in capacelul de reglare [15-1].

Tnsurubati capacelul de reglare.

Reglati din nou parametrii pentru debitul de material cu scala (a se vedea capi-
tolul 9.2).

10.8. Schimbarea suportului garniturii pistonului

de comanda
Demontarea suportului garniturii pistonului de comanda
Desurubati capacelul de reglare [17-1].
Extrageti saiba [17-2] si arcul [17-3].
Desurubati capacelul de inchidere [17-4].
Extrageti cele doua arcuri [17-5], [17-6].
Extrageti acul pentru vopsea [17-7].
Scoateti pistonul de comanda [17-8] cu clestele plat.
Scoateti prin rotire suportul garniturii (deschiderea cheii 19) [17-9].
Verificati daca piesele prezinta deteriorari si impuritati, daca este necesar cura-
tati-le sau schimbatj-le.

Montarea noului suport al garniturii pistonului de comanda
m Insurubati suportul garniturii [17-9].

Introduceti prin glisare pistonul de comanda [17-8].
Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [17-7].

Asezati cele doua arcuri [17-5], [17-6].

Insurubati capacelul de inchidere [17-4].
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m Asezati arcul [17-3].

m Introduceti saiba [17-2] in capacelul de reglare [17-1].

m Tnsurubati cépé&celul de reglare.

m Reglati din nou parametrii pentru debitul de material cu scala (a se vedea capi-
tolul 9.2).

11. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului automat, este necesar ca mane-
vrarea sa se desfasoare cu precautie, precum si o intretinere curenta si
ingrijirea In permanenta a produsului.

Curatati pistolul automat dupa fiecare folosire si verificati functionarea si
etanseitatea sa.

Dupa curatare uscati intregul piston automat cu aer comprimat curat.

A

Avertisment!

In cazul lucrarilor de curdtare cu legatura existents la reteaua de aer
comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neas-
teptate de componente si iesiri de material.

Detasati pistolul automat de la reteaua de aer comprimat si de la ali-
mentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de curatare.
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A

Precautie!

Utilizarea unor agenti de curatare agresivi poate deteriora pistolul auto-
mat.
— Nu utilizati agenti de curatare agresivi.

Pentru curatare este permisa utilizarea numai a lichidelor de curatare
adecvate.

— Utilizati un lichid de curatare neutru cu valoarea pH de 6-8.

- Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alti agenti agresivi de curatare.

La imersarea pistolului automat in lichidul de curatare apare pericol de
coroziune.
— Nu imersati pistolul automat in lichidul de curatare.

O scula de curatare gresita poate deteriora orificiile si poate duce la
influente negative asupra jetului de stropire.

- Utilizati numai perii de curatare SATA.

— Nu utilizati niciodata un aparat de curatare cu ultrasunete.

12. Defectiuni

in tabelul urmétor sunt descrise defectiuni, cauza acestora si mésurile de

solutionare.

Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare
descrise, trimiteti pistolul automat la departamentul pentru clienti de la
SATA. (pentru adresa, a se vedea capitolul 13).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Jetul de stropire incon-
stant

Duza de vopsea nu este
suficient stransa.

Corectati strangerea duzei
de vopsea.

Inelul distribuitorului de aer
murdar sau deteriorat.

Schimbati inelul distribui-
torului de aer (a se vedea
capitolul 10.2).

Duza de aer desprinsa.

Insurubati cu méana inelul
duzei de aer.

Spatiul intermediar dintre
duza de aer si duza de
vopsea murdarit.

Curatati spatiul intermediar.

Setul de duze murdarit.

Curatati setul de duze.

Set de duze deteriorat

Schimbati setul de duze (a
se vedea capitolul 10.1)

Modelul de pulverizare
este prea mic, oblic, unila-
teral sau divizat.

Orificiul duzei de aer este
ocupat cu vopsea.

Curatati duza de aer (a se
vedea capitolul 10.1).

Varf deteriorat al duzei de
vopsea (pivot al duzei de
vopsea).

Verificati daca exista dete-

riorari la varful duzei pentru
vopsea. Schimbati setul de
duze daca este necesar (a

se vedea capitolul 10.1).

Dispozitivul de reglare a
jetului lat nu functioneaza.

Inelul distribuitorului de aer
nu este pozitionat corecta.

Pozitionati corect inelul
distribuitorului de aer (a se
vedea capitolul 10.2).

Inelul distribuitorului de aer
deteriorat.

Schimbati inelul distribui-
torului de aer (a se vedea
capitolul 10.2).

Dispozitivul de reglare a
jetului lat nu se poate roti.

Dispozitivul de reglare rotit
excesiv. Axul slabit.

Demontati axul, deblocati-I
si montati-l din nou. Daca
este necesar, schimbati
axul (a se vedea capitolul
10.4).

Pistolul automat nu opres-
te aerul.

Scaunul pistonului de co-
manda murdarit sau supor-
tul garniturii uzat.

Curatati scaunul pistonului
de comanda. Schimbati
suportul garniturii daca
este necesar (a se vedea
capitolul 10.8).

Presiunea aerului de co-
manda este prezenta per-
manent.

Eliminati presiunea aerului
de comanda.
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Coroziune la filetul duzei
de aer, canalul de material
sau capul duzei.

Lichid de curatare inadec-
vat.

Schimbati capul duzei.
Tineti cont de indicatiile de
curatare (a se vedea capi-
tolul 10.3).

Aerul iese din orificiul de
control de la dispozitivul
de reglare a cantitatii de
material sau capacelul de
reglare.

Suport garnitura (pe partea
aerului) defect.

Schimbati suportul garnitu-
rii acului pentru vopsea (a
se vedea capitolul 10.3).

Garnitura sau manseta
defecta.

Schimbati garnitura sau
manseta (a se vedea capi-
tolul 10.7).

Fluidul de stropire iese
prin spatele garniturii
acului pentru vopsea prin
orificiul de control din
corpul pistolului.

Garnitura a acului pentru
vopsea defecta

Schimbati suportul garnitu-
rii acului pentru vopsea (a
se vedea capitolul 10.3).

Ac pentru vopsea murdar
sau deteriorat.

Schimbati setul de duze (a
se vedea capitolul 10.1).

Pistolul automat picura pe
la varful duzei de vopsea.

Impuritati intre varful acului
pentru vopsea si duza de
vopsea.

Curatati duza de vopsea si
acul pentru vopsea.

Set de duze deteriorat.

Schimbati setul de duze (a
se vedea capitolul 10.1).

13. Serviciul pentru clienti si piese de schimb

Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul

dumneavoastra SATA.

Piese de schimb pentru pistolul automat
Pentru lista pieselor de schimb, a se vedea fisa tehnica de date atasata.

14. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

m.lqE

P

www.sata.com/downloads

RO
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O6wasa nHhopmayms

1.1. BBegeHune

B naHHOM pykoBOACTBE NO aKcnnyaTaumm CoaepXKuTcs BaKHaa MHopP-
Mauuna (e]¢] aKcnnyaTtauynun aBToMmaTn4eckoro nucronera. Kpome TOro, B
HEeM OMnCbIBaAOTCA MOHTaX, 060ﬂy>KVIBaHVIe, yxopn, TeXHn4eckoe 06cny-
XnBaHue, O4NUCTKa, npeaynpexneHna n COOGLLI'eHVIﬂ O HENCNpPaBHOCTAX, a
TaKkKe yCTpaHeHune HeVICI'IpaBHOCTeVI.

/N M Mpoyuects npexae yem npuctynus k paGote!

Mepen MOHTaXOM 1M BBOOOM aBTOMATUYECKOrO MUCTOSIETA B SKCMya-
TaLMi0 BHUMATENbHO Y MOMHOCTbLIO MPOYECTb JAHHOE PYKOBOACTBO MO
akcnnyatayun. Cobntogatb ykasaHusi No TEXHUKE 6e30macHOCTU 1 yKa-
3aHusa Ha onacHocTu!

[laHHOe pyKkoBOACTBO MO 3KCMnyaTauum Heobxoaumo BCeraa XpaHuTb
BONM3N aBTOMaTUYECKOro NMCToneTa unu B MecTe, Bcerga gocTynHom
ans nepcoxHanal

1.2.Uenesag rpynna

[laHHOe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaummn npegHasHaveHo Ans oby4eHHOro nepcoHa-
na ansa npuMeHeHus BO BpeMa aBTOMaTU4eCKOro okpalinBaHus B na60paToprlx
NOMeLLEHUAX.

Py
=

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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1.3.MpepynpeautenbHble YyKa3daHUS B HAacTOSLWEM
PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaunu

& OnacHocTb B3pbiBa!l

[aHHoe ykasaHne 0603HaYaeT BbICOKUIA YPOBEHb OMACHOCTM, KOTopasi
HenocpencTtBeHHO nNpuBedeT K CMepTu Unn TaXXenbiM TpaBMaMm, ecrin ee
He nsberaTb.

— [laHHas cTpernka ykasblBaeT Ha COOTBETCTBYHLLYIO MepY NPeaocTo-
POXXHOCTM ANg NpefoTBpaLleHns OnacHOCTU.

A

MpepynpexaeHue!
ik DANGER |

[aHHoe YKasaHue obo3HavaeT cpeaHuin YpPOBEHb ONACHOCTU, KOTOpas
MOXET NPUBECTU K CMEPTU UITN TAXKENbIM TpaBMaM, eClin ee He n3be-
ratb.

— [laHHasa cTpenka YKa3blBaeT Ha COOTBETCTBYIOLLYIO Mepy nNpeaocTo-
POXHOCTK AnA npegoTBpaLlleHna onacHOCTU.

A

OcTopOoXHO!
ik DANGER |

[laHHOe yka3aHne 0603HaYaeT HU3KMI YPOBEHb OMACHOCTU, KOTOpas
MOXET NpuUBECTU K NNErknm nnm cpe,quﬁ TAXECTU TpaBMam nnobo K ma-
TepuanbHomy yuepby, ecnv ee He nsberartb.

— [JaHHas cTperka yka3blBaeT Ha COOTBETCTBYIOLLYIO MePY NPeaocTo-
POXXHOCTM ANg NpefoTBpaLLeHns OnacHOCTU.

[:m MpumeyaHue!

[laHHOe yka3aHve CoQepXuUT PeKOMEHAALMM MO NPUMEHEHWIO U NOME3-
Hbl€ COBETbI MO YNPABAEHWIO, YXOAY, TEXHNYECKOMY 06CNYXUBAHUIO U
PEMOHTY.
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1.4.lMpepoTBpalleHne Hec4YacTHbIX CryyYaeB
HeOGXO/JMMO CO6J‘I}O,E|,aTb o6u.|,|/|e, a TakXe HauuoHanbHble npaBuna no
npenorepalleHno HecHacTHbIX Cclly4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE NMHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTy.

1.5. 3anacHble YacTun, NpuHaanNexHocTn, GbiICTponasHa-

wnBawwinecda getanu
K ncrnonb3oBaHuio pa3peLleHbl TONbKO OPUrMHarnbHbIE 3anacHble YacTu,
NpUHaZnNexHocTn, 6eicTponsHawmBatowmecs getanm SATA. Komnnekry-
oLme, nocrtaensemMble He onpmori SATA, He ABNAOTCS NPOBEPEHHBLIMA U
pa3peLUeHHbIMU K ncnonb3oBaHuto. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTU 32 NOBPEXAEHUSA, BO3HUKLLNE B pe3yrbTaTe UCNONb30BaHNUs He
[OMyLLEHHBIX 3anacHbIX YacTen, MPUHaAMIEXHOCTEN, ObiCTpon3HalumBato-
Lnxcs getanen.

1.6.apaHTUiMHble 0653aTenbCTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnoeus 3akntoyenns cagenok SATAn B
cny4ae HeobXxoaUMOCTM ApYyrue 4OroBOPHblE 06513aTeNbCTBA, a Takke
[OENCTBYIOLLME 3aKOHbI.

[apaHTUiHbIE 06s13aTENLCTBA M OTBETCTBEHHOCTL hrpMbl SATA npekpa-
LiaeTcs B cnegyowmx crnyyasax:

HecoGnro,ueHme NONOXeHNN PyKOBOACTBa NO 3KcnnyaTauun.
BbinonHeHne paboT HekBaNMULMPOBaHHLIM NEPCOHANoM.
HeHa,une>Kau4ee ncnosnb3oBaHue npoayKumn.

Heuncnonb3oBaHue cpencTs VIH,EI,VIBVI,D,yaJ'IbHOVI 3aunTbl.

Mcnonb3oBaHne HeOopUrnHanbHbIX 3anacHbIX yacten un KOMMNNEKTYHLWNX.
BHeceHne caMoBOIbHbIX UBMEHEHUI B KOHCTPYKLUUIO OGOpyﬂ,OBaHVIﬂ.
EcTecTBeHHbIN N3HOC.

HeTtunnyHasa ANnA NpUMEeHeHNA No Ha3Ha4YeHUIo yaapHaa Harpyska.
Henonycmmoe BbINOJIHEHNE pa60T NO MOHTaXy / AEMOHTaxy.

2. [lpaBuna TexHukn 6e3onacHoCTu

MpoyecTb 1 cobniogaTb BCe HMXKENpMBEAEHHbIE yKkasaHusl. VX nrHopupo-
BaHWe Unu HeHaanexatllee cobnogeHne MoXeT NPUBECTU K HeucrnpaBHoO-
CTSIM UNK CTaTb NPUYMHON TSPKENbIX TPaBM.

Cobntogatb MeCTHbIE MpeanucaHns No TexHWke 6GesonacHoCcTw, NpeaoT-
BpaLLEHMIO HECHACTHbIX cnyyaes, 6€30nacHOCTM Tpyaa U OXpaHe OKpYya-
owen cpegpl!
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2.1. TpeboBaHug Kk nepcoHany

ABTOMaTUYECKUIA MUCTONET MOXET NPUMEHATbLCA TOJIbKO cneunanmcTtamu
1 NPONHCTPYKTUPOBAHHbLIM NEPCOHAaNoM, KOTOPbIE MOMHOCTLIO NPOYNN
AaHHOEe PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTtaunm U NOHANKM ero coaepxxaHue.

2.2.CpepgcTBa nHgusmgyanoHou 3awmtbl (CA3)

Bo Bpemsa npyMeHeHus, TEXHU4ECKOro obCnyxmBaHns aBTOMaTUYeCKoro

nucToneTa u yxoaa 3a HUM BO3MOXHO o6pasoBaHue napos. Bo Bpems

NPUMEHEHNs YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBrneHns MoxeT npesbiwatb 85 AB(A).

m Bo BpemMA NpUMEeHEeHUA, TeEXHUYECKOro OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIFl 1 OYUCTKK BCerga nuc-
none3oBaTb 0fobpeHHble cpeacTBa 3awmTbl. CpeacTea MHAVBMAYaNbHOW 3alLm-
Tbl BKIOYAIOT B cebs CpeacTBa 3alyyThl OPraHoB AbIXaHWs, CPEeACTBa 3aluThI
rnas, 3alWwuTHyI0 oaexay, 3aluMTHble nepyaTku 1 padouyto obyBb. [py Heobxo-
ONMOCTWM OONONHUTENbHO NCNONb30BaThb CpeAcTBa 3allnUTbl OpraHoB cnyxa.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbLIX 06nacTax

& OnacHocTb B3pbiBa!l

HeHapgnexallee npMMeHeHne aBTOMaTUYECKOro NMCToNeTa MOXeT Npu-
BECTM K MOTEPE B3PbIBO3ALLMUTDI.

— He nepemelyatb aBToMaTM4ECKUiA MUCTONET BO B3PLIBOOMACHYO 30HY
knacca 0.

Vicnonb3oBaHe pacTBOpUTENEN U YUCTALLMX CPEACTB Ha 6ase ranore-
HU3UPOBAaHHLIX YrneBogopoos!

ABTOMaTUYECKUIA MUCTONET MOXHO MPUMEHSITL U XPaHUTb BO B3PbIBOO-
nacHbIx 3oHax knacca 1 n 2.
Kop 3oHbl: Ex Il 2 G T4.

2.4.lMpaBuna TexHUKn 6e30nacHoOCTM

m [Nepen KaxablM NPUMEHEHNEM BbINOMHATbL NPOBEPKY YHKLIMOHUPOBAHUS U
repMeTUYHOCTV aBTOMaTUYECKOro NucToneTa.

m Hu B KOoem cnyyae He HanpaBnsATb aBTOMAaTUYECKUIA MUCTONET Ha NIoAen 1
KVMBOTHBIX.

= Hu B KOoem criyyae He ncnonb3oBaTb aBTOMaTUYECKUA NUCTONET B NMOBPEXAEH-
HOM WM HEKOMMIIEKTHOM COCTOSIHUM.

m B cnyyae noBpexaeHuii cpasy xe BbIBOAUTb aBTOMATUYECKUIA MUCTONET 13
3KCMyaTaummn 1 OTCOeaMHSATbL Eero OT CETU CKaToro Bo3ayxa U CUCTEMbI NoAaun
martepuana.

m Cobniogatb npaBuna TexHuky 6esonacHocTu.

m Cobniopgatb MHCTPYKLMM MO NpedoTBpaLLeHnto HecyacTHbIX crnydaeB BGR 500.
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3. Wcnonb3oBaHue no HazHavYeHUw

Mcnonb3oBaHue no HasHa4YeHuto

ABTOMaTI/ILIeCKI/IVI nncronet npe,qHa3Haqu And HaHeceHuda KpaCOK n na-
KOB, a TakxXe ,qpyrmx I'IO,CLXOAFILLU/IX Tequmx MaTepmanoa Ha I'IO,D,XO,E[FILLU/Ie
OCHOBaHUA B HEOOMbLUNX KONMYECTBAX C Lienbio NPOBEAEHNS MPOBEPOK.

Mcnonb3oBaHne He No HasHa4YeHuo

|_|pI/IMeHeHI/IeM He Mo Ha3Ha4YeHuto cHMUTaeTca NnpuMeHeHne aBToMmaTu-
YeCKOoro nucrtosieta B codeTaHnn ¢ NpoayktamMu nuTaHna Unu ana HaHe-
CeHnda Henoaxogdawmnx MmatepmanoB, TakMx Kak, Hanpumep, KUCNoTbl nnun
Lenoyun.

4. TexHn4eckne xapakTepucTuku
TexHnyeckne xapakTepucTukM U pasmepbl coaepxaTcs B npunaraemom
TEeXHU4YeCKOM nacnopTe.

5. Ob6bem nocraBku

m ABTOMaTM4€CKWI NUCTONET C BbIOpaHHBIM HaBoPOM pacnbINUTENbHbLIX HAacaZokK
m KpenexHbln 6ont

m Habop uHcTpymeHTOB

m [TnacTmaccoBbI TPOTOYHbLIV cTakaH 0,6 n

m Popma pacnbina ¢ NPOTOKONOM MPOBEPKM

6

. KoHcTpykymsa

ABTOMaTUYeCKui NucToneT

[1-1] KpenexHbii 601T (BBUHYEH B KpenexHyto pe3bby)

[1-2] KonuuyecTBeHHOe perynMpoBaHue Kpacku

[1-3] Ivm6 co wkanol anemMeHTa perynMpoBaHus pacxoda matepuana

[1-4] KoHTponbHOe oTBepCcTue anemMeHTa perynmpoBaHus pacxoja
martepuana

[1-5] LWkanbHbI ANCK 3NeMeHTa perynMpoBaHus LUMPOKOHanpaBneHHOW
cTpyu

[1-6] OnemeHT perynupoBaHusi LLMPOKOHANPaBNEHHOW CTPyM

[1-7] CmeHHble KOMMNNEeKTbI

[1-8] [onoeka conna

[1-9] Kopnyc nuctoneta (ynpaBnsioLas 4acTb)

[1-10] CTonopHbIA BUHT NMMba Cco LKanom

[1-11] MoakntoveHune ynpaensoLwero Bosayxa

[1-12] MoaknioveHne Bo3ayxa pacnblneHns

[1-13] Wkana anemeHTa perynupoBaHns pacxoga matepuana Ha Kopny-
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ce nucrtoneta

[1-14] SnemeHT perynmpoBaHus Kpyrion CTpyu yCTaHOBMNEH Ha ngeanb-
HOe 3Hau4eHwue u 3apmKCpoBaH, He perynupyeTtcs

[1-15] OnemeHT Anga nogcoeauHEHUs MPOTOYHOrO CTakaHa

[1-16] KoHTponbHOE oTBEpCTME KOpMyca nucToneTa

[1-17] MNpoToyYHbIN cTakaH

[1-18] HaBunHumBalowWwasncs Kpbiwka

[1-19] 3arnywka

Habop uHcTpymeHTOB

[2-1] WHcTpymeHT ans nssneyeHus

[2-2] LleTka AN 04UCTKM

[2-3] TopuoBbin kntoy (pasmep knoya 7)
[2-4] LWecTurpaHHbIni kntod (pasmep knoya 4)
[2-5] YHuBepcanbHbIN Kntoy

7. OnucaHue
OCHOBHbIMVI KOMMNOHEeHTaMMN aBTOMAaTU4YeCKOro nncToneTa ABnATCA ro-
NnoBKa conjia n KOpI‘IyC nucroneTa.

[onoeka conna

m [onoBka conna [1-8] (BpawaeTcs ¢ warom 90°)

m BosgywHoe conno (nosunuyuoHupyetca ¢ warom 45°, B mogenu SATAminijet
NO3ULMOHNPYETCH NNaBHO)

= Conno ans pacnbineHus Kpacku

m OnemeHT ANnsi NoAcoeaNHEHNs MPOTOYHOro cTakaHa [1-15]

Kopnyc kpackonynbTa

m Kopnyc nucroneta [1-9]

m OnemMeHT perynupoBaHus Kpyrron ctpym [1-14] yctaHoBNeH Ha ngearnbHoe
3HayeHve 1 3apUKCMpPOBaH, He perynmpyeTcs

m OnieMeHT perynupoBaHus LUIMPOKOHAMPaBNeHHOM cTpym [1-6] co LwKanbHbIM
avckom [1-5]

m OnemeHT perynupoBaHus pacxoaa matepuana [1-2] co wwkanow Ha kopnyce
nuctoneta [1-13] n numbom co wkanow [1-3]

m KpenexHbii 6ont [1-1]

Pasbem gns nopknioyeHns ynpasnstouiero sosagyxa [1-11]

m Pasbem Ans nogknioveHns Bo3gyxa pacnbinexuns [1-12]
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8. MoHTax

A

OcTopoXHOo!

[noxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpPEXAEHNAM KOMMNOHEH-
TOB UIMN K HENCMNMPaBHOCTAM.
- SaTHHyTb BCE BUHTbI OT PYKM N NPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

A

OcTopOoXHO!

Bce aBTOMaTMyecKne NUCToNeThbl UMEKT BCTPOEHHBIN PErynstop Ha-
YyanbHoW/3aBepLuaroLLen Nogayun Bo3ayxa.

ABTOMaTMYECKUIA NUCTONET PUKCUPYETCH KpenexHbiM 6ONTOM B naknpo-
BanbHOW yCTaHOBKe. 3aTeM He06X0OUMO MOAKIIOYMTE CXKaTbIi BO3AYX.
KomnoHeHTbI Anst NoOAKNYeHnss BO3dyxa He BXOOAT B KOMMIEKT NOCTaB-
KW, UX NP1 HeOBX0AUMOCTN MOXHO 3aKa3aTb.

8.1.YcTaHoBKa npy NoOMOLLN KpenexHoro 6onta

BBMHTUTL KpenexHbin 6onT [3-1] B kpenexHyto pe3bby [3-2]. 3admkenpo-

BaTb C nomoLybto Loctite 270.

m 3admkcmpoBaTb aBTOMaTUYECKMI NMCTONET NOCPEACTBOM KpenexHoro 6onTta Ha
KPenexxHON CUCTeMe YCTaHOBKU AN OKpaLUMBaHUS.

m [logknounTb yNpaBnsatoLwmii BO3ayx K pasbemMy Ans ynpaBnsioLero Bosgyxa
[1-11] aBTOMaTM4eCKOrO NMCTONETA.

m [ogknounTb BO3AyX pacnbineHns K pasbemMy Ans Bosayxa pacnbinenns [1-11]
aBTOMaTWN4ECKOro nucTonera.

9. OkcnnyaTtayus

A

OcTopoXxHO!

[noxo 3aTAHYTbl€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBPEeXAEHNAM KOMMOHEH-
TOB UNN K HENCNPABHOCTAM.

— 3aTAHYTb BCE BUHTbI OT PYKW U NMPOBEPUTL HAAEKHOCTb 3aTSHKKU.

RU
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9.1.MepBbIVi BBOA B 3KCNMyaTauuto
ABTOMATMYECKNIA NUCTONET NOCTABNSAET NOIHOCTbIO COOPaHHBIM M rOTO-
BbIM K 3KCMnyaTauuu.

Mocne cHATUS yNakoBKM NPOBEPUTD:
m aBTOMaTMYeCKUil MUCTONET Ha Hanuyme NOBPEXAEHUN;
m KOMMMEKTHOCTb MOCTaBku (CM. rnasy 5).

A

OcTopoXkHO!

MpumeHeHWe 3arpsi3HEHHOrO CXXaToro BO34yXa MOXET NPUBECTU K HEUC-
NPaBHOCTAM.

- Mcnonb3oBatb YMCTLIV CXKaTbIi BO34yX. Hanpumep, npy nomoLum
dunbTpa SATA 544.

MpoBepuUTb HAAEKHOCTL 3aTSKKU BCEX BUHTOB.

MpOYHO 3aTAHYTb COMIIO AJS PachbINEHUs KPACKU.

MpoMbITh kaHan Anst MaTepuarna NoaxXoAsLMM MOLLUM XUAKUM CPeaCTBOM
(cm. rnasy 11).

BbIPOBHSITH U MPOYHO 3aTSIHYTb BO3AYLLUHOE COMIIO.

MoaknounTb ynpaensoLwmii Bo3ayx (MyH. 3 6ap).

MoAknoYMTL BO3AYX pachbieHus.

MogkntounTb martepuan.

D:ﬂ MNpumevanue!

[ns nomMoLLy Npu HAaCTPOWKe NapamMeTpoB pacrblfeHWs AOCTYMHbI KOH-
TposibHble Bo3ayLuHble conna SATA (cm. rnasy 13).

9.2. HopmanbHas akcnnyatayms

ABTOMATUYECKMIA NUCTONET MMEET BHYTPEHHIOK CUCTEMY YNpaBeHNS.
YnpasnsawLwmii Bo3gyx akTMBMpyeT YNpasnsoLwnii UMNynbC, U KnanaH
BO3[yXxa pacrblfieHns aBToOMaTU4eCKOro nucTorneTa oTkpbiBaeTcs. bna-
rogapsa 3ToMy BO34yX pacnbifieHUsa B aBTOMaTUYECKOM NMUCTONETE MOXET
Bcerga HaxoauTbcsa noa AaBrieHUEM.

YTto6bl 06ecneunTb 6Ge3onacHyo paboTy ¢ aBTOMaTUYECKMM NMUCTONETOM,
nepeg KaxabiM NPUMEHEHNEM HEOOXOAUMO YUYNTLIBATL/MPOBEPATL Cre-
ayoulee:

m ABTOMaTU4eCKuin MUCTONET HaAeXHO cobpaH.

m OGbeMHbIV pacxof CKaToro Bo3ayxa u AasneHne obecneyeHbl.

m /Icnonb3yeTcsa YUCThIN CxaTblli BO3AYX.
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MopgkntoyeHne maTtepuana

[:E] MpumeyaHnue!

OTBMHYMBATb NPOTOYHbIN CTAKaH TOSIbKO B ONMOPOXHEHHOM COCTOSIHUM,
yTo6bI NPEOTBPaTUTL BbITEKAHWE MaTepuana.

ABTOMaTUYECKMIN MUCTONET CHabXaeTcst maTepnanomM 4Yepes NPOTOYHbIN CTakaH.

m HaBWMHTWTb NPOTOYHBLIN CTakaH Ha COOTBETCTBYIOLLWI NPUCOEANHUTENBbHbIN
3MEeMEHT.

m HaBWHTUTL pe3bboBYIO KPbILLKY.

m 3anonH1Tb MPOTOYHbIN CTaKaH.

m HaBWHTWTL pe3b0bOoBYIO KPbLILLKY C 3armyLLKOW.

HaCTpOVIKa BXO4HOro AaBneHua nucroneta

[Iﬂ MpumeyaHne!

Ecnun Tpe6yeM0e AaBneHne Ha BbiXxoae NnnctoneTa He AoCTUraeTcd,
HeobXoAMMO NOBbLICUTL AABMEHUE B CETU CKATOro BO3ayxa.

m HacTpouTb Bo3ayx pacnblfieHusi Ha Heo6X0AMMOe BXOAHOE AaBreHue.

Hacrtporika pacxoga matepuwarna

A

OcTopoXkHO!

Pe3b60Boi WTUMT [4-1] CNyXWUT ANst HACTPOWKM Luara afieMeHTa pery-
NMpOBaHMWS pacxoda MaTepuarna, OH XXECTKO BKIIEEH.

Xop vrnbl coctaBnsieT 1,0 Mm Ha 060OpPOT SNEMEHTa PErynMpoBaHust
pacxoga matepuana u 0,04 mm Ha war pactpa.

Perynupyemsiin numb6 co wkanoin [1-3] u wkana Ha kopnyce nucToneta
[1-13] cnyxaT Ang ynpoLleHus perynmpoBKu 1 Ansi BOCNpou3seaeHns
Heobxoaumoro pacxoga Matepuana. JIumb co LKano MoXHO 3admKeu-
poBaTb CTOMOPHbLIM BUHTOM [1-10] B HEOGXOAMMOM MOSIOXKEHUN.

Pacxog maTepuana HacTpavBaeTcs cnegyowmm o6pa30M:
m BBUHTUTL anemeHT perynupoBaHuna pacxoga martepuana oo ynopa.
m YCTaHOBWTb NMMO CO LUKanon Ha Hynb 1 3admKkenpoBaTb €ro CTOMOPHbLIM BUH-
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TOM. BbIpOBHATL NMMG CO LLKanoNn No NeBoMy Kpak MUHUMAarbHOrO AeneHust
LUKarnbl Ha KOprnyce NMCcToneTa 1 NOBEPHYTb Tak, YTOObI AeneHue Lwkanbl 6onb-
Lwow undpbl 0 coBnagano ¢ BepXHel KpOMKOW LLKarbl Ha Koprnyce nucToneTa.
[18-1].

m [Npumep ansa Hactporku 1-3-2:
m 1 = KONMM4ecTBO NONHbLIX 06OPOTOB PEryNMPOBOYHONO Konnayka B HanpasfieHnm

OTKPbITUA.

m KonnyectBo 060pOTOB MOXHO NMOCMOTPETL NO LWKane Ha Kopnyce nucroneTta.

Kaxxgoe geneHve wwkanbl 0603HavaeT oanH 060p0T.

m 3 = 6onbluas yudpa (0-3) Ha numbe co Lwkanoun.

[eneHwne wkanbl 60MbLWON LMdpbl AOMMKHO COBNaAaTh C BEPXHEN KPOMKOW LUKa-
bl Ha Kopryce nuctoneta [18-2].

m 2 = manasi yndpa (0-3) Ha numbe co LKanow Ans TOYHOW HACTPOWKU.
m [leneHue wkanbl Manon Ludpbl 4OMMKHO COBNaaaTh C BEPXHEN KPOMKOM LUKanbl

Ha kopnyce nucToneTa [18-3].

HacTpolika pacnbinsemoi cTpym

[Iiﬂ MpumeyaHnue!

B kavecTBe aTanoHa onsa perynvpoBK/ pacnbiNsgeMon CTpym K Nokpa-
COYHOMY MMCTONETY NpunaraeTcs gopma pacrbifia ¢ NPOTOKOIOM Mpo-
BEPKN. DNEMEHT PErynvMpoBaHus Kpyrion CTpyM YCTaHOBMEH Ha uae-
anbHoe 3HayeHue u 3acmkcrpoBaH 6rIOKMPOBOYHON LWaKboi, a MoToMy
€ro Henb3s perynmpoBarb.

LWkanbHbIA guck [1-5] cnyXuT ons ynpoLueHnss HaCTPOWKN SnemMeHTa
perynmpoBaHus LUMPOKOHaMNPaBieHHOW CTpyW. [lenntenbHbln AUCK ane-
MEHTa perynupoBaHus LUMPOKOHANPaBIEHHOM CTPYM MOXHO 3adomKeu-
poBaTtb B HEOOXOAMMOM MONOXEHUM.

m HacTpouTb MpoKoHanpaBneHHy CTPpyto, Bpallas SNIeMEHT perynnpoBaHus

LUMPOKOHanpaseHHow cTpym (B) [1-6].
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HaHeceHune naka

[:m Mpumeyvanue!

Bo Bpems okpalLVBaHWs UCTONb30BaTh TOMBKO TAKoe KONMMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoanMo Ana paboyen onepauuu.

Bo Bpems okpalluBaHus cobntogaTtb HE0GXOANMMOE pacCcTosiHUE A0
OKpaluMBaeMo NOBEPXHOCTM (CM. rnaBy 4).

Mocne okpaluMBaHUS MOMECTUTL MaTepuan Ha XpaHeHUe Unu yTunmau-
poBaTh ero Hagnexalm oopasom.

m HacTpouTb HeobxoAMMoe paccTosiHUe [0 OKpaLUMBaEeMOl MOBEPXHOCTU (CM.
rnasy 4).
m OGecneunTb Nogady Bo3ayxa pacnbieHns 1 matepuana.

m [MocpeacTeom ynpasnawLwero so3ayxa aktuBmpoBsaTtb yﬂpaBJ‘IﬂlOLIJ,VIVI nvnynbc
Ana npouecca okpallmBaHUA.

BhbIknoyeHe aBToMaTM4eckoro nuctoneTa

m BbiknounTb ynpasnsoLwmn Bo3ayx.

m Ecnu npouecc okpalumBaHnsa 3aBepLUeH Unv NnaHupyeTcs ANUTeNbHbIV nepe-
pbIB, OTKMIOYUTL BO3AYX PACMbINEHNS, ONOPOXHUTL NPOTOYHbIN CTakaH, Npo-
MbITb MUCTONET ¥ cobnogaTh yKasaHusa Nno yxody U XxpaHeHuto (cm. rnasy 11).

10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne n PEMOHT

B cnepgytoulen rmaBe onucbiBaeTcA TeXHUYeckoe obcnyxvBaHue u pe-
MOHT aBTOMaTM4eCKOro nucToneTa.

A

OcTopoxHOo!

Ecnu Bo Bpems paboT no TexHu4eckoMmy obcnyxvBaHnio aBTomaTmye-
CKWUWA NUCTONET HE OTCOEANHEH OT CETU CXKaToro Bo3gyxa v OT CUCTEMbI
nopayYv marepuana, KOMNOHEHTbI MOryT HEOXWUAAHHO OTCOEAMHUTLCS, a
maTepuan MOXeT BbITV NOA AaBMNEeHUEM.

- [Nepen Ha4yanom Bcex paboT No TEXHNYECKOMY 0BCNy>X1BAHWIO aB-
TOMaTUYECKUI NUCTONET HEOBXOAMMO ONOPOXHUTL, OTKMOYUTL, OTCO-

€OMHUTB OT CEeTU CKaToro Bo3ayxa, Takke Heo6XoanMO OMOPOXKHUTL
NMPOTOYHBIN CTaKaH.
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A

OcTopoXHOo!

HeHagnexalyas cbopka MOXeT NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO aBTOMaTUYe-
CKOro nucronera.

- [Nepen BbINoNHeHVEM M6bIX paboT No TeExHUYeckomMy obcnyxmBa-
HUIO cbrKCMpoBaTb aBTOMAaTUYECKUIA NMMCTONET HA POBHOM NMOBEPXHOCTMU.
— CneguTb 3a NpaBUIbHOW 3aTSXKKOW Pe3bO0BbIX COEANHEHWA.

— CwmasaTtb BCe NOoABWKHbIE AeTany KOHCUCTEHTHOW CMa3Kon Ans nu-
ctoneTtoB SATA (apT. Ne 48173).

[Mnoxo 3aTsiHyTble BUHTBI MOTYT NPUBECTU K NMOBPEXOEHNAM KOMMOHEH-
TOB WIN K HEUCMPABHOCTSAM.

— 3aTsAHyTb BCE BUHTbI OT PYKM U MPOBEPUTH HAAEXHOCTb 3aTSXKKU.

Mpu ncnonb3oBaHUM HEMPAaBUIIBHOIO MHCTPYMEHTa aBTOMaTUYECKUN
MUCTONET MOXET NOBPEANTHCS.

- Mlcnonb3oBaTh NCKIMIOYNTENBHO BXOASILUMIA B KOMMNIIEKT NOCTaBKN
crneynanbHbli MHCTPYMEHT SATA.

Bo Bpemsi pasbopky MOryT BbINacTb NPYXWHbI U MeNkue aetanu. To4yHoe
NOJIOXXEHNE 1 NOPSIAOK YCTAHOBKM NMOKa3aH Ha pUCyHKax. MIrHopupoBaHue
3TOro MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHNSAM KOMMOHEHTOB U K HEUCMNPaBHO-

CTAM.

[ns pemoHTa npeanaratoTcsa 3anyactu (cm. rnasy 13).

10.1. 3ameHa Habopa pacnblnUTenbHbIX Hacagok
Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KoMBMHaL MK
urnbl KpackopacnelnuTens [5-7], BosgywHoro conna [5-9] n conna ana
pacnbineHunst kpacku [5-8]. Bcerga 3ameHATb Habop pacnbiNMUTENbHbIX
HacaoK LenukomM.

[emoHTax Habopa pacnbInMTeNbHbIX Hacagok

OTBUHTUTL PErynMpoBOYHbIN Konnayok [5-1].

M3Bneub warby [5-2] n npyxuny [5-3].

OTBMHTUTL 3aKpbIBAKOLLMIA KONNayokK (pasmep knoya 24) [5-4].

M3Bneyb 0b6e npyxuHbl [5-5], [5-6].

M3Bneyb nrny kpackopacnbeinutens [5-7].

BpyuyHyto OTBUHTUTE MHEBMOMOPCYHKY [5-10] 1 CHATL ee BMecTe C BO3AYLUHbIM
connowm [5-9].



PykoBoacTBO no akcnnyataumn asTomatuyeckoro nuctoneta SATA LAB

m OTBUHTUTL COMMO ANs pacnblneHns Kpacku [5-9] npy NOMOLLM YHUBEPCANbHOMO
kntoya SATA.

YcTaHoBKa HOBOro Ha60pa pacnblnTeNbHbIX HaCagokK

A

OcTopoxHOo!

Mpwn HecobnoAEHNM NOPSOKA YCTAaHOBKN KOMMOHEHTHI MOTYT MOBpe-
ONTbCA.

- Conno Ans pacnblfieH1sl Kpacku Bceraa ycTaHaBnmMBaTth rnepes Urnom
KpackopacnblmTens.

[Iﬂ MpumeyaHne!

Mogene SATAminijet He UMeET BCTAaBHOrO HAace4HOro LWTudTa Ans Bbl-
paBHMBAHWUS BO3AYLUHOrO comna.

m BBMHTUTL conno ans pacnbineHns kpacku [5-8] npy nomoLLy yHuBepcanbHoro
kntova SATA.

m HapeTtb nHeBModopcyHky [5-10] BMecTe ¢ Bo3ayLHbIM confioMm [5-9] n HaBuH-

TUTb BPYyYHyto. CneanTb 3a HEO6XOAMMbIM MONOXEHWEM COMMa U BblpaBHUBaHM-

€M Haceyek B BO3AyLUHOM COMfe OTHOCUTENBHO BCTABHOIO HAace4Horo wrudta

[6-1] (oTcyTcTBYET B Mogenu SATAminijet).

BcTtaButb nrny kpackopacnbeinutens [5-7].

YcTtaHoBuTb 06e npyxuHbl [5-5], [5-6].

HaBWHTWTbL 3aKkpbiBatoLMi Konnavok [5-4].

HageTtb npyxwuHy [5-3].

BcraButh wainby [5-2] B perynupoBoYyHbIii konnayok [5-1].

HaBUHTWUTb perynmpoBOYHbIA KOMMaYoK.

CHoBa HacTpouTb NapameTpbl pacxofa MaTtepuvarna ¢ NOMOLLBHO LWKanbl (CM.

rnasy 9.2).

10.2. 3ameHa Konbla Bo3ayxopacnpeaenutens
Mepen 3ameHow KonbLa Bo3gyxopacnpenenuTens n nocne Hee Heobxo-
OMMO BbINOMNHUTL AENCTBUS, yKa3aHHble B rnaee «3ameHa Habopa pac-
NbINMTENbHbIX Hacagok» (cMm. rnasy 10.1).
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JeMoHTax KonbLia BO3dyxopacnpeaenvTens

A

OcTopoXxHo!
it DANGER |

Konbuo Bo3gyxopacnpepenurens 3adMKCMpoOBaHO B FOMOBKE cComnna.

B cnyyae npunoxeHus Ype3amMepHOro ycunms BO3MOXHO NOBPEXAEHVEe
ronoBku conna. Cockanb3biBaHWe crneunanbHoro MHCTpymeHta SATA
MOXET MPUBECTU K TpaBMaM.

- Hocutb paboune nepyartku.

— [pu paboTe gepxaTb cneunanbHbIi MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLLa.

— PaBHOMEpPHO 13BneYb KOMbLO BO3Ayxopacnpenenvrens ns rofioBku

conna.

m BbinonHnTe AencTensa no AemoHTaxy Habopa pacnbinUTenbHbIX Hacagok (C.
rnasy 10.1).

m /13Bneyb komnbLo Bo3gyxopacnpeaenutens [7-1] npu nomoLym cneyuansHoro
nHcTpymeHTa SATA [7-2].

m [1poBepuTb yNNOTHUTENBHbIE MOBEPXHOCTU HA HaNM4me NoBpPEeXAeHUA 1 3arpsas-
HEHWI, NP HEOBXOANMOCTN OYUCTUTL UMN 3aMEHUTb KX.

YcTaHoBKa HOBOrO KombLia BO3gyxopacnpeaenurens

m BcTaButb konbLo Bo3ayxopacnpeaenutens [8-3] B ronoeky conna [8-2]. Lwun
Ha HWDKHEN CTOpOHE Kombla Bo3dyxopacnpeaenutens AomkeH ObiTb BbIPOBHEH
COOTBETCTBYHOLUM obpa3om [8-1].

m PaBHOMepHO 3anpeccyiiTe KonbLo BO3ayxopacnpeaenurens.

m BbinonHnTe gencTeunsa no yctaHoBke HOBOro Habopa pacnbiMTenbHbIX HAacaaok
(cm. rmasy 10.1).
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10.3. 3ameHa gepxaTtensa ynnoTHEHUSA UMbl Kpacko-
pacnbinuTens

A

OcTopoXkHO!

Ecnn o6a gepxatens ynnoTHEHWUs Wbl KpacKkopacrbIUTENsi MOBPEX-
OeHbl, N3 KOHTPONBbHOIO OTBEPCTUS Kopnyca nuctoneTa [1-16] moxeT
BbIATW MaTepuvan.

— HesameanuTensHO 3aMeHUTb AepKaTenu ynnoTHEHWS UrMbl Kpacko-
pacnbinuTens.

HemMoHTax AepxaTener ynnoTHEHVS UIibl KpackopacnbinuTens

OTBUHTUTB PErynMpoBOYHbIN Konnayok [9-1].

M3Bneub wariby [9-2] n npyxuHy [9-3].

OTBUHTUTL 3aKpbiBaKOLWWIA kKonnayok [9-4].

M3Bneyb 0b6e npyxuHbl [9-5], [9-6].

M3Bneyb nrny kpackopacneinutens [9-7].

BbIBUHTUTbL YeTbIpe BMHTA C LUNMHAPUYECKO ronoskoi [9-10] npu nomoLym
TOPLOBOrO LWECTUrPaHHOTO KIoya.

m CHATb ronoeky conna [9-9] ¢ kopnyca nuctoneta [9-8].

Ha ctopoHe maTepuana [10]
m BbiBUHTUTE aepxaTtensb ynnoTHeHus [10-2] npy nomoly Topuosoro kmoya [10-3]
13 ronosku conna [10-1].

Ha ctopoHe Bo3gyxa [11]

m BbiBuHTUTE gepxatens ynnotHenus [11-2] npu nomowm otBepTkn [11-3] n3
koprnyca nuctoneta [11-1].

m [1poBepuTb AepxaTtenu ynnoTHEHNS Ha HanM4me NOBPEXAEHUIA 1 3arpA3HEHNH,
npu HEOBXOAMMOCTUN OYUCTUTL UMW 3aMEHUTL UX.

YcTaHoBKa HOBbIX AepXKaTenen ynnoTHEHU UMbl Kpackopacnbinutens

Ha ctopoHe maTepuana [10]

m BBUHTUTL gepxaTtenb ynnotHeHus [10-2] npy nomoLly TopuoBoro kntoya [10-3]
B ronosky conna [10-1].

Ha ctopoHe Bo3gyxa [11]

m BBUHTUTL gepxatens ynnotHeHus [11-2] npy nomolm oteepTku [11-3] B KOpnyc
nuctoneta [11-1]. 3admkcmpoBaTb ¢ nomoLpsto Loctite 242.

m YCTaHOBUTbL ronoBky conna [9-9] Ha kopnyc nuctoneta [9-8].
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3aTsiHyTb YeTblpe BUHTA C LMNUHOPUYECKOW ronoBkoi [9-10] kpecT-HakpecT.
BcTtaButb nrny kpackopacnbeinutens [9-7].

YcTtaHoBuTb 06e npyxuHbl [9-5], [9-6].

HaBWHTUTbL 3aKkpbiBatoLMi Konnavok [9-4].

HageTtb npyxwuHy [9-3].

BcraButh wainby [9-2] B perynupoBoYyHbIi konnayok [9-1].

HaBUHTWUTb perynMpoBOYHbIA KOMMaYoK.

CHoBa HacTpouTb NapameTpbl pacxofa MaTtepvana ¢ NOMOLLbHO LWKanbl (CM.
rnasy 9.2).

10.4. 3ameHa WNUHAENSA 3fEMEHTa perynnpoBaHus

LUMPOKOHAaNpaBfeHHON CTpyun
[eMoHTax WnuHaens
m BbIBMHTUTB BUHT C NOTaHOM ronoskow [12-4].
m VI3Bneyb pudneHyto KHOMKy ¢ genutensHeiM guckom [12-3].
m BbIBUHTUTE wWnuHaens [12-2] npy nomowy yHMBepcanbHoro kntova SATA.
m CHATb WKanbHbI anck [12-1].

YcTaHoBKa HOBbIX LUNUHAENEN

m YCTaHOBUTb LIKanbHbIN auck [12-1].

m BBUHTUTL wnuHaens [12-2] npy nomolum yHuBepcanbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pUreHyto KHOMKY ¢ AenutenbHbiM agnckom [12-3].

m BbIBUHTUTB BUHT C noTariHon ronoskoii [12-4] ot pyku. 3acdukcnposatb C NOMO-
wbto Loctite 242.

10.5. 3ameHa WNUHAENSA 3fieMeHTa perynnpoBaHus
Kpyrnomv ctpyu

[:E MpumeyaHnue!

OnemeHT perynupoBaHus Kpyrion ctpym (R) ycTaHOBNEH Ha naeanbHoe
3Ha4eHue n 3adhKcMpoBaH BIOKMPOBOYHOM LLAKboN, a NOTOMY ero
Henb3si perynMpoBaTb. OgHaKo KOMAOHEHTBI MOXHO 3aMEHUTL B Crlyyae
TEXHUYECKOr0 0BCNYXMBaHWS.

[emMoHTax wnuHaens

m BbIBUHTUTBL BUHT C noTariHou ronoskown [13-4].

m CHATb puddneHyto kHonky [13-3].

m BbBUHTUTE wnuHaens [13-2] npy nomowy yHMBepcanbHoro knova SATA.
m CHATb 6MOKMpOBOYHYtO Wanby [13-1].
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YcTaHoBKa HOBbIX WWNUHAENEN

m YcTaHoBUTb B6rokupoBoyHyto wanby [13-1].

m BBUHTUTL wnuHaens [13-2] npy nomolum yHuBepcanbHoro kmoya SATA.

m YcTaHoBWTb pudpnenyto kHonky [13-3].

m BbIBUHTUTBL BUHT C noTariHou ronoskoi [13-4] ot pyku. 3adukcmpoBaTtb C MOMO-
wbto Loctite 242.

10.6. 3ameHa wWkKanbl Ha Kopnyce nucToneTa
[eMoHTax Lwkanbl

m BbiBUHTUTL BUHT [14-4].

m Y6paTtb nogknagHyto wanby [14-3].

m Y6patb wkany [14-2].

m Y6paTb AMCTaHUMOHHYO0 npoknagky [14-1].

YcTaHoBKa HOBOW LUKarnbl

m Hagetb ancraHumoHHyto npoknagky [14-1].

m YcTaHoBUTb Wwkany [14-2] aeneHnamm Hapyxy.
m YCTaHOBWTb NoAknagHyto wariby [14-3].

m BbIBUHTUTL BUHT [14-4] OT pyku.

10.7. 3ameHa KOMMOHEHTOB yNpaBnsaoLWero NOpLUHS

A

OcTopoxHo!

Ecnu ynnoTHeHWe nnu maHxeTa ynpaBnsoLLEro NOPLUHS NMOBPEXAEHHI,
U3 anemeHTa perynupoBaHusa pacxoga marepuana [1-4] unu perynupo-
BOYHOrO Konnayka [1-2] MoXeT BbIXOAUTb BO3AYX.

— HesameanuTensHO 3aMEHUTb YNIIOTHEHNE UM MaHXETY.
YnnoTHUTENbHas NOBEPXHOCTb YMNPaBASOLLEro NOPLUHS O4YEHb YYBCTBU-
TenbHa 1 BOCTIPMUMYMBA K NOBPEXAEHUSM.

— He 3axvmaTth ynpaBnsioLmii NopLueHb B 06nacTy ynnoTHATENBHOM
NMOBEPXHOCTMU.

[leMOoHTaX KOMMOHEHTOB

m OTBMHTUTbL PErynnpoBOYHbI konnayok [15-1].
m Vi3Bneub waiby [15-2] n npyxuny [15-3].

m OTBUHTUTL 3aKpbIBaOLMIA konna4vok [15-4].

m VI3Bneyb 0b6e npyxuHbl [15-5], [15-6].

m /13Bneyb urny kpackopacnbinutens [15-7].
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m /13Bneyb ynpasnsiowmii nopieHs [15-8] npu nomowwm nnockorybues.

3adhmkcmpoBaTh ynpasnsoLwmii nopLieHs [16-7] npy noMoLm yH1BepcansHoro

kntova SATA.

BbIBUHTUTL BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM (pa3mep kntova 4) [16-9].

M3Bneyb KonbLO Kpyrnoro ceveHus [16-8).

BbIBUHTUTBL NycTOTENbIV BUHT (pa3mep kntoda 14) [16-1].

CHsiTb Waiby [16-2] u marxeTy [16-3].

M3Bneyb npyxuHy cxatusi [16-4], waiiby [16-5] u ynnoTHeHue [16-6] 13 ynpas-

NSIOLLErO NMOPLUHS.

m [poBepuTb AeTanu Ha Hann4ne NOBPEXAEHWI U 3arpsisBHEHUIA, NpU Heobxoau-
MOCTU OYUCTUTb UMK 3aMEHUTb UX.

YcTaHoBKa HOBbIX KOMMOHEHTOB

m 3admkcmpoBaTh yNpaBnstowmii nopLueHs [16-7] npu nomoLLmM yHUBepcanbsHoro
kntova SATA.

BcraButb ynnoTtHeHue [16-6], wainby [16-5] n npyxuHy cxatus [16-4].
HageTtb manxeTy [16-3]. YuutbiBaTb NonoxeHune nasa [16-10].

YcTtaHoBuTb Waiiby [16-2].

3aBUHTUTbL NycTOTENbIA BUHT [16-1].

BcTaBuTb KonbLo Kpyrnoro cevexus [16-8].

3aBWHTUTb BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUrpaHHuKom [16-9].

BcTtaButb ynpasnsowmii nopLueHs [15-8].

BcTtaButb nrny kpackopacnbeinutens [15-7].

YcTtaHoBuTb 06e npyxuHbl [15-5], [15-6].

HaBWHTUTL 3aKkpbiBatoLMi Konnavok [15-4].

HageTb npyxwuHy [15-3].

BcraButh Wwainby [15-2] B perynmpoBoYHbIi konnayvok [15-1].

HaBUHTWUTb pPerynmMpoBOYHbIA KOMMaYoK.

CHoBa HacTpouTb NapameTpbl pacxofa MaTtepuvana ¢ NOMOLLBHO LWKanbl (CM.
rnasy 9.2).

10.8. 3ameHa gepxaTtensa ynnoTHeHMs ynpasnsoLle-

ro nopLwHA
[eMoHTax aepxaTens ynnoTHEHUs! yNpaBnsioLLEro NOpLUHS
OTBUHTUTbL PErYNNPOBOYHbIN Konnayok [17-1].
M3Bneyb wainby [17-2] n npyxuny [17-3].
OTBUHTUTL 3aKpblBatOLLMIA konnadok [17-4].
M3Bneyb 06e npyxuHbl [17-5], [17-6].
M3Bneyb urny kpackopacneinutens [17-7].
M3Bneyb ynpaenstoLwmii nopiueHs [17-8] npu nomoLm nnockoryoues.
BbIBUHTUTL AepkaTenb ynnoTHeHus (pasmep kntoya 19) [17-9].
MpoBepuTb AeTanu Ha Hanuue NOBPEXAEHUN U 3arpsa3HeHnn, Npu Heobxoam-
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MOCTU OYUCTUTb UNTN 3aMEHUTb UX.

YcTaHoBKa HOBOrO AiepxaTtens yrnnoTHEHWS! YNpaBnsoWwero NopLUHs
BBUHTUTL AepxaTenb ynnoTHeHus [17-9].

BcTtaButb ynpasnsowmii nopLueHs [17-8].

BcTtaButb nrny kpackopacnbeinutens [17-7].

YcTtaHoBuTb 06e npyxuHbl [17-5], [17-6].

HaBWHTUTbL 3aKkpbiBatoLMi Konnavok [17-4].

HageTtb npyxwuHy [17-3].

BcraButh Wwainby [17-2] B perynmMpoBOYHbIi konnayvok [17-1].
HaBUHTWUTb perynMpoBOYHbIA KOMMaYoK.

CHoBa HacTpouTb NapameTpbl pacxofa MaTtepuvana ¢ MOMOLLBHO LWKanbl (CM.
rnasy 9.2).

11. ¥Yxoa v xpaHeHue

,D,J'IH obecnevyeHus beHKLlVIOHVIpOBaHVIﬂ aBTOMaTU4eCKoro nucTorneTa
TpebyeTcsa 6epexHoe obpalleHne, a Takke NOCTOSHHOE TeXHMYeckoe
obcnyXnBaHMe 1 yxop.

OHMU.laTb aBTOMaTUYECKU NUCTONET nocne KaXaoro ncnonb3oBaHUAa n
NPOBEPSATb €ro (PyHKUMOHMPOBAHUE N FTEPMETUYHOCTb.

[Nocne ouyncTkn BbICYLWLWNTb BECb aBTOMaTUYECKUI NMUCTONET npu nomMmoLu
CXaToro sosayxa.

A

MpeaynpexaeHune!

Ecnu Bo Bpems paboT no ouncTke aBToMaTUyeCcKui NMCToNeT He OTCO-
€OMHEH OT CeTU CXKaToro Bo3gyxa v OT CUCTEMbI MOAAYM Matepuvana,
KOMTMOHEHTbI MOTYT HEOXMOAHHO OTCOEAMHUTCSH, a Matepran MoXeT
BbIATW MOA AaBIEHNEM.

- [Nlepen BbINoONHEHVEM Mo6bIX PaboT MO OYNCTKE OTCOEANHSTE aBTO-
MaTWUYECKNIA NUCTONET OT CETM CKaToro BO3gyxa U OT CUCTEMbI NoAayn
marepvana.
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A

OcTopoXHOo!

[pn ncnonb3oBaHUKN arpecCMBHbLIX MOKLLMX CPEACTB aBTOMAaTUYECKUI
NMNCTONIET MOXET NoBpeaAnNTbCA.
— He ncnonb3oBaTb arpeccuBHble MOKLLME CpeacTBa.

[ns 04NCTKM MOXKHO MCNOSb30BaTh TOSbKO NOAXOASLLMNE XKUOKME MOKO-

LiMe cpeacTea.
- Mcnonb3oBaTb HENTpanbHOE XUAKOE MOKLLEE CPeACTBO C nokasarte-
newm pH 6-8.

— He ncnonb3oBaTh KMCNOThI, LLENOYM, OCHOBaHWS, TPaBUIIbHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl UNu Apyrue arpeccuMBHbIE MOKOLLNE
cpeacrtsa.

[Npw norpy>keHnn aBToMaTUYECKOro NUCTONeTa B XXUAKOE MoKLlee

CPEnCTBO CYLLECTBYET ONacHOCTb KOPPO3UM.
- He norpyaTb aBTOMaTUYECKUI NUCTOSET B KUAKOE MOILLEE CPEA-

CTBO.

Vcnonb3oBaHue HeMpaBUIIbHOrO MHCTPYMEHTA AN OYUCTKA MOXET
NnoBpeauTb OTBEPCTUS Y NPUBECTU K HAPYLLUEHWIO PacnbinsgeMon CTpyu.
— Wcnonb3oBatb TOMbKO LWeTkn SATA.

- Hu B KOeM criyyae He UCMoNb30BaTh NPUGOP YbTPa3BYKOBOV YNCTKM.

12. HeucnpaBHocTH

B tabnwuue Hwke onncaHbl HEMCNPaBHOCTW, UX MPUYMHBI 1 CNOCOObI
yCTpaHeHus.

Ecnu HencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPAHUTL MOCPEACTBOM OMUCAHHbIX
cnocoboB, nepecnarb aBTOMaTU4eCKMin MMCTONET B OTAEN 06CnyXunBaHus
knueHToB KomMnaHum SATA (agpec cm. B rnase 13).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Pacnbinsemas ctpys Hey-
cTonymBas

Conno ans pacnbifeHus
Kpacku 3aTsHyTO HepocTa-
TOYHO XOpOLLO.

MoatsaHuTe conno ans
pacnblfieHNna KpacKu.

Konbuo Bosgyxopacnpe-
AEenuTens 3arpsisHeHo nunm
NOBPEXAEHO.

3amMeHuTe KonbLo BO3AY-
xopacnpeaenutens (cwm.
rnasy 10.2).

Bo3agyLiHoe conmno nnoxo
3aKpenneHo.

3aTsiHMTEe NHEBMOMOPCYHKY
OT pyKu.

MpocTpaHcTBO Mexay BO3-
AYLWHBIM COMMOM U COMMoM
ANs pacnbineHus Kpacku
3arpA3HeHo.

OYNCTUTBL MPOMEXKYTOUHOE
NPOCTPaHCTBO.

Habop pacnbinutenbHbix
HacafoK 3arpsi3HeH.

Ounctntb Habop pacnbinu-
TenbHbIX HacadokK.

MoBpexpaeH Habop dop-
CYHOK

3ameHa Habopa pacnbl-
NUTENbHBIX HAacaAokK (CM.
rnasy 10.1)

PucyHOK pacnbifieHus
CIIMLLKOM Marl, CKOLIEH,
0AHOGOK UK e paccno-
€H.

OTBepcTNE BO3AYLIHOrO
conna 3akyrnopeHo Nakom.

OuncTutb BO3AYyLIHOE con-
no (cm. rnasy 10.1).

HakoHeu4Huk conna ans
pacnbineHns Kpacku (s3bl-
YOK conna ans pacnbineHus
Kpacku) NMoBpexXaeH.

MpoBepuTb HAaKOHEYHMK
conna Ans pacnbineHns
kpacku. Mpn Heobxoanmo-
CTU 3aMeHuTb Habop pac-
NbINMTENbHBIX HAacaAokK (CM.
rnasy 10.1).

OnemeHT perynuposaHus
LUMPOKOHaMNpaBreHHow
CTPYyU He YHKLMOHUPYET.

Kornbuo Bosgyxopacnpe-
LEenuTens pacrnofiokeHo
HenpasumbHO,

Pacnonoxute konbLo
BO3Ayxopacnpeaenurens
npaBunbLHO (CM. rnasy
10.2).

KonbLo Bosgyxopacnpege-
NUTENs NOBPEXAEHO.

3amMeHnTe KonbLO BO3AY-
xopacnpegenurens (cMm.
rnasy 10.2).

JnemeHT perynuposanus
LUMPOKOHaMNpaBreHHowW
CTPyU He NoBopayvBaeTcs.

OremeHT perynupoBaHus
nepekpyyeH. WnuHgens
Mroxo 3akpenseH.

[emoHTUpoBaTh, paséno-
KMpPOBaTb M CHOBA ycTa-
HOBWTb WNMHAEeNb. Mpu
Heo6XoAMMOCTH 3aMeHUTb
WNUHAENb (CM. rnaBy
10.4).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

ABTOMaTUYECKUIA NMNCTO-
neT He BbIKNOYaeT nogavy
Bo3gyxa.

Ceano ynpasnstowero
MOPLUHSA 3arpsisHeHo, unu
AepxaTenb ynnoTHEHUs
N3HOLLEH.

O4yncTUTL Ceano ynpas-
nsowero nopHs. Mpu
HeobxoANMOCTM 3aMEeHNTb
aepxatenb ynnoTHEeHUs!
(cm. rmaBy 10.8).

[aeneHve ynpasnsioLiero
BO3JyXa MOCTOSIHHO [0-
CTYMHO.

C6pocuTb AaBneHve
ynpaensiooLero Bo3ayxa.

Kopposus Ha pesbbe BO3-
AyWHOro conna, B kaHane
Ang mMatepuana unm Ha
ronoeke conna.

Henopxoasuwee xugkoe
MolwLiee CpeacTBo.

3amMeHUTb ronoBky conna.
CobntogaTth ykasaHus no
ouncTke (cm. rmasy 10.3).

Bo3ayx BbIXOAUT U3 KOH-
TPONbHOTO OTBEPCTUS
3neMeHTa perynvpoBaHus
pacxoga matepuvana unu
PerynvpoBOYHOro Kon-
nauka.

OepxaTenb ynnoTHeHUs
(Ha cTopoHe Bo3ayxa)
HeucrpaBeH.

3ameHuTb gepxaTenb
YNAOTHEHUS UMbl KPAcKo-
pacneinuTens (cm. rnasy
10.3).

YnnoTtHeHne nnu maHxeta
nedekTHas.

3aMeHUTb YNNoTHEHNE Unu
MaHxeTy (cMm. rnasy 10.7).

Pacnbinsemasn cpena Bbl-
XoOuUT no3aaun ynnoTHeHuA
urnbl Kpackopacnbinntensa
Yyepe3 KOHTPOJNbHOE OT-
BepcTune Kopnyca nucTo-
nerta.

YnnoTHeHne urnbl KpackKo-
pacnbinnuTena noBpexneHo

3amMeHUTb AepxaTtenb
YNNOTHEHUS UMbl KPAcKo-
pacnbinuTens (cMm. rnaey
10.3).

Wrna kpackopacnbinurens
3arpsisHeHa unv nospe-
XaeHa.

3ameHnTb Habop pacnbl-
NUTENbHBLIX Hacagok (CMm.
rnasy 10.1).

C HakoHeYHMKa conna aB-
TOMaTun4eckoro nucronerta
KanaeT Kpacka.

MocTopoHHWE NpeaMeThbl
MexAy HaKOHEYHUKOM WUrMbl
KpackopacnbinuTens u
COMMOM Ans pacnbineHus
Kpacku.

OuucTutb conno Ans pac-
NblNIEHNA KpAaCKu U urny
Kpackopacnbinurtens.

Ha6op pacnbinutenbHbIX
HacagoK MoBPEXAEH.

3ameHuTb Habop pacnbl-
NUTENbHBLIX HAacagok (cMm.
rnasy 10.1).

13. Otaen obecnyXuBaHUS KINMEHTOB M 3anacHbIX

yacrten

MpuHagnexHocTn, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO MOMOLLIb Bbl NOMyYnTe y
BalLero nocrasLyuka npoaykuun cvpmel SATA.




PykoBoacTBO no akcnnyataumn asTomatuyeckoro nuctoneta SATA LAB RU
3anyacTn aBTOMaTU4eCcKoro nucToneTa

lMepeyeHb 3anyacTen coaepXnTCs B MpunaraeMoM TEXHUYECKOM nacnop-

Te.

14. [eknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHgaptam EC

[elicTBUTENbHYIO HA AaHHbLI MOMEHT BEPCUIO AeKNapauum COOTBETCTBUS
MOXXHO HalTW MO CChINKE:

EzEE
1
=

www.sata.com/downloads
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[Originalfattning: Tyska]

1. Allméan information................ 443 8. Montering ......cccoeevveniieenns 448
2. Sakerhetsanvisningar........... 445 9. Drifteeeceiiie 448
3. Avsedd anvandning.............. 446 10. Underhall och service............ 451
4. Tekniskadata.........ccccovuennee 446 11. Service och forvaring............. 458
5. Leveransomfattning.............. 446 12, StOrNINGar.......ccoeeeevereneene 459
6. Konstruktion ........cccooevreennnns 446 13. Kundtjanst och reservdelar....461
7. Beskrivning.......ccocoeeiiiiiennen. 447 14. EG konformitetsforklaring......461
1. Allman information

1.1.Introduktion

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information som rér anvand-
ningen av automatpistolen. Dessutom beskrivs montering, drift, service,
underhall, rengdring, varnings- och felmeddelanden samt atgarder vid
storning.

N\ D Las forst!

Las igenom hela den har bruksanvisningen noga infor monteringen och
idrifttagandet av automatpistolen. Beakta sakerhets- och riskanvisning-

arna!

Forvara alltid den har bruksanvisningen nara automatpistolen eller pa en
plats som alla kommer at!

1.2. Malgrupper
Den hér bruksanvisningen ar avsedd for utbildad personal foér anvandning vid auto-
matiska beldggningsuppgifter i laboratieomraden.

1.3.Varningsupplysning i denna
bruksanvisning

& Explosionsrisk!

Den har anvisningen kdnnetecknar en fara med hdg risk som omedel-
bart leder till doden eller svara personskador, om den inte undviks.

— Den har pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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A

Varning!
ik DANGER |

Den har anvisningen kadnnetecknar en fara med medelhdg risk som kan
leda till doden eller svara personskador, om den inte undviks.

— Den har pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

A

Se upp!

Den hér anvisningen kannetecknar en fara med Iag risk som kan ha en
Iatt eller medelsvar kroppsskada eller sakskada till féljd, om den inte
undviks.

- Den har pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

[Td] | Tips!

Denna upplysning ger dig anvédndningsrekommendationer och hjalp-

samma tips for skotsel, drift, underhall och reparation.

1.4. Arbetarskydd

Folj principiellt de allmanna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

1.5.Reserv-, tillbehors- och slitagedelar.

Principiellt ska endast reserv-, tillbehor- och slitagedelar i original fran
SATA anvandas. Tillbehorsdelar, som inte levereras av SATA, ar inte
testade och inte godkanda. SATA patar sig inget ansvar inte for skador,
som uppkommit genom anvandning av icke godkanda reserv-, tillbehor-
och slitagedelar.

1.6. Garanti och ansvar
SATA:s allménna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt gallande lagarna galler.
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SATA ansvarar inte vid

Ignorering av bruksanvisningen

Anvandning av icke utbildad personal

Icke bestammelseenlig anvandning av produkten.

Icke anvandande av den personliga skyddsutrustningen.
Icke anvandande av tillbehors- och reservdelar i original.
Egenmaktiga ombyggnader eller tekniska férandringar.
Naturlig nétning/slitage.

Stotbelastning icke typisk for drift.

Otillatna monterings- och demonteringsarbeten.

2. Sakerhetsanvisningar

Las och folj alla nedanstaende anvisningar. Ignorering eller felaktigt beak-
tande kan leda till funktionsstérningar eller svara personskador.

Folj de lokala féreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor, arbe-
tarskydd och miljéskydd!

2.1.Krav pa personalen
Endast fackmén och utbildad personal som har last och forstatt hela den
héar bruksanvisningen far anvanda automatpistolen.

2.2.Personlig skyddsanordning (PSA)

Det kan trdnga ut angor fran automatpistolen, nar den anvands, under-

halls eller servas. Under anvandningen kan ljudtrycksnivan éverskrida 85

dB(A).

m Bar alltid godkand skyddskladsel vid anvandning, underhall och rengéring. Den
personliga skyddsutrustningen bestar av andningsskydd, 6gonskydd, skyddso-
verall, skyddshandskar och arbetsskor. Bar aven horselskydd vid behov.

2.3. Anvandning i explosiva omraden

ﬁ Explosionsrisk!

Felaktig anvéndning av automatpistolen kan leda till att explosionsskyd-
det inte fungerar.

Felaktig anvandning av automatpistolen kan leda till att explosionsskyd-
det inte fungerar.

— Verwendung von Ldse- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren!

Automatpistolen ar godkand fér anvandning och forvaring i explosiva om-
raden i ex-zon 1 och 2.
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Omradeskod: Ex Il 2 G T4.

2.4.Sakerhetsanvisningar

m Gor ett funktions- och tathetstest pa automatpistolen infor varje anvandningstill-
falle.

Rikta aldrig automatpistolen mot levande varelser.

Anvand aldrig automatpistolen i skadat eller ofullstandigt skick.

Ta genast automatpistolen ur drift vid skador samt skilj den fran tryckluftsnatet
och materialférsérjningen.

m lakita sékerhetsforeskrifter.

m laktta arbetsskyddsforeskrifter BGR 500.

3. Avsedd anvandning

Avsedd anvéndning

Automatpistolen ar avsedd for applicering av farger och lacker samt andra
lampliga, rinnande material i sm& mangder for provuppgifter pa lampliga
substrat.

Icke bestammelseenlig anvandning

Att anvanda automatpistolen tillsammans med livsmedel eller fér appli-
cering av olampliga material, sésom syror och baser, rdknas som felaktig
anvandning.

4. Tekniska data

For tekniska data och matt, se bilagan Tekniskt datablad.

5. Leveransomfattning
Automatpistol med utvald munstyckssats
Fastbult

Verktygssats

Utloppsbagare i plast 0,6 |

Sprutbild med provprotokoll

6. Konstruktion

Automatpistol

[1-1] Fastbult (monterad i fastgangan)

[1-2] Regulator fér materialmangd

[1-3] Skalring for regulator for materialmangd
[1-4] Kontrollhal for regulator for materialmangd
[1-5] Skalskiva for regulator for bred strale
[1-6] Regulator for bred strale
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[1-7] Munstyckssats

[1-8] Munstycke

[1-9] Pistolkropp (styrdel)

[1-10] Lasskruv for skalring

[1-11] Anslutning for styrluft

[1-12] Anslutning for sprutluft

[1-13] Skala fér regulator for materialmangd pa pistolkropp
[1-14] Regulator for rund strale fixerad pa idealvardet, inte reglerbar
[1-15] Anslutningsstycke for utloppsbagare

[1-16] Kontrollhal for pistolkropp

[1-17] Utloppsbagare

[1-18] Skruvlock

[1-19] Lockplugg

Verktygssats

[2-1] Utdragningsverktyg
[2-2] Rengdringsborste
[2-3] Hylsnyckel (7 mm)
[2-4] Insexnyckel (4 mm)
[2-5] Universalnyckel

7. Beskrivning
Automatpistolen bestar av huvudkomponenterna munstyckshuvud och
pistolkropp.

Munstycke

m Munstyckshuvud [1-8] (vridbart i steg om 90°)

m Luftmunstycke (positionerbart i steg om 45°, steglost positionerbart p4 SATAmi-
nijet)

m Fargmunstycke

m Anslutningsstycke for utloppsbagare [1-15]

Pistolkroppen

m Pistolkropp [1-9]

m Regulator for rund strale [1-14] fixerad pa idealvardet, inte reglerbar

m Regulator for bred strale [1-6] med skalskiva [1-5]

m Regulator fér materialmangd [1-2] med skala pa pistolkroppen [1-13] och skal-
ring [1-3]

Fastbult [1-1]

Styrluftsanslutning [1-11]

m Sprutluftsanslutning [1-12]
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8. Montering

A

Se upp!

Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.
- Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.

A

Se upp!

Alla automatpistoler har en integrerad for-/efterluftstyrning.

Automatpistolen fixeras med en fastbult i lackeringsanldggningen. Daref-
ter maste luftforsdrjningen anslutas. Anslutningselementen for luftforsorj-
ningen ingar inte i leveransomfattningen, men de kan bestéllas vid behov.

8.1. Montering med fastbult

Skruva i fastbulten [3-1] i fastgangan [3-2]. Sakra sedan med Loctite 270.
m Fixera automatpistolen via fastbult i lackeringsanlaggningens fastsystem.

m Anslut styrluften till automatpistolens styrluftsanslutning [1-10].

m Anslut sprutluften till automatpistolens sprutluftsanslutning [1-11].

9. Drift

A

Se upp!

L6st sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.
— Dra at alla skruvar foér hand och kontrollera att de sitter fast.

9.1.Forsta idrifttagandet

Automatpistolen monteras i sin helhet och levereras driftklar.
Kontrollera efter uppackningen:

m Automatpistolen ar oskadad.

m Leveransen ar fullstandig (se kapitel 5).
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A

Se upp!

Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga funktioner.
- Anvand ren tryckluft. Med exempelvis SATA filter 544.

Kontrollera att alla skruvar sitter fast.

Dra at fargmunstycket ordentligt.

Spola igenom materialkanalen med en lamplig rengdringsvatska (se kapitel 11).
Justera in luftmunstycket och dra at det ordentligt.

Anslut styrluft (minst 3 bar).

Anslut sprutluft.

Skapa en materialférsorjning.

[Ti] |Tips!

SATA tillhandahaller kontrolluftmunstycken som stéd vid instéllningen av
sprutparametrar (se kapitel 13).

9.2. Reglerdrift

Automatpistolen forfogar dver en intern styrning. Styrimpulsen utldses och
automatpistolens sprutluftventil ppnas med hjalp av styrluft. Ddrmed kan
sprutluften i automatpistolen sta under tryck hela tiden.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-
falle for att sékerstalla ett sakert arbete med automatpistolen:

m Automatpistolen ar sdkert monterad.

m Tryckluftsflodet och trycket ar sakerstallda.

m Ren tryckluft anvands.

Skapande av materialférsorjning

[13] | Tips!

Skruva av utloppsbagaren endast nar den tom, detta for att férhindra att
det rinner ut material.

Automatpistolen forses med material fran utloppsbagaren.

m Skruva pa utloppsbagaren pa anslutningsstycket for utloppsbagare.
m Skruva av skruvlocket.

m Fyll utioppsbagaren.
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m Skruva pa skruvlocket tilsammans med lockpluggen.

Instéllning av pistolens ingangstryck

[1i] | Tips!

Uppnas inte det nddvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.

m Stall in sprutluften pa det nédvandiga ingangstrycket.

Instéllning av materialflode

A

Gangstiftet [4-1], som ar fastlimmat, ar avsett for rastrering av regula-
torn fér materialmangd.

Nalen lyfts 1,0 mm for varje varv som regulatorn for materialmangd vrids
och 0,04 mm per rasterenhet.

Den stéllbara skalringen [1-3] och skalan pa pistolkroppen [1-13] fung-
erar som stdd vid installningen och for reproduktion av materialflédet.

Se upp!

Skalringen kan fixeras med lasskruven [1-10] i den 6nskade positionen.

Stall in materialflodet sa har:

m Skruva in regulatorn for materialmangd till anslaget.

m Stall skalringen pa nollpositionen och fixera den med stallskruven. Justera in

skalringen jamn med skalans minsta skalstreck till vanster pa pistolkroppen och

vrid sa att skalstrecket for den stora siffran 0 passar med skalans 6verkant pa

pistolkroppen [18-1].

Exempel pa installning 1-3-2:

1 = antalet hela varv pa reglerhattan i 6ppnande riktning.

Varven kan lasas av pa skalan pa pistolkroppen. Varje skalstreck star for ett varv.

3 = stor siffra (0-3) pa skalringen.

Den stora siffrans skalstreck maste passa med skalans 6verkant pa pistolkrop-

pen [18-2].

2 = liten siffra (0-3) pa skalringen for finjustering.

m Den lilla siffrans skalstreck maste passa med skalans éverkant pa pistolkroppen
[18-3].

instéllning av sprutstralen
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[Ti] |Tips!

Som referens for instaliningen av sprutstralen bifogas en sprutbild med
provprotokoll till lackeringspistolen. Regulatorn fér rund strale, som &r
fixerad med en blockeringsbricka pa idealvardet, kan inte regleras.
Skalskivan [1-5] fungerar som stdd vid installning av regulatorn fér bred

strale. Indexringen pa regulatorn fér bred strale kan fixeras i den 6nska-
de positionen.

m Stall in en bred strale genom att vrida regulatorn for bred strale (B) [1-6].

Lackering

[1i] | Tips!

Anvand bara den materialmangd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nédvandiga sprutavstandet
(se kapitel 4).

Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Hall det nédvandiga sprutavstandet (se kapitel 4).
m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsorjningen.
m Utl6s styrimpulsen for lackeringsforloppet med hjalp av styrluften.

Avstingning av automatpistolen
m Stang av styrluften.

m Stang av sprutluften, tdm utloppsbéagaren, spola pistolen och beakta anvisning-
arna om service och forvaring, om lackeringsférloppet avslutas eller om en lang
paus planeras, (se kapitel 11).

10. Underhall och service
| det har kapitlet beskrivs hur automatpistolen underhalls och repareras.
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A

Se upp!

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen forbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

- Tomkdr och stang av automatpistolen, lossa forbindelsen med tryck-
luftsnatet samt tom utloppsbagaren infor alla underhallsarbeten.

A

Se upp!
| ii DANGER |

Felaktig montering kan leda till skador pa automatpistolen.

- Fixera automatpistolen pa en vagrat yta infor alla underhallsarbeten.
— Var noga med att alla gangor sitter ratt.

- Fetta in alla rérliga delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173).

Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.

- Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.
Automatpistolen kan skadas vid anvandning av fel verktyg.

— Anvand bara de medféljande specialverktygen fran SATA.

Vid demonteringen kan fjadrar och sma delar falla ut. Det exakta monte-
ringslaget och ordningsféljden framgar pa bilderna. Ignorering kan leda till
skador pa komponenterna eller till funktionsstoérningar.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 13).

10.1. Byte av munstyckssats

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av fargnal [5-71],
luftmunstycke [5-9] och fargmunstycke [5-8]. Byt alltid hela munstyckssat-
sen.

Montering av munstyckssats

m Skruva av reglerhattan [5-1].

Ta bort brickan [5-2] och fjadern [5-3].
Skruva av andhattan (24 mm) [5-4].
Ta bort bada fjadrarna [5-5] och [5-6].

[ ]
[ ]
[ ]
m Ta bort fargnalen [5-7].
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m Skruva av luftmunstycksringen [5-10] for hand och ta bort den tillsammans med
luftmunstycket [5-9].
m Skruva av fargmunstycket [5-9] med en SATA universalnyckel.

Montering av ny munstyckssats

A

Se upp!

Komponenterna kan skadas, om de monteras i fel ordningsféljd.
— Montera alltid fargmunstycket fére fargnalen.

[1i] |Tips!

Varianten SATAminijet har inget sparstift for injustering av luftmunstyck-
et.

m Skruva i fargmunstycket [5-8] med en SATA universalnyckel.

m Satt pa luftmunstycksringen [5-10] tillsammans med luftmunstycket [5-9] och
skruva pa den for hand. Var noga med den énskade munstyckspositionen och
injusteringen av skarorna i luftmunstycket i férhallande till sparstiftet [6-1] (géller
inte SATAminijet).

Skjut in fargnalen [5-7].

Satt pa bada fjadrarna [5-5] och [5-6].

Skruva pa andhattan [5-4].

Satt pa fjadern [5-3].

Placera brickan [5-2] i reglerhattan [5-1].

Skruva pa reglerhattan.

Stall in parametern for materialfldde igen via skaleringen (se kapitel 9.2).

10.2. Byte av luftfordelarring
Utfor arbetsstegen i kapitlet Byte av munstyckssats fére och efter ett byte
av luftférdelarringen (se kapitel 10.1).
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Demontering av luftférdelarring

A

Se upp!
it DANGER |

Luftférdelarringen sitter fast i munstyckshuvudet. Anvandning av for
mycket kraft kan skada munstyckshuvudet. Att slinta med ett SATA ut-
dragningsverktyg kan leda till personskador.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

— Dra ut luftférdelarringen jamnt ur munstyckshuvudet.

m Utfor arbetsstegen i kapitlet Demontering av munstyckssats (se kapitel 10.1).

m Dra ut luftférdelarringen [7-1] med ett SATA utdragningsverktyg [7-2].

m Kontrollera att tatningsytorna inte ar skadade eller férorenade. Rengér dem vid
behov eller byt ut enheterna.

Montering av ny luftférdelarring

m Satt i luftférdelarringen [8-3] i munstyckshuvudet [8-2]. Tappen pa undersidan av
luftférdelarringen maste vara korrekt injusterad [8-1].

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Utfor arbetsstegen i kapitlet Montering av ny munstyckssats (se kapitel 10.1).

10.3. Byte av tatningshallare for fargnal

A

Se upp!

Ar de bada tatningshallarna for fargnal skadade, kan det trdnga ut mate-
rial ur kontrollhalet pa pistolkroppen [1-16].
— Byt genast ut tatningshallarna for fargnal.

Demontering av titningshallare for fargnal
m Skruva av reglerhattan [9-1].

m Ta bort brickan [9-2] och fjadern [9-3].

m Skruva av andhattan [9-4].
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m Ta bort bada fjadrarna [9-5] och [9-6].

m Ta bort fargnalen [9-7].

m Skruva ut fyra cylinderskruvar [9-10] med en insexnyckel.
m Ta bort munstyckshuvudet [9-9] fran pistolkroppen [9-8].

Pa materialsidan [10]
m Skruva med hjalp av en hylsnyckel [10-3] ut tatningshallaren [10-2] ur mun-
styckshuvudet [10-1].

Pa luftsidan [11]

m Skruva med hjalp av en skruvmejsel [11-3] ut tatningshallaren [11-2] ur pis-
tolkroppen [11-1].

m Kontrollera att tatningshallaren inte ar skadad eller férorenad. Rengor eller byt ut
den vid behov.

Montering av ny tatningshallare for fargnal

Pa materialsidan [10]

m Skruva med hjalp av en hylsnyckel [10-3] in tatningshallaren [10-2] i munstycks-
huvudet [10-1].

Pa luftsidan [11]

m Skruva med hjalp av en skruvmejsel [11-3] in tatningshallaren [11-2] i pistolkrop-
pen [11-1]. Sakra med Loctite 242.

Sétt munstyckshuvudet [9-9] pa pistolkroppen [9-8].

Dra at de fyra cylinderskruvarna [9-10] korsvis.

Skjut in fargnalen [9-7].

Sétt pa bada fjadrarna [9-5] och [9-6].

Skruva pa andhattan [9-4].

Sétt pa fjadern [9-3].

Placera brickan [9-2] i reglerhattan [9-1].

Skruva pa reglerhattan.

Stall in parametern fér materialfléde igen via skaleringen (se kapitel 9.2).

10.4. Byte av spindel for regulatorn for bred stra-

le
Demontering av spindel
m Skruva ut skruven med férsankt huvud [12-4].
m Dra av den rafflade knappen med indexring [12-3].
m Skruva ut spindeln [12-2] med en SATA universalnyckel.
m Ta bort skalskivan [12-1].

Montering av ny spindel
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m Satt pa skalskivan [12-1].

m Skruva i spindeln [12-2] med en SATA universalnyckel.

m Satt pa den rafflade knappen med indexring [12-3].

m Skruva i skruven med férsankt huvud [12-4] handfast. Sakra med Loctite 242.

10.5. Byte av spindel for regulatorn for rund stra-
le

[1i] | Tips!

Regulatorn for rund strale (R), som ar fixerad med en blockeringsbricka
pa idealvardet, kan inte regleras. Men komponenterna kan bytas vid

underhall.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med forsankt huvud [13-4].

m Dra av den rafflade knappen [13-3].

m Skruva ut spindeln [13-2] med en SATA universalnyckel.
m Ta bort blockeringsbrickan [13-1].

Montering av ny spindel

Satt pa blockeringsbrickan [13-1].

Skruva i spindeln [13-2] med en SATA universalnyckel.

Satt pa den rafflade knappen [13-3].

Skruva i skruven med forsankt huvud [12-4] handfast. Sdkra med Loctite 242.

10.6. Byte av skala pa pistolkroppen
Demontering av skala

m Skruva ut skruven [14-4].

m Ta bort underlaggsbrickan [14-3].

m Ta bort skalan [14-2].

m Ta bort distansbrickan [14-1].

Montering av ny skala

m Satt pa distansbrickan [14-1].

m Satt pa skalan [14-2] med strecken utat.
m Satt pa underlaggsbrickan [14-3].

m Skruva i skruven [14-4] handfast.
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10.7. Byte av styrkolvens komponenter

A

Se upp!

Ar styrkolvens tatning eller manschett skadade, kan det tringa ut luft ur
regulatorn for materialmangd [1-4] eller reglerhattan [1-2].

— Byt genast ut tatningen eller manschetten.

Styrkolvens tatningsyta ar valdigt kanslig, varfor den latt kan skadas.

— Spann inte fast styrkolven mot tatningsytan.

Demontering av komponenter

Skruva av reglerhattan [15-1].

Ta bort brickan [15-2] och fjadern [15-3].

Skruva av andhattan [15-4].

Ta bort bada fjadrarna [15-5] och [15-6].

Ta bort fargnalen [15-7].

Dra ut styrkolven [15-8] med en plattang.

Fixera styrkolven [16-7] med en SATA universalnyckel.

Skruva ut insexskruven (4 mm) [16-9].

Ta bort O-ringen [16-8].

Skruva ut halskruven (14 mm) [16-1].

Ta bort brickan [16-2] och manschetten [16-3].

Ta bort tryckfjadern [16-4], brickan [16-5] och tatningen [16-6] fran styrkolven.
Kontrollera att delarna inte ar skadade eller férorenade. Rengor eller byt ut dem
vid behov.

Montering av nya komponenter

m Fixera styrkolven [16-7] med en SATA universalnyckel.

m Satt i tryckfjadern [16-6], brickan [16-5] och tryckfjadern [16-4].
m Skjut pA manschetten [16-3]. Var noga med att justera in den korrekt i sparet
[16-10].

Satt pa brickan [16-2].

Dra at halskruven [16-1].

Satt i O-ringen [16-8].

Dra at insexskruven [16-9].

Skjut in styrkolven [15-8].

Skjut in fargnalen [15-7].

Satt pa bada fjadrarna [15-5] och [15-6].

Skruva pa andhattan [15-4].

Satt pa fiadern [15-3].
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m Placera brickan [15-2] i reglerhattan [15-1].
m Skruva pa reglerhattan.
m Stall in parametern fér materialfldde igen via skaleringen (se kapitel 9.2).

10.8. Byte av tatningshallare for styrkolv
Demontering av tatningshallare for styrkolv

m Skruva av reglerhattan [17-1].

Ta bort brickan [17-2] och fjadern [17-3].

Skruva av andhattan [17-4].

Ta bort bada fjadrarna [17-5] och [17-6].

Ta bort fargnalen [17-7].

Dra ut styrkolven [17-8] med en plattang.

Skruva ut tatningshallaren (19 mm) [17-9].

Kontrollera att delarna inte ar skadade eller férorenade. Rengor eller byt ut dem
vid behov.

Montering av ny tatningshallare for styrkolv

Skruva i tatningshallaren [17-9].

Skjut in styrkolven [17-8].

Skjut in fargnalen [17-7].

Satt pa bada fjadrarna [17-5] och [17-6].

Skruva pa andhattan [17-4].

Satt pa fijadern [17-3].

Placera brickan [17-2] i reglerhattan [17-1].

Skruva pa reglerhattan.

Stall in parametern for materialfldde igen via skaleringen (se kapitel 9.2).

11. Service och férvaring

Det krévs en noggrann hantering samt ett standigt underhall och bra ser-
vice av automatpistolen for att skerstalla dess funktion.

Rengdr automatpistolen efter anvandningen och kontrollera att den fung-
erar och ar tat.

Torka hela automatpistolen med ren tryckluft efter rengéringen.
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A

Varning!

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
rengoringsarbeten med bibehallen forbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj automatpistolen fran tryckluftsnatet och materialférsoérjningen
infor alla rengéringsarbeten.

A

Se upp!

Vid anvandning av aggressiva rengdringsmedel kan automatpistolen
skadas.
— Anvand inga aggressiva rengoringsmedel.

Endast lampliga rengdringsvatskor far anvandas till rengéringen.

— Anvand en neutral rengéringsvatska med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, baser, luttvattmedel, olampliga regenerat
eller andra aggressiva rengdringsmedel.

Det finns risk for korrosion, om automatpistolen doppas ner i rengérings-
vatskan.
— Doppa inte ner automatpistolen i rengéringsvatskan.

Fel rengdringsverktyg kan skada halen, vilket kan leda till att sprutstra-
len paverkas negativt.

— Anvand bara SATA rengdéringsborstar.

— Anvand aldrig en ultraljudsrengéringsapparat.

12. Storningar

| tabellen nedan beskrivs stérningar, orsaken till dem och atgarder for att
avhjalpa dem.

Sand automatpistolen till kundtjansten pa SATA, om en stdrning inte kan
atgardas med hjélp av tabellen. (fér adress, se kapitel 13).
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Orolig sprutstrale

Fargmunstycket ar inte
tillrackligt atdraget

Dra at fargmunstycket

Luftférdelarringen ar smut-
sig eller skadad

Byt luftférdelarringen (se
kapitel 10.2)

Luftmunstycket sitter 16st

Skruva at luftférdelarringen
fér hand

Mellanrummet mellan luft-
munstycket och fargmun-
stycket ar smutsigt

Rengér mellanrummet

Munstyckssatsen ar smut-
sig

Rengér munstyckssatsen

Munstyckssatsen skadad

Byt munstyckssatsen (se
kapitel 10.1)

Sprutningsbilden for liten,
sned, ensidig eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
foérorenat av lack

Rengér luftmunstycket (se
kapitel 10.1)

Fargmunstyckets spets
(fargmunstyckets tapp) ar
skadad

Kontrollera fargmunstyck-
ets spets med avseende pa
skador. Byt munstyckssat-
sen vid behov (se kapitel
10.1).

Regulatorn for bred strale
fungerar inte.

Luftférdelarringen ar inte
korrekt positionerad

Positionera luftférdelarring-
en korrekt (se kapitel 10.2)

Luftférdelarringen ar ska-
dad

Byt luftférdelarringen (se
kapitel 10.2)

Regulatorn for bred strale
ar inte vridbar.

Regulatorn har vridits for
mycket, varfor spindeln
sitter 16s

Demontera, lossa och
montera spindeln igen.
Byt spindeln vid behov (se
kapitel 10.4)

Automatpistolen stanger
inte av luften

Styrkolvssatet ar smutsigt
eller tatningshallaren ar
sliten

Rengor styrkolvssatet. Byt
tatningshallaren vid behov
(se kapitel 10.8).

Styrlufttrycket ligger pa
konstant

Eliminera styrlufttrycket

Korrosion pa luftmun-
stycksgangan, material-
kanalen eller munstycks-
huvudet

Olamplig rengdringsvatska

Byt munstyckshuvud. Beak-
ta rengdringsanvisningarna
(se kapitel 10.3)




Bruksanvisning SATA automatpistol LAB

Fel

Orsak

Avhjalpning

Luft trénger ut ur kontroll-
halet i regulatorn fér mate-
rialmangd eller ur kontroll-
halet i reglerhattan

Tatningshallaren (pa luftsi-
dan) ar defekt

Byt tatningshallare for
fargnal (se kapitel 10.3).

Tatningen eller manschet-
ten ar defekt

Byt tatningen respektive
manschetten (se kapitel
10.7).

Sprutmedium tranger ut
bakom fargnalstatningen
via kontrollhalet i pis-
tolkroppen

Fargnalens tatning defekt

Byt tatningshallare for
fargnal (se kapitel 10.3)

Fargnalen ar smutsig eller
skadad

Byt munstyckssatsen (se
kapitel 10.1).

Automatpistolen droppar
pa fargmunstyckets spets.

Smuts mellan fargnalens
spets och fargmunstycket

Rengor fargmunstycket och
fargnalen

Munstyckssatsen ar skadad

Byt munstyckssatsen (se
kapitel 10.1).

13. Kundtjanst och reservdelar
Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

sdljare.

Reservdelar till automatpistolen

For reservdelslista, se bilagan Tekniskt datablad.

14. EG konformitetsforklaring

Den géllande konformitetsforsakran hittar du pa:

Of£30

B

www.sata.com/downloads
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Navodilo za obratovanje samodejne piStole SATA LAB

Kazalo vsebine
[originalna razli¢ica: nems¢ina]

1. SploSne informacije............... 463 8. MontazZa........ccoccoeeiiniieennns 468
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7. OPIS.cciiiiiieiriieeere e 467 14. ES vyhlasenie o zhode.......... 481
1. SplosSne informacije

1.1.Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije za uporabo
samodejne pistole. Opisani so tudi vgradnja, uporaba, nega, vzdrzevanje,
CisCenje, opozorila, obvestila o napakah in reSevanje tezav.

TN O Preberite najprej!

Pred vgradnjo in zagonom samodejne pistole v celoti skrbno preberite to

navodilo za obratovanje. UpoStevajte varnostna navodila in opozorila!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj s samodejno pistolo ali
na mestu, ki je vedno dostopno vsem!

1.2. Ciljna skupina
To navodilo za obratovanje je namenjeno usposobljenemu osebju pri avtomatizira-
nih nalogah premazovanja v laboratorijih.

1.3. Opozorilni napotki v teh
navodilih za uporabo

A Nevarnost eksplozije!

Ta opomba oznacuje nevarnost z visokim tveganjem, ki bo imela, ¢e se
ji ne izognete, za posledico smrt ali hude telesne poskodbe.
— Ta puscica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za preprecevanje

nevarnosti.

2]

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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A

Opozorilo!

Ta opomba oznacuje nevarnost s srednjim tveganjem, ki bo imela, e se
ji ne izognete, za posledico smrt ali hude telesne poskodbe.

— Ta puscica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za preprecevanje
nevarnosti.

A

Pozor!
i DANGER |

Ta opomba oznacuje nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki ima lahko,
Ce se ji ne izognete, za posledico lahke ali srednje hude telesne poskod-
be ali materialno Skodo.

- Ta pusc€ica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za preprecevanje
nevarnosti.

[E Napotek!

Ta napotek vsebuje priporoc€ila za uporabo in koristne nasvete za

upravljanje, delovanje, vzdrzevanje in popravila.

1.4. Preprecevanje nesrec¢

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za preprecevanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.5. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli
Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetje SATA ni dobavilo,
ni preverjeno in ni odobreno. Za Skodo, ki bi nastala zaradi uporabe neo-
dobrenih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetie SATA ne
prevzema nobene odgovornosti.

1.6. Garancija in odgovornost
Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni po-
godbeni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.
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Podjetje SATA ni odgovorno pri

neupostevanju navodil za uporabo

uporabi neSolanega osebja

nenamenski uporabi izdelka

neuporabi osebne zas¢itne opreme

neuporabi originalnega pribora in nadomestnih delov
samovoljnih predelavah ali tehni¢nih spremembah
naravni obrabi

obremenitvi zaradi udarcey, ki je tipicna za uporabo
nedopustni montazi in demontazi

2. Varnostni napotki

Preberite in upoStevajte vsa navodila v nadaljevanju. NeupoStevanje ali
napacno upostevanje lahko povzro€i motnje delovanja ali hude telesne

poskodbe.

Upostevaijte krajevne varnostne predpise, predpise o prepreCevanju ne-
zgod in o za&¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

2.1.Zahteve glede osebja
Samodejno pistolo smejo uporabljati samo strokovnjaki in uvedene ose-
be, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratovanje.

2.2.0sebna zascitna oprema

Pri uporabi, vzdrzevanju in negi samodejne pistole lahko uhajajo hlapi.

Med uporabo lahko raven zvoénega tlaka preseze 85 dB(A).

m Med uporabo, vzdrZzevanjem in €iS¢enjem vedno nosite odobreno zas¢itno
opremo. Osebno zas&itno opremo sestavljajo zascita dihal, zas¢ita oci, zas¢itno

oblacilo, zas¢itne rokavice in delovni Cevlji. Po potrebi nosite tudi zas¢&ito sluha.

2.3.Uporaba na obmogéjih, ki jih ogroza eksplozija

ﬁ Nevarnost eksplozije!

Nestrokovna uporaba samodejne pistole lahko povzroc€i izpad protiek-
splozijske zascite.

— Samodejne pistole ne vnasajte v eksplozijsko ogrozena obmocja cone
Ex 0.

— Uporaba topil in Cistilnih sredstev, ki so izdelani na osnovi halogenizi-
ranih ogljikovodikov!

Samodejna pistola je odobrena za uporabo in shranjevanje v eksplozijsko
ogrozenih obmocjih con EX 1 ter 2.
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Koda obmocja: Ex Il 2 G T4.

2.4.Varnostni napotki

m Pred vsako uporabo vedno opravite preizkus delovanja in tesnjenja samodejne
pistole.

Samodejne pistole nikoli ne usmerite proti zivim bitjem.

Samodejne pistole nikoli ne uporabljajte v poSkodovanem ali nepopolnem stanju.
V primeru poSkodb samodejno pistolo takoj prenehajte uporabljati in jo loCite od
omrezja za stisnjen zrak ter dovod materiala.

m Upostevajte varnostne predpise.

m Upostevajte predpise za prepreCevanje nesre¢ BGR 500.

3. Uporaba v skladu z namembnostjo

Uporaba v skladu z namembnostjo

Samodejna pistola je namenjena za nanasanje barv in lakov ter drugih
primernih teko€ih materialov v majhnih koli¢inah za preizku$anje na pri-
merne podlage.

Nenamenska uporaba
Nenamenska uporaba je uporaba samodejne piStole v povezavi z Zivili ali
za nanasanje neprimernih materialov, na primer kislin ali luzin.

4. Tehniéni podatki

Za tehni¢ne podatke in mere glejte priloZeni tehni¢ni podatkovni list.

5. Obseg dobave

Samodejna pistola z izbranim kompletom Sobe
Fastbult

Komplet orodja

Posoda za tekocino iz umetne mase 0,6 |

m Slika brizganja z zapisnikom o preizkusu

6. Sestava

Samodejna pistola

[1-1] Pritrdilni sornik (vgrajen v pritrdilnem navoju)
[1-2] Regulacija koli¢ine materiala

[1-3] Obroc s skalo za regulacijo koli¢ine materiala
[1-4] Nadzorna izvrtina regulacije koli¢ine materiala
[1-5] Podlozka s skalo za regulacijo Sirokega curka
[1-6] Regulacija Sirokega curka

[1-7] Komplet Sobe
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[1-8] Munstycke

[1-9] Telo pistole (krmilni del)

[1-10] Pritrdilni vijak za obro€ s skalo

[1-11] Anslutning for styrluft

[1-12] Anslutning for sprutluft

[1-13] Skala za regulacijo koli¢ine materiala na telesu pistole

[1-14] Regulacija okroglega curka je fiksno nastavljena na idealno vred-
nost in ni nastavljiva

[1-15] Priklju€ek za posodo za tekoc&ino

[1-16] Nadzorna izvrtina telesa pistole

[1-17] Posoda za tekocino

[1-18] Vijacni pokrov

[1-19] Cep pokrova

Komplet orodja

[2-1] Izvle€no orodje

[2-2] Cistilna &¢etka

[2-3] Nati¢ni klju¢ (Sirina klju¢a 7)
[2-4] Klju€ imbus (Sirina klju¢a 4)
[2-5] Univerzalni klju€

7. Opis

Samodejno pistolo sestavljata glavna dela: glava za Sobo in telo pistole.

Munstycke

m Glava za Sobo [1-8] (moznost vrtenja v korakih po 90°)

m Zraéna Soba (moznost nastavitve v korakih po 45°, pri SATAminijet brezstopenj-
sko)

m Soba za barvo

m Priklju€ek za posodo za tekocino [1-15]

Pistolkroppen

m Telo pistole [1-9]

m Regulacija okroglega curka [1-14] je fiksno nastavljena na idealno vrednost in ni
nastavljiva

m Regulacija Sirokega curka [1-6] s podloZko s skalo [1-5]

m Regulacija koli¢ine materiala [1-2] s skalo na telesu pistole [1-13] in obroCem s
skalo [1-3]

m Pritrdilni sornik [1-1]

Prikljucek za krmilni zrak [1-11]

m Priklju€ek za brizgalni zrak [1-12]
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8. Montaza

A

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poskodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.
— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

A

Vse samodejne pistole imajo vgrajeno krmiljenje predhodnega/
naknadnega zraka.

Pozor!

Pozor!

Samodejna pistola se s pritrdilnim sornikom pritrdi v lakirni sistem. Nato
je treba prikljuciti dovod zraka. Priklju¢ni elementi za dovod zraka niso del
obsega dobave in jih lahko po potrebi narogite.

8.1.Vgradnja s pritrdilnim sornikom

Pritrdilni sornik [3-1] privijte v pritrdilni navoj [3-2]. Zavarujte ga s

sredstvom Loctite 270.

m Samodejno pistolo pritrdite s pritrdilnim sornikom na pritrdilni sistem lakirnega
sistema.

m Krmilni zrak prikljucite na priklju¢ek za krmilni zrak [1-11] na samodejni pistoli.

m Brizgalni zrak prikljucite na prikljucek za brizgalni zrak [1-12] na samodejni
pistoli.

9. Delovanje

A

Pozor!

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.
— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.
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9.1.Prvi zagon
Samodejna pistola se dobavi v celoti sestavljena in pripravljena za doba-
vo.

Po razpakiranju preverite:
m Ali je samodejna pistola poSkodovana.
m Ali ste dobili celoten obseg dobave (glejte poglavje 5).

A

Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napacno de-
lovanje.
— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Na primer s filtrom SATA 544.

Pozor!

Vse vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.

Trdno zategnite Sobo za barvo.

Kanal za material sperite s primerno istilno tekocino (glejte poglavje 11).
Izravnajte zrano Sobo in jo zategnite.

Prikljucite krmilni zrak (najmanj 3 bar).

Prikljucite brizgalni zrak.

Vzpostavite dovod materiala.

[:m Napotek!

Za podporo pri nastavitvi parametrov brizganja so pri podjetju SATA na
voljo preizkusne zracne Sobe (glejte poglavje 13).

9.2. Regulacijski nacin

Samodejna pistola ima notranje krmiljenje. S krmilnim zrakom se sprozi
krmilni impulz in odpre se ventil za brizgalni zrak na samodejni pistoli.
Tako je lahko brizgalni zrak stalno prisoten na samodejni pistoli.

Pred vsako uporabo upostevajte/preverite naslednje tocke, da zagotovite
varno delo s samodejno pistolo:

m Samodejna pistola je varno vgrajena.

m Zagotovljena sta potreben pretok in tlak stisnjenega zraka.

m Uporabljate Cist stisnjen zrak.

Vzpostavitev dovoda materiala
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[:El] Napotek!

Posodo za tekocino odvijte le, kadar je prazna, da preprecite iztekanje
materiala.

Dovod materiala v samodejno pistolo poteka preko posode za tekoc€ino.
m Posodo za tekoc€ino privijte na prikljucek za posodo za tekocino.

m Odvijte vijaéni pokrov.

m Napolnite posodo za tekocino.

m Privijte vijacni pokrov s Cepom pokrova.

Nastavitev vhodnega tlaka pistole

[:E] Napotek!

Ce ni doseZen potreben vhodni tlak pistole, morate povisati tlak omrezja
za stisnjen zrak.

m Brizgalni zrak nastavite na potreben vhodni tlak.

Nastavitev pretoka materiala

A

Navojni zati¢ [4-1] je namenjen za kora¢no nastavitev regulacije koli€ine
materiala in je fiksno prilepljen.

Dvig igle znasa 1,0 mm na obrat za regulacijo koli¢ine materiala in 0,04

mm na enoto rastra.

Nastavljivi obro¢ s skalo [1-3] in skala na telesu piStole [1-13] pomagata
pri nastavljanju in reproduciranju pretoka materiala. Obro¢ s skalo lahko
s pritrdilnim vijakom [1-10] pritrdite na zeleno mesto.

Pozor!

Pretok materiala se nastavlja takole:

m Regulacijo koli¢ine materiala privijte do konca.

m Obro¢ s skalo nastavite na nicelni polozaj in pritrdite z nastavitvenim vijakom.
Obro¢ s skalo na levi poravnajte z najmanjSo ¢rtico skale na telesu pistole in
zavrtite, tako da se Crtica skale z veliko Stevilko 0 pokriva z zgornjim robom skale
na telesu pistole. [18-1].

m Primer nastavitve 1-3-2:
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m 1 = Stevilo obratov nastavitvenega pokrova v smeri odpiranja.

m Obrate lahko od¢itate na skali na telesu pistole. Vsaka crtica skale pomeni en
obrat.

m 3 = Velika $tevilka (0-3) na obrocu s skalo.

m Crtica skale za veliko $tevilko se mora pokrivati z zgornjim robom skale na telesu
pistole [18-2].

m 2 = Majhna $tevilka (0-3) na obro¢u s skalo za fino nastavitve.

m Crtica skale za malo $tevilko se mora pokrivati z zgornjim robom skale na telesu
pistole [18-3].

Nastavitev brizgalnega curka

[Iﬂ Napotek!

Za pomoc pri nastavitvi brizgalnega curka je pistoli za lakiranje prilozena
slika brizganja z zapisnikom o preizkusu. Regulacija okroglega curka je
z blokirno podlozko fiksno nastavljena na idealno vrednost in ni nasta-
vljiva.

Podlozka s skalo [1-5] je namenjena za pomo¢ pri nastavitvi regulacije
Sirokega curka. Indeksni obro¢ regulacije Sirokega curka lahko pritrdite v
zelenem polozaju.

m Siroki curek nastavite z vrtenjem regulacije Sirokega curka (B) [1-6].

Lakiranje

[Iij Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolik§no koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja (glejte poglavje 4).
Po lakiranju material strokovno skladiscite ali zavrzite.

m Nastavite potrebno razdaljo brizganja (glejte poglavje 4).
m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.
m S krmilnim zrakom sprozite krmilni impulz za postopek lakiranja.

Izklop samodejne pistole

m |zklopite krmilni zrak.

m Ce kondate postopek lakiranja ali naértujete dalj$i premor med lakiranjem, izklo-
pite brizgalni zrak, izpraznite posodo za tekocino, sperite piStolo in upostevajte
navodila za nego in skladi$¢enje (glejte poglavje 11).
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10. Vzdrzevanje in popravila
Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila samodejne pistole.

A

Pozor!

Pri ¢iS¢enju z obstojeco povezavo do omrezja za stisnjen zrak in do do-
voda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zacne
uhajati material.

— Pred vsemi vzdrzevalnimi deli izpraznite samodejno pistolo, jo izklopi-
te, loCite od omrezja za stisnjen zrak in izpraznite posodo za tekoc€ino.

A

Nestrokovna vgradnja lahko povzroci poskodbe na samodejni pistoli.
- Samodejno pistolo pred vsemi vzdrzevalnimi deli pritrdite na ravno
podlago.

— Pazite na pravilno nasedanje navojev.

- Vse premi¢ne dele namastite z mastjo za piStole SATA (st. art.
48173).

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

Pri uporabi napa¢nega orodja se lahko samodejna pistola poskoduje.

Pozor!

— Uporabljajte izkljuéno prilozeno posebno orodje podjetja SATA.

Pri razstavljanju lahko iz izdelka padejo vzmeti in mali deli. Natan¢na
lega in zaporedje vgradnje sta prikazana na slikah. Neupostevanje lahko
povzroci poSkodbe sestavnih delov ali motnje delovanja.

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glejte poglavje 13).

10.1. Zamenjava kompleta Sobe

Komplet Sobe sestavljajo preizkuSsena kombinacija igle za barvo [5-7],
zracne Sobe [5-9] in Sobe za barvo [5-8]. Komplet Sobe vedno zamenjajte
v celoti.
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Odstranjevanje kompleta Sobe

Odvijte nastavitveni pokrov [5-1].

Snemite podlozko [5-2] in vzmet [5-3].

Odvijte konéni pokrov (klju¢ 24) [5-4].

Odstranite obe vzmeti [5-5], [5-6].

Odstranite iglo za barvo [5-7].

Obro¢ zra¢ne Sobe [5-10] odvijte z roko in ga snemite skupaj z zra¢no Sobo
[5-9].

m Sobo za barvo [5-9] odvijte z univerzalnim kljuéem SATA.

Vgradnja novega kompleta Sobe

A

Pozor!

Cv)evje zaporedje vgradnje napacno, se lahko sestavni deli poskodujejo.
— Sobo za barvo vedno vgradite pred iglo za barvo.

[Iﬂ Napotek!

Razli¢ica SATAminijet nima zaskoCnega zatica za izravnavo zracne
Sobe.

m Sobo za barvo [5-8] privijte z univerzalnim kljutem SATA.

m Obro¢ zracne Sobe [5-10] nastavite skupaj z zraéno Sobo [5-9] in privijte z roko.
Pazite na Zeleni polozaj Sobe in izravnavo zarez zra¢ne Sobe z zasko¢nim zati-
¢em [6-1] (ne velja za SATAminijet).

Vstavite iglo za barvo [5-7].

Namestite obe vzmeti [5-5], [5-6].

Privijte konéni pokrov [5-4].

Namestite vzmet [5-3].

Podlozko [5-2] vstavite v nastavitveni pokrov [5-1].

Privijte nastavitveni pokrov.

Znova nastavite parameter za pretok materiala na skali (glejte poglavje 9.2).

10.2. Zamenjava obroc¢a za porazdelitev zraka
Pred in po zamenjavi obro€a za porazdelitev zraka je treba opraviti delov-
ne korake poglavja o zamenjavi kompleta Sobe (glejte poglavje 10.1).
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Odstranjevanje obroc€a za porazdelitev zraka

A

Pozor!

Obro¢ za porazdelitev zraka je trdno name$éen v glavi $obe. Ce upora-
bite prevec sile, lahko poskodujete glavo Sobe. Zdrs izvleCnega orodja
SATA lahko povzroci telesne poskodbe.

— Nosite delovne rokavice.

— lzvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

— Obroc€ za porazdelitev zraka enakomerno izvlecite iz glave Sobe.

m Opravite delovne korake za odstranjevanje kompleta Sobe (glejte poglavje 10.1).

m Obro¢ za porazdelitev zraka [7-1] izvlecite z izvle¢nim orodjem SATA [7-2].

m Tesnilne povrsine preverite, ali so poSkodovane in onesnazene, po potrebi jih
ocistite ali zamenjajte.

Vgradnja novega obroc€a za porazdelitev zraka

m Obro¢ za porazdelitev zraka [8-3] vstavite v glavo Sobe [8-2]. Nastavek na spo-
dniji strani obro¢a za porazdelitev zraka mora biti pri tem ustrezno izravnan [8-1].

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Opravite delovne korake za namestitev novega kompleta Sobe (glejte poglavje
10.1).

10.3. Zamenjava drzala tesnila igle za barvo

A

Pozor!

Ce sta obe drzali tesnila igle za barvo poskodovani, lahko iz izvrtine za
preverjanje na telesu pistole [1-16] uhaja material.
— Takoj zamenijajte drzalo tesnila igle za barvo.

Odstranjevanje drzala tesnila igle za barvo
m Odvijte nastavitveni pokrov [9-1].
m Snemite podlozko [9-2] in vzmet [9-3].
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Odvijte konéni pokrov [9-4].

Odstranite obe vzmeti [9-5], [9-6].

Odstranite iglo za barvo [9-7].

Sttiri valjaste vijake [9-10] odvijte z vijakom imbus.
Glavo $obe [9-9] snemite s telesa pistole [9-8].

Na strani materiala [10]
m Drzalo tesnila [10-2] z nati¢nim klju¢em [10-3] odvijte iz glave Sobe [10-1].

Na strani zraka [11]

m Drzalo tesnila [11-2] z izvijaCem [11-3] odVvijte iz telesa pistole [11-1].

m Drzalo tesnila preverite, ali je poSkodovano ali onesnazeno, po potrebi ga oCisti-
te ali zamenjajte.

Vgradnja novega drzala tesnila igle za barvo
Na strani materiala [10]
m Drzalo tesnila [10-2] z nati¢nim kljuem [10-3] privijte v glavo Sobe [10-1].

Na strani zraka [11]

m Drzalo tesnila [11-2] z izvijatem [11-3] privijte v telo piStole [11-1]. Zavarujte ga s
sredstvom Loctite 242.

Glavo $obe [9-9] postavite na telo pistole [9-8].

Sttiri valjaste vijake [9-10] krizno zategnite.

Vstavite iglo za barvo [9-7].

Namestite obe vzmeti [9-5], [9-6].

Privijte kon¢€ni pokrov [9-4].

Namestite vzmet [9-3].

PodlozZko [9-2] vstavite v nastavitveni pokrov [9-1].

Privijte nastavitveni pokrov.

Znova nastavite parameter za pretok materiala na skali (glejte poglavje 9.2).

10.4. Zamenjava vretena regulacije Sirokega cur-
ka

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [12-4].

m Snemite nazob&ani gumb z indeksnim obro¢em [12-3].
m Vreteno [12-2] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Snemite podlozko s skalo [12-1].

Vgradnja novega vretena
m Namestite podlozko s skalo [12-1].
m Vreteno [12-2] privijte z univerzalnim klju¢em SATA.
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m Namestite nazob&ani gumb z indeksnim obro¢em [12-3].
m Ugreznjeni vijak [12-4] privijte z roko. Zavarujte ga s sredstvom Loctite 242.

10.5. Zamenjava vretena regulacije okroglega
curka

[Iﬂ Napotek!

Regulacija okroglega curka (R) je z blokirno podlozko fiksno nastavljena
na idealno vrednost in ni nastavljiva. Sestavne dele lahko po potrebi
vseeno zamenjate med vzdrzevanjem.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [13-4].

m Snemite nazob¢ani gumb [13-3].

m Vreteno [13-2] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.
m Snemite blokirno podlozko [13-1].

Vgradnja novega vretena

m Namestite blokirno podlozko [13-1].

m Vreteno [13-2] privijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Namestite nazob&ani gumb [13-3].

m Ugreznjeni vijak [13-4] privijte z roko. Zavarujte ga s sredstvom Loctite 242.

10.6. Zamenjava skale na telesu pisStole
Odstranjevanje skale

Odvijte vijak [14-4].

Snemite podlozko [14-3].

Snemite skalo [14-2].

Snemite distan¢no podlozko [14-1].

Vgradnja nove skale

m Namestite distancno podlozko [14-1].

m Namestite skalo [14-2] s Crticami navzven.
m Namestite podlozko [14-3].

m Vijak [14-4] privijte z roko.
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10.7. Zamenjava sestavnih delov krmilnega bata

A

Ce sta tesnilo ali manseta krmilnega bata poskodovana, lahko iz regula-
cije koli¢ine materiala [1-4] ali nastavitvenega pokrova [1-2] uhaja zrak.
— Takoj zamenijajte tesnilo ali manseto.

Tesnilna povrSina krmilnega bata je zelo obcutljiva in se zlahka posko-
duje.

— Krmilnega bata ne vpnite za tesnilno povrsino.

Pozor!

Odstranjevanje sestavnih delov

Odvijte nastavitveni pokrov [15-1].

Snemite podlozko [15-2] in vzmet [15-3].

Odvijte konéni pokrov [15-4].

Odstranite obe vzmeti [15-5], [15-6].

Odstranite iglo za barvo [15-7].

Krmilni bat [15-8] izvlecite s ploskimi kles¢ami.

Krmilni bat [16-7] pritrdite z univerzalnim klju¢em SATA.

Odvijte vijak imbus (klju¢ 4) [16-9].

Odstranite tesnilni obro¢ [16-8].

Odbvijte votli vijak (klju¢ 14) [16-1].

Snemite podlozko [16-2] in manseto [16-3].

Potisno vzmet [16-4], podlozko [16-5] in tesnilo [16-6] odstranite iz krmilnega

bata.

m Dele preverite, ali so poSkodovani ali onesnazeni, in jih po potrebi ocistite ali
zamenjajte.

Vgradnja novih sestavnih delov

Krmilni bat [16-7] pritrdite z univerzalnim kljuéem SATA.
Vstavite tesnilo [16-6], podlozko [16-5] in potisno vzmet [16-4].
Nataknite manseto [16-3]. Pazite na izravnavo utora [16-10].
Nataknite podlozko [16-2].

Privijte votli vijak [16-1].

Vstavite tesnilni obro¢ [16-8].

Privijte vijak imbus [16-9].

Vstavite krmilni bat [15-8].

Vstavite iglo za barvo [15-7].

Namestite obe vzmeti [15-5], [15-6].

Privijte konéni pokrov [15-4].

Namestite vzmet [15-3].
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m Podlozko [15-2] vstavite v nastavitveni pokrov [15-1].
m Privijte nastavitveni pokrov.
m Znova nastavite parameter za pretok materiala na skali (glejte poglavje 9.2).

10.8. Zamenjava drzala tesnila krmilnega bata
Odstranjevanje drzala tesnila krmilnega bata

m Odvijte nastavitveni pokrov [17-1].

Snemite podlozko [17-2] in vzmet [17-3].

Odvijte konéni pokrov [17-4].

Odstranite obe vzmeti [17-5], [17-6].

Odstranite iglo za barvo [17-7].

Krmilni bat [17-8] izvlecite s ploskimi kleS¢ami.

Odvijte drzalo tesnila (klju¢ 19) [17-9].

Dele preverite, ali so poSkodovani ali onesnazeni, in jih po potrebi odistite ali
zamenjajte.

Vgradnja novega drzala tesnila krmilnega bata

Privijte drzalo tesnila [17-9].

Vstavite krmilni bat [17-8].

Vstavite iglo za barvo [17-7].

Namestite obe vzmeti [17-5], [17-6].

Privijte kon¢ni pokrov [17-4].

Namestite vzmet [17-3].

Podlozko [17-2] vstavite v nastavitveni pokrov [17-1].

Privijte nastavitveni pokrov.

Znova nastavite parameter za pretok materiala na skali (glejte poglavje 9.2).

11. Nega in skladiséenje

Za zagotovitev delovanja samodejne piStole morate paziti na pazljivo
ravnanje in stalno vzdrzevanje ter nego izdelka.

Samodejno pistolo po vsaki uporabi ocistite in preverite njeno delovanje
ter tesnjenje.

Po ¢&is¢enju celotno samodejno pistolo posusite s stisnjenim zrakom.
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A

Opozorilo!

Pri vzdrzevalnih delih z obstoje¢o povezavo do omrezja za stisnjen zrak
in do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli
ter zaCne uhajati material.

— Samodejno pistolo pred vsemi vzdrzevalnimi deli lo¢ite od omrezja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

A

Pozor!

Pri uporabi agresivnih Cistil se lahko samodejna piStola poskoduje.

— Ne uporabljajte agresivnih istil.

Za CiScenje je dovoljeno uporabljati samo primerne Cistilne teko€ine.
— Uporabite nevtralno istilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

Ce samodejno pistolo potopite v &istilno tekodino, obstaja nevarnost
korozije.

- Samodejne pistole ne potopite v Cistilno tekocino.

Napacno orodje za €iS¢enje lahko poskoduje izvrtine in povzro€i poslab-
Sanje brizgalnega curka.

— Uporabljajte samo Cistilne krtaCe SATA.

- Nikoli ne uporabljajte ultrazvo¢nega Cistilnika.

12. Motnje

V naslednji tabeli so opisane motnje, njihovi vzroki in ukrepi za reSevanje.
Ce doloéene motnje ne morete odpraviti z opisanim ukrepom za reSeva-
nje, posljite samodejno pistolo servisni sluzbi podjetja SATA. (Za naslov
glejte poglavje 13.)

S
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nestalen brizgalni curek

Soba za barvo ni dovolj
zategnjena.

Zategnite Sobo za barvo.

Obro¢ za porazdelitev
zraka je umazan ali po$ko-
dovan.

Zamenjajte obro¢ za poraz-
delitev zraka (glejte poglav-
je 10.2).

Zracna Soba je zrahljana.

Z roko zategnite obro¢
zragne Sobe.

Vmesni prostor med zraéno
$obo in Sobo za barvo je
umazan.

Ocistite vmesni prostor.

Komplet Sobe je umazan.

Ocistite komplet Sobe.

Set Sob poskodovan

Zamenjajte komplet $obe
(glejte poglavje 10.1).

Brizgalna slika premajhna,
posSevna, enostranska ali
razcepljena.

|zvrtina zracne Sobe je
obloZena z lakom.

Ocistite zracno Sobo (glejte
poglavje 10.1).

Konica Sobe za barvo
(nastavek Sobe za barvo) je
poskodovana.

Konico Sobe za barvo
preverite, ali je poSkodova-
na. Po potrebi zamenjajte
komplet Sobe (glejte pog-
lavje 10.1).

Regulacija Sirokega curka
ne deluje.

Obro¢ za porazdelitev zra-
ka ni pravilno postavljen.

Pravilno postavite obro¢ za
porazdelitev zraka (glejte
poglavje 10.2).

Obro¢ za porazdelitev
zraka je poSkodovan.

Zamenjajte obro¢ za poraz-
delitev zraka (glejte poglav-
je 10.2).

Regulacija Sirokega curka
se ne vrti.

Regulacija je preve¢ zateg-
njena. Vreteno je ohlapno.

Odstranite, sprostite in
znova vgradite vreteno. Po
potrebi zamenjajte vreteno
(glejte poglavje 10.4).

Samodejna pistola ne
zapre zraka.

Sedez krmilnega bata je
umazan ali pa je drzalo
tesnila obrabljeno.

Ocistite sedez krmilnega
bata. Po potrebi zamenjajte
drzalo tesnila (glejte pog-
lavje 10.8).

Tlak krmilnega zraka je
stalno prisoten.

Sprostite tlak krmilnega
zraka.

Korozija na navoju zra¢ne
Sobe, kanalu za material
ali glavi Sobe.

Neprimerna ¢istilna teko-
¢ina.

Zamenjajte glavo Sobe.
Upostevajte navodila za
Ciscenje (glejte poglavje
10.3).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Zrak uhaja iz izvrtine za
preverjanje za regulacijo
koli¢ine materiala ali na-
stavitveni pokrov.

Pokvarjeno drzalo tesnila
(na strani zraka).

Zamenjajte drzalo tesnila
igle za barvo (glejte poglav-
je 10.3).

Tesnilo ali manseta je
pokvarjeno.

Zamenjajte tesnilo ali man-
Seto (glejte poglavje 10.7).

Brizgalni medij uhaja za
tesnilom igle za barvo sko-
zi izvrtino za preverjanje
na telesu pistole.

Tesnilo barvne igle pokvar-
jeno

Zamenjajte drzalo tesnila
igle za barvo (glejte poglav-
je 10.3).

Igla za barvo je umazana
ali poskodovana.

Zamenjajte komplet Sobe
(glejte poglavje 10.1).

Samodejna pistola kaplja
iz konice $obe za barvo.

Tujek med konico igle za
barvo in Sobo za barvo.

Ocistite Sobo in iglo za
barvo.

Komplet $obe je posko-
dovan.

Zamenjajte komplet $obe
(glejte poglavje 10.1).

13. Sluzba za pomo¢ strankam in

nadomestni deli

Pribor, nadomestne dele in tehni€no pomoc¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

Nadomestni deli za samodejno pistolo
Za seznam nadomestnih delov glejte prilozeni tehnicni podatkovni list.

14. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

Of£30

B

www.sata.com/downloads

S
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1. VSeobecné informacie
1.1.Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje délezité informacie pre prevadzku
automatickej pistole. Tiez je popisana montaz, obsluha, starostlivost,
udrzba, Cistenie, vystrazné a chybové hlasenia ako aj odstrafiovanie po-
ruch.

N\ ™[ Najprv si preéitajte!

Pred montazou a uvedenim do prevadzky automatickej pistole si uplne
a dékladne precitajte navod na pouzitie. Dodrziavajte bezpecnostné
pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo!

Tento navod na pouzitie vzdy uschovajte pri automatickej pistole alebo na
mieste, ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1.2.Cielova skupina
Tento navod na pouZitie je uréeny pre zaskoleny persondl na pouZitie pri automa-
tickom nanasani povlakov v laboratériach.

1.3.Vystrazné upozornenia v tomto
navode na obsluhu

A Nebezpecéenstvo vybuchu!

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie s velkym rizikom, ktoré ma nasle-
dok bezprostrednu smrt’ alebo tazky uraz.

— Tato Sipka upozorfiuje na prislusné bezpecnostné opatrenie na odvra-
tenie nebezpecenstva.

(%))
P

[SK] Navod na pouZzitie | slovensky
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A

Varovanie!

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie so strednym rizikom, ktoré moéze
mat’ nasledok smrt’ alebo tazky uraz.

— Tato Sipka upozoriiuje na prislusné bezpecnostné opatrenie na odvra-
tenie nebezpecenstva.

A

Pozor!
i DANGER |

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie s nepatrnym rizikom, ktoré méze
mat’ nasledok lahké alebo stredné trazy alebo vecné $kody, ak sa mu
nezabrani.

— Tato Sipka upozoriiuje na prislusné bezpecnostné opatrenie na odvra-
tenie nebezpecenstva.

[E Upozornenie!

Toto upozornenie vam dava odporucania pre pouzivanie a napomocné

tipy pre obsluhu, prevadzku, udrzbu a opravu.

1.4.Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj narodné bezpeénostné predpi-

sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezpec-

nostné pokyny.

1.5. Nahradné diely, diely prislusenstva a rychlo
opotrebitelné diely

Zasadne treba pouzivat' iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva

a rychlo opotrebiteiné diely spolo¢nosti SATA. Diely prisludenstva, ktoré

neboli dodané spolo¢nostou SATA, nie su odsku$ané a ani schvalené. Za

Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov

prisluSenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spolodnost SATA neprebe-

ra ziadne rucenie.
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1.6. Zaruka a rucenie
Platia V8eobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.

Spoloénost’ SATA nerudi pri

nedodrziavani navodu na obsluhu.

nasadeni nevyskoleného personalu.

pouzivani produktu v rozpore s ucelom.

nepouzivani osobnych ochrannych prostriedkov.

nepouzivani originalnych dielov prislusenstva a nahradnych dielov.
svojvolnych prestavbach alebo technickych zmenach.
prirodzenom opotrebovani.

rdzovom zatazeni netypickom pre pouzivanie.

nedovolenych montaznych a demontaznych pracach.

2. Bezpecnostné pokyny

Precitajte si a dodrziavajte vSetky nasledujuce upozornenia. Nedodrza-
nie alebo nespravne dodrziavanie moze spdsobit’ poruchy funkcie alebo
moze spobsobit’ tazké Urazy.

Dodrziavajte miestne bezpec€nostné, preventivne predpisy, predpisy bez-
pecnosti prace a predpisy na ochranu zivotného prostredial

2.1.Poziadavky na personal
Automaticku pistol mézu pouzivat’ len odborni zamestnanci a zaskoleny
personal, ktory tento navod na pouzitie Uplne precitali a porozumeli mu.

2.2.0sobné ochranné prostriedky (OOP)

Pri pouzivani, udrzbe a starostlivosti z automatickej pistole mézu unikat’

pary. PoCas pouzivania méze hladina hluku prekrocit' 85 dB(A).

m Pri pouzivani, udrzbe a Cisteni vzdy noste schvaleny ochranny vystroj. Osobny
ochranny vystroj pozostava z ochrany dychania, ochrany zraku, ochranného
odevu, ochrannych rukavic a pracovnej obuvi. Podla potreby noste eSte ochranu
sluchu.

485



SK' Navod na pouzitie SATA automaticka pistol LAB

486

2.3.Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom
vybuchu

& Nebezpecenstvo vybuchul!

Nespravne pouzitie automatickej piStole moze viest' k strate ochrany
proti vybuchu.

- Automaticku pistol neumiestiujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu zény Ex- 0.

- Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhiovodikov!

Automaticka pistol je povolena pre pouzivanie a uloZenie v priestoroch s
nebezpecenstvom vybuchu Ex zény 1 a 2.
Oznacenie: Ex 11 2 G T4.

2.4.Bezpecnostné pokyny

m Pred kazdym pouzitim automatickej pistole vykonajte ski$ku funkcie a tesnosti.
Automaticku pistol nesmerujte nikdy na zZivé tvory.

Automaticku pistol' nikdy nepouzivajte poskodenu alebo v nedplnom stave.
Poskodenu automaticku pistol okamzite vyradte z prevadzky a odpojte od siete
stlaéeného vzduchu a zasobovania materialom.

m Dodrziavajte bezpe€nostné predpisy.

m Dodrziavajte predpisy urazovej prevencie BGR 500.

3. Pouzivanie podfla urc¢enia

Pouzivanie podia uréenia

Automaticka pistol je uréena pre nanasanie farieb a lakov ako aj inych
vhodnych kvapalnych materialov v malych mnozstvach na vhodné pod-
klady.

Pouzivanie v rozpore s uc¢elom

Pouzitie automatickej pistole, ktoré nie je podia uréenia je pouzitie v su-
vislosti s potravinami alebo nanaSanie nevhodnych materialov, ako su
napriklad kyseliny alebo Iuhy.

4. Technické udaje
Technické udaje a rozmery su uvedené na prilozenom liste technickych
udajov.
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. Obsah dodavky

5
m Automaticka pistol so zvolenou supravou dyzy
m Upevnovacie Capy

m Suprava naradia

m Plastova nadobka 0,6 L

m Obraz striekania so skuSobnym protokolom

6. Zlozenie

Automaticka pistol

[1-1] Upevniovaci kolik (vlozeny do upevriovacieho zavitu)

[1-2] Regulacia mnozstva materialu

[1-3] KruZok so stupnicou regulacie mnozstva materialu

[1-4] Kontrolny otvor regulacia mnozstva materialu

[1-5] Stupnica regulacie plochého rozstreku

[1-6] Regulacia plochého rozstreku

[1-7] Sdprava dyzy

[1-8] Hlavy dyzy

[1-9] Teleso pistole (riadiaca ¢ast)

[1-10] Aretacna skrutka kriuzka so stupnicou

[1-11] Pripojka ovladacieho vzduchu

[1-12] Pripojka vzduchu na rozstrekovanie

[1-13] Stupnica regulacie mnozstva materialu na telese pistole

[1-14] Regulacia kruhového rozstreku fixovana na idealnu hodnotu, nie je
mozné nastavovat

[1-15] Pripojka nadobky

[1-16] Kontrolny otvor teleso pistole

[1-17] Nadobka

[1-18] Uzaver so zavitom

[1-19] Zatka uzaveru

Suaprava naradia

[2-1] Stahovaci nastroj

[2-2] Cistiaca kefa

[2-3] Nastrékovy klu¢ (otvor kfuca 7)
[2-4] Inbusovy klU¢ (otvor kltca 4)
[2-5] Univerzalny klué

7. Popis

Hlavné Casti automatickej pistole su hlava dyzy a teleso pistole.
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Hlavy dyzy

m Hlava dyzy [1-8] (oto¢na v krokoch po 90°)

m Vzduchova dyza (polohovatelna v krokoch 45°, v pripade SATAminijet plynule
polohovatelna)

m Dyza na farbu

m Pripojka nadobky [1-15]

Teleso pistole

m Teleso pistole [1-9]

m Regulacia kruhového rozstreku [1-14] fixovana na idealnu hodnotu, nie je mozné
nastavovat

Regulacia plochého rozstreku [1-6] so stupnicou [1-5]

Regulacia mnozstva materialu [1-2] so stupnicou na telese pistole[1-13] a prs-
tencom so stupnicou [1-3]

Upevriovaci kolik [1-1]

Privod riadiaceho vzduchu [1-11]

Privod vzduchu na striekanie [1-12]

Montaz

A

0O mE&m

Pozor!

Uvoinené skrutky mézu sposobit poskodenie &asti pistole alebo poruchy
funkcie.
— VSetky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné ulozenie.

A

VSetky automatické pistole maju integrované riadenie vzduchu pred a
po lakovani.

Pozor!

Automaticka pistol sa do lakovacieho zariadenia upeviiuje s upeviiovacim
kolikom. Potom sa musi pripojit' privod vzduchu. Pripojovacie prvky pre
privod vzduchu nie su v rozsahu dodavky a podla potreby sa mézu objed-
nat’.
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8.1.Montaz s upevinovacim kolikom

Upevnovaci kolik [3-1] zaskrutkujte do upeviovacieho zavitu [3-2]. Zaisti-

te s Loctite 270.

m Automaticku pistol zafixujte prostrednictvom upevriovacieho kolika na upevno-
vaci systém lakovacieho zariadenia.

m Riadiaci vzduch pripojte na privod riadiaceho vzduchu [1-10] automatickej

iStole.

[ FS)triekacf vzduch pripojte na privod vzduchu na striekanie [1-11] automaticke;j

pistole.

9. Prevadzka

A

Pozor!

Uvoinené skrutky mozu spdsobit’ poskodenie &asti pistole alebo poruchy
funkcie.
— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

9.1.Prvé uvedenie do prevadzky

Automaticka pistol je uplne zlozena a dodava sa pripravena na prevadz-
ku.

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenia automatickej pistole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

A

Pozor!

Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu méze sposobit’ nespravne
funkcie.
— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad cez SATA filter 544.

Skontrolujte vSetky skrutky na pevné uloZenie.

Dyzu na farbu pevne dotiahnite.

Kanal materialu preplachnite s vhodnym kvapalnym Cistiacim prostriedkom (vid
kapitolu 11).

Vzduchovu dyzu nastavte a pevne dotiahnite.

Pripojte riadiaci vzduch (min. 3 bar).

Pripojte striekaci vzduch.

SK
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m Vytvorte zasobovanie materialom.

[:Eﬂ Upozornenie!

Ako pomocka pre nastavovanie parametrov striekania su k dispozicii
dyzy skusobného vzduchu SATA (vid kapitolu 13).

9.2.Riadna prevadzka

Automaticka pistol ma interné riadenie. Riadiaci vzduch spusti riadiaci
impulz a ventil striekacieho vzduchu otvori automaticku pistol. Tym moze
byt na automatickej pistole stale striekaci vzduch pod tlakom.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujice body, aby bola
zabezpecena bezpec€na praca automatickej pistole:

m Automaticka pistol je bezpecne zostavena.

m Je zabezpeceny prietok stlaceného vzduchu.

m Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch.

Vytvorenie zasobovania materialom

[Iﬂ Upozornenie!

Nadobku odskrutkujte len ked' je prazdna, aby ste zabranili vyteceniu
materialu.

Zasobovanie materialom automatickej piStole prichadza z nadobky.
m Nadobku priskrutkujte na jej pripojku.

m Odskrutkujte uzaver so zavitom.

= Naplrite nadobku.

m Uzaver so zavitom naskrutkujte so zatkou.

Nastavenie vstupného tlaku pistole

[Iﬂ Upozornenie!

Ak nie je mozné dosiahnut’ potrebny vstupny tlak vzduchu do pistole,

musi sa zvysit’ tlak vzduchu v sieti stlaceného vzduchu.

m Striekaci vzduch nastavte na potrebny vstupny tlak.
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Nastavenie prietoku materialu

A

Pozor!

Skrutka bez hlavy [4-1] sluzi na rozliSenie regulacie mnozstva materialu
a je pevne zalepena.

Zdvih ihly je 1,0 mm na otacku regulacie mnozstva materialu a 0,04 mm
ne jednotku rastra.

Prestaviteiny prstenec so stupnicou [1-3] a stupnica na telese pistole [1-
13] sluzia ako pomdcka pri nastavovani a pre reprodukovanie prietoku
materialu. Prstenec so stupnicou sa m6ze v pozadovanej polohe zafixo-
vat’ aretacnou skrutkou [1-10].

Prietok materialu sa nastavi nasledovne:
m Regulaciu mnozstva materialu zaskrutkujte na doraz.

m Prstenec so stupnicou nastavte do nulovej polohy a zafixujte aretacnou skrutkou.

Prstenec so stupnicou nastavte zarovnany vlavo s najmensim dielikom stupnice
na telese pistole a tak otacajte, aby sa dielik stupnice s velkou Eislicou 0 kryl s
hornou hranou stupnice na telese pistole. [18-1].

m Priklad pre nastavenie 1-3-2:

m 1 = pocet celych otacok na regulacnom uzavere v smere otvarania.

m Otacky mozete od¢itat na stupnici na telese pistole. Kazdy dielik stupnice odpo-
veda jednej otacke.

m 3 = velka Cislica (0-3) na krdzku so stupnicou.

m Dielik stupnice s velkou &islicou sa musi prekryvat s hornou hranou stupnice na
telese pistole [18-2].

m 2 = mala Cislica (0-3) na kruzku so stupnicou.

m Dielik stupnice s malou ¢islicou sa musi prekryvat s hornou hranou stupnice na
telese pistole [18-3].

Nastavenie rozstrekovacieho priudu

SK
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[:m Upozornenie!

Ako referencia pre nastavenie prudu striekania je k lakovace;j pistole pri-
loZzeny obraz striekania so skisobnym protokolom. Regulacia kruhového
rozstreku je s blokovacou podlozkou zafixovana na idealnu hodnotu a
nemdbze sa nastavovat'.

Stupnica [1-5] sluzi ako pomdbcka pre nastavovani regulacia plochého
rozstreku. Indexovy krizok regulacie plochého rozstreku sa méze za-
fixovat’ v pozadovanej polohe.

m Plochy rozstrek nastavte ota¢anim regulacie plochého rozstreku (B) [1-6].

Lakovanie

[Iﬂ Upozornenie!

Pri lakovani vyluéne pouzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost’ pri striekani (vid' kapitolu 4).
Po lakovani material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Nastavte potrebnu vzdialenost pri striekani (vid' kapitolu 4).
m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.
m Riadiacim vzduchom sa spusti riadiaci impulz pre lakovanie.

Vypnutie automatickej pistole

m Vypnite riadiaci vzduch.

m Ak ukondite lakovanie alebo planujete dlhsiu prestavku lakovania, striekaci vzdu-
ch vypnite, nadobku vyprazdnite, pistol' preplachnite a dodrziavajte upozornenia
pre starostlivost’ a skladovanie (vid kapitola 11).

10. Udrzba a opravy

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy automatickej pistole.
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A

Pozor!

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlacené-
ho vzduchu a zasobovanie materidlom mézu sa ne¢akane uvolnit' ¢asti
zariadenia a vystreknut’ material.

- Pred vSetkymi Gdrzbarskymi pracami automaticky pistol pouZite na-
prazdno, oddelent od vzduchu a pri prazdnej nadobke.

A

Pozor!

Neodborna montaz moze sposobit’ poSkodenie automatickej pistole.

- Automaticku pistol pred vSetkymi udrzbarskymi pracami upevnite na
rovnom povrchu.

— Davajte pozor na spravne dosadnutie zavitov.

— V8etky pohyblivé Casti natrite tukom na pistole SATA (Tov.C 48173).
Uvoinené skrutky mézu sposobit poskodenie &asti pistole alebo poruchy
funkcie.

— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

Pri pouZiti nespravneho nastroja méze sa automaticka pistol poskodit’.
— Pouzivajte vylu€ne Specialne nastroje SATA.

Pri demontézi mézu vypadnut’ pruziny a malé ¢asti. Presna poloha zabu-
dovania a poradie montaze su znazornené na obrazkoch. Nedodrzanie
méze spbsobit’ poSkodenia dielov alebo poruchy funkcie.

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 13).

10.1. Vymena supravy dyzy
Suprava dyzy pozostava z kombinacie ihly na farbu [5-7], vzduchovej
dyzy [5-9] a dyzy na farbu [5-8]. Supravu dyzy vzdy vlozte kompletne.

Demontaz supravy dyzy

m Odskrutkujte regulaény uzaver [5-1].

Odoberte podlozku [5-2] a pruzinu [5-3].

Odskrutkujte uzavieraciu hlavica (otvor kfuc¢a 24) [5-4].
Odoberte obe pruziny [5-5], [5-6].

Odoberte ihlu na farbu [5-7].

SK
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m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy [5-10] odskrutkujte rukou a odoberte spolu so
vzduchovou dyzou [5-9].
m Odskrutkujte dyzu na farbu [5-9] s univerzalnym kfi¢om SATA.

Zalozenie novej supravy dyzy

A

Pozor!

Pri nespravnom poradi skladania mézu sa diely poskodit'.
— Dyza na farbu sa musi vzdy vlozit’ pred ihlou na farbu.

[:E Upozornenie!

Variant SATAminijet ma ryhovany kolik na nastavenie vzduchovej dyzy.

m Zaskrutkujte dyzu na farbu [5-8] s univerzalnym kfu¢om SATA.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy [5-10] spolu so vzduchovou dyzou [5-9] zalozte
a rukou naskrutkujte. Davajte pozor na pozadovanu polohu dyzy a nastavenie
drazok vo vzduchovej dyze k ryhovanému koliku [6-1] (nie je u SATAminijet).

m Zasunte ihlu na farbu [5-7].

m VloZte obe pruziny [5-5], [5-6].

m Naskrutkujte uzavieraciu hlavicu [5-4].

m Zalozte pruzinu [5-3].

m Vlozte podlozZku [5-2] do regulaéného uzaveru [5-1].

m Regulaény uzaver priskrutkujte.

m Opat nastavte parameter prietoku materialu pomocou stupnice (vid kapitolu 9.2).

10.2. Vymena kruzka rozdelova¢a vzduchu
Pred a po vymene kruzka rozdelova¢a vzduchu postupujte podla krokov v
kapitole Vymena supravy dyzy (vid' kapitolu 10.1).
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Demontaz kruzka rozdeiovaéa vzduchu

A

Pozor!

Krazok rozdelovada vzduchu je pevne ulozeny v hlave dyzy. Pouzitie
velkej sily moze poskodit hlavu dyzy. ZoSmyknutie s vytahovacim na-
strojom SATA moze spdsobit’ poranenia.

— Noste pracovnu obuv.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

- Krtizok rozdelovaéa vzduchu z hlavy dyzy tahajte rovhomerne.

m Postupujte podla pracovnych krokov pre odobratie supravy dyzy (kapitola 10.1).

m Kruzok rozdelovaca vzduchu [7-1] vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA
[7-2].

m Tesniace plochy skontrolujte na poSkodenia a znecistenia, v pripade potreby
vycistite alebo vymernite.

Zalozenie nového krizka rozdelovaéa vzduchu

m Vlozte krazok rozdelovaca vzduchu [8-3] do hlava dyzy [8-2]. Pritom vhodne
nastavte kolik na spodnej strane krdzka rozdelova¢a vzduchu [8-1].

m Rovnomerne zatlacte krizok rozdelovaca vzduchu.

m Postupujte podla pracovnych krokov Zalozenie novej supravy dyzy (kapitola
10.1).

10.3. Vymena drziaka ihly na farbu

A

Pozor!

Ak su oba drziaky ihly na farbu poskodené, nemoze z kontrolného otvo-
ru telesa pistole [1-16] vystupovat’ material.
— Drziak ihly na farbu okamzite vymente.

Odobratie drziaka ihly na farbu
m Odskrutkujte regula¢ny uzaver [9-1].
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Odoberte podlozku [9-2] a pruzinu [9-3].

Odskrutkujte uzavieraciu hlavicu [9-4].

Odoberte obe pruziny [9-5], [9-6].

Odoberte ihlu na farbu [9-7].

Vyskrutkujte Styri valcové skrutky [9-10] pomocou inbusového kluca.
Odoberte hlavu dyzy [9-9] z telesa pistole [9-8].

Strana materialu [10]
m Drziak tesnenia vyskrutkujte [10-2] s nastrékovym klfu€¢om [10-3] z hlavy dyzy
[10-1].

Strana vzduchu [11]

m Vyskrutkujte drziak tesnenia [11-2] so skrutkovacom [11-3] z telesa piStole [11-
1].

m Drziak tesnenia skontrolujte na poSkodenia a znedistenia, v pripade potreby
vycistite alebo vymerite.

Zalozenie nového drziaka ihly na farbu

Strana materialu [10]

m Zaskrutkujte drziak tesnenia [10-2] s nastrékovym kfu¢om [10-3] do hlavy dyzy
[10-1].

Strana vzduchu [11]

m Zaskrutkujte drziak tesnenia [11-2] so skrutkovacom [11-3]do telesa pisto-
le[11-1]. Zaistite s Loctite 242.

VlozZte hlavu dyzy [9-9] do telesa pistole [9-8].

Priskrutkujte do kriza Styri valcové skrutky[9-10].

Zasunite ihlu na farbu [9-7].

VloZte obe pruziny [9-5], [9-6].

Naskrutkujte uzavieraciu hlavicu [9-4].

Zalozte pruzinu [9-3].

Vlozte podlozku [9-2] do regulaéného uzaveru [9-1].

Regulaény uzaver priskrutkujte.

Opat nastavte parameter prietoku materialu pomocou stupnice (vid kapitolu 9.2).

10.4. Vymena vretena regulacie plochého rozstre-
ku

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte Sesthranna skrutku [12-4].

m Stiahnite ryhovany gombik s indexovym krazkom [12-3].
m Vyskrutkujte vreteno [12-2] s univerzalnym klic¢om SATA.
m Odoberte stupnicu [12-1].
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Zalozenie nového vretena

m Zalozte stupnicu [12-1].

m Zaskrutkujte vreteno [12-2] s univerzalnym klu¢om SATA.

m Zalozte ryhovany gombik s indexovym krdzkom [12-3].

m Silne dotiahnite Sesthranna skrutku [12-4]. Zaistite s Loctite 242.

10.5. Vymena vretena regulacie kruhového roz-
streku

[Iﬂ Upozornenie!

Regulacia kruhového rozstreku (R) je s blokovacou podlozkou zafixova-
na na idealnu hodnotu a nemoéze sa nastavovat’. Casti sa mozu v pripa-
de udrzby vymenit'.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte Sesthrannu skrutku [13-4].

m Stiahnite ryhovany gombik [13-3].

m Vyskrutkujte vreteno [13-2] s univerzalnym klu€om SATA.
m Odoberte blokovaciu podlozku [13-1].

Zalozenie nového vretena

m Zalozte blokovaciu podlozku [13-1].

m Zaskrutkujte vreteno [13-2] s univerzalnym klu€om SATA.

m Vlozte ryhovany gombik [13-3].

m Silne dotiahnite Sesthranna skrutku [13-4]. Zaistite s Loctite 242.

10.6. Vymena stupnice na telese pistole
Demontaz stupnice

m Vyskrutkujte skrutku [14-4].

m Odoberte podlozku [14-3].

m Odoberte stupnicu [14-2].

m Odoberte distanénu podlozku [14-1].

Zalozenie novej stupnice

m Zalozte diStan¢nu podlozku [14-1].

m ZalozZte stupnicu [14-2] s dielikmi smerom vonku.
m ZalozZte podlozku [14-3].

m Silne dotiahnite skrutku [14-4].
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10.7. Vymena casti riadiaceho piesta

A

Pozor!
| i DANGER |

Ak su tesnenie alebo manzeta riadiaceho piesta poSkodené, moze z
regulacie mnozstva materialu [1-4] alebo z regulaéného uzaveru [1-2]
unikat’ vzduch.

— Tesnenie alebo manzetu okamzite vymente.

Tesniaca plocha riadiaceho piesta je veimi citliva a moze sa poskodit.

— Riadiaci piest neupinajte na tesniacej ploche.

Demontaz casti

Odskrutkujte regulaény uzaver [15-1].

Odoberte podlozku [15-2] a pruzinu [15-3].

Odskrutkujte uzavieraciu hlavicu [15-4].

Odoberte obe pruziny [15-5], [15-6].

Odoberte ihlu na farbu [15-7].

Riadiaci piest [15-8] vytiahnite s plochymi klieStami.

Upevnite riadiaci piest [16-7] s univerzalnym kluCom SATA.

Vyskrutkujte inbusovu skrutku (otvor klu¢a 4) [16-9].

Vyberte O-kruzok [16-8].

Vyskrutkujte dutu skrutku (otvor klu¢a 14) [16-1].

Odoberte podlozku [16-2] a manzetu [16-3].

Z riadiaceho piesta odoberte pruzinu [16-4], podlozku [16-5] a tesnenie [16-6].
Casti skontrolujte na poskodenia a znedistenia, v pripade potreby vydistite alebo
vymerite.

Zalozenie novych ¢asti

m Upevnite riadiaci piest [16-7] s univerzalnym kliSom SATA.
m VloZte tesnenie [16-6], podlozku [16-5] a pruzinu [16-4].

m Nasunte manzetu [16-3]. Davajte pozor na nastavenie drazky [16-10].
m Vlozte podlozku [16-2].

m Dotiahnite dutu skrutku [16-1].

m Vlozte O-krdzok [16-8].

m Dotiahnite inbusovu skrutku [16-9].

m Zasunte riadiaci piest [15-8].

m Zasunte ihlu na farbu [15-7].

m VlozZte obe pruziny [15-5], [15-6].

m Naskrutkujte uzavieraciu hlavicu [15-4].

m Zalozte pruzinu [15-3].

m VlozZte podlozku [15-2] do regulaéného uzaveru [15-1].
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m Regulaény uzaver priskrutkujte.
m Opat nastavte parameter prietoku materialu pomocou stupnice (vid kapitolu 9.2).

10.8. Vymena drziaka tesnenia riadiaceho piesta
Vybratie drziaka tesnenia riadiaceho piesta

m Odskrutkujte regulaény uzaver [17-1].

Odoberte podlozku [17-2] a pruzinu [17-3].

Odskrutkujte uzavieraciu hlavicu [17-4].

Odoberte obe pruziny [17-5], [17-6].

Odoberte ihlu na farbu [17-7].

Riadiaci piest [17-8] vytiahnite s plochymi klieStami.

Vyskrutkujte drziak tesnenia (otvor kltu¢a 19) [17-9].

Casti skontrolujte na poskodenia a znegistenia, v pripade potreby vygistite alebo
vymerite.

Zalozenie nového drziaka tesnenia riadiaceho piesta

Zaskrutkujte drzZiak tesnenia [17-9].

Zasunte riadiaci piest [17-8].

Zasurite ihlu na farbu [17-7].

VloZte obe pruziny [17-5], [17-6].

Naskrutkujte uzavieraciu hlavicu [17-4].

Zalozte pruzinu [17-3].

VloZte podlozku [17-2] do regulaéného uzaveru [17-1].

Regulaény uzaver priskrutkujte.

Opat nastavte parameter prietoku materialu pomocou stupnice (vid kapitolu 9.2).

11. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpedili funkcie automatickej pistole, je potrebné starostlivé
zaobchadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost’ o produkt.
Automaticku pistol po kazdom pouziti vygistite a skontrolujte spravnu
funkciu a tesnost'.

Po &isteni automaticku pistol vysuste s &istym stlaéenym vzduchom.
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A

Varovanie!

Pocas Cistiacich prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mozu sa ne¢akane uvoinit’ Gasti
zariadenia a vystreknut’ material.

- Pred vSetkymi Gistiacimi pracami odpojte automaticku pistol od siete
stlaceného vzduchu a zasobovania materialom.

A

Pozor!
e

Pouzitie agresivnych Cistiacich prostriedkov m6ze poskodit’ automaticku
pistol.
— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

Na Cistenie sa smu pouzit' len vhodné kvapalné Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte kvapalny Cistiaci prostriedok s hodnotou pH 6-8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

Ponorenim automatickej pistole do kvapalného Cistiaceho prostriedku je
nebezpecenstvo korozie.
— Automaticku pistol neponarajte do kvapalnych Cistiacich prostriedkov.

Nespravny Cistiaci nastroj moze poskodit’ otvory a spdsobit’ narusenie
vstreku.
- Pouzivajte len Cistiace kefy SATA.

- Nikdy nepouzivajte ultrazvukové Cistiace pristroje.

12. Poruchy

V nasledujucej tabulke st popisané poruchy a ich priciny a odstranova-
nie.

Ak opatreniami uvedenymi v tejto tabuike nie mozné odstranit’ poruchu,
poslite automaticku pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA. (adre-
sa je uvedena v kapitole 13).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepokojny rozstrekovaci
prud

Dyza na farbu nie dostato¢-
ne dotiahnuta.

Dotiahnite dyzu na farbu.

Krazok rozdelovaéa vzdu-
chu znedisteny alebo po-
$kodeny.

Vymeiite krizok rozdeio-
vaca vzduchu (vid kapitolu
10.2).

Vzduchova dyza uvoinena.

Tesniaci kruzok vzduchovej
dyzy zaskrutkujte rukou.

Priestor medzi dyzou na
farbu a na vzduch je zne-
Cisteny.

Vycistite medzipriestor.

Suprava dyzy je znedis-
tena.

Vyc¢istite supravu dyzy.

Poskodena suprava dyz

Vymernite sUpravu dyzy (vid
kapitolu 10.1)

Striekany obraz prili§
maly, Sikmy, jednostranny
alebo rozdeleny.

Otvor vzduchovej dyzy je
pokryty lakom.

Vyc¢istite vzduchovu dyzu
(vid kapitolu 10.1).

Hrot dyzy na farbu (€apik)
je poskodeny.

Hrot dyzy na farbu skon-
trolujte na poskodenia. V
pripade potreby vymente
supravu dyzy (vid kapitolu
10.1).

Regulacia plochého roz-
streku nefunguje.

Krazok rozdeiovadéa
vzduchu nie je v spravnej
polohe,

Krazok rozdelovaéa vzdu-
chu nastavte do spravnej
polohy (vid kapitolu 10.2).

Kruzok rozdelovaéa vzdu-
chu je poskodeny.

Vymeiite krizok rozdelo-
vaca vzduchu (vid kapitolu
10.2).

Regulacia plochého roz-
streku sa neotaca.

Regulacia je pretocena.
Vreteno je volné.

Vyskrutkujte vreteno,
uvoinite ho a opat viozte.

V pripade potreby vreteno
vymerite (vid kapitolu 10.4).

Automaticka pistol nevypi-
na vzduch.

Sedlo riadiaceho piesta je
znecistené alebo drziak
tesnenia poskodeny.

Vycistite sedlo riadiaceho
piesta. V pripade potreby
vymerite drziak tesnenia
(vid kapitolu 10.8).

Tlak riadiaceho vzduchu
nie je konstantny.

Odiahéte tlak riadiaceho
vzduchu.
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Korézia na zavite vzdu-
chovej dyzy, kanali materi-
alu alebo hlava dyzy.

Nevhodny kvapalny Cistiaci
prostriedok.

Vymente hlavu dyzy. Dodr-
Ziavajte pokyny na Cistenie
(vid kapitolu 10.3).

Vzduch unika z kontrol-
ného otvoru regulacie
mnozstva materialu alebo
regulaéného uzaveru.

Chybny drziak tesnenia
(strana vzduchu).

Vymernite drziak ihly na
farbu (vid kapitolu 10.3).

Chybné tesnenie alebo
manzeta.

Vymernte tesnenie alebo
manzetu (vid kapitolu
10.7).

Striekané médium unika
za drziakom ihly na farbu
cez kontrolny otvor telesa
pistole.

Chybné tesnenie ihly na
farbu

Vymernte drziak ihly na
farbu (vid kapitolu 10.3).

lhla na farbu znecistena
alebo poskodena.

Vymente supravu dyzy (vid
kapitolu 10.1).

Automaticka pistol prepus-
ta na hrote dyzy na farbu.

Cudzie telesd medzi hro-
tom dyzy na farbu a dyzou
na farbu.

Vycgistite dyzu na farbu a
ihlu na farbu.

Suprava dyzy poSkodena.

Vymerite supravu dyzy (vid
kapitolu 10.1).

13. Zakaznicky servis a nahradné diely
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicki podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

Automaticka pistol nahradné diely
Zoznam nahradnych dielov je v prilozenom Liste technickych udajov.

14. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

m.lqE

P

www.sata.com/downloads
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1. Genel bilgiler
1.1. Giris

Bu kullanim talimatinda otomatik tabancanin kullanimina iliskin 6nemli
bilgiler yer almaktadir. Ayrica montaj, kumanda, bakim, koruma, temizlik,
uyari ve hata bildirileri ve de ariza giderme konulari da agiklanmistir.

A\ D] Once okuyunuz!

Otomatik tabancayr monte etmeden ve devreye almadan 6nce bu kulla-
nim talimatini tamamen ve dikkatle okuyun. Glivenlik ve tehlike uyarila-
rini dikkate alin!

Bu kullanim talimatini her zaman otomatik tabancanin yaninda ya da her
zaman herkesin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1.2. Hedef grubu

Bu kullanim talimati, laboratuvar alanindaki otomatik kaplama islemlerinde kullanil-
mak uzere egitimli personele yoneliktir.

1.3.Bu isletim kilavuzundaki
uyari notlari

/A |Patlama tehlikesi!

Bu bilginin anlami, énlenmedigi takdirde dogrudan can kaybina veya
agir yaralanmaya neden olacak ytiksek riskli bir tehlikeyi isaret etmekte-
dir.

— Bu ok tehlikeyi 6nlemek igin sizi ilgili glivenlik tedbirine yénlendirmek-
tedir.

=
Pyl

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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A

Uyari!

Bu bilginin anlami, 6nlenmedigi takdirde can kaybina veya agir yaralan-
maya neden olma ihtimali olan orta riskli bir tehlikeyi isaret etmektedir.
— Bu ok tehlikeyi 6nlemek igin sizi ilgili guvenlik tedbirine yonlendirmek-
tedir.

A

Dikkat!
i, DANGER |

Bu uyari, 6nlenmedigi takdirde hafif veya orta dereceli yaralanmalara ya
da maddi hasara neden olabilecek dusuk riskli bir tehlikeye isaret eder.

— Bu ok tehlikeyi 6nlemek icin sizi ilgili glivenlik tedbirine yonlendirmek-
tedir.

[Td] | Bilgit

Bu uyari size kullanim, isletme, bakim ve tamirat icin uygulama énerileri

ve yardimci ipuglari sunar.

1.4. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve llkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atdlye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.5.Yedek parcgalar, aksesuarlar ve asinan pargalar
Temel olarak sadece orijinal SATA yedek pargalari, aksesuarlari ve asin-
ma pargalari kullaniimahdir. SATA tarafindan temin edilmeyen aksesu-
arlar, test ediimemistir ve bunlarin kullanilmasina izin verilmemistir. izin
verilimeyen yedek pargalarin, aksesuarlarin ve asinma pargalarinin kulla-
nimiyla olusan hasarlar igin SATA hicbir sorumluluk tstlenmez.

1.6. Garanti ve sorumluluk
SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikumle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez
m isletme kilavuzunun dikkate alinmamasi.



Kullanim talimati SATA Otomatik tabanca LAB

Egitimli olmayan personelin galistiriimasi.

Uriindin kurallara uygun olmayan sekilde kullaniimasi.
Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimamasi.
Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullanilmamasi.
Keyfi donanim degisiklikleri veya teknik degisiklikler.
Dogal asinmalyipranma.

Kullanimda olusamayacak darbeler, yiklenmeler.

izin verilmeyen montaj ve sékme galismalari.

2. Emniyet bilgileri

Asagida belirtilen tim bilgileri okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulmadi-
g1 veya yanhs uyuldugu takdirde fonksiyonlarda bozukluk veya agir yara-
lanmalara meydana gelebilir.

ilgili Gilkede gecerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve gevre koruma
kurallarina uyunuz!

2.1.Personelden talep edilenler
Otomatik tabanca sadece bu kullanim talimatinin tamamini okumus ve
anlamis uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.

2.2. Kisisel koruma donanimi (KKD)

Otomatik tabancayi kullanirken, bakimini yaparken ve onarirken buhar

olusabilir. Kullanim sirasinda ses basing seviyesi 85 dB(A)'nin Gizerine

cikabilir.

m Kullanim, bakim ve temizlik sirasinda her zaman onayli kisisel koruyucu dona-
nim kullanin. Kisisel koruyucu donanim bir solunum koruyucusundan, g6z koru-
yucusundan, koruyucu tulumdan, koruyucu eldivenlerden ve is ayakkabilarindan
olusmaktadir. Gerektigi takdirde bunlara ilaveten kulaklik da kullanin.

2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

/A |Patlama tehlikesi!

Otomatik tabancanin talimatlara aykiri kullaniimasi halinde patlama
korumasi 6zelligi kaybedilebilir.

— Otomatik tabancayi patlama tehlikesi olan bdlge 0 sahalarina sokma-
yin.

— Halojenlestirilmis hidrokarbuir esasli solvent ve temizleme maddeleri-
nin kullaniimasi!

Otomatik tabanca, patlama tehlikesine sahip Bélge 1 ve 2 sahalari icinde
kullaniimak ve saklanmak igin onaylanmistir.

TR
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Saha kodu: Ex II 2 G T4.
2.4.Emniyet bilgileri

m Otomatik tabancayi her kullanimdan énce fonksiyon ve sizdirmazlik testi yapin.
Otomatik tabancayi higbir zaman canlilara yéneltmeyin.

Otomatik tabancayi higbir zaman hasarl veya eksik durumda kullanmayin.
Otomatik tabancada hasar varsa bunu hemen devre disi birakin ve basingh hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

m Guvenlik talimatlarina uyun.

m BGR 500 kaza 6énleme talimatlarina uyun.

3. Amacina uygun kullanim

Amacina uygun kullanim

Otomatik tabanca, test islemleri icin kiiglik miktarlar halinde boya ve cila-
larla birlikte, baska uygun akiskan maddelerin uygun stbstratlar Gizerine
surilmesi igin 6ngdrulmuistir.

Kurallara aykiri kullanim

Otomatik tabancanin gidalar tizerinde kullaniimasi veya érnegin asitlerin
veya alkalik ¢dzeltilerin siirilmesi icin kullanilmasi amaca aykiri kullanim
anlamina gelmektedir.

4. Teknik ozellikler

Teknik veriler ve oélgller icin ekteki teknik veri belgesine bakin.

5. Teslimat icerigi

Segcilmis meme setine sahip otomatik tabanca
Sabitleme saplamasi

Takim seti

Plastik akis kabi 0,6 L

m Test tutanakli piskurtme resmi

6. vyapisi

Otomatik tabanca

[1-1] Sabitleme civatasi (sabitleme dislisine monte edilmistir)
[1-2] Malzeme akis kontrolu

[1-3] Malzeme miktari ayar skala bilezigi

[1-4] Malzeme miktari ayar kontrol deligi

[1-5] Genis huzme ayar skala diski

[1-6] Genis huzme ayar

[1-7] Nozil Set
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[1-8] Meme kafasi

[1-9] Tabanca gévdesi (kumanda pargasi)

[1-10] Skala bilezigi tespit vidasi

[1-11] Kumanda amagcli hava baglantisi

[1-12] Plskirtme hava baglantisi

[1-13] Tabanca gbvdesindeki malzeme miktari ayari skalasi
[1-14] Dairesel huzme ayari ideal degerde sabittir, ayarlanamaz
[1-15] Akis kabi baglanti parcasi

[1-16] Tabanca govdesi kontrol deligi

[1-17] Akis kabi

[1-18] Vidali kapak

[1-19] Kapak tipasi

Takim seti

[2-1] Cekme aleti

[2-2] Temizleme firgasi

[2-3] Bijon anahtari (anahtar agzi genisligi 7)
[2-4] Alt kdseli anahtari (anahtar agzi genisligi 4)
[2-5] Universal anahtar

7. Tanim
Otomatik tabancanin ana bilesenleri meme kafasi ve tabanca gdvdesidir.

Meme kafasi

m Meme kafasi [1-8] (90°'lik kademelerle dondurilebilir)

m Hava memesi (45°'lik kademelerle pozisyonlanabilir, SATAminijet'te kademesiz
pozisyonlanabilir)

m Boya memesi

m Akis kabi baglanti pargasi [1-15]

Tabancanin govdesi

m Tabanca gévdesi [1-9]

m Dairesel huzme ayari [1-14] ideal dederde sabittir, ayarlanamaz

m Skala diskli [1-5] genis huzme ayari [1-6]

m Tabanca gévdesindeki [1-13] skalali ve skala bilezikli [1-3] malzeme miktari ayar
[1-2]

m Tespit civatasi [1-1]

m Kontrol havasi baglantisi [1-11]

m Puskirtme havasi baglantisi [1-12]
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8. Montaj

A

Dikkat!
/i DANGER |

Gevsek vidalar yapi parcalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.
— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.

A

Dikkat!
i DANGER |

Tum otomatik tabancalarin entegre bir 6n/son hava kontrolt vardir.

Otomatik tabanca bir tespit civatasiyla boyama tesisatinda sabitlenir.
Daha sonra hava beslemesi baglanmalidir. Hava beslemesi baglanti
elemanlari teslimat kapsamina dahil degildir ve gerektigi takdirde ayrica
siparis edilebilir.

8.1. Tespit civatasiyla montaj

Tespit civatasini [3-1] tespit dislisine [3-2] sokun. Loctite 270 ile emniyete

alin.

m Otomatik tabancayi tespit civatalarini kullanarak boyama tesisatindaki tespit
sistemine sabitleyin.

m Kontrol havasini otomatik tabancanin kontrol havasi baglantisina [1-11] bagla-

yin.
m Spritzluft an Spritzluftanschluss [1-12] der Automatikpistole anschlieRen.

9. Kullanim

A

Dikkat!

Gevsek vidalar yapi parcalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.
— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.
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9.1.ilk devreye alma

Otomatik tabanca tamamen monte edilmis ve kullanim hazir halde gén-
derilir.

Ambalajindan g¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:

m Otomatik tabancada hasar.

m Teslimat kapsami eksiksiz (bakiniz bolim 5).

A

Dikkat!

Kirli basingl hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden olabilir.
— Temiz basingli hava kullanin. Ornegin SATA filtre 544 ile.

Tum vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.

Boya memesini iyice sikin.

Malzeme kanalini uygun temizleme sivisiyla galkalayin (bakiniz bélim 11).
Hava memesini hizalandirin ve iyice sikin.

Kontrol havasini baglayin (en az 3 bar).

Piskirtme havasini baglayin.

Malzeme beslemesini olusturun.

[1i] |Bilgi!

Puskirtme parametrelerini ayarlarken destek igin SATA'nin kontrol
amagcli hava memeleri bulunmaktadir (bakiniz bélim 13).

9.2. Ayar modu

Otomatik tabanca dahili bir kumandaya sahiptir. Kontrol havasi tizerinden
kontrol impulsu verilir ve otomatik tabancanin puskirtme havasi vanasi
acllir. Bu sayede otomatik tabancadaki puskuirtme havasi surekli basing
altinda olur.

Otomatik tabancayla guivenli calisma saglayabilmek icin her kullanimdan
Once sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m Otomatik tabanca giivenli monte edilmis olmalidir.

m Basingli hava akim hacmi ve basing saglanmis olmalidir.

m Temiz basingh hava kullaniimalidir.

Malzeme beslemesinin olusturulmasi
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[Ti] |Bilgi!

Malzemenin disari akmasini 6nlemek igin akis kabini yalnizca bosalmis
bir durumda sokin.

Otomatik tabancanin malzeme beslemesi bir akis kabi lizerinden uygulanir.
m Akis kabi baglanti parcasinin Gzerine akis kabini vidalayin.

m Vidali kapag sokun.

m Akis kabini doldurun.

m Kapak tipasi ile vidali kapagi vidalayin.

Tabanca giris basincinin ayarlanmasi

[1i] |Bilgi!

Eger gereken tabanca giris basincina ulasilmaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basing yukseltiimelidir.

m Puskurtme havasini gereken giris basincina ayarlayin.

Malzeme nifuzunu ayarlama

A

Dikkat!
i DANGER |

Disli pimin [4-1] gbrevi malzeme miktari ayarinin yerine oturmasini sag-
lamaktir ve sabit yapistiriimistir.

ignenin kalkisi, malzeme miktari ayarinin her déniisii icin 1,0 mm'dir ve
her kertik birimi igin 0,04 mm'dir.

Ayarlanabilir skala bilezigi [1-3] ve tabanca govdesindeki [1-13] skala,
ayarda destek olarak ve malzeme niifuzunun yeniden olusturulmasi igin
islev gorur. Tespit vidasi [1-10] ile skala bilezigi istenen konumda sabit-

lenebilir.

Malzeme nifuzu su sekilde ayarlanir:

m Malzeme miktari ayarini dayanaga gelene kadar vidalayin.

m Skala bilezigini sifir pozisyonuna getirin ve tespit vidasi ile sabitleyin. Skala bile-
zigini sola ayarli olarak skalanin en kiglik skala gizgisi ile tabanca gévdesinde
hizalandirin ve biiylik 0 rakamin skala gizgisinin, tabanca gévdesindeki skalanin
Ust kenariyla ortisecegi sekilde gevirin. [18-1].
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m Ayar 1-3-2 igin érnek:

m 1 = Ayar kapaginin agcan yénde tam donuslerinin sayisi.

m Tabanca gdvdesindeki skalada donusler okunabilir. Her skala gizgisi bir ddnuisu
temsil eder.

m 3 = Skala bilezigindeki blyuk rakam (0-3).

m Blyuk rakamin skala ¢gizgisi, tabanca gévdesindeki skalanin ust kenari ile 6rtus-
melidir [18-2].

m 2 = ince ayar igin skala bilezigindeki kiiglik rakam (0-3).

m Kiguk rakamin skala gizgisi, tabanca gévdesindeki skalanin ust kenari ile 6rtus-
melidir [18-3].

Puskirtme huzmesinin ayarlanmasi

[1i] |Bilgi!

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi igin referans olarak boyama taban-
casinin ekinde test tutanakh bir plisktrtme resmi mevcuttur. Dairesel
huzme ayari bir blokaj diski ile ideal degerde sabitlenmistir ve ayarlana-
maz.

Skala diski [1-5], genis huzme ayari yapilirken destek olarak islev gorir.
Genis huzme ayarinin indeks bilezigi istenen konumda sabitlenebilir.

m Genis huzme ayarini (B) [1-6] cevirerek genis huzmeyi ayarlayin.

Boyama

[1i] |Bilgi!

Boyama sirasinda sadece ¢alisma adimi i¢in gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin (bakiniz
bolim 4).

Boyama sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga
ayirin.

m Gereken puskirtme mesafesini ayarlayin (bakiniz bélim 4).
m Puskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.
m Kontrol havasi Gizerinden boyama islemi icin kontrol impulsunu tetikleyin.

Otomatik tabancayi kapatma
m Kontrol havasini kapatin.

m Boyama islemi sonlandirilirsa veya daha uzun sireli bir boyama molasi planla-
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niyorsa pUskirtme havasini kapatin, akis kabini bosaltin, tabancay yikayin ve
bakim ile depolamaya iliskin bilgilere dikkat edin (bakiniz bolim 11).

10. Bakim ve onarim
Asagidaki bolimde otomatik tabancanin bakimi ve onarimi anlatiimistir.

A

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken
yapilan bakim calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebi-
lir ve malzeme fiskirabilir.

— Otomatik tabancayi her bakim g¢alismasindan dnce bosta galistirin,
kapatin, basingli hava sebekesinden ayirin ve akis kabini bosaltin.

A

Talimatlara aykiri montaj otomatik tabancanin zarar gérmesine neden
olabilir.

- Tum bakim ¢alismalarindan énce otomatik tabancayi diiz bir ylizeye
sabitleyin.

— Dislerin dogru oturmasina dikkat edin.

— Tum hareketli parcalara SATA tabanca yagi (UrGn no. 48173) surln.
Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.
Yanlis alet takimlari kullanilirsa otomatik tabanca zarar gérebilir.

— Sadece Urlnle birlikte verilen SATA 6zel aletlerini kullanin.

Dikkat!

Dikkat!

Demontaj sirasinda yaylar ve kiiglik pargalara yere diisebilir. Tam montaj
pozisyonu ve montaj sirasi resimlerde goésterilmistir. Bunlarin dikkate alin-
mamasl yapi parcgalarinda hasara veya fonksiyon bozukluklarina neden
olabilir.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 13).
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10.1. Meme setinin degistirilmesi

Meme seti test edilmis bir boya ignesi [5-7], hava memesi [5-9] ve boya
memesi [5-8] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple de-
gistirin.

Meme setinin demontaji

Ayar kapagini [5-1] s6kun.

Diski [5-2] ve yayi [5-3] ¢ikarin.

Kapatma klapesini (anahtar agzi genisligi 24) [5-4] sokun.

iki yay [5-5], [5-6] cikarin.

Boya ignesini [5-7] ¢ikarin.

Hava memesi bilezigini [5-10] elle sékiin ve hava memesiyle [5-9] birlikte ¢ikarin.
SATA Universal anahtar ile boya memesini [5-9] sokdin.

Yeni meme setinin montaji

A

Dikkat!

Montaj sirasi yanlis olursa pargalar zarar gorebilir.
— Boya memesini her zaman boya ignesinden énce monte edin.

[1i] |Bilgi!

SATAminijet modelinde hava memesini hizalamak icin bir yuval pim
bulunmamaktadir.

m SATA universal anahtar ile boya memesini [5-8] takin.

m Hava memesi bilezigini [5-10] hava memesiyle [5-9] birlikte takin ve elle vida-
layin. istenen meme konumuna ve hava memesindeki gentiklerin yuvali pime
dogru aldigi yone [6-1] dikkat edin (SATAminijet'te yoktur).

Boya ignesini [5-7] igeri sokun.

iki yayi [5-5], [5-6] takin.

Kapatma klapesini [5-4] vidalayin.

Yayi [5-3] takin.

Diski [5-2] ayar kapagina [5-1] yerlestirin.

Ayar kapagini vidalayin.

Malzeme nifuzu igin parametreyi derecelendirme lizerinden yeniden ayarlayin
(bakiniz bélim 9.2).
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10.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi
Hava dagitim bilezigini degistirmeden 6nce ve sonra meme setini degistir-
me bélimuindeki ¢alisma adimlari uygulanmalidir (bakiniz bélim 10.1).

Hava dagitim bileziginin demontaji

A

Dikkat!

Hava dagitim bilezigi meme kafasina sikica sabittir. Cok yuksek kuvvet
uygulandiginda meme kafasi zarar gorebilir. SATA ¢ekme aletinin kay-
masi yaralanmaya neden olabilir.

- Is eldivenleri giyin.

— SATA g¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

— Hava dagitim bilezigini meme kafasindan esit bicimde ¢ekin.

m Meme setini gikarma boélimindeki galisma adimlarini uygulayin (bakiniz bdlim
10.1).

m Hava dagitim bilezigini [7-1] SATA ¢ekme aletiyle [7-2] gekip gikarin.

m Conta ylizeylerinde hasar ve kir kontroli yapin, gerekirse bunlari temizleyin veya
degistirin.

Yeni hava dagitim bileziginin montaiji

m Hava dagitim bilezigini [8-3] meme kafasina [8-2] yerlestirin. Hava dagitim bilezi-
ginin alt tarafindaki mil bu esnada dogru yonde [8-1] olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bicimde bastirin.

= Yeni meme setini yerlestirme boélimundeki galisma adimlarini uygulayin (bakiniz
bélim 10.1).
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10.3. Boya ignesinin conta tutucusunun degistirilme-
Si

A

Dikkat!

iki boya ignesi conta tutucusu da hasar gérmiisse, tabanca gévdesinde-
ki kontrol deliginden [1-16] malzeme sizabilir.
- Boya ignesi conta tutucusunu hemen degistirin.

Boya ignesi conta tutucusunun demontaiji

Ayar kapagini [9-1] s6kun.

Diski [9-2] ve yayi [9-3] ¢ikarin.

Kapatma klapesini [9-4] sOkin.

iki yay1 [9-5], [9-6] cikarin.

Boya ignesini [9-7] ¢ikarin.

Dért silindirik vidayi [9-10] igten altigen anahtarla ¢ikarin.
Meme kafasini [9-9] tabanca gdvdesinden [9-8] ¢ikarin.

Malzeme tarafi [10]
m Conta tutucusunu [10-2] bijon anahtarla [10-3] meme kafasindan [10-1] gikarin.

Hava tarafi [11]

m Conta tutucusunu [11-2] bir tornavida ile [11-3] tabanca gdvdesinden [11-1]
ctkarin.

m Conta tutucusunda hasar ve kir kontroll yapin, gerekirse bunlari temizleyin veya
degistirin.

Yeni boya ignesi conta tutucusunun montaji
Malzeme tarafi [10]
m Conta tutucusunu [10-2] bijon anahtarla [10-3] meme kafasina [10-1] vidalayin.

Hava tarafi [11]

m Conta tutucusunu [11-2] tornavidayla [11-3] tabanca gbévdesine [11-1] vidalayin.
Loctite 242 ile emniyete alin.

Meme kafasini [9-9] tabanca gdvdesine [9-8] yerlestirin.

Dért silindirik vidayi [9-10] caprazlama sikin.

Boya ignesini [9-7] igeri sokun.

iki yayi [9-5], [9-6] takin.

TR
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Kapatma klapesini [9-4] vidalayin.

Yayi [9-3] takin.

Diski [9-2] ayar kapagina [9-1] yerlestirin.

Ayar kapagini vidalayin.

Malzeme nifuzu igin parametreyi derecelendirme lizerinden yeniden ayarlayin
(bakiniz bélim 9.2).

10.4. Genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Milin demontaji

m GOmme basli vidayi [12-4] gevirerek gikarin.

m Tirtilh dGgmeyi indeks halkasi [12-3] ile ¢ekip alin.

m Mili [12-2] SATA Universal anahtar ile gevirerek gikarin.

m Skala diskini [12-1] ¢ikarin.

Yeni milin montaiji

m Skala diskini [12-1] takin.

Mili [12-2] SATA (niversal anahtar ile takin.

indeks halkali tirtill digmeyi [12-3] takin.

Goémme basli vidayi [12-4] el sikihginda vidalayin. Loctite 242 ile emniyete alin.

10.5. Dairesel huzme ayarinin milinin degistiriimesi

[1i] |Bilgi!

Dairesel huzme ayari (R) bir blokaj diski ile ideal degerde sabitlenmistir
ve ayarlanamaz. Ne var ki, bakim yapildiginda pargalar degistirilebilir.

Milin demontaji

m GOmme basli vidayi [13-4] gevirerek gikarin.

Tirtill digmeyi [13-3] ¢ekip gikarin.

Mili [13-2] SATA (niversal anahtar ile gevirerek ¢ikarin.
Blokaj diskini [13-1] ¢ikarin.

Yeni milin montaiji

m Blokaj diskini [13-1] takin.

m Mili [13-2] SATA universal anahtar ile takin.

m Tirtilh digmeyi [13-3] yerlestirin.

m Gomme bash vidayi [13-4] el sikiliginda vidalayin. Loctite 242 ile emniyete alin.

10.6. Tabanca gdvdesindeki skalanin degistirilmesi
Skalanin sékulmesi
m Vidayi [14-4] cevirerek ¢ikarin.
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m Pulu [14-3] ¢ikarin.
m Skalayi [14-2] gikarin.
m Mesafe diskini [14-1] ¢ikarin.

Yeni skalanin montaiji

m Mesafe diskini [14-1] takin.

m Skalayi [14-2] disa dogru cizgilerlerle takin.
m Pulu [14-3] takin.

m Vidayi [14-4] el sikilidinda vidalayin.

10.7. Kumanda pistonuna ait pargalarin degistirilme-
Si

A

Dikkat!

Kumanda pistonuna ait conta veya manson zarar gérmiisse, malzeme
miktari ayarindan [1-4] veya ayar kapagindan [1-2] disari hava sizabilir.
— Contayi veya mansonu hemen degistirin.

Kumanda pistonunun conta ylizeyi gok hassastir ve kolayca zarar gore-
bilir.

— Kumanda pistonunu conta yiizeyinden sikistirmayin.

Pargalarin demontaji

m Ayar kapagini [15-1] s6kin.

m Diski [15-2] ve yayi [15-3] ¢ikarin.

m Kapatma klapesini [15-4] sokin.

m ki yayi [15-5], [15-6] gikarin.

m Boya ignesini [15-7] ¢ikarin.

m Kumanda pistonunu [15-8] diiz pense ile ¢ekip gikarin.

m Kumanda pistonunu [16-7] SATA Universal anahtar ile sabitleyin.

m igten altigen vidayi (anahtar agzi genisligi 4) [16-9] gevirerek cikarin.

m O-ringi [16-8] ¢ikarin.

m Bosluklu vidayi (anahtar agzi genisligi 14) [16-1] gevirerek gikarin.

m Diski [16-2] ve mansonu [16-3] ¢ikarin.

m Basing yayini [16-4], diski [16-5] ve contayi [16-6] kumanda pistonundan gikarin.
m Parcalarda hasar ve kir kontrolii yapin, gerekirse bunlari temizleyin veya degis-
tirin.

Yeni pargalarin montaiji

TR
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Kumanda pistonunu [16-7] SATA (iniversal anahtar ile sabitleyin.
Contayi [16-6], diski [16-5] ve basing yayini [16-4] takin.
Mansonu [16-3] Uzerine ittirin. Yivin [16-10] yénune dikkat edin.
Diski [16-2] yerlestirin.

Bosluklu vidayi [16-1] sikin.

O-ringi [16-8] yerlestirin.

igten altigen vidayi [16-9] sikin.

Kumanda pistonunu [15-8] igeri sokun.

Boya ignesini [15-7] iceri sokun.

iki yayi [15-5], [15-6] takin.

Kapatma klapesini [15-4] vidalayin.

Yayi [15-3] takin.

Diski [15-2] ayar kapagina [15-1] yerlestirin.

Ayar kapagini vidalayin.

Malzeme nifuzu igin parametreyi derecelendirme lizerinden yeniden ayarlayin
(bakiniz bélim 9.2).

10.8. Kumanda pistonu conta tutucusunun degistiril-

mesi

Kumanda pistonu conta tutucusunun demontaji

Ayar kapagini [17-1] sokin.

Diski [17-2] ve yayi [17-3] ¢ikarin.

Kapatma klapesini [17-4] s6kun.

iki yayi [17-5], [17-6] gikarin.

Boya ignesini [17-7] ¢ikarin.

Kumanda pistonunu [17-8] duz pense ile ¢ekip ¢ikarin.

Conta tutucusunu (anahtar agzi genisligi 19) [17-9] cevirerek ¢ikarin.
Pargalarda hasar ve kir kontrolu yapin, gerekirse bunlari temizleyin veya degis-
tirin.

Yeni kumanda pistonu conta tutucusunun montaiji

Conta tutucusunu [17-9] vidalayin.

Kumanda pistonunu [17-8] iceri sokun.

Boya ignesini [17-7] igeri sokun.

iki yayi [17-5], [17-6] takin.

Kapatma klapesini [17-4] vidalayin.

Yay [17-3] takin.

Diski [17-2] ayar kapa@ina [17-1] yerlestirin.

Ayar kapagini vidalayin.

Malzeme nUfuzu igin parametreyi derecelendirme lizerinden yeniden ayarlayin
(bakiniz bélim 9.2).
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11. Bakim ve saklama

Otomatik tabancanin islevselligini saglamak igin Grtiniin dikkatle kullanil-
masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

Otomatik tabancayi her kullanimdan sonra temizleyin ve islev ve sizdir-
mazhk kontroll yapin.

Temizledikten sonra otomatik tabancanin tamamini temiz basingh havay-
la kurutun.

A

Uyari!

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan temizlik calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

Tam temizlik calismalarindan dnce otomatik tabancayi basingh hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

A

Dikkat!

Agresif temizlik maddeleri kullanildig: takdirde otomatik tabanca zarar
gorebilir.
- Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

Temizlik icin sadece uygun temizlik sivilari kullanilabilir.

— pH-degeri 6-8 olan ndétr temizlik sivilari kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

Otomatik tabancayi temizlik sivisina daldirirken korozyon tehlikesi s6z
konusudur.
- Otomatik tabancayi temizlik sivisina daldirmayin.

Yanlis temizlik aleti kullaniimasi deliklere zarar verebilir ve piskirtme
huzmesini bozabilir.

— Sadece SATA temizlik firgalari kullanin.

— Asla ultrason temizleme sistemleri kullanmayin.
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12. Arizalar
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Asagidaki tabloda arizalar, bunlarin nedeni ve yardim tedbirleri aciklan-

mistir.

Eger var olan bir ariza bu tabloda agiklanan yardim tedbiriyle giderilemez
ise, otomatik tabancayr SATA'nin musteri hizmetlerine génderin. (Adres

icin bakiniz bolim 13).

Ariza

SEBEPLER

¢OzUM ONERILERI

Hareketli piskirtme huz-
mesi

Boya memesi yeterince
sikilmadi.

Boya memesini sikin.

Hava dagitim bilezigi Kirli
veya hasarli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bakiniz bélim
10.2).

Hava memesi gevsek.

Hava memesi bilezigini elle
sikin.

Hava ve boya memesi ara-
sindaki boslukta kir var.

Boslugu temizleyin.

Meme seti kirli.

Meme setini temizleyin.

Meme seti hasarli

Meme setini degistirin
(bakiniz bélim 10.1)

Puskirtme sekli gok k-
cuk, egri, tek tarafli veya
ayriliyor.

Hava memesinin deligi
boyayla tikanmis.

Hava memesini temizleyin
(bakiniz bélim 10.1).

Boya memesi ucu (boya

memesi mili) hasar gérmus.

Boya memesi ucunda hasar
olup olmadigini kontrol
edin. Gerektigi takdirde
meme setini degistirin
(bakiniz bélim 10.1).

Genis huzme ayari galis-
miyor.

Hava dagitim bilezigi duz-
gun pozisyonlanmadi,

Hava dagitim bilezigini diiz-
glin pozisyonlayin (bakiniz
bélim 10.2).

Hava dagitim bilezigi ha-
sarl.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bakiniz bélim
10.2).

Genis huzme ayari don-
mayor.

Ayar fazla sikilmis, mil
gevsek.

Mili sékun, kilidi agin ve
tekrar takin. Gerektigi tak-
dirde mili degistirin (bakiniz
bolim 10.4).
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Ariza

SEBEPLER

COzUM ONERILERI

Otomatik tabanca havayi
durdurmuyor.

Kumanda pistonu yatagi
kirli veya conta tutucusu
asinmis.

Kumanda pistonu yatagini
temizleyin. Gerektigi takdir-
de conta tutucusunu degis-
tirin (bakiniz bélim 10.8).

Kontrol havasi basinci
sabit.

Kontrol havasi basincindaki
yuku hafifletin.

Hava memesi dislisinde,
malzeme kanalinda veya

meme kafasinda korozyon.

Uygunsuz temizlik sivisi.

Meme kafasini degistirin.
Temizlik bilgisine dikkat
edin (bakiniz b6lim 10.3).

Malzeme miktari ayari
kontrol deliginden veya
ayar kapagindan disari
hava siziyor.

Conta tutucusu (hava tara-
fi) anzali.

Boya ignesi conta tutucusu-
nu degistirin (bakiniz bélim
10.3).

Conta veya manson arizali.

Contayi veya mansonu
degistirin (bakiniz bélim
10.7).

Boya ignesi contasinin
arkasindan tabanca gov-
desinin kontrol deliginden
pusklrtme maddesi si-
ziyor.

Boya ignesi contasi hasarl

Boya ignesi conta tutucusu-
nu degistirin (bakiniz bélim
10.3).

Boya ignesi kirli veya ha-
sarll.

Meme setini degistirin
(bakiniz bdélim 10.1).

Otomatik tabanca, boya
memesi ucunda akitiyor.

Boya ignesi ucu ve boya
memesi arasinda yabanci
cisim var.

Boya ignesi ucunu ve boya
memesini temizleyin.

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bakiniz bdélim 10.1).

13. Mdusteri hizmetleri ve yedek pargalar
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

Otomatik tabanca yedek parcalar
Yedek parga listesi icin ekteki teknik veri belgesine baskiniz.
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14. EG Uygunluk Beyani

Glncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
(=l =]
%

www.sata.com/downloads
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