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MANMD  |Zuerstlesen!

Vor Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung vollstandig und sorgfaltig
durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung immer beim Produkt oder an einer jederzeit fir
jedermann zuganglichen Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fiir den Betrieb
des Druckbechers SATA BVD, im Folgenden Druckbecher genannt. Eben-
so werden Bedienung, Pflege, Wartung, Reinigung sowie Stérungsbehe-
bung beschrieben.

1.2. Zielgruppe
Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fiir geschultes Personal im Lackier-
umfeld.

1.3. Unfallverhiitung

Grundsétzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhutungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

1.4. Ersatz-, Zubehor- und VerschleiBteile

Grundséatzlich sind nur Original Ersatz-, Zubehdr- und Verschlei3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepruft und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Ersatz-, Zubehdr- und Verschleiteile ent-
standen sind, Gbernimmt SATA keinerlei Haftung.
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1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

m nicht bestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts.

m nichtverwendung der personlichen Schutzausristung.

m nichtverwendung von Original Zubehér- und Ersatzteilen.

m eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen.
m natirlicher Abnutzung/Verschleil3.

m gebrauchsuntypischer Schlagbelastung.

m unzuldssigen Montage- und Demontagearbeiten.

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefliihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kdnnen zu Funktionsstérungen
fihren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Der Druckbecher darf nur von erfahrenen Fachkraften und geschultem
Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig ge-
lesen und verstanden haben. Den Druckbecher nicht bei Midigkeit oder
unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten benutzen.

2.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung des Druckbechers sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem-, Augen- und Gehdrschutz, geeignete Schutz-
handschuhe, Arbeitskleidung sowie Sicherheitsschuhe tragen.

2.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

Der Druckbecher ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsgefahr-
deten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkennzeich-
nung ist zu beachten.

2.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Vor jedem Gebrauch Funktions- und Dichtheitstest in Verbindung mit
Lackierpistole durchfiihren.

m Druckbecher auf Beschadigungen oder Verformungen einer Sichtprii-
fung unterziehen.
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m Druckbecher niemals in beschadigtem oder unvollstdndigem Zustand
verwenden.

m Druckbecher bei Beschadigungen sofort aul3er Betrieb setzen und vom
Druckluftnetz trennen.

m Sicherheitsvorschriften einhalten.

Reinigungsmedien fiir die Reinigung des Druckbechers

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
des Druckbechers verwenden.

m Niemals auf halogenierte Kohlenwasserstoffen basierende Reinigungs-
medien verwenden.

m Reinigungsmedien mit dem Hersteller der eingesetzten Chemie abkla-
ren.

Angeschlossene Komponenten

m Ausschlie8lich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehor verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen mussen die beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliiften.

Einsatzort

m Druckbecher niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenem Feuer,
brennenden Zigaretten oder nicht explosionsgeschitzten elektrische
Einrichtungen verwenden.

Allgemein

m Druckbecherpistole mit dem Druckbecher niemals auf Lebewesen
richten.

m Die odrtlichen Sicherheits-, Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften
einhalten.

m Unfallverhutungsvorschriften DGUV-R_100-500 einhalten.

3. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Druckbecher dient zum Bereitstellen von zahflissigen, spritzfahigen
Materialien wie Strukturlacken und ahnlichen Stoffen an die Lackier-
pistole.

DE
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4. Beschreibung

Der Druckbecher sowie die Druckbecherpistole werden tiber den An-
schlussnippel des Druckregelventils an das Druckluftnetz angeschlossen.
Vom Druckregelventil wird ein Luftschlauch an die Schnellkupplung im
Deckel des Druckbechers angeschlossen. Mit Hilfe des Druckregelventils
kann der Uberdruck im Druckbecher eingestellt werden. Der Uberdruck
im Druckbecher fordert das zu verarbeitende Material in die Druckbecher-
pistole.

5. Lieferumfang

m Druckbecher, je nach Ausfiihrung fertig montiert
m Druckregelventil und Luftschlauch

m Betriebsanleitung

Nach dem Auspacken priifen:
m Druckbecher beschadigt
m Lieferumfang vollstéandig (siehe Kapitel 5)

6. Aufbau

Druckbecherpistole

[1-1] Entluftungsschraube [1-6] Manometer

[1-2] Schnellkupplung [1-7] Luftanschluss

[1-3] Luftschlauch [1-8] Druckregler

[1-4] Sicherheitstiberdruckventil [1-9] Becheranschluss

[1-5] Pistolenanschluss [1-10] Druckbecher
Luftversorgung [1-11] Druckbecherdeckel

7. Technische Daten

Benennung

Becherinhalt 0,6 I
Betriebstiberdruck 0-1,2 bar
Max. Temperatur des Becherinhalts 50 °C
Max. Betriebsliberdruck 1,7 bar
Luftanschlussgewinde Uberwurfmutter G 1/4“ Innen
Druckregelventil, pistolenseitig

Luftanschlussgewinde 1/4“ Aussengewinde
Druckregelventil, schlauchseitig
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Benennung

Gewicht 750 g

8. Erstinbetriebnahme

A

Warnung!

Explosionsgefahr

Bei der Verwendung von ungeeigneten Druckluftschlauchen kann es zu
Explosionen kommen.

— Nur l6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch
einwandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von min-
destens 20 bar, Innendurchmesser von mindestens 9 mm und einem
Ableitwiderstand von < 1MOhm verwenden, wie zum Beispiel SATA
Luftschlauch (Art. Nr. 53090).

[Iﬂ Hinweis!

Druckluftanschluss mit 1/4 “ Aussengewinde oder passenden SATA An-
schlussnippel verwenden.

Saubere Druckluft verwenden, zum Beispiel mit Hilfe von SATA Filterein-
heiten aufbereitet.

m Druckbecher [1-10] sowie Innenseite des Druckbecherdeckels [1-11]
mit Verdlinnung griindlich reinigen.

m Druckbecher auf Becheranschluf3 der Pistole aufsetzen und festschrau-
ben.

m Druckregelventil mit Pistolenanschluss [1-5] am Lufteingang des Pisto-
lengriffes lagerichtig festschrauben. Das Manometer [1-6] muss nach
vorne zeigen.

m Luftschlauch [1-3] von Druckregelventil an Druckbecherdeckel iber die
Schnellkupplung [1-2] anschlielen.

m Luftschlauch an Luftanschluss [1-7] anschlieRen und Luftversorgung
herstellen.

DE



DE Betriebsanleitung SATA BVD
9. Regelbetrieb

Beim Arbeiten ist darauf zu achten, dass mit einem variablen Spritz-
abstand, abhéangig vom verarbeitetem Material und eingestelltem
Becherdruck, parallel zum Werkstlck appliziert wird. Die H6he des
Materialdruckes hangt von der Viskositat des Materials und vom
gewunschten Materialdurchsatz ab.

Vor Einsatz des Druckbechers missen die verwendeten Reinigungs-
medien mit dem Hersteller auf Verwendbarkeit abgestimmt werden.

ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmedien

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmedien kdnnen Bescha-
digungen entstehen.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmedien mit einem pH-Wert von 6 — 8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

— Verwendete Reinigungsmedien mit dem Hersteller der eingesetzten
Chemie abklaren.

9.1. Material auffiillen

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten

Beim Auffiillen des Materials oder bei Wartungs-/Reinigungsarbeiten
mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz kénnen sich unerwartet
Komponenten I6sen.

— Vor dem Auffiillen von Material Druckluftversorgung unterbrechen.
— Vor Wartungs-/Reinigungsarbeiten Druckluftversorgung unterbre-
chen.

m Luftschlauch [1-3] von Schnellkupplung [1-2] abziehen.

m Druckbecher [1-10] mittels Entllftungsschraube [1-1] entliiften.

m Druckbecherdeckel [1-11] abschrauben.

m Tropfsperre entnehmen.

m Material in Druckbecher bis max. 2 cm unter den Deckelrand fiillen.
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m Tropfsperre einsetzen.

m Fir Spritzarbeiten bei liegenden oder stehenden Objekten, die Ent-
IGftungsbohrung der Tropfsperre nach hinten, bei Arbeiten tiber Kopf,
die Entliftungsbohrung nach vorne.

m Druckbecherdeckel aufschrauben und von Hand festziehen.
m Luftschlauch an Druckbecherdeckel Giber Schnellkupplung anschlieflen.

9.2, Betrieb

m Hauptlufthahn 6ffnen.

m Gewinschten Materialdruck (Becherdruck) einstellen (siehe Kapi-
tel 9.3).

m Druckablaf3schraube [1-1] am Ablassventil kurz aufdrehen und wieder
verschlieRen, dabei den Manometer beobachten, ob sich der ge-
wuinschte Druck wieder einstellt, gegebenenfalls nachregulieren.

m Lackiervorgang starten.

9.3. Materialdruck einstellen
Die Hohe des Materialdruckes hangt von der Viskositat des Materials und
vom gewunschten Materialdurchsatz ab.
m Durch Rechtsdrehung des Druckreglers [1-8] wird der Materialdruck
auf max. 1,2 bar erhoht.
m Durch Linksdrehung des Druckreglers [1-8] wird der Materialdruck
reduziert.
m Druckregler durch Herausziehen entriegeln.
m Gewinschten Materialdruck einstellen.
m Druckregler durch Eindriicken wieder verriegeln.

10. Wartung und Instandhaltung

A

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten

Bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten mit bestehender Verbindung
zum Druckluftnetz kénnen sich unerwartet Komponenten lésen.

— Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten Druckluftversor-
gung unterbrechen.

Warnung!
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A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch manipuliertes Sicherheitsiiberdruck-
ventil

Ein manipuliertes Sicherheitstiberdruckventil entliftet die Druckbecher-
pistole nicht richtig und es kann zur Explosion des Druckbechers kom-
men.

— Jegliche Veranderungen am Sicherheitsiiberdruckventil sind verboten
und nicht zulassig.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfliigbar (siehe Kapitel 14).

10.1. Sicherheitsiiberdruckventil reinigen bzw. tauschen

Der Druckbecher ist mit einem Sicherheitstiberdruckventil ausgestat-

tet. Dieses entliiftet den Druckbecher automatisch ab einem Druck von

3,5 bar.

m Druckluftversorgung zum Luftanschluss [1-7] unterbrechen und voll-
standig entluften.

m Druckbecherdeckel [2-4] abschrauben.

m Luftschlauch [1-3] mittels Schnellkupplung [1-3] abziehen.

m Obere Sicherheitsschraube [2-1] aus unterer Sicherheitsschraube
[2-2] herausdrehen.

m Untere Sicherheitsschraube aus Druckbecherdeckel herausdrehen.

m Dichtung [2-3] vorsichtig entnehmen.

m Alle Bauteile entsorgen.

m Dichtung auf untere Sicherheitsschraube aufsetzen.

m Untere Sicherheitsschraube [2-2] mit Dichtung [2-3] in Druckbecher-
deckel [2-4] eindrehen und festziehen.

m Obere Sicherheitsschraube [2-1] in untere Sicherheitsschraube ein-
drehen und festziehen.

m Druckablassschraube [3-1] in Becherdeckel eindrehen.

m Druckbecherdeckel auf Druckbecher schrauben.

m Luftschlauch mit Schnellkupplung anschlieRen.

10.2. Druckablassschraube tauschen

m Druckluftversorgung zum Luftanschluss [1-7] unterbrechen.

m Druckbecher [1-10] mittels Entliftungsschraube [1-1] entliiften.
m Druckbecherdeckel [3-2] abschrauben.

m Luftschlauch [1-3] mittels Schnellkupplung [1-3] abziehen.
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m Druckablassschraube [3-1] aus Druckbecherdeckel herausdrehen.

m Druckablassschraube auf Beschadigungen prifen und griindlich reini-
gen. Bei Beschadigungen Druckablassschraube austauschen.

m Druckablassschraube in Becherdeckel eindrehen.

m Druckbecherdeckel auf Druckbecher schrauben.

m Luftschlauch an Schnellkupplung anschlief3en.

11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion des Druckbechers zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie standige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.

m Druckbecher an einem trockenen Ort lagern.

m Druckbecher nach jedem Gebrauch und vor jedem Materialwechsel
grundlich reinigen und auf Dichtigkeit prifen.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten

Bei Arbeiten an der Druckbecherpistole mit bestehender Verbindung
zum Druckluftnetz kénnen sich unerwartet Komponenten lésen.

— Druckbecherpistole vor allen Arbeiten von Druckluftversorgung tren-
nen und vollstandig entliften.

AN

HOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln kdnnen Sach-
schaden entstehen.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

DE
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

beschadigen.
legen.

gen.

Sachschaden durch falsche Reinigung
Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann den Druckbecher oder die Lackierpistole

— Druckbecher mit Lackierpistole nicht in Lése- oder Reinigungsmittel
— Druckbecher mit Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reini-

— Nur von SATA empfohlene Reinigungsgerate verwenden.

12. Storungen

In der nachfolgenden Tabelle sind Stérungen, deren Ursache und ent-
sprechende AbhilfemalRnahmen beschrieben.
Kdnnen die Stérungen durch die beschriebenen AbhilfemalRnahmen nicht
beseitigt werden, die Druckbecherpistole an die Kundendienstabteilung

von SATA schicken. (Anschrift siehe Kapitel 13).

Storung Ursache Abhilfe

Kein Druckaufbau im | Druckregler defekt Druckregler

Druckbecher austauschen
Luftschlauch Luftschlauch knickfrei
abgeknickt verlegen.

Schnellkupplung nicht
richtig aufgesteckt

Schnellkupplung richtig
einrasten.

Schnellkupplung

Luftschlauch

defekt. austauschen #83501
Druckbecher am Verschmutzte Deckel- | Verschmutzung
Deckelrand undicht. dichtung/Deckelrand | mit geeignetem

Reinigungsmittel be-
seitigen.

Beschadigte Deckel-
dichtung

Deckeldichtung
austauschen #54049
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13. Kundendienst

Zubehdr, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

14. Ersatzteile

Art. Nr. | Benennung Anzahl
8268 Dichtring 1 St.
20438 [Sicherheitsventil PN 2 1 St.
20461 Luftschlauch Kunststoff 1 St.
21014  |Deckel, Aluminium 1 Set
21048 |Druckbecher mit Aluminium-Deckel 1 St
25577** |Druckbecher mit Aluminium-Deckel 1 St.
53777* |Luftanschlufd fir Aluminium-Deckel 1 St
54049 |Dichtungsring 4 St.
65920 |Regelarmatur kpl. 1 Set
70664 |Tropfsperre 10 Set
83493 |Druckbecheranschluss 1 Set
83501 Luftschlauch mit Druckbecheranschluss 1 Set
120816 |Druckablassschraube 2 St.
133983 |Luftanschluf3stiick G 1/4 Aussengewinde 1 St.

* Immer in Verbindung mit 8268 bestellen.
** QCC/AuRengewinde

15. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:
=]z
%

www.sata.com/downloads
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AN [Nejdrive si preététe:

Pfed uvedenim provozu si peclivé prectete cely tento navod k pouziti.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u vyrobku nebo na misté kdykoliv do-
stupném pro kazdého!

1. VsSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace pro provoz tlakového
kelimku SATA BVD, dale jen tlakového kelimku. Rovnéz je zde popsana
obsluha, péce, udrzba, ¢isténi a odstrafiovani poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen pro vyskoleny personal v lakovacim pro-
stfedi.

1.3. Prevence urazu

Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpeénostni pfedpisy
a bezpec¢nostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfisluSném podniku.
1.4. Nahradni dily, pfisluSenstvi a dily podléhajici rychlému
opotiebeni

Zasadné pouzivejte jen originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a dily pod-
Iéhajici rychlému opotfebeni od spole€nosti SATA. PFisluSenstvi, které
nedodala spole€nost SATA, neni pfezkouseno a schvaleno. Za Skody
vzniklé pouzitim neschvalenych nahradnich dill, pfisluSenstvi a dill pod-
Iéhajicich rychlému opotfebeni, nepfebira SATA zadnou zaruku.

(@]
N

[CZ] Navod k pouziti | Cesky



CZ | Navod k pouziti SATA BVD

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vS8eobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

Spoleénost SATA nenese odpovédnost

m v pfipadé, Ze nebyl dodrZzovan navod k pouziti.

m pii poziti zafizeni nevyskolenym personalem.

nespravneé pouZiti vyrobku.

nepouzivani osobnich ochrannych prostfedku.
nepouzivani originalniho pfisluSenstvi a nahradnich dilG.
neopravnéné prestavby nebo technické upravy.
pfirozené opotfebeni.

narazove zatizeni netypické pro pouZiti.

nespravna montaz a demontaz.

2. Bezpecénostni pokyny

Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzovani
nebo chybné dodrzovani mlize vést k funkénim porucham nebo zplsobit
zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.

2.1. Pozadavky na personal

Tlakovy kelimek sméji pouzivat pouze zkuSeni kvalifikovani pracovnici a
zaskoleni pracovnici, ktefi si kompletné precetli tento Navod k pouziti a
porozuméli mu. Tlakovy kelimek nepouzivejte, pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léku.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

PFi pouzivani tlakového kelimku, jakoz i pfi CiSténi a udrzbé noste vzdy
schvalené dychaci pfistroje, ochranu o¢i a sluchu, vhodné ochranné ruka-
vice, pracovni odév a bezpecnostni obuv.

2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu
Tlakovy kelimek je schvalen pro pouZiti/skladovani v prostfedi s nebez-
pe¢im vybuchu v zéné 1 a 2. Musi byt dodrZzeno ozna&eni produktu.

2.4. Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Pfed kazdym pouzitim provedte v kombinaci se stfikaci pistoli zkousku
funkénosti a zkousku tésnosti.

m Provedte vizualni kontrolu tlakového kelimku, zda neni poSkozen nebo
deformovan.

m Tlakovy kelimek nikdy nepouzivejte v poSkozeném nebo nelplném
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stavu.

m PFi poSkozeni tlakovy kelimek okamzité vypnéte a odpojte od stlatené-
ho vzduchu a pfivodu materialu.

m DodrzZujte bezpecnostni pfedpisy.

Cistici prostiedky pro ¢&isténi tlakového kelimku

m K Cisténi tlakového kelimku nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsa-
hujici kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
dikd.

m O disticich prostfedcich se poradte s vyrobcem pouzitych chemickych
latek.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfisluSenstvi SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu bezpeéné odolat teplotni-
mu, chemickému a mechanickému zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zpUsobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdus-
néte.

Misto pouziti

m Tlakovy kelimek nikdy nepouzivejte u zdroji vzniceni, jako je otevieny
ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna pred vybu-
chem.

Vseobecné udaje

m Nikdy nemifte pistoli s tlakovym kelimkem na Zivé bytosti.

m Dodrzujte mistni bezpe€nostni predpisy, pfedpisy bezpe&nosti prace a
pfedpisy na ochranu Zivotniho prostfedi.

m Dodrzujte predpisy pro prevenci trazd DGUV-R_100-500.

3. Pouziti

Pouzivani podle uréeni
Tlakovy kelimek se pouziva ke zpracovani viskéznich stfikatelnych mate-
riald, jako jsou strukturované barvy a podobné latky, do stfikaci pistole.

4. Popis

Tlakovy kelimek a pistole jsou pfipojeny k siti stlaéeného vzduchu pres
pfipojovaci vsuvku tlakového regula¢niho ventilu. Vzduchova hadice je
pfipojena od tlakového regulaéniho ventilu k rychlospojce ve viku tlako-
vého kelimku. Pomoci tlakového regulaéniho ventilu Ize regulovat pretlak
v tlakovém kelimku. Pretlak v tlakovém kelimku pfenasi zpracovavany
material do stfikaci pistole.

Ccz
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5. Obsah dodavky

m Tlakovy kelimek, v zavislosti na verzi plné sestaveny
m Tlakovy regulaéni ventil a vzduchova hadice
m Navod k pouziti

Po vybaleni zkontrolujte, zda:
m Poskozeny tlakovy kelimek
m zda je dodavka kompletni (viz kapitolu 5).

6. Slozeni
Pistole s tlakovym kelimkem

[1-1] Odvzdusnovaci Sroub [1-6] Manometr

[1-2] Rychlospojka [1-7] Pfipojeni vzduchu

[1-3] Vzduchova hadice [1-8] Regulator tlaku

[1-4] Bezpecnostni pretlakovy [1-9] Pr¥ipojeni kelimku
ventil [1-10] Tlakovy poharek

[1-5] Pfipojeni pistole [1-11] Viko tlakového kelimku

Privod vzduchu

7. Technické udaje

Nazev

Kapacita kelimku 0,6 |
Provozni pretlak 0-1.2 bar
Max. teplota materialu v kelimku 50 °C
Max. provozni pretlak 1,7 bar
Zavit pro pfipojku vzduchu tlakovy Prevle¢na matice 1/4" vnitfni
regulacni ventil, strana pistole

Zavit pro pfipojku vzduchu tlakovy 1/4* vnéjsi zavit
regulacni ventil, strana hadice

Hmotnost 750 g
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8. Prvni uvedeni do provozu

A

Nebezpeci vybuchu

Pouziti nevhodné tlakové vzduchové hadice mize zpUsobit vybuch.

— PouZivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné vici rozpoustédiim s kontinualni pev-
nosti v tlaku min. 20 bard, vnitfnim prdmérem min. 9 mm a svodovym
odporem < 1 megaohm, jako napf. vzduchovou hadici SATA (vyr. €.
53090).

[:E] Upozornéni!

Pouzivejte pfipojeni stlaceného vzduchu s 1/4* vnéjSim zavitem nebo

odpovidajici spojovaci vsuvku SATA.

Pouzivejte Cisty stlaceny vzduch, napf. upraveny pomoci filtraénich jed-

notek SATA.

m Dukladné vycistéte tlakovy kelimek [1-10] a vnitfni stranu vika tlakové-
ho kelimku [1-11] fedidlem.

m Nasadte tlakovy kelimek na pfipojku kelimku stfikaci pistole a pevné jej
zaSroubuijte.

m NaSroubujte tlakovy regulaéni ventil s pfipojkou pistole [1-5] na pfivod
vzduchu rukojeti pistole ve spravné poloze. Tlakomér [1-6] musi smé-
fovat dopredu.

m Pfipojte vzduchovou hadici [1-3] tlakového regulacniho ventilu k viku
tlakového kelimku pomoci rychlospojky [1-2].

m Pfipojte vzduchovou hadici k pfipojce vzduchu [1-7] a zajistéte pfivod
vzduchu.

9. Regulaéni rezim

Pfi praci dbejte na to, aby s proménlivou vzdalenosti nastfiku v zavislosti
na zpracovavaném materialu a nastaveném tlaku kelimku se aplikace
provadéla rovnobézné s polotovarem. VySka tlaku materialu zavisi na
viskozité materialu a na poZzadovaném prutoku materialu.

Pfed pouzitim tlakového kelimku je tfeba u vyrobce ovéfit vhodnost pouzi-
tych ¢isticich prostredka.

Varovani!
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ZAN

Pozor!

HOTICE

Poskozeni zpUisobené nespravnym cisticim prostfredkem
Pouziti agresivnich &isticich prostfedk( mize zplsobit poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— PouZzivejte neutralni €istici prostfedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

— Pouzité Cistici prostfedky prohovorte s vyrobcem pouzitych chemic-
kych latek.

9.1. NapInéni materialu

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni komponent

PFi pInéni materialu nebo pfi udrzbé/isténi se stavajicim pripojenim k
siti stlaceného vzduchu muaze dojit k neoéekavanému uvolnéni soucasti.
— PFed doplfiovanim materidlu odpojte pfivod stlaceného vzduchu.

— Pfed provadénim udrzby/Cisténi odpojte pfivod stlaéeného vzduchu.

m Odpojte vzduchovou hadici [1-3] od rychlospojky [1-2].
m Pomoci odvzdu$iiovaciho Sroubu [1-1] odvzduSnéte tlakovy kelimek

[1-10].

m OdSroubujte viko tlakového kelimku [1-11].

m Sejméte odkapavaci uzaver.

m Material naplfite do tlakového kelimku maximalné 2 cm pod okraj vika.
m Nasadte uzavér proti kapani.

m Pri stfikani lezicich nebo stojicich pfedmétl je odvzduShovaci otvor
odkapavaciho uzavéru smérem dozadu, pfi praci nad hlavou je od-
vzduShovaci otvor smérem dopiedu.

m NaSroubujte viko tlakového kelimku a utahnéte jej rukou.
m Pfipojte vzduchovou hadici ke krytu tlakového kelimku pomoci rych-
lospojky.

9.2. Provoz
m Otevrete hlavni vzduchovy kohout.
m Nastavte pozadovany tlak materialu (tlak v kelimku) (viz kapitola 9.3).
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m Kratce oteviete odvzduSnovaci Sroub [1-1] na odvzduShovacim ventilu
a znovu jej zavrete, pfiCemz sledujte manometr, zda je opét dosazeno
pozadovaného tlaku, a v pfipadé potfeby jej znovu nastavte.

m Zah3jeni lakovani.

9.3. Nastaveni tlaku materialu
Vys$ka tlaku materialu zavisi na viskozité materialu a na poZadovaném
pritoku materialu.
m Otacenim regulatoru tlaku [1-8] doprava se zvySi tlak materialu na
max. 1,2 baru.
m Otocenim regulatoru tlaku [1-8] doleva se tlak materialu snizi.
m Odijistéte regulator tlaku jeho vytazenim.
m Nastavte poZzadovany tlak materiélu.
m Regulator tlaku opét zajistéte jeho zatlatenim.

10. Udrzba

A

Nebezpeci zranéni v dasledku uvolnéni komponent

Pfi udrzbé a servisnich pracich se stavajicim pfipojenim k siti stlacené-
ho vzduchu mize dojit k neocekavanému uvolnéni soucasti.

— Pred v§emi udrzbarskymi a servisnimi pracemi odpojte pfivod stlace-
ného vzduchu.

A

Nebezpeci urazu v disledku manipulace s pojistnym ventilem
Pojistny ventil, se kterym se manipulovalo, neodvzdusni spravné pistoli

s tlakovym kelimkem a to mize vést k explozi tlakového kelimku.

— Jakékoliv zmény pojistného ventilu jsou zakazany a nejsou dovoleny.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 14).

10.1. Cisténi nebo vyména pojistného ventilu

Tlakovy kelimek je vybaven bezpec€nostnim pretlakovym ventilem. Tim se

tlakovy kelimek od tlaku 3,5 baru automaticky odvzdusni.

m Preruste pfivod stlateného vzduchu do pfipojky [1-7] a zcela ji od-
vzdusnéte.

Varovani!

Varovani!
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m OdSroubujte kryt tlakového kelimku [2-4].

m Odpojte vzduchovou hadici [1-3] pomoci rychlospojky [1-3].

m OdSroubujte horni bezpeénostni Sroub [2-1] od spodniho bezpeénost-
niho Sroubu [2-2].

m OdSroubujte spodni bezpeénostni Sroub z vika tlakového kelimku.

m Opatrné vyjméte [2-3] té€snéni.

m Zlikvidujte vSechny soucasti.

m Nasadte tésnéni na spodni bezpecnostni Sroub.

m NaSroubujte spodni bezpe&nostni Sroub [2-2] s t&ésnénim [2-3] do
krytu tlakového poharku [2-4] a utdhnéte je;.

m NaSroubujte horni bezpeénostni Sroub [2-1] do spodniho bezpeénost-
niho Sroubu a utdhnéte jej.

m ZaSroubujte uvolfiovaci Sroub[3-1] do vika kelimku.

m NaSroubujte viko tlakového kelimku na tlakovy kelimek.

m Pfipojte vzduchovou hadici pomoci rychlospojky.

10.2. Vyména uvoliovaciho Sroubu

m Odpojte pfivod stlaéeného vzduchu od vzduchové pfipojky [1-7].

m Pomoci odvzdu$iiovaciho Sroubu [1-1] odvzduSnéte tlakovy kelimek
[1-10].

m OdSroubuijte kryt tlakového kelimku [3-2].

m Odpojte vzduchovou hadici [1-3] pomoci rychlospojky [1-3].

m OdSroubujte uvolfiovaci Sroub [3-1] z vika tlakového kelimku.

m Zkontrolujte, zda neni uvolfovaci Sroub poSkozeny, a dikladné ji vycCis-
téte. Pokud je poSkozeny, vymérite jej.

m ZaSroubujte uvolfiovaci Sroub do vika kelimku.

m NaSroubujte viko tlakového kelimku na tlakovy kelimek.

m Pfipojte vzduchovou hadici k rychlospojce.

11. Péce a skladovani

Pro zajisténi funkénosti tlakového kelimku je nezbytné peclivé zachazeni

a neustala udrzba a péce o vyrobek.

m Tlakovy kelimek skladujte na suchém misté.

m Tlakovy kelimek po kazdém pouziti a pfed kazdou zménou materialu
vycCistéte a zkontrolujte té€snost.
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A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni komponent

Pfi manipulaci s pistoli s tlakovym kelimkem pfipojenou k siti stlaéeného
vzduchu se mohou neogekavané uvolnit komponenty.

— PFed provadénim jakékoliv prace odpojte pistoli s tlakovym kelimkem
od pfivodu stla¢eného vzduchu a kompletné ji odvzdusnéte.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Poskozeni v disledku nespravného Cisticiho prostredku
Pouziti agresivnich &isticich prostfedk( mze zplsobit poSkozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Vécné Skody v dusledku nespravného cisténi

Ponoreni do Eisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo ¢isténi ultra-
zvukovym zafizenim muze tlakovy kelimek nebo stfikaci pistoli poskodit.
— Tlakovy poharek se stfikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani
Cisticich prostredk.

— Tlakovy poharek se stfikaci pistoli necistéte ultrazvukovym pfistro-
jem.

— Pouzivejte pouze Cistici zafizeni doporu¢ena spole€nosti SATA.

12. Poruchy

V nasledujici tabulce jsou popsany poruchy, jejich pfi€ina a pfislusné
kroky k jejich odstranéni.

Pokud nelze poruchy popsanym zplsobem odstranit, zaSlete pistoli s
tlakovym kelimkem oddéleni zakaznického servisu SATA. (adresa viz
kapitolu 13).

Ccz
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

V tlakovém kelimku
nedochazi k narlstu
tlaku

Vadny regulator tlaku

Vymérnte regulator
tlaku

Vzduchova hadice se
zalomila

Polozte vzduchovou
hadici bez zalomeni.

Rychlospojka neni
spravné zapojena

Rychlospojku spravné
nasadte.

Rychlospojka je vad-
na.

Vymeérite vzduchovou
hadici #83501

Tlakovy kelimek na
okraji vika netésni.

Spinavé tésnéni
vika/okraj vika

Necdistoty odstrante
vhodnym Ccisticim pro-
stfedkem.

Poskozené tésnéni
vika

Vymeérite tésnéni vika
#54049

13. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, ndhradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

14. Nahradni dily

Obj. €. |Nazev Pocet
8268 Tésnici krouzek 1 ks
20438 |Pojistny ventil PN 2 1 ks
20461 |Vzduchova hadice plastova 1ks
21014  |Viko, hlinik 1 sada
21048 |Tlakovy kelimek s hlinikovym vikem 1ks
25577** |Tlakovy kelimek s hlinikovym vikem 1 ks
53777* |Pfipojeni vzduchu hlinikového vika 1 ks
54049 |Tésnici krouZzek 4 ks
65920 |Regulaéni ventil kompl. 1 sada
70664 |Uzavér proti kapani 10 sada
83493 |Pfipojka tlakového pohéarku 1 sada
83501 |Vzduchova hadice s pfipojkou tlakového kelimku 1 sada
120816 |Tlakovy Sroub 2 ks
133983 |Pripojka vzduchu 1/4” vnéjSi zavit 1 ks
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|Obj. &. |Nazev |Poget |
* Objednavejte vzdy v kombinaci s 8268.
** QCC/vngjsi zavit

15. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
OE£0
%

www.sata.com/downloads
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A®  |Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before use.
Comply with the safety instructions and danger warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the
product or keep them easily accessible for everyone at any time!

1. General information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the pressurized cup SATA BVD, referred to hereinafter as pressurized
cup. They also describe use, care, maintenance, cleaning and trouble-
shooting.

1.2. Target group
These operating instructions are intended for trained staff involved in
paint spraying.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

1.4. Replacement, accessory and wear-and-tear parts

In principle, only original replacement, accessory and wear-and-tear parts
from SATA are to be used. Accessories that were not delivered by SATA
are not tested and not approved. SATA assumes no liability whatsoever
for damages incurred due to the use of unapproved replacement, acces-
sory and wear-and-tear parts.

m
pz4
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1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m non-adherence to the operating manual.

m use of untrained personnel.

m incorrect use of the product.

m failure to use personal protective equipment.

m failure to use original accessories, spare parts and wear parts.
m unauthorised alterations or technical modifications.

m natural wear and tear.

m exposure to non-typical impact stress.

m inadmissible assembly and dismantling work.

2. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

2.1. Requirements regarding personnel

The pressurized cup may only be used by experienced and trained per-
sons who have thoroughly read and understood these operating instruc-
tions. Do not use the pressurized cup when tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication.

2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing and eye protection, hearing protection
and protective gloves, workwear and safety boots when using the pres-
surized cup and during cleaning and maintenance work.

2.3. Use In Explosive Areas
The pressurized cup is approved for use/storage in potentially explosive
atmospheres of ex-zone 1 and 2. Heed the product ID.

2.4. Safety Instructions

Technical status

m Check the functions and check for any leaks each time before using in
combination with the spray gun.

m Do a visual inspection of the pressurized cup to check for any signs of
damage or deformation.

m Never use the pressurized cup when damaged or when components



Operating Instructions SATA BVD

are missing.

m When damaged, stop using the pressurized cup immediately and dis-
connect it from the compressed air circuit.

m Adhere to safety regulations.

Cleaning agents for cleaning the pressurized cup

m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the pressurized
cup.

m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

m Check the cleaning agents with the manufacturer of the chemicals that
you are using.

Connected components

m Only use original SATA spare parts and accessories.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Point of use

m Never use the pressurized cup in the vicinity of ignition sources such
as naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

General

m Never point the pressurized cup spray gun with pressurized cup at
living beings.

m Comply with the local regulations on safety, occupational health & safe-
ty and environmental protection.

m Comply with accident prevention regulations DGUV-R_100-500.

3. Use

Intended Use
The pressurized cup is used to supply viscous, sprayable materials such
as textured paint and similar materials to the spray gun.

4. Description

The pressurized cup and the pressurized cup spray gun are connected to
the compressed air circuit at the connection nipple of the pressure control
valve. An air hose from the pressure control valve is connected to the
quick coupling in the lid of the pressurized cup. The pressure control valve
is used to adjust the overpressure in the pressurized cup. The overpres-
sure in the pressurized cup conveys the material being processed into the

EN
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pressurized cup spray gun.

5. Scope of Delivery

m Pressurized cup, ready mounted (depending on the version)

m Pressure control valve and air hose

m Operating Instructions

After unpacking, check:

m if the pressurized cup is damaged

m Scope of supply complete (see chapter 5)

6. Technical Design
Pressurized cup spray gun

[1-1] Ventilation screw
[1-2] quick coupling
[1-3] Air hose

[1-4] Safety valve
[1-5] Gun connection

air supply

7. Technical Data

[1-6] Pressure gauge
[1-7] Air connection

[1-8] Pressure control
[1-9] Cup connection

[1-10] Pressurised cup
[1-11] Pressurized cup lid

Description

Cup volume 0.61
Operational over-pressure 0-1.2 bar
Max. temperature of the cup con- 50 °C
tents

Max. operating pressure 1,7 bar

Air connection thread pressure
control valve, gun side

Union nut G 1/4“ female thread

Air connection thread pressure
control valve, hose side

1/4“ male thread

Weight

750 g
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8. First use

A

Explosion risk

The use of unsuitable compressed air hoses may cause explosions.
— Only use solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with permanent pressure resistance of
minimum 20 bar, inner diameter of minimum 9 mm and bleeder resist-
ance of < 1MOhm, such as SATA air hose (Art. No. 53090).

[:E] Note!

Use compressed air connection with 1/4 “ male thread or suitable SATA
connection nipple.
Use clean compressed air, e.g. conditioned with SATA filter units.

m Clean pressurized cup [1-10] and the inside of the pressurized cup lid
[1-11] thoroughly with thinner.

m Position the pressurized cup on the gun's cup connection and screw
tight.

m Screw the pressure control with the gun connection [1-5] tightly in the
correct position at the air inlet of the gun grip. The pressure gauge [1-6]
must point forwards.

m Connect the air hose [1-3] from the pressure control valve to the pres-
surized cup lid using the quick coupling [1-2] .

m Connect the air hose to the air connection [1-7] and connect the air
supply.

9. Normal operation

During application, work parallel to the work piece with a variable spray
distance, depending on the material being processed and the adjusted
cup pressure. The amount of material pressure depends on the material
viscosity and on the required material flow.

Before using the pressurized cup, the manufacturer must be consulted
regarding the suitability of the specific cleaning agents.

Warning!
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ZAN

Attention!

HOTICE

Damage from wrong cleaning agents

The use of aggressive cleaning agents can cause damage.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6 — 8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

— Check the used cleaning agents with the manufacturer of the chemi-
cals that you are using.

9.1. Fill with material

A

Warning!
i DANGER |

Risk of injuries from components coming loose
Components can work loose unexpectedly while still connected to
the compressed air circuit when filling with material or during mainte-
nance/cleaning work.

— Interrupt the compressed air supply before filling with material.

— Interrupt the compressed air supply before maintenance/cleaning
work.

m Pull the air hose [1-3] off the quick coupling [1-2].

m Bleed the pressurized cup [1-10] using the bleeder screw [1-1].

m Unscrew the pressurized cup lid [1-11].

m Remove the drip-stop.

m Fill the pressurized cup with material up to max. 2 cm under the edge of
the lid.

m Insert drip-stop.
m The bleeder hole of the drip-stop must point backwards when spray-

ing lying or standing objects, and forwards when working overhead.
m Screw pressurized cup lid on and tighten by hand.
m Connect the air hose to the pressurized cup lid using the quick cou-

pling.
9.2. Operation
m Open the main air valve.
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m Adjust the required material pressure (cup pressure) (see chapter 9.3).

m Briefly open the pressure relief screw [1-1] on the relief valve and close
it again, watching the pressure gauge to see whether the required pres-
sure adjusts itself again, otherwise readjust.

m Start spraying process.

9.3. Adjust material pressure
The amount of material pressure depends on the material viscosity and
on the required material flow.
m Turn the pressure control [1-8] clockwise to increase the material
pressure to max. 1.2 bar.
m Turn the pressure control [1-8] counterclockwise to reduce the mate-
rial pressure.
m Pull the pressure control out to unlock it.
m Adjust the required material pressure.
m Press the pressure control back in to lock it again.

10. Maintenance and repairs

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose

Components may come loose unexpectedly while still connected to the
compressed air circuit during maintenance and repair work.

— Interrupt the compressed air supply every time before performing
maintenance and repair work.

A

Warning!

Risk of injury from manipulated safety valve
A manipulated safety valve fails to vent the pressurized cup spray gun
properly and the pressurized cup can explode.

— Any changes to the safety valve are prohibited and not allowed.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 14).

10.1. Clean or replace the safety valve
The pressurized cup is fitted with a safety valve. This automatically bleeds
the pressurized cup when the pressure exceeds 3.5 bar.

EN
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m Interrupt the compressed air supply to the air connection [1-7] and
bleed completely.

m Unscrew pressurized cup lid [2-4].

m Pull off the air hose [1-3] using the quick coupling [1-3].

m Unscrew the top safety screw [2-1] from the bottom safety screw [2-2]

m Unscrew the bottom safety screw from the pressurized cup lid.

m Carefully remove the seal [2-3].

m Dispose of all parts.

m Position the seal on the bottom safety screw.

m Turn the bottom safety screw [2-2] with seal [2-3] into the pressurized
cup lid [2-4] and screw tight.

m Turn the top safety screw [2-1] into the lower safety screw and screw
tight.

m Turn the pressure relief screw [3-1] into the cup lid.

m Screw the pressurized cup lid onto the pressurized cup.

m Connect air hose with quick coupling.

10.2. Replace pressure relief screw

m Interrupt the compressed air supply to the air connection [1-7].
m Bleed the pressurized cup [1-10] using the bleeder screw [1-1].
m Unscrew pressurized cup lid [3-2].

m Pull off the air hose [1-3] using the quick coupling [1-3].

m Unscrew the pressure relief screw [3-1] from the pressurized cup lid.
m Check the pressure relief screw for any signs of damage and clean
thoroughly. Replace pressure relief screw if there are any signs of

damage.
m Turn the pressure relief screw into the cup lid.
m Screw the pressurized cup lid onto the pressurized cup.
m Connect air hose to the quick coupling.

11. Care and storage

Careful handling, together with constant maintenance and care of the

product, is necessary to ensure the functioning of the pressurized cup.

m Store the pressurized cup in a dry place.

m Clean the pressurized cup thoroughly every time after it has been used
and every time before changing the material.
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A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose

Components may come loose unexpectedly when working on the pres-
surized cup spray gun while this is still connected to the compressed air
circuit.

— Always disconnect the pressurized cup spray gun before any kind of
work and vent it completely.

ZAN

MNOTICE

Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The use of aggressive cleaning agents can cause damage.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

ZAN

MNOTICE

Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The pressurized cup or spray gun can be damaged if immersed in sol-
vent or cleaning agent or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.
— Do not place the pressurized cup with spray gun in solvent or clean-
ing agent.

— Do not clean the pressurized cup with spray gun in an ultrasonic
cleaning machine.

— Only use cleaning equipment recommended by SATA.

12. Malfunctions

The following table describes malfunctions, their causes and correspond-
ing remedies.

If it is not possible to remedy the malfunctions with the described correc-
tive action, send the pressurized cup spray gun to the SATA customer

EN
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service department. (For address see chapter 13).

Malfunction

Cause

Corrective Action

No build up of pres-
sure in the pressurized
cup

Pressure control de-
fective

Replace pressure
control

Air hose buckled

Install air hose without
buckling.

Quick coupling not
correctly fitted

Engage quick coupling
correctly.

Quick coupling
defective.

Replace air hose
#83501

Pressurized cup leaks
at edge of lid.

Soiled lid seal/edge
of lid

Remove soiling with
a suitable cleaning
agent.

Damaged lid seal

Replace lid seal
#54049

13. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

14. Spare parts

Art. Description Num-
No. ber
8268 Seal ring 1 pc.
20438 |Safety pressure relief valve 1 pc.
20461 Plastic air hose 1 pc.
21014 |Lid, aluminium 1 set
21048 |Pressurized cup with aluminium lid 1 pc.
25577** |Pressurized cup with aluminium lid 1 pc.
53777* |Air connection for aluminium lid 1 pc.
54049 |Seal ring 4 ea.
65920 |Control fittings cpl. 1 set
70664 |Anti-drip device Set of 10
83493 |Pressurized cup connection 1 set
83501 |Air hose with pressurized cup connection 1 set
120816 |Pressure relief screw 2 ea.




Operating Instructions SATA BVD

Art. Description Num-
No. ber
133983 |Air connection piece G1/4 male thread 1 pc.

* Always order in combination with 8268.
** QCC/male thread

15. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

m.lqm
%
[=

www.sata.com/downloads

EN
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CE e 50

AD iLeer primero!

Antes de la puesta en funcionamiento, leer completa y detenidamente
estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones de seguridad
y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacioén general

1.1. Introduccion

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento del depésito de presion SATA BVD, denominado
en lo sucesivo depdsito de presion. También se describen el manejo, la
conservacion, el mantenimiento y la limpieza, asi como la eliminacion de
fallos.

1.2. Destinatarios de este manual
Estas instrucciones de servicio estan previstas para personal formado en
el ambito de la pintura.

1.3. Prevencioén de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

1.4. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume respon-
sabilidad alguna por la utilizaciéon de accesorios y piezas de repuesto y

m
w
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desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m la no observacion de las indicaciones del manual de uso.

m |a utilizacidn de personal no formado.

m Utilizacion no adecuada del producto

m No utilizacién de equipo de proteccién personal

m No utilizacién de accesorios y piezas de recambio originales

m Transformaciones o modificaciones técnicas por cuenta propia
m Desgaste/deterioro naturales

m Cargas por impacto atipicas del uso

m Trabajos no permitidos de montaje y de desmontaje

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso del depdsito de presion esta reservado a personal técnico experi-
mentado y a personal formado que haya leido y comprendido completa-
mente las presentes instrucciones de servicio. No utilizar el depdsito de
presion en estado de cansancio ni bajo los efectos de drogas, alcohol o
medicamentos.

2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar el depésito de presién, asi como en su limpieza y mantenimien-
to, llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada y
guantes de proteccion, ropa de proteccion y calzado de seguridad ade-
cuados.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

El deposito de presion esta homologado para su uso/almacenamiento
en areas con riesgo de explosion de las zonas 1y 2. Se debe observar la
identificacion del producto.

2.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico
m Efectuar una prueba de funcionamiento y estanqueidad en combina-
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cion con la pistola de pintura antes de cada uso.

m Realizar un control visual de la pistola con depdsito de presion para
descartar dafios y deformaciones.

m No usar nunca el depdsito de presion si presenta dafos o esta incom-
pleto.

m En caso de dafos, poner de inmediato el depésito de presion fuera de
servicio y desconectarlo de la red de aire comprimido.

m Respetar las normas de seguridad.

Medios de limpieza para limpiar el depdsito de presion

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar el
depdsito de presion.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

m Definir los medios de limpieza con el fabricante de los productos quimi-
cos utilizados.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente piezas de recambio o accesorios SATA originales.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Lugar de uso

m No usar nunca el depdsito de presion en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctricos sin
proteccion contra explosiones.

General

m No dirigir nunca la pistola de pintura con el depdsito de presién hacia
seres Vivos.

m Observar las normas locales sobre seguridad, proteccion laboral y
proteccion del medioambiente.

m Observar las normas sobre prevencién de accidentes de DGUV-R 100-
500.

3. Utilizaciéon
Utilizacion adecuada

El depdsito de presion sirve para suministrar materiales viscosos, aptos
para pulverizar, como pinturas estructuradas y sustancias similares en la

ES
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pistola de pintura.

4. Descripcion

El depdsito de presion, asi como la pistola de pintura, se conectan a la
red de aire comprimido mediante la boquilla roscada de la valvula regu-
ladora de presion. De dicha valvula se conecta una manguera de aire al
acoplamiento rapido en la tapa del depdsito de presion. Con ayuda de

la valvula reguladora de presién es posible ajustar la sobrepresion en el
depdsito de presion. La sobrepresion en el depdsito transporta el material
que se procesara a la pistola de pintura con depdsito de presion.

5. Volumen de suministro

m Deposito de presion, ya montado en segun el modelo
m Valvula reguladora de presion y manguera de aire

m Instrucciones de servicio

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Deposito de presion sin dafios

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).
6. Componentes

Pistola con depésito de presion

[1-1] Tornillo de purga de aire [1-7] Conexion de aire

[1-2] Acoplamiento rapido [1-8] Regulador de presion

[1-3] Manguera de aire [1-9] Conexién del vaso

[1-4] Vaélvula de seguridad [1-10] Depdsito de presion

[1-5] Conexién para pistola [1-11] Tapa del depdsito de
alimentacion de aire presion

[1-6] Mandmetro

7. Datos técnicos

Denominacion

Contenido del depdsito 0,61
Sobrepresion de servicio 0-1,2 bar
Max. temperatura del contenido del 50 °C
depésito

Sobrepresion de servicio max. 1,7 bar
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Denominacion

Rosca de conexion de aire valvula Tuerca de racor G 1/4" interior
reguladora de presion, lado de la
pistola

Rosca de conexion de aire valvula Rosca exterior de 1/4"
reguladora de presion, lado de la
manguera

Peso 750 g

8. Primera puesta en servicio

A

jAviso!

Peligro de explosién

En caso de utilizarse mangueras de aire comprimido no adecuadas,
pueden producirse explosiones.

— Usar unicamente mangueras de aire comprimido resistentes a los di-
solventes, antiestaticas, exentas de dafos y en perfecto estado técnico,
con una resistencia a la presion continua de al menos 20 bares, un dia-
metro interior minimo de 9 mm y una resistencia de escape < 1 MOhm,
p. €j., la manguera de aire SATA (ref. 53090).

[E jAviso!

Utilizar una conexién de aire comprimido con rosca exterior de 1/4 " o
una boquilla roscada de conexiéon SATA adecuada.
Utilizar aire comprimido limpio, p. €j., purificado con ayuda de unidades

de filtracion de SATA.

m Limpiar a fondo el depésito de presion [1-10] asi como el lado interior
de su tapa [1-11] con diluyente.

m Colocar el depdsito de presidn en la conexion del depésito de la pistola
y apretar.

m Apretar en posicion correcta la valvula reguladora de presion con la
conexion para la pistola [1-5] en la entrada de aire del mango de la
pistola. El manémetro [1-6] debe sefalar hacia delante.

m Conectar la manguera de aire [1-3] de la valvula reguladora de presion
a la tapa del deposito de presion mediante el acoplamiento rapido [1-
2].
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m Conectar la manguera de aire a la conexion de aire [1-7] y establecer
la alimentacion de aire.

9. Servicio regular

Al trabajar se prestara atencién a aplicar la pistola en paralelo a la pie-

za de trabajo y a una distancia de proyeccion variable, en funcién del
material utilizado y la presion del depdsito ajustada. El nivel de presion
del material depende de la viscosidad del material y del flujo de material
deseado.

Antes de usar el depésito de presion se debe determinar con el fabricante
la aplicabilidad de los medios de limpieza utilizados.

AN

NOTICE

Danos por medios de limpieza de limpieza incorrectos

El uso de medios de limpieza agresivos puede ocasionar dafios.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar medios de limpieza neutros con un pH-de 6 — 8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

— Definir los medios de limpieza empleados con el fabricante de los
productos quimicos utilizados.

ijCuidado!

9.1. Llenar con material

A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al llenar con material o durante trabajos de mantenimiento/limpieza
con conexion establecida a la red de aire comprimido es posible que se
suelten componentes de forma inesperada.

— Antes de llenar con material, cortar la alimentacion de aire comprimi-
do.

— Antes de trabajos de mantenimiento/limpieza, cortar la alimentacion
de aire comprimido.

m Extraer la manguera de aire [1-3] del acoplamiento rapido [1-2].
m Purgar el depésito de presion [1-10] mediante el tornillo de purga de

jAviso!
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aire [1-1].

m Desenroscar la tapa del depdsito de presion [1-11].

m Quitar el cierre de goteo.

m Llenar el depdsito de presion con material hasta un max. de 2 cm por
debajo del borde de la tapa.

m Colocar el cierre de goteo.

m Trabajos de proyeccién en objetos en posiciéon horizontal o vertical:
orificio de purga de aire del cierre de goteo hacia atras; trabajos por
encima de la cabeza: orificio hacia delante.

m Enroscar la tapa del depdsito de presién y apretarla a mano.
m Conectar la manguera de aire a la tapa del depdsito de presiéon me-
diante el acoplamiento rapido.

9.2. Funcionamiento

m Abrir |a llave principal de aire.

m Ajustar la presion deseada del material (presion del depdsito) (véase el
capitulo 9.3).

m Desenroscar brevemente el tornillo de descarga de presion [1-1] en
la valvula de descarga y volver a cerrarlo observando a la vez en el
mandmetro si se ajusta la presion deseada; dado el caso, reajustar la
presion.

m Iniciar el proceso de pintura.

9.3. Ajustar la presion del material
El nivel de presion del material depende de la viscosidad del material y
del flujo de material deseado.
m Girando el regulador de presioén [1-8] a la derecha se aumenta la
presion del material a. 1,2 bares.
m Girando el regulador de presion [1-8] a la izquierda se reduce la
presion del material.
m Desbloquear el regulador de presidon sacandolo.
m Ajustar la presion deseada del material.
m Volver a bloquear el regulador de presion oprimiéndolo.
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10. Mantenimiento y conservaciéon

A

jAviso!
ik DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Durante trabajos de mantenimiento y conservacion con conexion esta-
blecida a la red de aire comprimido es posible que se suelten compo-
nentes de forma inesperada.

— Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar
la alimentacion de aire comprimido.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por valvula de sobrepresion de seguridad
manipulada

Una vélvula de sobrepresion de seguridad manipulada no purga correc-
tamente el aire de la pistola con depésito de presion, y puede conllevar
la explosion del depésito de presion.

— Las modificaciones en la valvula de sobrepresion de seguridad estan

prohibidas y no son admisibles.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el
capitulo 14).

10.1. Limpiar o sustituir la valvula de sobrepresion de segu-

ridad

El depdsito de presion esta equipado con una valvula de sobrepresion de

seguridad. Con ella se purga el depdsito de presion automaticamente a

partir de una presién de 3,5 bares.

m Cortar la alimentacién de aire comprimido a la conexién de aire [1-7] y
purgar el aire por completo.

m Desenroscar la tapa del depdsito de presion [2-4].

m Extraer la manguera de aire [1-3] mediante el acoplamiento rapido
[1-3].

m Desenroscar el tornillo de seguridad superior [2-1] del tornillo de segu-
ridad inferior [2-2].

m Desenroscar el tornillo de seguridad inferior de la tapa del depdsito de
presion.
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m Quitar la junta [2-3] con cuidado.

m Eliminar todos los componentes.

m Colocar la junta en el tornillo de seguridad inferior.

m Enroscar el tornillo de seguridad inferior [2-2] con la junta [2-3] en la
tapa del depdsito de presion [2-4] y apretar.

m Enroscar el tornillo de seguridad superior [2-1] en el tornillo de seguri-
dad inferior y apretar.

m Enroscar el tornillo de descarga de presion [3-1] en la tapa del depdsi-
to.

m Enroscar la tapa en el depdésito de presion.

m Conectar la manguera de aire con el acoplamiento rapido.

10.2. Sustituir el tornillo de descarga de presion

m Cortar la alimentacion de aire comprimido a la conexioén de aire [1-7].

m Purgar el depésito de presion [1-10] mediante el tornillo de purga de
aire [1-1].

m Desenroscar la tapa del depdsito de presion [3-2].

m Extraer la manguera de aire [1-3] mediante el acoplamiento rapido
[1-3].

m Desenroscar el tornillo de descarga de presién [3-1] de la tapa del
depdsito de presion.

m Comprobar la ausencia de dafios en el tornillo de descarga de presion
y limpiar el tornillo a fondo. En caso de dafios, sustituir el tornillo de
descarga de presion.

m Enroscar el tornillo de descarga de presion en la tapa del depdsito.

m Enroscar la tapa en el depdsito de presion.

m Conectar la manguera de aire al acoplamiento rapido.

11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento del depdsito de presion se re-

quiere un manejo cuidadoso, asi como un mantenimiento y cuidado per-

manentes.

m Almacenar el depdsito de presidon en un lugar seco.

m Limpiar a fondo el depdsito de presidén y comprobar su estanqueidad
tras cada uso y antes de cada cambio de material.
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A

jAviso!
| ib DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos en la pistola con depdsito de presion con la cone-
Xion establecida a la red de aire comprimido, es posible que se suelten
componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola con depésito de presion de la alimentacion de
aire comprimido y purgar el aire por completo antes de todos los traba-
jos.

jCuidado!
HOTICE

Danos materiales por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos puede ocasionar dafios ma-
teriales.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

ZAN

jCuidado!
HOTICE

Danos por limpieza incorrecta

La inmersién en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden danar el depésito de presién o la
pistola de pintura.

— No colocar el depésito de presion con la pistola de pintura en disol-
ventes ni productos de limpieza.

— No limpiar el depésito de presion con la pistola de pintura en un equi-
po por ultrasonidos.

— Ultilizar unicamente los equipos de limpieza recomendados por SATA.
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12. Fallos

La siguiente tabla describe posibles fallos, sus causas y las medidas de
correccion correspondientes.
Si no fuera posible eliminar los fallos aplicando las medidas descritas,
enviar la pistola con depdsito de presion al departamento de servicio al
cliente de SATA. (Véase direccion en el capitulo 13).

sion

Averia Causa Solucion
No se genera presidon | Regulador de presion | Sustituir el deposito de
en el depdsito de pre- |defectuoso presion

Manguera de aire do-
blada

Tender la manguera de
aire sin doblamientos.

Acoplamiento rapido
incorrectamente intro-
ducido

Encajar correctamente
el acoplamiento rapido

Acoplamiento rapido
defectuoso

Sustituir la manguera
de aire #83501

Depdsito de presion
con fugas en el borde
de la tapa

Junta de la tapa su-
cia/borde de la tapa
sucio

Eliminar la suciedad
con un producto ade-
cuado.

Junta de la tapa da-
nada

Sustituir la tapa de aire
#54049

13. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.
14. Piezas de recambio
Ref. Denominacion Canti-
dad
8268 Anillo de junta 1 ud.
20438 |Valvula de seguridad PN 2 1 ud.
20461 |Manguera de aire de plastico 1 ud.
21014 |Tapa, aluminio 1 juego
21048 |Depdsito de presion con tapa de aluminio 1 ud.
25577 |Depdsito de presion con tapa de aluminio 1 ud.
53777* |Conexion de aire para tapa de aluminio 1 ud.
54049 |Anillo de junta 4 ud./s.

ES
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Ref. Denominacion Canti-
dad
65920 |Guarnicién regulable compl. 1 juego
70664 |Cierre de goteo 10 juego
83493 |Conexion para deposito de presion 1 juego
83501 |Manguera de aire con conexién para depdsito de 1 juego
presion
120816 |Tornillo de descarga de presion 2 ud./s.
133983 |Pieza de conexion de aire, rosca exteriorde G 1/4 |1 ud.

* Encargar siempre en combinacién con 8268.
** QCC/rosca exterior

15. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se encuentra a:
OO0

o s

&

www.sata.com/downloads
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A M |Alire avant I'utilisation !

Lire attentivement et en totalité le présent mode d'emploi avant la mise
en service. Respecter les consignes de sécurité et les remarques de
danger !

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du produit ou a
un endroit accessible par tous a tout moment !

1. Informations générales

1.1. Introduction

Ce mode d'emploi comporte des informations importantes pour I'utilisa-
tion du godet sous pression SATA BVD, ci-aprés nommé le godet sous
pression. |l décrit également I'utilisation, I'entretien, la maintenance, le
nettoyage, de méme que les remédes aux pannes.

1.2. Groupe cible
Ne mode d'emploi s’adresse aux personnes diment formées dans le
domaine du pistolage.

1.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

1.4. Piéces de rechange, accessoires et piéces d'usure
Fondamentalement, seuls les pieéces de rechange, les accessoires et les
piéces d'usure d'origine SATA doivent étre utilisés. Les accessoires qui
n'ont pas été livrés par SATA n'ont pas fait I'objet d'un contréle et ne sont
pas approuvés. SATA décline toute responsabilité pour les dommages
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résultant de I'utilisation de piéces de rechange, d'accessoires et de piéces
d'usure non approuves.

1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m en cas de non-respect du mode d'emploi,

m en cas de recours a un personnel non qualifié,

m Utilisation non conforme a l'usage prévu du produit.

m Non-usage de I'équipement de protection individuelle.

m Non-emploi d’accessoires et/ou de piéces de rechange et d'usure
originales.

m Transformations ou modifications techniques par I'utilisateur de son
propre chef.

m Dégradation/usure naturelle.

m Application d’'une charge d'impact atypique.

m Travaux de montage et de démontage inadmissibles.

2. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-aprées. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-
lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le godet sous pression. Ne
pas utiliser le godet sous pression en cas de fatigue ou sous l'influence
de stupéfiants, d'alcool ou de médicaments.

2.2. Equipement de protection individuelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et
de l'ouie agréée, de gants de protection appropriés, d'une tenue de travail
et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du godet sous
pression, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

Le godet sous pression est homologué pour une utilisation/conservation
dans des zones a danger d’explosion Ex 1 et 2. Observer toujours le mar-
quage du produit.
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2.4. Renseignements de sécurité

Etat technique

m Avant chaque utilisation, procéder a un test de fonctionnement et
d'étanchéité avec un pistolet de peinture.

m Soumettre le godet sous pression a un contrdle visuel pou s'assurer
qu'il n'est ni endommagé ni déformé.

m Ne jamais utiliser le godet sous pression s'il est endommagé ou dans
un état incomplet.

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le godet sous pres-
sion hors service et le débrancher du réseau d'air comprimé.

m Respectez les consignes de sécurité.

Détergents pour le nettoyage du godet sous pression

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du godet sous pression.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

m Convenir du détergent avec le fabricant des produits chimiques utilisés.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des piéces de rechange originales et accessoires
SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant l'utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter l'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
systeme avant de détacher les tuyaux.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le godet sous pression a proximité de sources d'’in-
flammation, p. ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équi-
pements électriques non protégés contre les explosions.

Points généraux

m Ne jamais diriger le pistolet avec le godet sous pression sur des étres
vivants.

m Respecter les consignes de sécurité, d'hygiéne et de protection du
travail et de protection de I'environnement sur site.

m Respecter les prescriptions de prévention des accidents de la Régle
100-500 de I'assurance accidents légale allemande (DGUV).

3. Utilisation

Utilisation correcte
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Le godet sous pression sert a mettre des matériaux visqueux et pulvéri-
sables, telles les peintures texturées et autres substances similaires, a
disposition du pistolet de peinture.

4. Description

Le raccordement du godet sous pression et du pistolet & godet sous pres-
sion au réseau d'air comprimé s’effectue via le raccord d’accouplement
de la soupape régulatrice de pression. Un tuyau d’air est raccordé depuis
la soupape régulatrice de pression au raccord express dans le couvercle
du godet sous pression. La soupape régulatrice de pression permet de
réguler la surpression dans le godet sous pression. La surpression dans
le godet sous pression refoule le produit a appliquer dans le pistolet a
godet sous pression.

5. Contenu de la livraison

m Godet sous pression, entierement monté selon la version
m Soupape régulatrice de pression et tuyau d’air

m Mode d'emploi

Aprés le déballage, contréler :
m Absence d’endommagement du godet sous pression
m Fourniture compléte (voir chapitre 5)

6. Montage

Pistolet a godet sous pression

[1-1] Vis de ventilation [1-7] Raccord d'air

[1-2] Accouplement rapide [1-8] Reégulateur de pression

[1-3] Tuyau d’air [1-9] Raccord de godet

[1-4] Valve de sécurité [1-10] Godet sous pression

[1-5] Raccord de pistolet pour [1-11] Couvercle du godet sous
I'alimentation d’air pression

[1-6] Manométre

7. Données techniques

Désignation

Contenu du godet 0,61

Surpression de service 0-1,2 bar
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Désignation

Température maximale du contenu 50 °C
du godet

Pression max. de fonctionnement 1,7 bar
Filetage du raccord d’air de la sou- Ecrou-raccord G 1/4“ intérieur
pape régulatrice de pression, coté

pistolet

Filetage du raccord d’air de la sou- Filetage extérieur d'1/4“
pape régulatrice de pression, coté

tuyau

Poids 750 g

8. Premiére mise en service

A

Avertissement!

Danger d'explosion

En cas d'utilisation de flexibles d'air comprimé inappropriés, des explo-
sions peuvent se produire.

— Utiliser uniquement des tuyaux d'air comprimé résistant aux solvants,
antistatiques, non endommagés, techniquement irréprochables d'une
résistance a la pression continue d'au moins 20 bars, d'un diamétre inté-
rieur d'au moins 9 mm et d'une résistance de fuite <a 1 MOhm comme
par exemple le tuyau d'air SATA (réf. 53090).

[E Renseignement!

Utiliser un raccord d'air comprimé avec filetage extérieur 1/4“ ou un rac-
cord SATA adapté.

Utiliser de I'air comprimé propre qui a été mis au point a I'aide des uni-
tés de filtration SATA par exemple.

m Nettoyer le godet sous pression [1-10] et la face intérieure du cou-
vercle du godet sous pression [1-11] soigneusement avec un diluant.

m Placer le godet sous pression sur le raccord de godet du pistolet et
visser correctement a bloc.

m Visser la soupape régulatrice de pression a bloc avec le raccord de
pistolet [1-5] sur I'entrée d’air de la poignée du pistolet en position

FR
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correcte. Le manométre [1-6] doit pointer vers I'avant.

m Raccorder le tuyau d’air [1-3] de la soupape régulatrice de pression au
couvercle du godet a pression via le raccord express [1-2].

m Raccorder le tuyau d’air au raccord d’air [1-7] et établir 'alimentation
en air comprimé.

9. Mode régulé

En travaillant, veiller a une distance de pulvérisation variable, dépendante
du produit utilisé et de la pression ajustée au sein du godet ; appliquer en
trajets paralléles a I'objet. Le niveau de pression du produit dépend de la
viscosité du produit et du débit de produit souhaité.

Avant d'utiliser le godet sous pression, il faut vérifier I'appropriation des
détergents utilisés avec ceux préconisés par le fabricant.

AN

NOTICE

Risques de dommages dus aux détergents erronés

L’emploi de détergents agressifs peut provoquer des endommagements.
— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6 — 8.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéreés inappropriés ou autres détergents agressifs.

— Convenir du détergent avec le fabricant des produits chimiques utili-
Sés.

Attention!
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9.1. Remplissage de matériau

A

Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Pendant le remplissage du produit ou lors de travaux de mainte-
nance/nettoyage avec la connexion au réseau d'air comprimé établie,
des composants peuvent se détacher de maniére imprévue.

— Veiller a couper 'alimentation en air comprimé avant de faire I'appoint
de produit.

— Couper l'alimentation en air comprimé avant de procéder a des tra-
vaux de maintenance/nettoyage.

m Retirer le tuyau d’air [1-3] du raccord express [1-2].
m Purger I'air contenu dans le godet sous pression [1-10] via la vis de

ventilation [1-1].

m Dévisser le couvercle du godet sous pression [1-11].

m Retirer le systéme antigoutte.

m Remplir le godet sous pression de produit jusqu’au plus 2 cm sous le
bord du couvercle.

m Insérer le systéme antigoutte.

m L'alésage de dépressurisation du systéme antigoutte doit étre tourné
vers l'arriére lors de travaux de pulvérisation sur des objets horizon-
taux ou verticaux, ou vers I'avant en travaillant avec les bras au-des-
sus de la téte.

m Dévisser le couvercle du godet sous pression et le serrer a bloc a la
main.

m Raccorder le tuyau d’air au couvercle du godet sous pression via le
raccord express.

9.2. Fonctionnement

m Ouvrir le robinet d'air principal.

m Régler la pression du produit souhaitée (pression du godet) (voir cha-
pitre 9.3).

m Desserrer brievement la vis de décharge de pression [1-1] sur la valve
de décharge et la revisser en observant le manométre pour voir si la
pression souhaitée est récupérée, ajuster si nécessaire.

m Démarrer le processus de peinture.

FR
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9.3. Réglage de la pression du produit
Le niveau de pression du produit dépend de la viscosité du produit et du
débit de produit souhaité.
m Une rotation dans le sens horaire du régulateur de pression [1-8]
augmente la pression du produit sur 1,2 bar maximum.
m Une rotation du régulateur de pression [1-8] dans le sens antihoraire
réduit la pression du produit.
m Extraire le régulateur de pression pour le déverrouiller.
m Régler la pression du produit souhaitée.
m Reverrouiller en appuyant sur le régulateur de pression.

10. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux de maintenance et d'entretien avec la connexion au
réseau d'air comprimé établie, des composants peuvent se détacher de
maniére imprévue.

— Couper toujours 'alimentation en air comprimé avant de procéder a
des travaux de maintenance et d’entretien.

A

Avertissement!

Risque de blessures di a la manipulation de la soupape de
sareté

Une soupape de sdreté manipulée ne purge pas l'air correctement du
pistolet a godet sous pression et le godet sous pression risque méme
d'exploser.

— |l est strictement interdit et inadmissible de modifier quoi que ce soit
sur la soupape de sdreté.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-
pitre 14).
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10.1. Nettoyage et remplacement de la valve de sécurité

Le godet sous pression est équipé d’'une valve de sécurité. La soupape

purge I'air contenu dans le godet sous pression automatiquement a partir

d’une pression de 3,5 bars.

m Couper I'alimentation en air comprimé vers le raccord d’air [1-7] et
purger I'air complétement.

m Dévisser le couvercle du godet sous pression [2-4].

m Retirer le tuyau d’air [1-3] au moyen du raccord express [1-3].

m Dévisser la vis de sécurité supérieure [2-1] de la vis de sécurité infé-
rieure [2-2].

m Dévisser la vis de sécurité inférieure du couvercle du godet sous pres-
sion.

m Retirer le joint [2-3] avec précaution.

m Eliminer tous les composants.

m Placer le joint sur la vis de sécurité inférieure.

m Visser la vis de sécurité inférieure [2-2] avec le joint [2-3] dans le cou-
vercle du godet sous pression [2-4] et serrer a bloc.

m Visser la vis de sécurité supérieure [2-1] dans la vis de sécurité infé-
rieure et serrer a bloc.

m Visser la vis de décharge de pression [3-1] dans le couvercle du godet.

m Visser le couvercle sur le godet sous pression.

m Raccorder le tuyau d’air au raccord express.

10.2. Remplacement de la vis de décharge de pression

m Couper I'alimentation en air comprimé vers le raccord d’air [1-7].

m Purger I'air contenu dans le godet sous pression [1-10] via la vis de
ventilation [1-1].

m Dévisser le couvercle du godet sous pression [3-2].

m Retirer le tuyau d’air [1-3] au moyen du raccord express [1-3].

m Dévisser la vis de décharge de pression [3-1] du couvercle du godet
Sous pression.

m Vérifier 'absence d'endommagement de la vis de décharge de pression
et la nettoyer soigneusement. Remplacer la vis de décharge de pres-
sion en cas d’'endommagement.

m Visser la vis de décharge de pression dans le couvercle du godet.

m Visser le couvercle sur le godet sous pression.

m Raccorder le tuyau d’air au raccord express.

FR
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11. Soin et entreposage

Pour garantir la fonction du godet sous pression, une manipulation soi-

gneuse ainsi qu'une maintenance et un entretien permanent du produit

sont nécessaires.

m Ranger le godet sous pression dans un endroit sec.

m Nettoyer le godet sous pression aprés chaque utilisation et avant
chaque changement de produit, et contréler I'étanchéité.

A

Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux sur le pistolet a godet sous pression avec la connexion
au réseau d'air comprimé établie, des composants peuvent se désolida-
riser de maniére inattendue.

— Séparer le pistolet a godet sous pression de l'alimentation en air
comprimé avant tous les travaux et le dépressuriser complétement.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a des détergents erronés

L’emploi de détergents agressifs peut provoquer des dommages maté-
riels.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.
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ZAN

HOTICE

Attention!

pistolet de peinture.

SATA.

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent, ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le godet sous pression ou le

— Ne pas immerger le godet sous pression ou le pistolet de peinture
dans un solvant ou un détergent.
— Ne pas nettoyer le godet sous pression avec le pistolet de peinture
dans un appareil a ultrasons.
— Utiliser uniquement les appareils de nettoyage recommandés par

12. Dysfonctionnements
Le tableau suivant décrit les dysfonctionnements, leurs causes et les
remédes correspondants.

S'il est impossible d'éliminer les dysfonctionnements a l'aide des remédes
décrits, envoyer le pistolet & godet sous pression au service aprés-vente

de SATA. (Adresse voir chapitre 13).

Probléme

Cause

Solution

Pas de montée en
pression dans le godet
SOus pression

Régulateur de pres-
sion défectueux

Remplacer le régula-
teur de pression

Tuyau d’air plié

Poser le tuyau d’air
sans plis.

Raccord express non
rapporté correctement

Encliqueter le raccord

express correctement.

Raccord express dé-
fectueux.

Remplacer le tuyau
d’air #83501

Bord non étanche du
couvercle du godet
sous pression.

Joint du cou-
vercle/bord du cou-
vercle encrassé

Eliminer 'encrasse-
ment avec un dé-
tergent approprié.

Joint du couvercle
endommagé

Remplacer le joint du
couvercle #54049

FR
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13. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-
nique auprés de votre distributeur SATA.

14. Piéces de rechange

Réf. Désignation Quan-
tité
8268 Anneau d'étanchéité 1 pc
20438 |Valve de sécurité 1 pc
20461 |Tuyau d'air en plastique 1 pc
21014  |[Couvercle, aluminium 1jeu
21048 |Godet sous pression avec couvercle en aluminium |1 pc
25577** |Godet sous pression avec couvercle en aluminium |1 pc
53777* |Raccord d’air pour couvercle en aluminium 1 pc
54049 |Anneau d'étanchéité 4 pcs
65920 |Garniture de réglage, cpl. 1jeu
70664 |Systeme antigoutte Jeu de
10
83493 |Raccord du godet sous pression 1jeu
83501 |Tuyau d’air avec raccord pour godet sous pression |1 jeu
120816 |Vis de dépressurisation 2 pcs
133983 |Raccord d’air G 1/4 filetage extérieur 1 pc

* Commander toujours en combinaison avec 8268.
** QCC/filetage extérieur

15. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

=
1o
=

.I'H:E

www.sata.com/downloads
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MA®  |Legelsszor olvassa el!

Uzembehelyezés elétt olvassa el teljes mértékben és figyelmesen a
jelen Uzemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszé-

lyekre vonatkozé tudnivaldkat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szamara barmikor hozzaférhetd he-
lyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalok

1.1. Bevezetés

Ez az Gizemeltetési utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a SATA BVD
nyomotartaly — a tovabbiakban: nyométartaly — Gzemeltetésérdl. Ugyan-
csak tartalmazza a készulék kezelésére, apolasara, karbantartasara,
tisztitasara és hibaelharitasara vonatkozo tudnivalokat.

1.2. Célcsoport
Ez az izemeltetési utasitas a lakkozas terilletén képzett személyek sza-
mara készlilt.

1.3. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mlhelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.

1.4. Pétalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvet6éen csak eredeti SATA gyartmanyu poétalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellendrzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem
felelésséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

ac
=

63



HU' SATA BVD uzemeltetési utasitas

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felelésséget a kdvetkezd esetekben:

m a hasznalati Utmutatoban foglaltak figyelmen kivil hagyasa

m nem kiképzett személyzet bevetése

m a termék nem rendeltetésszeril hasznalata.

m a személyi védbfelszerelés nem hasznalata.

m nem eredeti tartozékok és potalkatrészek hasznalata.

m Onhatalmu atépitések vagy miiszaki médositasok.

m természetes elhasznalédas/kopas.

m a hasznalatra nem jellemz6 Utésterhelés.

m nem engedélyezett szerelési és szétszerelési munkak.

2. Biztonsagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa lzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos sériléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A nyomotartalyt csak tapasztalt szakmunkasok és képzett személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast teljes egészében elol-
vastak és megértették. A nyomaétartalyt ne hasznalja faradtsag esetén
vagy kabitdszerek, illetve alkohol vagy gyégyszerek hatasa alatt.

2.2. Személyi védodfelszerelés

A nyomotartély hasznalatakor, valamint tisztitdsakor és karbantartasakor
mindig viseljen engedélyezett véddfelszerelést a légutak, a szem és a
hallas védelmére, valamint megfelelé védbkeszty(t, munkaruhat és védo-
cip6t.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terileteken

A nyomotartdly alkalmazasa/téroldsa az 1. és 2. robbanasveszélyes
z6nak robbanasveszélyes teriiletein engedélyezett. Ugyeljen a termékje-
I6lésre.

2.4. Biztonsagi tudnivaldk

Mdszaki allapot:
m Minden hasznalat el6tt ellenérizze a nyométartaly mikddését és tomi-
tettségét a lakkozopisztolyhoz kapcsolva.
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m Ellendérizze a nyomaétartalyon talalhato esetleges sériléseket és defor-
maciokat.

m A nyomotartalyt soha ne hasznalja sérilt vagy hianyos allapotban.

m Sérilt allapot esetén a nyométartalyt azonnal helyezze tizemen kivil és
valassza le a sUritettleveg6-halozatrol.

m Tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

Tisztitdszerek a nyomotartaly tisztitasahoz

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu tisztitdszereket a nyomotar-
taly tisztitasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitészereket.

m A tisztitdszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegyszerek gyartéitél
kérjen felvilagositast.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizardlag eredeti SATA-potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

m A csatlakoztatott témlbk és vezetékek biztosan legyenek ellenalléak az
Uzemeltetéskor varhato termikus, kémiai és mechanikai igénybevéte-
lekkel szemben.

m A nyomas alatt allé tdomldk levalasztdsakor az ostorszerli mozgas révén
sérlléseket okozhatnak. A tdmlbk levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Felhasznalas helye

m Soha ne hasznalja a nyomoétartalyt gyujtoforrasok, pl. nyilt lang, égé
cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkez6 elektromos esz-
kdzok hatokorében.

Altalanos tudnivaldk

m A nyomoétartalyos pisztolyt a nyométartallyal soha ne iranyitsa élélé-
nyekre.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, munkavédelmi és kérnyezetvédelmi eldira-
sokat.

m Tartsa be a DGUV-R_100-500 balesetvédelmi eldirasokat.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszerl hasznalat
A nyomotartaly célja, hogy s(ri folyasu, fecskendezhetd anyagokat (pl.
strukturlakkok vagy hasonld anyagok) nyujtson a lakkozépisztolynak.
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4. Leiras

A nyomotartaly és a nyométartalyos pisztoly a nyomasszabalyozé szelep
csatlakozokarmantyujaval csatlakozik a siritettlevegd-hal6zathoz. A nyo-
masszabalyozo szelepbdl levegbtémlé csatlakozik a nyomotartaly fedelé-
ben 1évd gyorscsatlakozdhoz. A nyomasszabalyozé szeleppel beallithatd
a tulnyomés a nyomotartalyban. A nyomotartalyban 1évd tulnyomas viszi
a feldolgozandé anyagot a nyométartalyos pisztolyba.

5. Szallitasi terjedelem

m Nyométartaly, kiviteltdl fliggden készre szerelten
m Nyomasszabalyozé szelep és leveg6tomlé

m Uzemeltetési utasitas

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m Sérilt nyomotartaly

m A gyari csomag teljessége (lasd 5 fejezet)
6. Felépités

Nyométartalyos pisztoly

[1-1] Légtelenitd csavar [1-6] Manométer

[1-2] Gyorscsatlakozé [1-7] Levegbcsatlakozas

[1-3] Levegbtomld [1-8] Nyomasszabalyozé

[1-4] Biztonsagi szelep [1-9] Tartalycsatlakozo

[1-5] Pisztolycsatlakozo [1-10] Nyomotartaly
LevegGellatas [1-11] Nyomotartaly fedele

7. Miszaki adatok

Megnevezés

Tartaly tartalma 0,61
Uzemi tGinyomas 0-1,2 bar
A tartaly tartalmanak max. hémér- 50 °C
séklete

Max. Gizemi tulnyomas 1,7 bar
A nyomasszabalyozé szelep Hollandianya, G 1/4“ belul
pisztoly fel6li légcsatlakozojanak

menete
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Megnevezés

A nyomasszabalyozé szelep tomld 1/4* kulsé menet
fel6li 1égcsatlakozdjanak menete

Saly 750 g

8. Els6 hasznalat

A

Figyelmeztetés!

Robbanasveszély

Nem megfeleld siritettlevegb-tdmlék hasznalata robbanasveszélyhez
vezethet.

— Csak oldoszeralld, antisztatikus, sériilésmentes, miiszakilag problé-
mamentes, tartdsan nyomasallé (legalabb 20 bar) siritettleveg6-toml6t
hasznaljon, melynek belsé atmérdje legalabb 9 mm, levezetési ellenalla-
sa < 1 Mohm, pl. a SATA leveg6toml6t (cikkszam: 53090).

[:E] Figyelem!

Hasznaljon 1/4“ kiils6 menetes s(ritettleveg6-csatlakozast vagy megfe-
lel6 SATA csatlakozokarmantyut.
Hasznaljon tiszta siritett levegét, példaul SATA sziir6elemekkel el6keé-

szitve.

m Az [1-10] nyomotartalyt és az [1-11] nyométartalyfedél belsejét higitas-
sal alaposan tisztitsa meg.

m A nyomoétartalyt tegye a pisztoly tartalycsatlakozéjara, és erésen csa-
varja ra.

m A nyomasszabalyoz6 szelepet az [1-5] pisztolycsatlakozoval csavarja
megfeleld helyzetben a pisztolymarkolat levegébemenetére. Az [1-6]
nyomasmérd mutasson eldre.

m A nyomasszabalyozo szelep [1-3] levegdtémlbjét kapcsolja a nyomo-
tartalyfedélhez az [1-2] gyorscsatlakozodval.

m A leveg6tomlét kapcesolja az [1-7] levegbcsatlakozohoz, és hozza létre
a levegodellatast.
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9. Normal Gzem

A munka soran tgyeljen arra, hogy a feldolgozott anyagtdl és beallitott
tartalynyomastdl fiiggd, valtoztathaté fecskendezd tavolsaggal, a mun-
kadarabbal parhuzamosan applikaljon. Az anyagnyomas mértéke az
anyag viszkozitasatol és a kivant anyagataramlastol fligg.

A nyomotartaly hasznalata el6tt az alkalmazott tisztitészerek felhasznal-
hatésagardl egyeztetni kell a gyartoval.

AN

NOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitoszerek okozta karok

Az agressziv tisztitdszerek hasznalata karosodast okozhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 — 8 pH-értéku tisztitészert.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

— Az alkalmazott tisztitoszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegysze-
rek gyartoitdl kérjen felvilagositast.

9.1. Anyag feltdltése

A

Figyelmeztetés!

Sérilésveszély a kioldodé komponensek altal

Csatlakoztatott siritettleveg6-haldzat mellett végzett anyagfeltoltés vagy
karbantartasi/tisztitasi munkalatok esetében egyes 6sszetevok varatla-
nul levalhatnak.

— Anyadfeltéltés elbtt szakitsa meg a siritettleveg6-ellatast.

— Karbantartasi/tisztitasi munkalatok el6tt szakitsa meg a suritettleve-
gb-ellatast.

m Huzza le az [1-3] leveg6tdmI6t az [1-2] gyorscsatlakozorol.

m Az [1-10] nyomotartalyt az [1-1] Iégtelenitd csavarral 1égtelenitse.

m Csavarja le az [1-11] nyomotartalyfedelet.

m Vegye ki a cseppzarat.

m TOltse be az anyagot a nyomatartalyba, legfeljebb a fedél peremétél
2 cm-re |évd szintig.

m Helyezze be a cseppenésgatiot.
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m Fekvo vagy allé targyak esetében végzett fecskendezési munkakhoz
allitsa a cseppzar legtelenitd nyilasat hatra, fej feletti munkak esetén
allitsa a légtelenitd nyilast elére.

m Csavarja fel és kézzel huzza meg a nyomotartalyfedelet.
m A leveg6tomléjét kapcsolja a nyomotartalyfedélhez a gyorscsatlakozo-
val.

9.2. Uzemeltetés

m Nyissa ki a f6 levegdcsapot.

m Allitsa be a kivant anyagnyomast (tartalynyomast) (lasd: 9.3. fejezet).

m A leeresztészelepen Iévé [1-1] nyomasleeresztd csavart egy rovid idére
lazitsa meg, majd Ujra zarja le, kdzben figyelje a nyomasmérét, hogy
ismét beall-e a kivant nyomas, adott esetben szabalyozza ujra.

m Kezdje meg a lakkozasi eljarast.

9.3. Az anyagnyomas bedllitasa
Az anyagnyomas mértéke az anyag viszkozitasatol és a kivant anyagata-
ramlastol figg.
m Az [1-8] nyomasszabalyoz6 jobbra forditdsa az anyagnyomast legfel-
jebb 1,2 bar értékre néveli.
m Az [1-8] nyomasszabalyoz6 balra forditdsa csékkenti az anyagnyo-
mast.
m A nyomasszabdlyoz6t kihlizassal nyissa ki.
m Allitsa be a kivant anyagnyomast.
m A nyomasszabdlyozo6t benyomassal zarja vissza.

10. Szervizelés és karbantartas

A

Sérilésveszély a kioldodé komponensek altal

Ha csatlakoztatott siritettlevegd-halézat mellett végez karbantartési
munkalatokat, akkor egyes 6sszetevék varatlanul levalhatnak.

— Minden karbantartasi munkalat el6tt szakitsa meg a sdritettleveg6-el-
latast.

Figyelmeztetés!
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A

Figyelmeztetés!

Sérilésveszély manipulalt tulnyomasszelep esetén

A manipulalt biztonsagi tulnyomasszelep nem légteleniti megfeleléen a
nyométartalyos pisztolyt, és a nyomotartaly felrobbanasahoz vezethet.
— A biztonsagi tulnyomasszerlep barmiféle médositasa tilos és nem
megengedett.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 14fejeze-
tet).

10.1. A biztonsagi tulnyomasszelep tisztitasa, ill. cseréje

A nyomotartaly biztonsagi tulnyomasszeleppel rendelkezik. Ez 3,5 bar

nyomastdl automatikusan légteleniti a nyomotartalyt.

m Szakitsa meg az [1-7] levegdcsatlakozo siritettleveg6-ellatasat, és
teljesen légtelenitse.

m Csavarja le a [2-4] nyomotartalyfedelet.

m Huzza le az [1-3] leveg6tdomI6t az [1-3] gyorscsatlakozoval.

m Tekerje ki a [2-1] fels6 biztonsagi csavart a [2-2] alsé biztonsagi csa-
varbol.

m Tekerje ki az alsé biztonsagi csavart a nyomotartalyfedélbél.

m Ovatosan vegye ki a [2-3] t6mitést.

m Minden alkatrészt kezeljen hulladékként.

m Helyezze fel a témitést az alsé biztonsagi csavarra.

m A [2-2] alsé biztonsagi csavart a [2-3] tomitéssel egyUtt tekerje be a
[2-4] nyomotartalyfedélbe, és hizza meg.

m A [2-1] fels6 biztonsagi csavart tekerje be az alsé biztonsagi csavarba,
és hiuzza meg.

m A [3-1] nyomasleeresztd csavart tekerje be a tartalyfedélbe.

m Csavarja a nyomoétartalyfedelet a nyomotartalyra.

m A leveg6toml6t kapcsolja 6ssze a gyorscsatlakozoval.

10.2. A nyomasleeresztd csavar cseréje

m Szakitsa meg az [1-7] levegdbcsatlakozo slritettlevegb-ellatasat.

m Az [1-10] nyomoétartalyt az [1-1] légtelenitdé csavarral légtelenitse.

m Csavarja le a [3-2] nyomotartalyfedelet.

m Huzza le az [1-3] leveg6tomiét az [1-3] gyorscsatlakozéval.

m Tekerje ki a [3-1] nyomasleeresztd csavart a nyomotartalyfedélbdl.
m Ellenérizze a nyomasleeresztd csavar épségét, és alaposan tisztitsa
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meg. Karosodas esetén cserélje ki a nyomasleeresztd csavart.
m A nyomasleereszt6 csavart tekerje be a tartalyfedélbe.
m Csavarja a nyomoétartalyfedelet a nyomaétartalyra.
m A leveg6tomlét kapcsolja a gyorscsatlakozéra.

11. Karbantartas és tarolas

A terméket 6vatosan kezelje, valamint rendszeresen apolja és tartsa kar-

ban, hogy a nyométartaly megérizze a miikodéképességét.

m A nyomotartalyt szaraz helyen tarolja.

m A nyomotartalyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg, és ellendrizze a témitettségét.

A

Figyelmeztetés!

Sérilésveszély a kioldodé komponensek altal

Ha a nyométartalyos pisztolyon csatlakoztatott s(ritettleveg6-halézat
mellett végez munkalatokat, akkor egyes 6sszetevok varatlanul levalhat-
nak.

— A nyomotartalyos pisztolyt valamennyi rajta végzett munka el6tt va-
lassza le a suritettleveg6-haldzatrol és Iégtelenitse teljesen.

AN

HOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitdszerek miatti anyagi karok

Az agressziv tisztitoszerek hasznalata anyagi kart okozhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitdszert.

— Hasznaljon semleges, 6 -8 pH-érték tisztitészereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.
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YA

Vigyazat!

HOTICE

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitészerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a nyomotartélyt vagy a lakkozépisztolyt.

— Ne tegye a nyométartalyt és lakkozépisztolyt oldé- vagy tisztitoszer-
be.

— Ne tisztitsa a nyomotartélyt és lakkozopisztolyt ultrahangos készulék-
kel.

— Csak a SATA altal ajanlott tisztitbberendezéseket hasznalja.

12. Hibak

A kovetkez6 tablazat felsorolja a hibakat, azok okait és a megfelel6 elha-

ritd intézkedéseket.

Ha a meghibasodasokat a leirt segitd intézkedésekkel nem lehet elharita-
ni, kildje be a nyomotartalyos pisztolyt a SATA lgyfélszolgalati osztalya-

ra. (A cimet lasd a 13fejezetben).

Zavar

Ok

Elharitas

Nem alakul ki nyomas
a nyomoétartalyban

A nyomasszabalyozé
hibas

Cserélje ki a nyomas-
szabalyozot

A leveg6témié meg-
hajlott

Helyezze at a leve-
g6tdmIét meghajlas
nélkil.

A gyorscsatlakozo
nincs megfeleléen
felhelyezve

A gyorscsatlakozét
megfeleléen kattintsa
be.

A gyorscsatlakozé
hibas.

Cserélje ki a leveg6-
toml6t, 83501 sz.

A nyomotartaly a
fedélperemnél tomi-
tetlen.

Szennyezett fedéltomi-
tés/fedélperem

A szennyezddést
megfeleld tisztito-
szerrel tavolitsa el.

Sériilt fedéltomités

Cserélje ki a fedéltomi-
tést, 54049 sz.
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13. Vevdszolgalat
Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-
jénél kaphat.

14. Pétalkatrészek

Cikk- Megnevezés Darab-
sz. szam
8268 Tomitégylr 1db
20438 |PN 2 biztonsagi szelep 1db
20461 Mianyag leveg6témlé 1db
21014 |Fedél, aluminium 1 szett
21048 |Aluminiumfedeles nyométartaly 1db
25577** |Aluminiumfedeles nyomotartaly 1db
53777* |Levegbcsatlakozé aluminiumfedélhez 1db
54049 |Tomitégydri 4 db
65920 |Teljes szabalyozdszerelvény 1 szett
70664 |Csepegésgatld 10 szett
83493 |Nyomotartaly-csatlakozas 1 szett
83501 |Levegétomld nyomotartaly-csatlakozoval 1 szett
120816 |Nyomascsokkentd csavar 2db
133983 |Levegdcsatlakozo idom G 1/4 kiils6 menet 1db

* Mindig a 8268. szamu cikkel egyUtt rendelje.
** QCC/kuls6 menet

15. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfeleldségi nyilatkozatot itt érheti el:

EzE

Sy
=

www.sata.com/downloads
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.&Q Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso prima della messa in
funzione. Osservare le indicazioni di sicurezza e di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto al prodotto o in un
luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il fun-
zionamento della tazza a pressione SATA BVD, di seguito denominata
tazza a pressione. Inoltre, descrivono le operazioni di comando, cura,
manutenzione, pulizia e rimozione dei guasti.

1.2. Destinatari
Le presenti istruzioni d'uso sono destinate al personale addestrato nel
campo della verniciatura.

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

1.4. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed accessori

Di regola si devono utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio, parti sog-
gette a usura ed accessori originali SATA. Gli accessori che non sono sta-
ti forniti da SATA non sono collaudati ed autorizzati. SATA non si assume
alcuna responsabilita per danni causati dall'utilizzo di pezzi di ricambio,
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parti soggette a usura ed accessori hon autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza del contenuto del manuale di istruzioni.

m Impiego di personale non qualificato.

m un uso non conforme del prodotto.

m il mancato utilizzo dei dispositivi di protezione individuale.
m I'impiego di accessori, ricambi e parti usurabili non originali.
m trasformazioni o modifiche tecniche arbitrarie.

m logoramento/usura naturali.

m carico da urto al di fuori della norma.

m operazioni di montaggio e smontaggio non consentite.

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza
o l'osservanza errata pud provocare malfunzionamenti o causare lesioni
gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della tazza a pressione & riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
Non utilizzare la tazza a pressione in condizioni di stanchezza o sotto
I'effetto di droghe, alcol o medicinali.

2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso della tazza a pressione e durante le operazioni di pulizia e
manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie, de-
gli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e
scarpe antinfortunistiche.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione.

La tazza a pressione € omologata per I'uso/la conservazione in ambienti
a rischio di esplosione delle zone 1 e 2. Osservare l'identificazione del
prodotto.

2.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico
m Prima dell'uso eseguire sempre una prova di funzionamento e di tenuta
insieme alla pistola a spruzzo.
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m Controllare la presenza di eventuali danno o deformazioni del conteni-
tore a pressione.

m Non utilizzare mai la tazza a pressione se danneggiata o incompleta.

m In caso di danneggiamento, mettere subito fuori servizio la tazza a
pressione e scollegarla dalla rete di distribuzione dell'aria compressa.

m Attenersi alle norme di sicurezza.

Prodotti per la pulizia della tazza a pressione

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della tazza a pressione.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburo alogenato.

m Concordare i detergenti con il produttore delle sostanze chimiche.

Componenti collegati

m Utilizzare esclusivamente ricambi e accessori originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamen-
to.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
puo causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la tazza a pressione nei pressi di fonti di accensione,
come fiamme non protette, sigarette accese o dispositivi elettrici non
protetti contro le esplosioni.

In generale

m Non puntare mai la pistola con tazza a pressione contro un essere
vivente.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche e di tutela ambienta-
le, in vigore sul luogo di utilizzo.

m Rispettare le norme antinfortunistiche DGUV-R_100-500.

3. Utilizzo

Impiego secondo le disposzioni
La tazza a pressione serve per I'erogazione con pistola a spruzzo di ma-
teriali viscosi idonei, come vernici strutturate e sostanze simili.

4. Descrizione

La tazza a pressione e la pistola con tazza a pressione vanno collegate
alla rete di distribuzione dell'aria compressa tramite il nipplo di attacco
della valvola di regolazione della pressione. Dalla valvola di regolazione
della pressione parte un tubo flessibile, a sua volta collegato all’attacco
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rapido del coperchio della tazza a pressione. Con l'ausilio della valvola di
regolazione della pressione & possibile impostare la sovrappressione nel-
la tazza. La sovrappressione nella tazza a pressione trasporta il materiale
nella pistola a spruzzo con tazza a pressione.

5. Volume di consegna

m Tazza a pressione montata, secondo il modello

m Valvola di regolazione della pressione e tubo flessibile dell’aria
m Istruzione d'uso

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:
m Tazza a pressione danneggiata
m Volume di consegna completo (capitolo 5)

6. Struttura

Pistola con contenitore a pressione

[1-1] Vite di sfiato [1-7] Collegamento dell'aria

[1-2] raccordo rapido [1-8] Regolatore di pressione

[1-3] Tubo flessibile dell'aria [1-9] Attacco di tazza

[1-4] Valvola di sicurezza [1-10] Serbatoio a pressione

[1-5] Attacco pistola [1-11] Coperchio della tazza a
alimentazione aria pressione

[1-6] Manometro

7. Dati tecnici

Denominazione

Contenuto della tazza 0,61
Sovrapressione di esercizio 0-1,2 bar
Max. temperatura del contenuto 50 °C
della tazza

Sovrapressione di lavoro max. 1,7 bar

Filettatura del raccordo dell'aria per | Dado per raccordi G 1/4“ interno
la valvola di regolazione della pres-
sione, lato pistola

Filettatura del raccordo dell’aria per Filettatura esterna 1/4“
la valvola di regolazione della pres-

sione, lato tubo
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Denominazione
Peso 750 g

8. Prima messa in funzione

A

Pericolo di esplosione

Se si utilizzano tubi flessibili per aria compressa inadeguati, esiste |l
pericolo di esplosione.

— Utilizzare elusivamente tubi flessibili per alta pressione resistenti ai
solventi, antistatici, integri e idonei dal punto di vista tecnico, con resi-
stenza alla pressione permanente di almeno 20 bar, diametro interno
minimo di 9 mm e resistenza di fuga <1MOhm, come ad esempio il tubo
flessibile per aria SATA (cod. art. 53090).

[:E Indicazione!

Utilizzare un raccordo per aria compressa con filettatura esterna da 1/4 “
oppure un nipplo di attacco SATA adeguato.

Usare aria compressa pulita, ad esempio depurata con unita di filtraggio
SATA.

m Pulire a fondo la tazza a pressione [1-10] e il lato interno del coperchio
della tazza a pressione [1-11] con un prodotto diluito.

m Applicare la tazza a pressione sull’apposito attacco della pistola e
serrare.

m Avvitare correttamente la valvola di regolazione della pressione all’at-
tacco della pistola [1-5] sull'ingresso aria dell'impugnatura della pistola.
I manometro [1-6] deve essere rivolto in avanti.

m Collegare il tubo flessibile dell’aria [1-3] della valvola di regolazione
della pressione tramite I'attacco rapido [1-2].

m Collegare il tubo flessibile al raccordo dell’aria [1-7] e azionare I'alimen-
tazione di aria.

Avviso!
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9. Modalita regolazione

Durante i lavori procedere parallelamente al pezzo mantenendo una di-
stanza di spruzzo variabile, secondo il materiale da applicare e la pressio-
ne della tazza impostata. Il valore della pressione del materiale dipende
dalla viscosita e dalla portata desiderata del materiale.

Prima di utilizzare la tazza a pressione & opportuno verificare la compati-
bilita dei prodotti di pulizia in concerto con il produttore.

ZAN

HOTICE

Attenzione!

Danni per l'uso di detergenti errati

Se si utilizzano prodotti di pulizia aggressivi si rischiano danni materiali.
— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH di 6 — 8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

— Concordare i detergenti da utilizzare con il produttore delle sostanze
chimiche.

9.1. Riempire con il materiale

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante il riempimento del materiale o gli interventi di manutenzio-
ne/pulizia con il dispositivo collegato alla rete di distribuzione dell'aria
compressa, esiste il pericolo del distacco di alcuni componenti.

— Prima di versare il materiale scollegare 'alimentazione di aria com-
pressa.

— Prima degli interventi di manutenzione/pulizia scollegare I'alimenta-

zione di aria compressa.

m Staccare il tubo dell’aria [1-3] dall’attacco rapido [1-2].

m Sfiatare la tazza a pressione [1-10] con la vite di sfiato [1-1].

m Svitare il coperchio della tazza a pressione [1-11].

m Rimuovere 'antigoccia.

m Riempire di materiale la tazza a pressione fino a non oltre 2 cm sotto il
bordo del coperchio.
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m Applicare il dispositivo antigoccia.

m Per lavorare su oggetti orizzontali o verticali tenere il foro di sfiato
dell’antigoccia indietro, per i lavori sopra la testa tenere il foro di sfiato
in avanti.

m Applicare il coperchio della tazza a pressione e serrare a mano.
m Collegare il tubo flessibile dell'aria con I'attacco rapido.

9.2. Funzionamento

m Aprire il rubinetto principale dell'aria.

m Impostare la pressione del materiale desiderata (pressione tazza) (vedi
capitolo 9.3).

m Svitare leggermente e richiudere la vite di scarico della pressione [1-1]
sulla valvola di scarico osservando il manometro per controllare che si
ripristini la pressione desiderata e regolare all'occorrenza.

m Awviare il processo di verniciatura.

9.3. Regolazione della pressione del materiale
Il valore della pressione del materiale dipende dalla viscosita e dalla por-
tata desiderata del materiale.
m Girando il regolatore di pressione a destra [1-8] si aumenta la pres-
sione del materiale a max. 1,2 bar.
m Girando il regolatore a sinistra [1-8] si riduce la pressione del mate-
riale.
m Sbloccare il regolatore di pressione estraendolo.
m Impostare la pressione del materiale desiderata.
m Reinserire il regolatore di pressione per bloccarlo.

10. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante gli interventi di manutenzione e manutenzione periodica con il
dispositivo collegato alla rete di distribuzione dell'aria compressa, esiste
il pericolo del distacco di alcuni componenti.

— Prima dei lavori di manutenzione e manutenzione periodica scollega-
re 'alimentazione di aria compressa.

Avviso!
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A

Avviso!

Pericolo di lesioni per manomissione della valvola di sicurez-
za

In seguito alla manomissione della valvola di sicurezza, la pistola non si
sfiata come dovrebbe, il che pud causare un'esplosione del contenitore
a pressione.

— Pertanto & vietato modificare in qualsiasi modo la valvola di sicurez-
za.

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-
lo 14).

10.1. Pulire la valvola di sicurezza e sostituire all'occorren-

za.

La tazza a pressione € dotata di una valvola di sicurezza. Questa sfiata

automaticamente la tazza a pressione se la pressione superai 3,5 bar.

m Interrompere I'alimentazione dell’aria compressa sul raccordo dell’aria
[1-7] e sfiatare completamente.

m Svitare il coperchio della tazza a pressione [2-4].

m Sfilare il tubo dell’aria [1-3] con I'attacco rapido [1-3].

m Svitare la vite di sicurezza superiore [2-1] da quella inferiore [2-2].

m Estrarre la vite di sicurezza dal coperchio della tazza a pressione.

m Rimuovere con cautela la guarnizione [2-3].

m Smaltire tutti i componenti.

m Applicare la guarnizione sulla vite di sicurezza inferiore.

m Inserire la vite di sicurezza inferiore [2-2] completa di guarnizione [2-3]
nel coperchio della tazza a pressione [2-4] e serrare.

m Inserire la vite di sicurezza superiore [2-1] nella vite di sicurezza infe-
riore e serrare.

m Inserire la vite di scarico [3-1] nel coperchio della tazza a pressione.

m Avvitare il coperchio sulla tazza a pressione.

m Collegare il tubo flessibile dell'aria all’attacco rapido.

10.2. Sostituire la vite di scarico della pressione

m Interrompere I'alimentazione dell’aria compressa sul raccordo dell’aria
[1-7]1.

m Sfiatare la tazza a pressione [1-10] con la vite di sfiato [1-1].

m Svitare il coperchio della tazza a pressione [3-2].
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m Sfilare il tubo dell’aria [1-3] con l'attacco rapido [1-3].

m Svitare la vite di scarico [3-1] dal coperchio della tazza a pressione.

m Controllare I'integrita della vite di scarico della pressione e pulire a
fondo. In caso di danneggiamento sostituire la vite di scarico della
pressione.

m Inserire la vite di scarico nel coperchio della tazza a pressione.

m Avvitare il coperchio sulla tazza a pressione.

m Collegare il tubo flessibile dell'aria all’attacco rapido.

11. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della tazza a pressione richiede un uso accura-

to e costanti operazioni di cura e manutenzione del prodotto.

m Conservare la tazza a pressione in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la tazza a pressione e controllane la tenuta dopo
I'uso e prima di cambiare il materiale.

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante gli interventi sulla pistola con contenitore a pressione collegata
alla rete di distribuzione dell'aria compressa, esiste il pericolo del distac-
co di alcuni componenti.

— Prima di ogni intervento, staccare la pistola con contenitore a pres-
sione dall'alimentazione dell'aria compressa e sfiatarla completamente.

AN

HOTICE

Attenzione!

Danni materiali per uso di detergenti errati

Se si utilizzano prodotti di pulizia aggressivi si rischiano danni materiali.
— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.
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ZAN

HOTICE

Attenzione!

a spruzzo.
solvente o detergente.

sitivo a ultrasuoni.

Danni materiali per pulizia errata
L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la tazza a pressione o la pistola

— Non immergere la tazza a pressione con la pistola a spruzzo in un
— Non pulire la tazza a pressione con la pistola a spruzzo con un dispo-

— Utilizzare solo sistemi di pulizia raccomandate da SATA.

12. Anomalie

Nella tabella seguente sono descritte le anomalie, le loro possibili cause e
le rispettive azioni correttive.
Se non si riesce a rimediare ai guasti con le contromisure descritte, spe-
dire la pistola con contenitore a pressione al Reparto assistenza clienti

SATA. (L'indirizzo € indicato nel capitolo 13.)

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Assenza di pressione
nella tazza a pressione

Regolatore di pressio-
ne difettoso

Sostituire il regolatore
di pressione

Tubo flessibile dell’aria
piegato

Posare il tubo flessibile
dell’aria senza pie-
garlo.

Giunto rapido non ap-
plicato correttamente

Far scattare in posizio-
ne il giunto rapido.

Giunto rapido difet-
toso.

Sostituire il tubo flessi-
bile dell’aria #83501

Mancanza di tenuta
della tazza a pressione
sul bordo del coper-
chio.

Sporcizia sulla guar-
nizione/sul bordo del
coperchio

Rimuovere lo sporco
con sistemi di pulizia
adeguati.

Guarnizione del coper-
chio danneggiata

Sostituire la guarni-
zione del coperchio
#54049
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13. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

14. Ricambi
Cod. Denominazione Quan-
tita
8268 Anello di guarnizione 1 pz.
20438 |Valvola di sicurezza PN 2 1 pz.
20461 |Tubo flessibile dell'aria in plastica 1 pz.
21014 |Coperchio, alluminio 1 set
21048 |Tazza a pressione con coperchio di alluminio 1 pz.
25577** |Tazza a pressione con coperchio di alluminio 1 pz.
53777* |Raccordo dell'aria per coperchio di alluminio 1 pz.
54049 |Anello di tenuta 4 pz.
65920 |Valvolame del regolatore compl. 1 set
70664 |Antigoccia 10 set
83493 |Raccordo serbatoio a pressione 1 set
83501 |Tubo flessibile dell’aria con attacco per tazza a pres- |1 set
sione
120816 |Vite di scarico dell'aria 2 pz.
133983 |[Raccordo dell’aria filettatura esterna G 1/4 1 pz.

* Ordinare sempre insieme a 8268.
** QCC/filettatura esterna

15. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

Ez5E
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www.sata.com/downloads
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AM  |Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname volledig en zorg-
vuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevarenaanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van de drukbeker SATA BVD, hierna drukbeker genoemd. Bovendien
worden de bediening, het onderhoud, de reiniging en het oplossen van
storingen beschreven.

1.2. Doelgroep
Deze gebruikershandleiding is bestemd voor geschoold personeel op het
gebied van lakken.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

1.4. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen

Gebruik alleen originele accessoires, reserve- en slijtonderdelen van
SATA. Accessoires die niet door SATA geleverd zijn, zijn niet getest

en niet goedgekeurd. Voor schade die ontstaat door het gebruik van
niet-goedgekeurde accessoires, reserve- en slijtonderdelen is SATA niet
aansprakelijk.

zZ
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1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Het niet-opvolgen van de gebruiksinstructies.

m Inzet van ongeschoold personeel.

m ongeoorloofd gebruik van het product.

m niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting.

m niet gebruiken van originele toebehoren en aan slijtage onderhevige
onderdelen.

m eigenmachtig ombouwen of aanbrengen van technische wijzigingen.

m natuurlijke slijtage.

m ongebruikelijke slagbelasting.

m ondeskundige montage- en demontagewerkzaamheden.

2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel

De drukbeker mag alleen worden gebruikt door ervaren vamensen en
geschoold personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben
gelezen en begrepen. Gebruik de drukbeker niet als u moe bent of onder
invioed verkeert van drugs, alcohol of medicijnen.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van de drukbeker en tijdens de reiniging en onderhoud
ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

De drukbeker is goedgekeurd voor het gebruik/bewaren in explosieve
atmosferen van de explosieve ex-zone 1 en 2. De etikettering moet in
acht worden genomen.

2.4. Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Voer voor elk gebruik een functie- en lektest in combinatie met het
lakpistool uit.

m Controleer de drukbeker visueel op beschadiging en vervorming.
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m Gebruik de drukbeker nooit in geval van beschadiging of in een onvolle-
dige toestand.

m Stop bij beschadiging meteen met het gebruik van de drukbeker en
koppel deze los van het persluchtnetwerk.

m Volg de veiligheidsvoorschriften op.

Reinigingsmiddelen voor de reiniging van de drukbeker

m Gebruik voor de reiniging van de drukbeker nooit reinigingsmiddelen
die zuur of loog bevatten.

m Gebruik nooit reinigingsmiddelen op basis van gehalogeneerde koolwa-
terstoffen.

m Overleg met de fabrikant van de toegepaste chemie over de reinigings-
middelen.

Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA reserveonderdelen resp. toebehoren.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens het gebruik kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen letsel veroorzaken. Zorg dat slangen voor het losmaken
volledig zijn ontlucht.

Plaats van toepassing

m Gebruik drukbekers nooit in de buurt van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektrische
installaties.

Algemeen

m Het drukbekerpistool met de drukbeker nooit op levende wezens rich-
ten.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, arbeidsveiligheid- en mili-
eubeschermingsvoorschriften.

m De ongevallenpreventievoorschriften DGUV-R_100-500 opvolgen.

3. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

De drukbeker is bedoeld voor het beschikbaar stellen van taaiviloeibare,
spuitbare materialen zoals structuurlakken en vergelijkbare stoffen aan
het lakpistool.
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4. Beschrijving

De drukbeker evenals het drukbekerpistool worden door middel van de
aansluitnippel van het drukregelventiel op het persluchtnetwerk aangeslo-
ten. Vanaf het drukregelventiel wordt een luchtslang op de snelkoppeling
in het deksel van de drukbeker aangesloten. De overdruk in de drukbeker
kan met behulp van het drukregelventiel worden ingesteld. De overdruk
in de drukbeker verplaatst het te verwerken materiaal in het drukbekerpis-
tool.

5. Leveringsomvang

m Drukbeker, afhankelijk van de uitvoering kant-en-klaar gemonteerd
m Drukregelventiel en luchtslang

m Gebruikershandleiding

Na het uitpakken controleren:
m Drukbeker beschadigd
m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5)

6. Opbouw

Drukbekerpistool

[1-1] Ontluchtingsschroef [1-6] Manometer

[1-2] Snelkoppeling [1-7] Luchtaansluiting

[1-3] Luchtslang [1-8] Drukregelaar

[1-4] Veiligheidsoverdrukventiel [1-9] Bekeraansluiting

[1-5] Pistoolaansluiting [1-10] Drukbeker
luchtaanvoer [1-11] Drukbekerdeksel

7. Technische gegevens

Benaming

Bekerinhoud 0,6 I
Bedrijfsoverdruk 0-1,2 bar
Max. temperatuur van de bekerin- 50 °C
houd

Max. bedrijfsoverdruk 1,7 bar
Schroefdraad van de luchtaanvoer Wartelmoer G 1/4* inwendig
drukregelventiel, aan de kant van

het pistool
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Benaming

Schroefdraad van de luchtaanvoer 1/4" uitwendige schroefdraad
drukregelventiel, aan de kant van

de slang

Gewicht 750 g

8. Eerste ingebruikname

A

Waarschuwing!

Explosiegevaar

Als er onjuiste persluchtslangen worden gebruikt, kunnen er explosies
optreden.

— Gebruik alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde,
technisch perfecte persluchtslangen met een continue drukbestendig-
heid van minimaal 20 bar, een inwendige diameter van minimaal 9 mm
en een lekweerstand van <1 MOhm, zoals bijv. de SATA luchtslang (art.
nr. 53090).

[:E] Aanwijzing!

Gebruik een persluchtaansluiting met een uitwendige schroefdraad van
1/4" of een passende SATA-aansluitnippel.

Schone perslucht gebruiken, bijv. met behulp van SATA-units voorbe-
reidt.

m De drukbeker [1-10] evenals de binnenkant van het drukbekerdeksel
[1-11] grondig met een verdunningsmiddel reinigen.

m De drukbeker op de bekeraansluiting van het pistool plaatsen en vast-
schroeven.

m Het drukregelventiel met de pistoolaansluiting [1-5] in de juiste stand
op de luchtaanvoer van de pistoolhandgreep vastschroeven. De mano-
meter [1-6] moet naar voeren wijzen.

m De luchtslang [1-3] van het drukregelventiel op het drukbekerdeksel
boven de snelkoppeling [1-2] aansluiten.

m De luchtslang op de luchtaansluiting [1-7] aansluiten en de perslucht-
aanvoer inschakelen.
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9. Regelbedrijf

Er tildens het werken op letten dat met een variabele spuitafstand, af-
hankelijk van het te verwerken materiaal en de ingestelde bekerdruk, het
materiaal parallel aan het werkstuk wordt aangebracht. De hoogte van de
materiaaldruk is afhankelijk van de viscositeit van het materiaal en van de
gewenste materiaaldoorstroming.

Voordat de drukbeker gebruikt mag worden moet met de fabrikant over
bruikbaarheid van de gebruikte reinigings- en conserveringsmiddelen
worden overlegd.

ZAN

HOTICE

Voorzichtig!

Schade door verkeerde reinigingsmedia

Door het gebruik van agressieve reinigingsmiddelen kunnen beschadi-
gingen ontstaan.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik neutrale reinigingsmedia met een pH-waarde van 6 — 8.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

— Overleg met de fabrikant van de toegepaste chemie over de gebruik-
te chemische middelen.

9.1. Materiaal bijvullen

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten

Bij het vullen van het materiaal of bij onderhouds-/reinigingswerkzaam-
heden terwijl de beker op het persluchtnetwerk is aangesloten kunnen
onverwacht componenten losraken.

— Vo0or het vullen van materiaal eerst de persluchtaanvoer onderbre-
ken.

— Voordat onderhouds-/reinigingswerkzaamheden worden uitgevoerd
eerst de persluchtaanvoer onderbreken.

m De luchtslang [1-3] van de snelkoppeling [1-2] trekken.
m De drukbeker [1-10] via de ontluchtingsschroef [1-1] ontluchten.
m Het drukbekerdeksel [1-11] losschroeven.
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m De druppelstop verwijderen.

m Het materiaal tot max. 2 cm onder de dekselrand in de drukbeker
vullen.

m Monteer de druppelblokkering.

m Voor spuitwerkzaamheden bij liggende of staande objecten worden
uitgevoerd, moet het ontluchtingsgat van de druppelstop naar achte-
ren wijzen en bij werkzaamheden bovenhoofds naar voren.

m Het deksel op de drukbeker schroeven en met de hand vastdraaien.
m De luchtslang met de snelkoppeling op het drukbekerdeksel aansluiten.

9.2. Bedrijf
m De hoofdluchtkraan openen.

m De gewenste materiaaldruk (bekerdruk) instellen (zie hoofdstuk 9.3).
m De drukontluchtingsschroef [1-1] op het ontluchtingsventiel even kort
opendraaien en weer sluiten. Controleer op de manometer of de ge-

wenste druk weer wordt ingeregeld, anders evt. bijregelen.
m Beginnen met lakken.

9.3. Materiaaldruk instellen
De hoogte van de materiaaldruk is afhankelijk van de viscositeit van het
materiaal en van de gewenste materiaaldoorstroming.
m Door de drukregelaar [1-8] rechtsom te draaien wordt de materiaal-
druk tot max. 1,2 bar verhoogd.
m Door de drukregelaar [1-8] linksom te draaien wordt de materiaaldruk
verlaagd.
m De drukregelaar door uittrekken ontgrendelen.
m De gewenste materiaaldruk instellen.
m Door de drukregelaar nogmaals in te drukken wordt deze vergrendeld.

10. Onderhoud en instandhouding

A

Letselgevaar door losrakende componenten

Bij onderhouds-/reinigingswerkzaamheden terwijl de beker op het pers-
luchtnetwerk is aangesloten kunnen onverwacht componenten losraken.
— Voordat met alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden wordt
begonnen moet eerst de persluchtaanvoer worden onderbroken.

Waarschuwing!
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A

Waarschuwing!

Letselgevaar door gemanipuleerd veiligheidsoverdrukventiel
Als het veiligheidsoverdrukventiel is gemanipuleerd, wordt het drukbe-
kerpistool niet naar behoren ontlucht en kan de drukbeker exploderen.
— Aanpassingen aan het veiligheidsoverdrukventiel zijn streng verbo-
den.

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-
stuk 14).

10.1. Het veiligheidsoverdrukventiel reinigen c.q. vervangen

De drukbeker is voorzien van een veiligheidsoverdrukventiel. Deze ont-

lucht de drukbeker automatisch vanaf een druk van 3,5 bar.

m De persluchtaanvoer naar de luchtaansluiting [1-7] onderbreken en
volledig ontluchten.

m Het drukbekerdeksel [2-4] losschroeven.

m De luchtslang [1-3] m.b.v. de snelkoppeling [1-3] lostrekken.

m De bovenste veiligheidsbout [2-1] uit de onderste veiligheidsbout [2-2]
draaien.

m De onderste veiligheidsbout uit het drukbekerdeksel draaien.

m De pakkingring [2-3] voorzichtig verwijderen.

m Alle onderdelen als afval afvoeren.

m De pakkingring op de onderste veiligheidsbout plaatsen.

m De onderste veiligheidsbout [2-2] met pakkingring [2-3] in het drukbe-
kerdeksel [2-4] draaien en vastdraaien.

m De bovenste veiligheidsbout [2-1] in de onderste veiligheidsbout draai-
en en vastdraaien.

m De drukontluchtingsschroef [3-1] in het drukbekerdeksel draaien.

m Het drukbekerdeksel op de drukbeker schroeven.

m De luchtslang met de snelkoppeling aansluiten.

10.2. De drukontluchtingsschroef vervangen

m De persluchtaanvoer naar de luchtaansluiting [1-7] onderbreken.

m De drukbeker [1-10] via de ontluchtingsschroef [1-1] ontluchten.

m Het drukbekerdeksel [3-2] losschroeven.

m De luchtslang [1-3] m.b.v. de snelkoppeling [1-3] lostrekken.

m De drukontluchtingsschroef [3-1] uit het drukbekerdeksel draaien.

m De drukontluchtingsschroef op beschadigingen controleren en grondig
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reinigen. Bij beschadigingen de drukontluchtingsschroef vervangen.
m De drukontluchtingsschroef in het bekerdeksel draaien.
m Het drukbekerdeksel op de drukbeker schroeven.
m De luchtslang op de snelkoppeling aansluiten.

11. Onderhoud en opslag

Om de werking van de drukbeker te kunnen garanderen, moet zorgvuldig

met het product worden omgegaan en moet het volgens de voorschriften

worden onderhouden.

m Bewaar de drukbeker op een droge plaats.

m De drukbeker na elk gebruik en voor elke materiaalwissel grondig reini-
gen en op lekkages controleren.

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten

Tijdens werkzaamheden aan een drukbekerpistool dat is aangesloten
op het persluchtnetwerk, kunnen onverwacht componenten losschieten.
— Koppel een drukbekerpistool voor werkzaamheden af van de pers-
luchttoevoer en ontlucht het volledig.

AN

HOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door verkeerde reinigingsmiddelen

Door het gebruik van agressieve reinigingsmiddelen kan materiéle scha-
de ontstaan.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—8.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.
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ZAN

HOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging
Door de drukbeker of het lakpistool onder te dompelen in een oplos- of
reinigingsmiddel of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, kan
de drukbeker of het lakpistool beschadigd raken.

— Leg de drukbeker met het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.
— Reinig de drukbeker met het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.
— Gebruik uitsluitend door de SATA aanbevolen reinigingsapparaten.

12. Storingen

In de hieropvolgende tabel zijn storingen, de oorzaken daarvan en de
juiste wijze om die te verhelpen beschreven.
Als een storing door de beschreven oplossingsmaatregelen niet kan wor-
den verholpen, stuur dan het drukbekerpistool naar de klantenservice van
SATA. (Zie voor het adres hoofdstuk 13).

Storing Oorzaak Remedie
Geen drukopbouw in | De drukregelaar is De drukregelaar ver-
de drukbeker defect vangen

Er zit een knik in de
luchtslang

De luchtslang zonder
knikken verleggen.

De snelkoppeling is
niet goed aangebracht

De snelkoppeling
correct laten vergren-
delen.

De snelkoppeling is
defect.

De luchtslang vervan-
gen #83501

De drukbeker lekt bij
de dekselrand.

Verontreinigde deksel-

Verontreiniging met ge-

pakking/dekselrand schikt reinigingsmiddel
verwijderen.

Beschadigde deksel- | De dekselpakking ver-

pakking vangen #54049

13. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.
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14. Reserveonderdelen

Art. nr. | Benaming Aantal
8268 Afdichtingsring 1 st.
20438 |Veiligheidsventiel PN 2 1 st.
20461 |Luchtslang kunststof 1 st.
21014 |Deksel, aluminium 1 set
21048 |Drukbeker met aluminiumdeksel 1 st.
25577** |Drukbeker met aluminiumdeksel 1 st.
53777* |Luchtaansluiting voor aluminiumdeksel 1 st.
54049 |Afdichtingsring 4 st.
65920 |Regelarmatuur compl. 1 set
70664 |Druppelblokkering 10 set
83493 |Drukbekeraansluiting 1 set
83501 |Luchtslang met drukbekeraansluiting 1 set
120816 |Drukaflaatschroef 2 st.
133983 |Luchtaansluitstuk 1/4" uitwendige schroefdraad 1 st.

* Altijd in combinatie met 8268 bestellen.
** QCC/uitwendige schroefdraad

15. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

EzEE
12
=

www.sata.com/downloads
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Instrukcja obstugi SATA BVD
Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Informacje ogodlne................... 99 9. TrybregulaCji.....cccooverurrunnnen. 104
2.  Wskazdwki dotyczace 10. Konserwacja i serwisowa-
bezpieczenstwa.................... 100 NIE...eieee et 106
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8. Pierwsze uruchomienie........ 103 15. Deklaracja zgodnosci WE .... 110

AM®  [Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem nalezy szczegoétowo zapoznac sie z catg instruk-
cja obstugi. Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i informaciji o zagroze-
niach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdinodostepnym!

1. Informacje ogodlne

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eksplo-
atacji kubka cisnieniowego SATA BVD, zwanego w dalszej czesci kub-
kiem cisnieniowym. Opisuje ona réwniez sposob obstugi, pielegnaciji,
konserwacji, czyszczenia oraz sposoby usuwania usterek.

1.2. Grupa odbiorcéw
Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla przeszkolonego perso-
nelu w branzy lakiernicze;.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i whasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

1.4. Czesci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czesci, ktore nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoriow i czesci zuzywalnych.

)
=
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1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,
angazowania personelu nieposiadajacego odpowiednich kwalifikacji,
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania produktu.
niestosowania srodkéw ochrony osobistej.

niestosowania oryginalnych akcesoridow oraz czgsci zamiennych.
samowolnych modyfikacji lub zmian technicznych.

naturalnego zuzycia/S$cierania sie.

obcigzenia udarowego, ktdre nie jest typowe dla uzytkowania.
niezatwierdzonych prac zwigzanych z montazem i demontazem.

Wskazoéwki dotyczgce

bezpieczenstwa
Nalezy zapozna¢ sie z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegaé. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazow, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Kubek cisnieniowy moze byé stosowany wytgcznie przez doswiadczonych
specjalistow i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zrozumieniem
petnej instrukcji obstugi. Nie uzywac¢ kubka cisnieniowego w przypadku
zmeczenia ani pod wptywem srodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekow.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z kubka cisnieniowego oraz podczas jego czysz-
czenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég oddecho-
wych, oczu i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez robocza, jak
réwniez obuwie ochronne.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

Kubek cisnieniowy zostat dopuszczony do uzytkowania/przechowywania
w obszarach zagrozonych wybuchem strefy Ex 1 i 2. Przestrzega¢ ozna-
czenia produktu.

2.4. Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Stan techniczny

N E E E E EEEREDR
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m Przed kazdym uzyciem wykonac test sprawnosci i szczelnosci w pota-
czeniu z pistoletem lakierniczym.

m Skontrolowaé wzrokowo kubek cisnieniowy pod katem uszkodzen lub
odksztatcen.

m Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub niekompletnego kubka ci$nienio-
wego.

m W razie uszkodzenia niezwtocznie wytgczy¢ kubek cisnieniowy i odtg-
czy¢ od instalacji sprezonego powietrza.

m Nalezy przestrzega¢ przepisow BHP.

Srodki czyszczace do czyszczenia kubka ci$nieniowego

m Do czyszczenia kubka cisnieniowego nigdy nie uzywaé srodkoéw czysz-
czacych zawierajgcych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowac¢ $rodkéw czyszczgcych na bazie weglowodorow
halogenowanych.

m Srodki czyszczace uzgodnié z producentem stosowanych srodkéw
chemicznych.

Podtaczone elementy

m Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria SATA.

m Podtaczone weze i przewody muszg byé niezawodnie odporne na
obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem moga doprowadzi¢ do obrazenh
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajgcych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowa¢ kubka cisnieniowego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, palace sie papierosy lub wyposazenie elek-
tryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowa¢ pistoletu z kubkiem cisnieniowym na istoty zywe.

m Przestrzegac lokalnych przepiséw BHP oraz przepiséw dotyczgcych
ochrony pracy i srodowiska.

m Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa DGUV-R_100-500.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Kubek cisnieniowy stuzy do doprowadzania do pistoletu lakierniczego
lepkich, rozpylanych materiatow, takich jak lakiery strukturalne i podobne
substancje.
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4. Opis

Kubek cisnieniowy oraz pistolet z kubkiem ci$nieniowym sg podtgczone
do instalacji sprezonego powietrza poprzez ztagczke przytgczeniowg za-
woru regulacji cisnienia. Przewdd powietrza jest podtgczony od zaworu
regulacji ciSnienia do szybkoztgcza w pokrywie kubka cisnieniowego. Za
pomocg zaworu regulacji cisSnienia mozna ustawi¢ nadcisnienie w kubku
cisnieniowym. Nadci$nienie w kubku ci$nieniowym przenosi obrabiany
materiat do pistoletu z kubkiem cisnieniowym.

5. Zakres dostawy

m kubek cisnieniowy, zaleznie od wersji, zmontowany na gotowo
m zawor regulacji cisnienia i przewdd powietrza

m Instrukcja obstugi

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m czy kubek cisnieniowy nie jest uszkodzony
m Dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 5)

6. Budowa
Pistolet z kubkiem cisnieniowym

[1-1] Sruba odpowietrzajgca [1-7]1 Przytacze powietrza

[1-2] szybkoztgczka [1-8] Regulator cisnienia

[1-3] Waz pneumatyczny [1-9] Przytacze kubka

[1-4] Zawor bezpieczenstwa [1-10] Kubek cisnieniowy

[1-5] Zasilanie powietrzem [1-11] Pokrywa kubka cisnie-
przytacza pistoletu niowego

[1-6] Manometr

7. Dane techniczne

Nazwa

Pojemnos¢ kubka 0,61
Cisnienie robocze 0-1,2 bar
Maks. temperatura zawartosci 50 °C
kubka

Maksymalne nadcisnienie robocze 1,7 bar

Gwint przytacza powietrza zaworu

regulacji cisnienia, strona pistoletu

Nakretka ztgczkowa G 1/4" we-
wnatrz
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Nazwa

Gwint przytacza powietrza zaworu
regulacji cisnienia, strona weza

Gwint zewnetrzny 1/4*

Ciezar

750 g

8. Pierwsze uruchomienie

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo wybuchu

do wybuchu.

Stosowanie niewtasciwych wezy pneumatycznych moze doprowadzic¢

— Stosowac wylgcznie weze pneumatyczne odporne na rozpuszczalni-
ki, antystatyczne, nieuszkodzone, bedgce w nienagannym stanie tech-
nicznym i odporne na cisnienie ciggte wynoszace co najmniej 20 barow,
Srednica wewnetrzna co najmniej 9 mm i oporno$¢ uptywowa wynosza-
ca < 1 megaom, na przyktad przewod powietrza SATA (nr art. 53090).

[:E] Wskazowka!

trow SATA.

Stosowac przytgcze sprezonego powietrza z gwintem zewnegtrznym 1/4*
lub odpowiednig ztagczka przytgczeniowg SATA.
Stosowac czyste sprezone powietrze, np. oczyszczone za pomocg fil-

m Kubek cisnieniowy [1-10] oraz wewnetrzng strone pokrywy kubka
cisnieniowego [1-11] doktadnie oczysci¢ rozcienczalnikiem.

m Zatozy¢ kubek cisnieniowy na przytacze kubka pistoletu i przykrecié.

m Przykreci¢ w prawidtowym potozeniu zawor regulacji ci$nienia z przy-
tgczem pistoletu [1-5] do wlotu powietrza uchwytu pistoletu. Manometr

[1-6] musi by¢ skierowany do przodu.

m Podtaczy¢ przewdd powietrza [1-3] od zaworu regulacji cisnienia do
pokrywy kubka cisnieniowego za pomocg szybkoztgcza [1-2].
m Podtaczy¢ przewdd powietrza do przylgcza powietrza [1-7] i zapewnié

doptyw powietrza.
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9. Tryb regulacji

Podczas pracy nalezy zwrdci¢ uwage, aby odstep od lakierowanej po-
wierzchni byt zmienny w zaleznosci od obrabianego materiatu i ustawio-
nego cisnienia kubka oraz aby aplikacja odbywata sie rownolegle do ob-
rabianego przedmiotu. Wysokos¢ cisnienia materiatu zalezy od lepkosci
materiatu i zgdanego przeptywu materiatu.

Przed uzyciem kubka ci$nieniowego nalezy uzgodni¢ z producentem
mozliwosc¢ stosowania danych srodkéw czyszczacych.

ZAN

HOTICE

Uwagal!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Uzycie agresywnych $rodkow czyszczgcych moze spowodowac uszko-
dzenia.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6 — 8.

— Nie stosowac kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczgcych.

— Stosowane srodki czyszczace uzgodni¢ z producentem stosowanych
Srodkéw chemicznych.

9.1. Uzupetnianie materiatu

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementow

Podczas napetniania materiatu lub podczas prac konserwacyj-
nych/czyszczenia przy istniejgcym potaczeniu z instalacjg sprezonego
powietrza moze doj$¢ do nieoczekiwanego poluzowania komponentow.
— Przed napetnieniem materiatu odtgczy¢ doptyw sprezonego powie-
trza.

— Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych/czyszczenia nalezy
przerwac doptyw sprezonego powietrza.

m Sciggnaé przewdd powietrza [1-3] z szybkoztgcza [1-2].
m Odpowietrzy¢ kubek ci$nieniowy [1-10] za pomocg $ruby odpowietrza-
jacej [1-1].
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m Odkreci¢ pokrywe kubka cisnieniowego [1-11].

m Wyjac blokade kapania.

m Napehi¢ kubek cisnieniowy materiatem do wysokosci maks. 2 cm poni-
zej krawedzi pokrywy.

m Zatozy¢ blokade kapania.

m Podczas prac lakierniczych na przedmiotach lezgcych lub stojgcych
otwor odpowietrzajgcy blokady kapania powinien by¢ skierowany do
tytu, podczas prac nad gtowg otwor odpowietrzajgcy powinien by¢
skierowany do przodu.

m Przykreci¢ pokrywe kubka cisnieniowego i dokrecic jg recznie.
m Przewdd powietrza podigczy¢ do pokrywy kubka cisnieniowego za
pomocg szybkozigcza.

9.2. Praca

m Otworzy¢ gtéwny zawor powietrza.

m Ustawi¢ zgdane ci$nienie materiatu (ci$nienie kubka) (patrz roz-
dziat 9.3).

m Odkreci¢ na krétko srube spustu cisnienia [1-1] na zaworze upustowym
i ponownie jg zamknaé, obserwujac jednoczesnie manometr, czy osig-
gniete zostato ponownie zadane cisnienie, w razie potrzeby ponownie
wyregulowac.

m Rozpoczgé lakierowanie.

9.3. Regulacja ci$nienia materiatu
Wysokos$¢ cisnienia materiatu zalezy od lepkosci materiatu i zgdanego
przeptywu materiatu.
m Obracajgc regulator cisnienia [1-8] w prawo cisnienie materiatu
zwigksza sie do maks. 1,2 bara.
m Przekrecenie regulatora cisnienia [1-8] w lewo powoduje zmniejsze-
nie cisnienia materiatu.
m Odblokowa¢ regulator cisnienia poprzez wyciagniecie go.
m Ustawi¢ zadane cisnienie materiatu.
m Ponownie zablokowac regulator cisSnienia poprzez wcisniecie go.
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10. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementow

Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych z podtgczong instalacjg
sprezonego powietrza komponenty moga sie niespodziewanie odtgczyc.
— Przed rozpoczeciem wszystkich prac konserwacyjnych i serwisowych
nalezy odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen po manipulacji przy zaworze nadci-
Snieniowym bezpieczenstwa

Zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa po manipulacji nie odpowietrza
prawidtowo pistoletu z kubkiem cisnieniowym, czego skutkiem moze by¢
wybuch kubka cisnieniowego.

— Wszelkie zmiany w zaworze nadcisnieniowym bezpieczenstwa sg

zabronione i niedopuszczalne.

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-
dziat 14).

10.1. Czyszczenie lub wymiana zaworu bezpieczenstwa
Kubek cisnieniowy wyposazony jest w zawor bezpieczenstwa. Powoduje
on automatyczne odpowietrzenie kubka cisnieniowego powyzej cisnienia
3,5 bara.
m Przerwac¢ doplyw sprezonego powietrza do przytgcza powietrza [1-7]
i catkowicie odpowietrzy¢.
m Odkreci¢ pokrywe kubka cisnieniowego [2-4].
[ Sciqgnaé przewod powietrza [1-3] za pomoca szybkoztgcza [1-3].
m Wykrecic¢ gérng $rube zabezpieczajgca [2-1] z dolnej $ruby zabezpie-
czajacej [2-2].
m Wykrecic¢ dolng $rube zabezpieczajgca z pokrywy kubka cisnieniowego.
m Ostroznie wyja¢ uszczelke [2-3].
m Zutylizowac wszystkie elementy.
m Natozyc¢ uszczelke na dolng $rube zabezpieczajaca.
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m Wkreci¢ dolng srube zabezpieczajaca [2-2] z uszczelkg [2-3] w pokry-
we kubka cisnieniowego [2-4] i dokrecic.

m Wkreci¢ gorng srube zabezpieczajgcg [2-1] w dolng Srube zabezpie-
czajacq i dokrecic.

m Wkreci¢ Srube spustu cisnienia [3-1] w pokrywe kubka.

m Przykreci¢ pokrywe kubka cisnieniowego na kubek cisnieniowy.

m Podiaczy¢ przewdd powietrza za pomocg szybkozigcza.

10.2. Wymiana $ruby spustu ciSnienia

m Przerwac¢ doptyw sprezonego powietrza do przytgcza powietrza [1-7].

m Odpowietrzy¢ kubek ci$nieniowy [1-10] za pomocg $ruby odpowietrza-
jacej [1-1].

m Odkreci¢ pokrywe kubka cisnieniowego [3-2].

m Sciggnaé przewdd powietrza [1-3] za pomocy szybkoztgcza [1-3].

m Wykreci¢ srube spustu cisnienia [3-1] z pokrywy kubka cisnieniowego.
m Sprawdzi¢, czy Sruba spustu cisnienia nie jest uszkodzona i doktadnie
wyczysci¢. W przypadku uszkodzenia nalezy wymieni¢ Srube spustu

cisnienia.
m Wkreci¢ srube spustu cisnienia w pokrywe kubka.
m Przykreci¢ pokrywe kubka ci$nieniowego na kubek cisnieniowy.
m Podtgczy¢ przewdd powietrza do szybkoztgcza.

11. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie kubka cisnieniowego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego ciggta konserwacja

i pielegnacja.

m Kubek ci$nieniowy przechowywac¢ w suchym miejscu.

m Kubek ci$nieniowy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed kazdag
zmiang materiatu oraz kontrolowac jego szczelnosc¢.
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A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementéw

Podczas prac przy pistolecie z kubkiem cisnieniowym z podtgczong
instalacjg sprezonego powietrza elementy mogg sie niespodziewanie
odigczyc.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac odtgczy¢ pistolet z kubkiem
cisnieniowym od instalacji sprezonego powietrza i catkowicie odpo-
wietrzyc.

AN

Uwagal!
MNOTICE

Ryzyko szkéd materialnych spowodowane niewtasciwym Srodkiem
czyszczacym

Uzycie agresywnych srodkow czyszczacych moze spowodowac szkody
rzeczowe.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowa¢ kwasoéw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

ZAN

Uwagal!
MNOTICE

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia kubka
cisSnieniowego lub pistoletu lakierniczego.

— Nie umieszczac¢ kubka cisnieniowego z pistoletem lakierniczym

w rozpuszczalniku ani Srodku czyszczacym.

— Nie czysci¢ kubka cisnieniowego z pistoletem lakierniczym w myjce
ultradzwiekowe;.

— Stosowac tylko urzgdzenia do mycia zalecane przez SATA.
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12. Usterki

Ponizsza tabela zawiera usterki, ich przyczyny i odpowiednie sposoby

usuwania usterek.

Jesli usterek nie mozna usung¢ opisanymi sposobami, pistolet z kubkiem
cisnieniowym nalezy przesta¢ do dziatu serwisu firmy SATA. (adres patrz

rozdziat 13).

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Brak wzrostu ci$nienia
w kubku cisnieniowym

Uszkodzony regulator
cisnienia

Wymieni¢ regulator
cisnienia

Zagiety przewdd po-
wietrza

Utozy¢ przewod powie-
trza bez zagiec.

Nieprawidtowo zatozo-
ne szybkoztgcze

Prawidtowo zamonto-
wacé szybkoztgcze.

Uszkodzone szybkoz-
tacze.

Wymieni¢ przewdd
powietrza #83501

Kubek cisnieniowy nie-
szczelny na krawedzi
pokrywy.

Zanieczyszczona
uszczelka pokry-
wy /krawedz pokrywy

Usung¢ zanieczysz-
czenie za pomocg
odpowiedniego srodka

czyszczacego.
Uszkodzona uszczelka | Wymieni¢ uszczelke
pokrywy pokrywy #54049

13. Serwis

Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

14. Czes$ci zamienne

Nr art. |Nazwa Liczba
8268 Uszczelka gtowicy powietrznej 1 szt.
20438 |[Zawor bezpieczenstwa PN 2 1 szt.
20461 Przytacze powietrza z tworzywa sztucznego 1 szt.
21014  |[Pokrywa, aluminium 1 zestaw
21048 |Kubek cisnieniowy z aluminiowg pokrywg 1 szt.
25577** |Kubek cisnieniowy z aluminiowg pokrywg 1 szt.
53777 |Przytgcze powietrza do pokrywy aluminiowe;j 1 szt.
54049 |Pierscien uszczelniajacy 4 szt.
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Nr art. |Nazwa Liczba
65920 |Zawor regulacyjny kpl. 1 zestaw
70664 |Korek pokrywki zbiornika 10 zest.
83493  |Przytgcze kubka cidnieniowego 1 zestaw
83501 |Przewod powietrza z przytgczem kubka cisnieniowe- |1 zestaw
go

120816 |Sruba spustowa ciénienia 2 szt.
133983 |Zigczka powietrza G 1/4 (gwint zewnetrzny) 1 szt.

* Nalezy zawsze zamawia¢ w potaczeniu z 8268.
** QCC/gwint zewnetrzny

15. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:
OfT={0
%

www.sata.com/downloads
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ﬁ_ﬁ.o Leia isto primeiro!

Antes da colocagédo em funcionamento, ler atentamente e na integra
as presentes instrugdes de funcionamento. Respeitar as indicagdes de
seguranca e de perigo!

Guardar estas instrugdes de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informacgodes gerais

1.1. Introdugao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento do recipiente de pressdo SATA BVD, doravan-
te designado por recipiente de pressao. Estas instrugées descrevem tam-
bém os procedimentos de operagdo, conservagédo, manutengao, limpeza
e resolugao de falhas.

1.2. Grupo-alvo
As presentes instrugdes de funcionamento destinam-se a pessoal qualifi-
cado na area da pintura.

1.3. Prevencao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevencgéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instru¢cdes
de protecdo operacional e da oficina.

1.4. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessorios

E fundamental usar apenas pegas sobressalentes, de desgaste e aces-
soérios da SATA. Os acessorios que ndo foram fornecidos pela SATA nio
foram verificados nem autorizados. A SATA ndo assume qualquer respon-
sabilidade pelos danos causados pela utilizagao de pegas sobressalen-

v
—

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués

m



PT

112

Instrugdes de funcionamento dos SATA BVD
tes, de desgaste ou por acessorios ndo autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m inobservancia do manual de instrugdes.

m utilizagdo de pessoal ndo qualificado.

m Utilizagédo inadequada do produto.

m Nao utilizagdo de equipamento de protecao pessoal.

m Nao utilizagdo de acessorios e pegas de reposi¢ao originais.

= Modificagdes autdnomas ou alteragdes técnicas.

m Uso natural/desgaste.

m Cargas por impacto ndo decorrentes de uma utilizagdo normal.
m Trabalhos de montagem e desmontagem ndo autorizados.

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instrugdes apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

O recipiente de presséo destina-se exclusivamente a técnicos especiali-
zados e pessoal com formagéo que tenham lido e compreendido as pre-
sentes instrugdes de funcionamento na integra. N&o utilizar o recipiente

de presséo em caso de cansacgo ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos.

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengao do recipiente de pressao, usar
sempre uma protegao respiratéria, uma proteg¢ao ocular, uma protegao
acustica, luvas de protegdo adequadas, um fato de protegéo e calgado de
segurancga.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

O recipiente de pressao esta aprovado para ser utilizado/mantido em
areas potencialmente explosivas das Zonas 1 e 2. Observar a rotulagem
do produto.

2.4. Notas de seguranga

Estado técnico
m Efetuar um teste de estanqueidade e de funcionamento relativamente a
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pistola de pintura antes de cada utilizagao.

m Efetuar uma inspecgao visual ao recipiente de pressao para ver se apre-
senta danos ou deformagées.

m Nunca utilizar o recipiente de pressado em estado danificado ou incom-
pleto.

m Em caso de danos, colocar imediatamente o recipiente de presséo fora
de servigo e separar da rede de ar comprimido.

m Cumpra as normas de seguranca.

Produtos de limpeza para limpar o recipiente de pressao

m Nunca utilizar produtos com acidos ou alcalis para a limpeza do reci-
piente de presséo.

m Nunca utilizar produtos de limpeza a base de hidrocarboneto halogena-
do.

m Combinar os produtos de limpeza com o fabricante do principio quimi-
co aplicado.

Componentes ligados

m Utilizar apenas pecgas sobressalentes e acessorios originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranga aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento.

m Ao soltar mangueiras sob pressao, estas podem causar lesdes devido
a movimento tipo chicote. Purgar sempre por completo as mangueiras
antes de as soltar.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de presséo na proximidade de fontes de
ignigdo, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipamentos
elétricos sem protegao contra explosao.

Geral

m Nunca apontar a pistola do recipiente de press&o com o recipiente de
pressao para seres Vivos.

m Respeitar os regulamentos locais de protegéo, seguranga no trabalho e
ambientais.

m Respeitar os regulamentos de prevencgéao de acidentes DGUV-
-R_100-500.

3. Utilizagao

Uso correto

O recipiente de pressao serve para preparar materiais espessos e pulve-
rizaveis, como tinta texturada e semelhantes, na pistola de pintura.
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4. Descrigao

O recipiente de presséo e a pistola do recipiente de pressao séo ligados
a rede de ar comprimido através do bocal de conexao da valvula de re-
gulagao da pressao. E utilizada uma mangueira de ar que estabelece a
ligagcéo entre a valvula de regulacdo da presséo e o acoplamento rapido
na tampa do recipiente de pressdo. Com a ajuda da valvula de regulacdo
da presséo, é possivel ajustar a sobrepress&o no recipiente de pressao.
A sobrepressao no recipiente de pressao transporta o material a ser pro-
cessado na pistola do recipiente de presséo.

5. Volume de fornecimento

m Recipiente de pressao, completamente montado consoante a versao
m Valvula de regulacdo da pressdo e mangueira de ar

m Instrugdes de funcionamento

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m O recipiente de pressdo nio esta danificado
m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5)

6. Estrutura
Pistola de recipiente de pressao

[1-1] Parafuso de despres- [1-6] Mandmetro
surizagao [1-7] Conexao de ar
[1-2] Acoplamento rapido [1-8] Regulador de pressao
[1-3] Mangueira de ar [1-9] Ligagao do recipiente
[1-4] Valvula de seguranga [1-10] Caneca de pressao
contra sobrepressao [1-11] Tampa do recipiente de
[1-5] Conexao de pistola pressao

de fornecimento de ar

7. Dados técnicos

Designacao

Conteudo do recipiente 0,6 I
Presséao de servigo 0-1,2 bar
Temperatura max. do contetido do 50 °C
recipiente

Sobrepressao de servigo max. 1,7 bar
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Designacao

Rosca da ligagéo de ar da valvula Porca de capa G 1/4" interior
de regulagéo da presséo, lado da
pistola

Rosca da ligagédo de ar da valvula Rosca exterior 1/4"
de regulacéo da presséo, lado da
mangueira

Peso 750 g

8. Primeira colocagao em funcionamento

A

Adverténcia!

Perigo de explosao

A utilizacdo de mangueiras de ar comprimido inapropriadas pode dar
origem a explosoes.

— Utilizar apenas mangueiras de ar comprimido resistentes a solven-
tes, antiestaticas, sem danos, tecnicamente perfeitas, com uma resis-
téncia a pressdo permanente de, pelo menos, 20 bar e um di&dmetro in-
terno minimo de 9 mm e uma resisténcia de fuga de < 1 MOhm, como,
por exemplo, a mangueira de ar SATA (n.° de artigo 53090).

[E Indicagao!

Utilizar uma conexao de ar comprimido com rosca exterior de 1/4 " ou
um bocal de conexao SATA apropriado.

Utilizar ar comprimido limpo, por exemplo, preparado com a ajuda de
unidades de filtragem SATA.

m Limpar bem o recipiente de presséo [1-10] e o interior da tampa do
recipiente de pressao [1-11] com diluigao.

m Colocar e aparafusar o recipiente de pressao na ligagao do recipiente
da pistola.

m Aparafusar a valvula de regulagao de pressdo com a ligagéo de pistola
[1-5] na posig&o correta na entrada de ar na pega da pistola. O mano-
metro [1-6] tem de estar virado para a frente.

m Ligar a mangueira de ar [1-3] da valvula de regulagdo de pressao a
tampa do recipiente de presséao através do acoplamento rapido [1-2].

m Ligar mangueira de ar a ligagéo de ar [1-7] e estabelecer o forneci-
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mento de ar.

9. Operagao de regulagao

Durante o trabalho, garantir que é aplicada uma distancia de pulverizagao
variavel paralelamente a pega de trabalho, em fungdo do material proces-
sado e da pressao do recipiente definida. A altura da pressdo do material
depende da viscosidade do material e do fluxo de material pretendido.
Antes de utilizar o recipiente de pressao, os produtos de limpeza utiliza-
dos devem ser verificados pelo fabricante quanto a sua aplicabilidade.

AN

NOTICE

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

A utilizacdo de produtos de limpeza agressivos pode provocar danos.
— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6 — 8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

— Combinar os produtos de limpeza utilizados com o fabricante do
principio quimico aplicado.

Cuidado!

9.1. Encher com material

A

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam

Ao encher com material ou durante trabalhos de manutengao/limpeza

com uma ligagéo ativa a rede de ar comprimido, os componentes po-

dem soltar-se inesperadamente.

— Antes de encher com material, desligar o fornecimento de ar compri-

mido.

— Desligar o fornecimento de ar comprimido antes de efetuar trabalhos

de manutengao/limpeza.

m Retirar a mangueira de ar [1-3] do acoplamento rapido [1-2].

m Evacuar o recipiente de pressao [1-10] através do parafuso de des-
pressurizagédo [1-1].

m Desapertar a tampa do recipiente de presséao [1-11].

Adverténcia!
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m Remover o bloqueio antigotejamento.

m Encher o recipiente de pressdo com material até, no max., 2 cm abaixo
do rebordo da tampa.

m Colocar o bloqueio antigotejamento.

m Para trabalhos de pulverizacdo em objetos que se encontrem na
horizontal ou na vertical, a perfuragdo de evacuagao do bloqueio
antigotejamento deve apontar para tras e, para trabalhos na cabeca,
para a frente.

m Enroscar a tampa do recipiente de pressao e apertar manualmente.
m Ligar a mangueira de ar a tampa do recipiente de presséo através do
acoplamento rapido.

9.2. Funcionamento

m Abrir a torneira de ar principal.

m Ajustar a pressédo do material pretendida (pressao do recipiente) (con-
sultar o capitulo 9.3).

m Abrir brevemente o parafuso de descarga da presséo [1-1] na valvula
de drenagem e voltar a fechar, verificando o manémetro para ver se a
pressao desejada foi novamente ajustada e, se necessario, reajustar.

m Iniciar o processo de pintura.

9.3. Ajustar a pressao do material
A altura da pressao do material depende da viscosidade do material e do
fluxo de material pretendido.
m Rodar o regulador de pressao [1-8] para a direita aumenta a pressao
do material para, no max., 1,2 bar.
m Rodar o regulador de pressao [1-8] para a esquerda reduz a pressao
do material.
m Puxar o regulador de presséo para o desbloquear.
m Definir a pressdo do material pretendida.
m Pressionar o regulador de presséo para o bloquear novamente.
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17



PT

118

Instrugdes de funcionamento dos SATA BVD
10. Manutengao e reparagao

A

Adverténcia!
| i DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos de manutencgéo e reparagao com uma ligacao ativa
a rede de ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperada-
mente.

— Desligar o fornecimento de ar comprimido antes de quaisquer traba-
Ihos de manutengéo e reparacgéo.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a manipulagédo da valvula de
seguranca contra sobrepressao

Uma valvula de seguranga contra sobrepresséo que tenha sido manipu-
lada n&o elimina corretamente o ar da pistola de recipiente de pressao,
podendo causar a explosao do recipiente.

— E estritamente proibido efetuar quaisquer alteragdes na valvula de

seguranga contra sobrepressao.

Para a reparagéo, estdo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o
capitulo 14).

10.1. Limpar ou substituir a valvula de seguranga contra

sobrepressao

O recipiente de pressédo esta equipado com uma valvula de seguranga

contra sobrepressao. Este evacua automaticamente o recipiente de pres-

sdo a partir de uma pressao de 3,5 bar.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido a ligagédo de ar [1-7] e eva-
cuar o ar por completo.

m Desapertar a tampa do recipiente de presséao [2-4].

m Retirar a mangueira de ar [1-3] através do acoplamento rapido [1-3].

m Desapertar o parafuso de seguranga superior [2-1] do parafuso de
seguranca inferior [2-2].

m Desapertar o parafuso de seguranga inferior da tampa do recipiente de
presséo.

m Retirar cuidadosamente o vedante [2-3].
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m Eliminar todos os componentes.

m Colocar o vedante no parafuso de seguranga inferior.

m Aparafusar o parafuso de seguranca inferior [2-2] com o vedante [2-3]
na tampa do recipiente de pressao [2-4] e apertar.

m Aparafusar o parafuso de seguranga superior [2-1] no parafuso de
seguranca inferior e apertar.

m Aparafusar o parafuso de descarga da pressao [3-1] na tampa do
recipiente.

m Enroscar a tampa do recipiente de pressao no recipiente de presséo.

m Ligar a mangueira de ar ao acoplamento rapido.

10.2. Substituir o parafuso de descarga de pressao

m Desligar o fornecimento de ar comprimido a ligagéo de ar [1-7].

m Evacuar o recipiente de pressao [1-10] através do parafuso de des-
pressurizagao [1-1].

m Desapertar a tampa do recipiente de presséao [3-2].

m Retirar a mangueira de ar [1-3] através do acoplamento rapido [1-3].

m Desapertar o parafuso de descarga de presséo [3-1] da tampa do
recipiente de presséo.

m Verificar o parafuso de descarga de pressao quanto a danos e limpar
bem. Em caso de danos, substituir o parafuso de descarga de presséo.

m Aparafusar o parafuso de descarga da pressado na tampa do recipiente.

m Enroscar a tampa do recipiente de pressao no recipiente de presséao.

m Ligar a mangueira de ar ao acoplamento rapido.

11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento do recipiente de presséao, este deve ser

manuseado com cuidado e sujeito a manutengéo e conservagao regula-

res.

m Armazenar o recipiente de pressao num local seco.

m Limpar bem o recipiente de pressao apds cada utilizagdo e antes de
cada mudancga de material e verificar a estanqueidade.
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A

Adverténcia!
| i DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos na pistola de recipiente de presséo ligada a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos, separar a pistola de recipiente
de presséao da alimentacdo de ar comprimido e evacuar totalmente o ar.

ZAN

Cuidado!

MNOTICE

Danos materiais devido a produtos de limpeza incorretos

A utilizacao de produtos de limpeza agressivos pode provocar danos
materiais.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

ZAN

MNOTICE

Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar em solventes ou produtos de limpeza, ou limpar num apare-
Iho de ultrassons, pode causar danos no recipiente de pressao ou na
pistola de pintura.

— Nao colocar o recipiente de pressdao com pistola de pintura em sol-
ventes ou produtos de limpeza.

— Nao limpar o recipiente de pressao com pistola de pintura num apa-
relho de ultrassons.

— Ultilizar apenas aparelhos de limpeza recomendados pela SATA.

12. Avarias

Na tabela seguinte estdo descritas as avarias, as suas causas e respeti-
vas medidas de corregao.

No caso de ndo ser possivel resolver as falhas com as medidas descri-
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tas, enviar a pistola de recipiente de pressao para o departamento de
apoio ao cliente da SATA. (Consultar o enderecgo no capitulo 13).

de presséao

Falha Causa Ajuda
Sem acumulagéo de Regulador de pressao | Substituir o regulador
pressdo no recipiente | com defeito de presséao

Mangueira de ar do-
brada

Dispor a mangueira de
ar de forma que néo
haja dobras.

O acoplamento rapido
nao esta corretamente
inserido

Encaixar o acoplamen-
to rapido corretamente.

Acoplamento rapido
com defeito.

Substituir a mangueira
de ar n.° 83501

Recipiente de pressao
com fugas no rebordo
da tampa.

Sujidade na veda-
¢éo/rebordo da tampa

Remover a sujidade
com um produto de
limpeza adequado.

Vedagéo da tampa
danificada

Substituir a vedagéo
da tampa n.° 54049

13. Servigo para

clientes

Os acessorios, as pecas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

14. Pecas sobressalentes

Artigo- | Designagao Quan-
-n° tidade
8268 Anel de vedacgao espalhador 1 uni.
20438 |Valvula de seguranga PN 2 1 uni.
20461 |Mangueira de ar em plastico 1 uni.
21014  |Tampa, aluminio 1 kit
21048 |Recipiente de pressdo com tampa de aluminio 1 uni.
25577** |Recipiente de pressdo com tampa de aluminio 1 uni.
53777* |Ligacéo de ar para a tampa de aluminio 1 uni.
54049 |Anel de vedagéao 4 unid.
65920 |Valvula de regulagdo completa 1 kit
70664 |Vedacéao anti-gotejamento 10 kits
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121



PT

122

de funcionamento dos SATA BVD

Instrugdes

Artigo- | Designagao Quan-

-n° tidade

83493 |Ligacdo da caneca de pressao 1 kit

83501 |Mangueira de ar com ligacéo do recipiente de pres- |1 kit
séo

120816 |Parafuso de descarga da pressao 2 unid.

133983 |Peca de ligagdo de ar com rosca exterior G de 1/4" |1 uni.

* Encomendar sempre com 8268.

** QCC/rosca exterior

15. Declaracao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

Of£30

1
[=

www.sata.com/downloads
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PykoBoacTeo no akcnnyatauum SATA BVD
CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]
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8. [lepshblii BBOA B 9KCNnyaTta- ctaHgapTam EC............ce. 135
T Lo J S 127
ﬁ_\‘o MpoyecTb Npexae 4em NpucTynuThb Kk paboTte!

I'Iepe,u, BBOAOM B 3KCnnyaTtauutio BHAMATENIbHO NpOYeCTb AaHHOE PYKO-
BOACTBO MO 3KcnnyaTtauun. Cobniogatb YKa3aHua no TexHuKke 6esonac-
HOCTU N YKa3aHUA Ha onacHocTtu!

[laHHOE pyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauum HeobXoauMo BCeraa XpaHuTb
BGNM3N U3genusa unu B MecTte, Bceraa AoCTyrnHoM Ans nepcoHanal

1. O6wasa nHdopmayms

1.1. BBegeHue

B naHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMnyaTauum COAEPXKUTCS BaxHast MHAOP-
Maums 06 akcnnyaTauum HanopHoro ctakaHa SATA BVD, panee HasbiBa-
€MOro HanopHbIM CTakaHOM. Takke B HEM ONMUCbIBAETCA 0OCnyxuBaHue,
yXo[, TEXHUYECKoe 0bCnyXMBaHWE, O4UCTKA, a TaKKe YCTPaHeHMe Heuc-
NpPaBHOCTEN.

1.2. Uenesas rpynna
,D,aHHoe PYKOBOACTBO npegHa3Ha4YeHOo Onda nepcoHana, 06yquHoro no-
Kpaco4HbIM paboTam.

1.3. MNpepoTBpalleHne HeECHACTHbIX CyyYaeB

HeOGXO}J,VIMO COGJ‘IIOJJ,aTb 06LLI|VIe, a TakXe HauuoHalnbHble npasuna no
npenoTepalleHnto HecHacTHbIX ClyYaeB 1 COOTBETCTBYHOLLME UHCTPYKUNK
no TexHuke 6e3onacHocTu.

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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1.4. 3anacHble YacTu, NpUHaANexHoCTN, BbICTPON3HaLIMBAKOLL M-
ecqa getanu

K ncnonb3oBaHmnio paspeLleHbl TONbKO OPUrMHanbHbIE 3anacHble YacTu,
NpUHaAnNexHocTn, GeicTponsHawmBatowmecs getanm SATA. KomnnekTy-
owue, noctaesnsemMble He npmon SATA, He ABNATCA NPOBEPEHHBIMU U
paspeLUeHHbIMY K ncnonb3oBaHuto. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTM 3a NOBPEXAEHUH, BO3HMKLLNE B pe3ynbTaTe CNONb30BaHUsS He
OOMYyLLEHHbIX 3anacHbIX YacTen, MpUHaaexHocTen, ObIcTponsHalumBato-
LMXCa geTanen.

1.5. N'apaHTuitHble 06A3aTenbCTBa N OTBETCTBEHHOCTL
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3akntoyeHns caenok SATA n B
crny4yae Heo6XoAUMOCTY ApYyrMe OOroBOpHblEe 06513aTeNbCTBA, a Takke
OEencTByoLNE 3aKOHbI.

[apaHTUitHble 06s13aTenbCTBA M OTBETCTBEHHOCTL hrpMbl SATA npekpa-
LaeTcs B CreayoLwmux crnyyvasx:

m HecobntogeHne nonoxeHun pykoBoaCcTBa Mo 3KCnyaTaumm.

m BbinonHeHune paboT HekBanMguUMpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.
MCMNONb30BaHUM U3AENNS HE MO HA3HAYEHMIO,

HENCNoNb30BaHUN CPEACTB MHAUBUAYANbHON 3aLUMThI,
MCMNONb30BaHNN HEOPUTMHANbHbBIX NPUHAANEXHOCTEN U 3anacHbIX
yacTten,

CaMOBOIbHbIX Nepeaenkax Unm TEXHUYECKUX N3MEHEHNSX,
€CTECTBEHHOM M3HOCE,

HETUMMYHOW ANSA 3KCnnyatauuy yaapHOW Harpyske,
HeHaanexallem BbIMNOoNHEHNM paboT NO MOHTaXy U AEMOHTaXy.

2. [lpaBuna TexHukn 6€30MacHOCTM

npOHECTb n CO6J‘IPO,IJ,aTb BCe npuBeneHHbIE HNXE YKa3aHuUA. HECOGJ'IPO}J,E-
HUe nnn HeHagnexatjee BbliNoJIHEHNE 3TUX yKa3aHVIl7I MOXET noBJeYyb 3a
coboi HEeWUCnpaBHOCTH, crnocobHble cTaTb I'IpVILWIHOl7I Cepbe3HbIX TpaBM
BMNoTb 40 CMEpPTU.

2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

Hal‘lOprIﬁ CTakaH MOXeT NPUMEHATbCA TONIbKO ONbITHbIMKU cneunann-
cTamMmm n 06yHeHHbIM nepcoHanom, KoTopble NMOJIHOCTbIO MPOoYSIN OaHHOEe
PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTauynn 1 NOHANK ero coaepxaHue. Hanopr|17|
CTaKaH Hellb34 UCNnofib3oBaTb, HaAXoaACb B COCTOAHUN YCTanoCT Unun nog
ﬂeVICTBMeM HapKOTUYECKUX CcpeacTs, ankorona nméo MeOUKaMeHTOB.
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2.2. CpefcTtBa UHAUBMAYANIBHON 3aLUTHI

|_|pl/l NMPpUMEeHEeHNN HaNopHOro CtakaHa, a Takke npu ero 0O4NCTke n Tex-
HUYEeCKOM 06Cﬂy)KI/IBaHVIVI HeOGXO,EI,VIMO Bceraa ncnonb3oBaTtb cpeacTBa
3alnTbl OpraHoB AbiXaHUA, 3peHUA 1 cnyxa, nogxoaduine 3alnTHble
nepyaTku, pabouyto ogexay, a Takke 3almuTHY0 00yBb.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOOMNACHbLIX 06nacTsax
HaI'IOprIﬁ CTakaH MO>XHO I'IpVIMeHHTb/XpaHVITb BO B3pPbIBOOMNACHbIX 30HaAX
knacca 1 um 2. HeO6XOJJMMO y4nTbiBaTb MapKUPOBKY n3genus.

2.4. MNMpaBnna TexHukn 6e3onacHocTn

TexHuyeckoe cocTosHue

m [Nepen KaxablM NPYMEHEHNEM BbIMONHATL MPOBEPKY PYHKLNOHMPOBA-
HUSA U TEPMETUYHOCTU B KOMOMHALMM C MOKPACOYHbIM NMUCTONETOM.

m [poBOAMTL BM3yarbHbIN KOHTPOMb HA HaNMyne NOBPEXOEHUA 1 ae-
dopmaumii.

m Hu B koem criyyae He Ucnosnb3oBaTh HAMOPHbIV CTakaH B MOBPEXAEH-
HOM WUINN HEKOMIMIEKTHOM COCTOSIHUM.

m B cnyyae noBpexaeHun cpasy e npekpatuTe aKcnnyatauuio HanopHo-
ro crakaHa v oTcoeanHUTE ero OT CeTU CXKaToro Bo3ayxa.

m CobnogaTh npaBuna TexHUKM 6e3onacHoCTU.

MotoLue cpeacTBa Ans OYUCTKY HAMOPHOroO cTakaHa

m [1115 O4MCTKM HANOPHOro CTakaHa 3anpeLLeHo MCNonb3oBaTb MoKLLMeE
cpencTBa, coaepallime KUCMOThI U LENOoYH.

m 3anpeLleHo NPMMEHSTb MOKOLLME CPeACTBa HA OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrNeBOAOPOAOB.

m CornacoBbiBaTb MOLLME CPeCTBa C MPOU3BOAUTENEM NPUMEHSIEMbIX
XMMUYECKMX MaTepunarnos.

[NoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTHI

m [lonyckaeTcsi UCNonb3oBaTh TONbKO OPUrMHanbHbIE 3anacHbIe YacTyh U
npuHagnexHoctn SATA.

m [MoaKnNoYeHHbIe WNnaHr 1 NpoBoAa AOMKHBI COOTBETCTBOBATbL TEPMU-
YECKUM, XMMUYECKMM U MEXaHUYECKUM Harpyskam, oXuaaembimM npu
aKcnnyartaumu.

m B cnyyae otcoegnHeHns HaxoasaLWwmMXcst No4 OABMNEHWEM LUNAHIOB NX
xnectoobpasHble ABUXEHUSI MOTYT NPUBECTU K TpaBMaM. lNepef oTcoe-
OvHeHveMm HeobxoaMmo Bceraa yoansitb BECb BO3YX M3 LUMAHIOB.

MecTo npumeHeHuns
m Kateropumyecku sanpeLyeHo Mcnonb3oBaTbh HAaNopHbIA CTakaH B6Nn3mn
MCTOYHUKOB BOCMIaMEHEHMS, TaKNX KaK OTKPbITbIN OFOHb, ropsine
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curapeTbl U HeB3pbiBO3aLUMLLEHHbIE 3N1EKTPUYECKMNE yCTpOﬁCTBa.

O6wue nonoxeHus

= Hukorga He HanpaBnsAWTe NUCTONET C HAMOPHBLIM CTAKAHOM Ha XUBOT-
HbIX U NIOOEN.

m Heobxogumo cobniogaTe MECTHbIE NpeanMcaHns no TexHuke 6esonac-
HOCTM, OXpaHe Tpyaa U OKpy»XKatoLLen cpeapl.

m Cobnogatb MHCTPYKUMIO NO NPeaoTBPaLLEHNI0 HECHACTHbIX CyYaes
DGUV-R_100-500.

3. [pumeHeHune

Mcnonb3oBaHne No HasHa4YeHuo

HanopHbI cTakaH cnyxuT Ang nogaydv BA3Kux, MpUrogHbix K pacnbine-
HUIO MaTepunanoB, Taknx Kak CTPYKTYPHbIV Nak U aHanornyHble matepuma-
nbl, K MOKPaCOYHOMY MUCTONeTy.

4. OnucaHune

HanopHbI cTakaH 1 NUCTONET C HUM NOAKIMYAKTCS K CETU CXaToro
BO34yxa Yepes3 COeAMHUTENbHBIN HUMMNErMb Ha KnanaHe perynmposaHus
nasneHua. OT knanaHa perynMpoBaHus AaBneHnst BO3AYLUHbIN LnaHr
NoAKmoYaeTcs K ObICTPOPasbeMHON MydTe B KPbILLKE HANOPHOro CTaka-
Ha. MNocpeacTBOM KnanaHa perynMpoBaHus AaBneHnst MOXXHO HacTpoOUTb
n3bbiTOHHOE AaBreHne B HanopHoM ctakaHe. Noa aenctenem n3bbITou-
Horo aasneHus obpabaTbiBaeMblli MaTepuan nepemMeLlaeTcs B nokpa-
COYHbIV NUCTONET.

5. ObOBbem nocrtaBku

| | Hanopr||7| CTakaH, B 3aBMCMMOCTU OT MOAeNnNn yxe CMOHTVIpOBaHHbIVI
m KnanaH perynmpoBaHna gaBleHUa u B03,D,yI.IJHbII7I nanr

| | PyKOBO,EI,CTBO no akcnnyartayun

[Mocne cHATWA ynakoBKu1 NPOBEPUTD:
m HanopHbIli cTakaH noBpexaeH
m [NocTaBka komnnekTHa (cm. rnasy 5)

6. KoHcTpyKuma

[McToneT ¢ HanNoOpHbIM CTakaHoM

[1-1] PesbboBas npobka BEHTU- [1-4] [MMpepoxpaHUTENbHbLIN
NAUMOHHOIO OTBEPCTUSA KnanaH

[1-2] BeicTpopasbemHasn mydTa [1-5] Pasbem nuctoneta

[1-3] BosgywHbili wnaHr A8 cxaToro Bo3gyxa
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[1-6] MaHomeTp [1-10] HanopHbIi 6ayok
[1-7] [MopkntoveHne Bo3ayxa [1-11] Kpbiwka HanopHoro
[1-8] Perynatop aaesneHuns cTakaHa

[1-9] MepexogHuk ons 6ayka

7. TexHuyeckune xapakTepuUcTUKu

O6o3HavyeHne

O6bem cTakaHa 0,6 n
M3bbITouHOE paboyee faBneHne 0-1,2 6ap
Makc. TemnepaTypa cogepXmmoro 50 °C
cTakaHa

Makc paboyee n3bbITo4YHOE AaB- 1,7 bar
neHve

Pe3bba anga nogkntoyeHns Bo3gy- | HakmaHas ravika G 1/4“ BHyTpeH-
Xa KrnanaHa perynupoBaHus AaB- HAA
NeHus, CO CTOPOHbI NUCToNeTa

Pes3bba ons nogknoyeHus Bo3ay- 1/4“ napyxHasi pe3bba
Xa KrnanaHa perynmpoBaHus AaB-

JIEHUS, CO CTOPOHbI LUMaHra

Bec 750 g

8. [lepBbli BBOA B 3KCnnyaTauuto

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHocTb B3pbIBa

Mpu ncnonb3oBaHuM HEMNOOXOASLLMX LUMAHIOB ANS MO4AYM CXaToro
BO3JyXa MOXET NPON30NTH B3PbIB.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO CTOWKNE K AENCTBUIO PACTBOPUTENEN, aHTU-
cTaTuyeckune, HEMOBPEXKAEHHBIE Y TEXHUYECKM UCNPaBHbIE LUMaHMM Ans
Mofaym CKaToro Bo3ayxa, KOTopble CroCobHbI BbiAEpXKMBaTh AaBMEHVE
He MeHee 20 H6ap B TeYeHVEe ANUTENBLHOIO BPEMEHW U NMEIOT BHYTPEH-
HUA AnamMeTp He MeHee 9 MM 1 conpoTuBreHne yTedkn < 1 MOwm, Ha-
npumep, Bo3ayLwwHbin wnaHr SATA (apt. Ne 53090).
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[:m MpumeyaHne!

Mcnonb3oBaTh WTyLEp ANs NoAaYn CxXaToro Bo3gyxa C Hapy>KHOW pesb-
6on 1/4 “ nnu nogxoasiLmi cCoeaMHUTENbHBIN HUNNenb SATA.
Mcnonb3oBatb YACTbIV CKaTbI BO3A4yX, HANpUMep, NpoLleaLmin obpa-
60TKy B hunbTpyroLmnx yanax SATA.

m TwaTtenbHO OYNCTUTE HAMOPHbIN cTakaH [1-10] n BHYTPEHHIOK CTOPOHY
KPbILLKN HANnOpHOro ctakaHa [1-11] pactBoputenem.

m HapeHbTe HanopHbIA cTakaH Ha WTyUep Ans cTakaHa Ha NMCTOneTe U
NMOTHO NPUBUHTUTE.

m [NNOTHO NPMBMHTUTE KNanaH perynmpoBaHns AaBreHUsi B NPaBUibHOM
NonoXeHun pasbeMoM ans nuctoneta [1-5] k BNycky Bo3gyxa Ha pyKo-
ATKe nucToneta. MaHomeTp [1-6] AomkeH ObITb HanpaBneH Bnepes.

m [MogkniounTe BO3OYLWHbINA WnaHr [1-3] oT knanaHa perynmpoBaHus
[OaBIEHUS K KPbILLKE HAaMoOpPHOro cTakaHa Yepes ObiCTpopa3beMHYHO
mycpTy [1-2].

m [MoaknioumTe BO3OYLUHBIN LWNAHT K pasbemy Ans nogaym sosgyxa [1-71]
1 obecneybTe Nnogady Bo3ayxa.

9. HopmanbHasg akcnnyaTtauus

Bo BpemMsA pa60TbI NOMHUTE, YTO HAHOCUTb MaTepuan HeO6XO£I,VIMO na-
pannenbHO geTann ¢ pa3Horo paccTtoAaHnA, B 3aBMCUMOCTU OT UCNOJIb-
3yeMoro martepuana n HaCTpoeHHOro gaBlieHNA B CTakaHe. ,D,aBJ'IeHVIe
maTtepuana 3aBUCUT OT ero BA3KOCTU U OT TpeGyemoro pacxoaa.
I'Iepe,u, npuMeHeHneM HarnopHOro CtakaHa HeOGXO/J,VIMO MPOKOHCYINbTU-
poBaTbCA C npou3soanTenemM o NpurogHoCTn NCNONb3yeMbIX MOKLLNX
cpeacTs.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXHo!

Yiwep6 n3-3a HENOAXOAALUUX YNCTSLLUX CPEACTB

Mpu ncnonb3oBaHUM arpecCUBHBLIX MOIOLLMX CPEACTB BO3MOXHbI MO-
BpeXaeHus.

— He ncnonbayriTe arpeccrBHbIE MOKOLLME CPEACTBA.

— Vlcnonb3ynte HeMTpanbHOE XnaKoe MOLLEE CPEACTBO C NokasaTe-
nem pH 6 — 8.

— He ncnonbayiTe KncnoTbl, Wenoyn, OCHOBaHUS, TpaBUibHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl Unv Apyrue arpeccuBHbIE MoOLLNE
cpeacTsa.

— CornacoBbIBaiiTe UCNOMb3yeMble MOKOLLME CPEACTBA C NPOM3BOANTE-
NeM NPUMEHSEMbIX XMMUYECKUX MaTepranos.

9.1. 3anonHeHne maTepuana

A

i DANGER |

MpeaynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBaAHUS U3-3a OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB

Bo Bpems 3anonHeHns matepuana unv pabot no obenyxuea-

HUIO/ OUNCTKE GE3 OTKIHOYEHMS OT CETM CXKATOro BO3AyXa KOMMOHEHTHI
nsgenust MoryT HeOXUAaHHO OTCOEAUHUTLCS.

— NoaTomy npepbiBaiiTe Nogady CxXaToro Bo3ayxa nepes 3anofiHeHMeM
maTepvana.

— [MpepbiBaiiTe Nogady cxaToro Bo3ayxa neped paboTtamu no obeny-
KMBaHWIO / OYMCTKE.

m OTcoeanHWTe BO3AYLUHBIN LWaHr [1-3] oT GbiCTpopa3beMHON My Thbl
[1-2].

m CbpocbTe gaBneHne B HanopHom ctakaHe [1-10] npu nomoLyun Bo3ay-
XOBbIMYCKHOM Npobku [1-1].

m OTBMHTUTE KPbILLIKY HanopHoro ctakaHa [1-11].

m /13BnekuTe KanneynoBuTenb.

m He 3anonHsiiTe HanopHbIl cTakaH MaTepuanom, Tak 4Tobbl 4O ero kpas
ocTaBarnocb MeHee 2 CM.

m YCTaHOBWTb NPOTUBOKAMESbHbIN KONMa4oK.
m [1py nokpacoyHbIX paboTax ¢ nexalumm unu cTosummn obbekTa-
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MW BO34YXOBbIMYCKHOE OTBEPCTUE KanneynoBuTens A0MMKHO 6biTb
HanpaBrneHo Hasag, npu paboTtax Bbile YPOBHA rofoBbl OHO JOMKHbI
ObITb HanpaBneHo Bnepes.

m HaBMHTUTE KPbILLKY HANOPHOro CTakaHa v 3aTSHUTE ee OT PYKU.

m [NogkniounTe BO3OYLLHbIN LWNAHT K KPbILLKE HanopHOro ctakaHa vyepes

ObICTPOpPa3bEMHYO MydTY.

9.2. SkennyaTaunsa

m OTKpONTE rNaBHbIN BO3AYLLUHbINA KPaH.

m HactpoiTte Tpebyemoe aaBneHue matepuana (gaBneHve B cTakaHe) —
cm. rnasy 9.3).

m BbICTpO OTKpOWTE N CHOBa 3aKponTe BUHT ANA CTpaBnNuBaHWA Aasne-
Hus [1-1] Ha BbINyckHOM knanaHe. Habnogante npu 3ToM No MaHoMe-
TPy, BOCCTaHOBUTCS N Tpebyemoe fasneHue. MNpn HeobxoaumocTu
noaperynupynTe ero.

m HayHuTe nokpaco4HbIn npolecc.

9.3. PerynupoBka gaBneHua matepuana
[aBneHne maTepuana 3aBUCUT OT Ero BA3KOCTU U OT Tpebyemoro pacxo-
na.
m Bpawasa perynatop aasnexus [1-8] Bnpaso, AaBneHne matepunana
MOXXHO YBENUUYUTL A0 Makc. 1,2 6ap.
m [1pu nosopoTe perynatopa AasneHus [1-8] Bneso AaBneHne mare-
pvana ymeHblLUaeTcs.
m Pa3bnokupyiite perynstop gaBneHusl, NoTsHyB ero.
m Hactpoiite Tpebyemoe aaBneHue matepuana.
m CHOBa 3abuKCHpynTe perynaTop AaBrneHns, Haxxas Ha Hero.

10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne N PEMOHT

A

Mpenynpexaexne!
| i DANGER |

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHNA U3-3a OTCOELNHEHUS KOMMOHEHTOB

Bo Bpems pa60T no OGCﬂy)KMBaHI/I}O N PEMOHTY NP HaNU4nmn NOAKIo-
YeHUA K CeTU CXaToro Bo3gyxa BO3MOXXHO HEOXMOAHHOE OTCOeaANHEHNEe
KOMMOHEHTOB.

— [MpepbiBaiiTe Nogady cxaToro Bo3ayxa nepes nobbiMu paéotamu no

06CJ'Iy)KVIBaHMPO N PEMOHTY.
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A

MpenynpexaneHune!

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUS U3-3a MAHUMYNSALUIA C NpeaoxXpaHu-
TeNnbHbIM KlanaHOM OrpaHuYeHns gaBleHus

Mocne MaHWUNynsAUWiA ¢ NPeaoXpaHUTEsNbHbIM KranaHoM yaarneHue Bos-
ZyXa 13 nucToseTa ¢ HanopHbIM CTAaKaHOM MPOVCXOAUT HEMPaBUILHO,
YTO MOXET NPUBECTM K B3pbIBY HAMOPHOrO CTakaHa.

— Bce M3MeHeHWs1 NpegoxpaHnUTENbHOrO KranaHa orpaHMYeHus faBre-
HWS 3aMpeLLeHbl Y HELOMYCTUMbI.

[na pemoHTa npegnaralTcs 3anyactui (cm. rnasy 14).

10.1. Oumnctka unu 3ameHa NpegoxpaHNTENbHOro KnanaHa orpa-

HUYeHNa gaBneHuna

HanopHbIn cTakaH nmeeT NpefoXpPaHUTENbHLIN KnanaH orpaHu4eHns

nasneHusa. OH aBToMaTU4eckn copacbiBaeT BO3AYX U3 HANOPHOro CTaka-

Ha npwv gasneHun ot 3,5 6ap.

m [pepBuTEe Nogavy cxaToro Bo3gyxa K pasbemy AN nogady Bosgyxa
[1-7] v nonHocTLIO COpOoCbTE AaBneHve.

m OTBMHTUTE KPbILLKY HanopHoro crakaHa [2-4].

m OTcoeanHuTe BO3QYyLWHbIN WwnaHr [1-3] oT 6eicTpopasbemMHon My Thl
[1-3].

m BbikpyTuTE BEpXHMI NpeaoxpaHnTenbHbIV BUHT [2-1] n3 HMXHero npe-
OOXPaHUTENbHOro BUHTA [2-2].

m BbIkpyTuTE HWKHWI NpeaoXpaHUTENbHBIN BUHT N3 KPbILLKX HarnopHOro
cTakaHa.

m OCTOpPOXHO n3BnekuTe ynnotHeHue [2-3].

m YTUnuanpyiTe Bce geTanu.

m HageHbTe ynnoTHeHWE Ha HWKHWI NpefoXpaHNTENbHbIA BUHT.

m BkpyTuTe HWXKHMIN NpeaoxpaHnTenbHbI BUHT [2-2] ¢ ynnoTHeHWeM [2-
3] B KpbILLKY HanopHOro crakaHa [2-4] u NNOTHO 3aTaHUTE.

m BkpyTuTe BepxHUii npeaoxpaHnTenbHbli BUHT [2-1] B HWKHWIA Npedo-
XPaHWUTENbHBIN BUHT 1 NNIOTHO 3aTSHUTE.

m BkpyTuTe BUHT ans cTpaBnmBaHuns gasneHus [3-1] B KpbILWKy cTakaHa.

m HaBMHTMTE KPbILWKY HA HANOPHbIW CTaKaH.

m [NogkniounTe BO3QYLUHbIN WNAHT MPU MOMOLLM BbICTPOPasbEMHOM
MyThI.

RUS

131



RUS Pykosogcteo no akcnnyartauyu SATA BVD

132

10.2. 3ameHa BUHTa ANS CTpaBNMBaHUS OaBleHUS

m [pepBuTE NoAAaYy CxXaToro Bo3gyxa K pasbemy Ans nogady Bosgyxa
[1-7].

m COpocbTe gaBneHne B HanopHom ctakaHe [1-10] npu nomoLuy Bo3ay-
XOBbINYCKHOWM Npo6ku [1-1].

m OTBMHTUTE KPbILLKY HanopHoro crakaHa [3-2].

m OTcoeanHuTe BO3QYyLWHbIN WwnaHr [1-3] oT GbicTpopa3beMHon MydThl
[1-3].

m BbikpyTuTe BUHTa Ansa ctpaBnuBaHuns gasneHus [3-1] ns Kpbiku Ha-
NOpHOro cTakaHa.

m Y6eanTech B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHWI BUHTA ANsi CTPaBNMBaHWUs AaB-
NEeHUsI 1 TaTenbHO o4ncTuTE ero. B cnyyae noBpexaeHun 3ameHuTe
BVHT ANS CTPaBMMBaHNSA AaBeHUs.

m BkpyTuTE BUHT OANsi cTpaBnMBaHWs AaBNEHUS B KPbILLKY CTakaHa.

m HaBWHTUTE KPbILLKY HA HANOPHbIA CTaKaH.

m [NogkniounTe BO3OYLUHBIN LUNAHT K BbICTPOPa3bEMHON MydTe.

11. ¥Yxoa v xpaHeHue

[ns obecneyeHns yHKLNMOHNMPOBaHNSI HANOPHOro cTakaHa TpebyeTcs

6epe>KHoe 06pau.leHV|e, a TakXe NoCcToAHHOe TeXxHUn4yeckoe O6CJ'Iy)KVIBa-

HMe n yxoa.

| | ﬂOKpaCOHHbIVI CTaKaH HeO6X0/J,MMO XpaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHnAa U nepen Ka)K,D,OI7I CMeHoM maTtepuana
TWaTesnbHO O4YNCTUTE CTakKaH U NpoBepbTe ero repMeTn4HoOCTb.

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-38 OTCOEANHEHUS KOMIMOHEHTOB
Bo BpeMs BbINOMHEHUS paGoT No 06CNyXMBaHMWIO NMUCTONETA C HANOP-
HbIM CTakaHOM, NMOAKMIOYEHHOO K CETU CXKaTOro BO3AyXa, BO3MOXHO
HeoXnaaHHOe OTCcoeANHEHNE KOMMOHEHTOB.

— [Nepen BbiNnonHeHeM Mobbix paboT No obcnyxmBaHMo HEOGX0ANMO
OTCOEAUHUTb MUCTONET C HarnopHbIM CTakaHOM OT MoAayu CKaToro Bo3-
Jyxa u yoanutb UX Hero BeCb BO3AYX.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

MaTtepuaneHbli yepb n3-3a HenpaBuibHbIX MOIOLUNX CPEACTB
[Mpu ncnonb3oBaHUM arpecCuBHbLIX MOIOLLMX CPEACTB BO3MOXEH MaTe-
pyanbHbIi yep6b.

— He ncnonbayriTe arpeccrBHbIE MOKOLLME CPEACTBA.

— Vlcnonb3oBaTb HENTpanbHOe MotLLiee CPeACTBO C nokasarenem pH
6-8.

— He ncnonbayiTe KncnoTbl, Wenoyn, OCHOBaHUS, TpaBUibHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl UnNv Apyrne arpeccuBHbLIE MOOLLNE
cpeacTBa.

ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

MaTepuanbHbli ylep6 BCneacTBME HENPaBUITbHON OYUCTKU
MorpyxeHne B pacTBOPUTENb UMN MOKOLLIEE CPEACTBO UMM OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOrO NpUbopa MOryT NPUBECTU K NMOBPEXAEHUIO
HanopHOro cTakaHa Unv NoKpaco4HOro NUCToseTa.

— He nomeluaTtb HaMopHbI CTakaH C NOKPacoO4HbIM NUCTONIETOM B pac-
TBOPUTENb U MOIOLLIEE CPEACTBO.

— He ouuLLaTh HaNopHbI CTakaH ¢ NOKPaco4HbIM NMUCTONIETOM C MOMO-
LbtO YNbTpa3ByKa.

— Mcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbLI, PEKOMEHAOBaHHbLIE KOM-
naHuen SATA.

12. HencnpaBHOCTH

B Tabnuue Hwxe onncaHbl HEUCNPABHOCTM, NPUYKHBI X BOSHUKHOBEHWS
1 COOTBETCTBYIOLLIME MEPbI MO YCTPaHEHMUIO.

Ecnun HencnpaBHOCTU HEBO3MOXHO YCTPAHWUTL C NMOMOLLbHO OMUCAHHBIX
Mep, OTMpaBbTe MUCTONET C HAMOPHbLIM CTakaHOM B CEPBUCHBIV OTAeN
komnaHun SATA. (Agpec cm. B rnase 13).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

B HanopHom cTakaHe
He co3aaeTcd gasne-
Hune

HeucnpaseH peryns-
TOp AaBneHus

3amMeHUTb perynsTop
JaBrneHus

MeperHyT BO3QYyLUHbIN
LunaHr

Mponoxutb BO3AYLL-
HbIli WnaHr 6e3 nepe-
rmbos.

HenpasunbHo ycTa-
HoBrneHa bbicTpopasb-
emMHasa mydra

MpaBunbLHO ycTaHo-
BUTb ObICTPOpPasbeM-

HYI0 MydTY.

BbicTpopasbemHas
MydTa HemcnpasHa.

3amMeHWTb BO3AYLLHbIN
wnaHr Ne 83501

HerepmeTtuyHocTb
HanopHOro cCtakaHa y
€ro KPOMKU.

3arpssHeHve ynnoTHe-
HWS1/ KPOMKM KPbILLIKM

YcTpaHuTb 3arpsisHe-
HWe Mpy MOMOLLY MoA-
XOOALLETrO MOILLETO
cpencrea.

MoBpexaeHo ynroTHe-
HME KPbILLKK

3amMeHUTb yNnoTHeHne
Kpbiwkn Ne 54049

13. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BalLIero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

14. 3anyacTun

ApT. Ne | O6o3Ha4yeHue Kon-Bo
8268 YNnoTHUTENbHOE KonbLO 1 Wwr.
20438 |[MpegoxpaHuTenbHbI knanad PN 2 1 wr.
20461 lMnacTtmaccoBblli BO3OYLUHbIV LUNaHr 1 WrT.
21014  |Kpbiwka, anoM1Hun 1 KOM-
nnexT
21048 |HanopHbI cTakaH ¢ antoMUHUEBOWN KPbILLIKOK 1 wr.
25577** |HanopHbIVi cTakaH ¢ antoMMHUEBON KPbILLKOW 1 wr.
53777* |Pasbem nogayv Bo3gyxa AN antoMUHUEBOW KPbILWKM |1 LWT.
54049 |YnnoTHUTenbHOE KOomnbLO 4 .
65920 |Perynupytowiasa apmatypa B cbope 1 KOM-
nnexTt
70664 |bnokupoBka kanenb 10 npegn-
METOB
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ApT. Ne | O603HauveHue Kon-Bo
83493 |lUTyuep HanopHOro ctakaHa 1 kom-
nnexkT

83501 Bo3gyliHbIv LWnaHr ¢ pa3beMoM AN NOAKIYEHUS K |1 KOM-
HanopHOMY CTakaHy nnekT

120816 |BuHT onsa ctpaBnuBaHus gasneHus 2 wr.

133983 |LWTyuep ans nogBoAa Bo3gyxa, HapyxHas pesbba G |1 wr.
1/4

* Bcerpga 3akasbiBaeTcs B codeTaHum ¢ Ne 8268.
** QCC/HapyxHas pe3bba

15. [eknapauyusa cooTBeTcTBMS cTaHgaptam EC

[encTBUTENBHYIO HA AaHHBI MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLum COOTBETCTBUA
MO>XHO HaWTV MO CChISIKE:

.n.cm

Ol
v
=

www.sata.com/downloads
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Navodilo za obratovanje SATA BVD
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]
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/A |Preberite najprej!

Pred uporabo skrbno in v celoti preberite to navodilo za obratovanje.
Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. Splosne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-
vanja tlaéne posode SATA BVD, v nadaljevanju imenovane tlacna poso-

da. Prav tako bodo opisane dejavnosti, kot so uporaba, nega, vzdrzeva-

nje, ¢iS€enje in odpravljanje moten;.

1.2. Ciljna skupina
To navodilo za obratovanje je namenjeno usposoblienemu osebju na po-
drocju lakiranja.

1.3. Prepreéevanje nesreé

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.4. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetije SATA ni dobavilo,
ni preverjen in odobren. Za Skodo, ki bi nastala zaradi uporabe neodobre-
nih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetje SATA ne prev-
zema nobene odgovornosti.

2]

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

neupostevanju navodil za uporabo

uporabi neSolanega osebja

neprimerne uporabe izdelka.

neuporabe osebne zasCitne opreme.

neuporabe originalnega pribora in nadomestnih delov.
samovoljnih predelav ali tehni€nih sprememb.
obicajne izrabe/obrabe.

udarnih obremenitev, netipi¢nih za uporabo.
nedovoljeno izvedenih montaznih in demontaznih del.

2. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzroc¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, tudi smrt.

2.1. Zahteve glede osebja

Tlaéno posodo smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in usposo-
bljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratovanje.
Tlaéne posode ne uporabljajte, Ce ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alko-
hola ali zdravil.

2.2. Osebna zas¢itna oprema

Pri uporabi tlaéne posode ter pri njenem €iS€enju in vzdrzevanju zmeraj
uporabljajte predpisano zascito za dihala, vid in sluh ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna oblacila in varnostno obutev.

2.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija
Tlagna posoda je odobrena za uporabo/shranjevanje v eksplozijsko ogro-
Z2enih obmodjih con Ex 1 ter Ex 2. UpoStevajte oznake na izdelku.

2.4. Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pred vsako uporabo vedno opravite preizkus delovanja in tesnjenja v
povezavi s pistolo za lakiranje.

m Vizualno preglejte tla¢no posodo na morebitne poskodbe in deformaci-
je.

m Tlacne posode nikoli ne uporabljajte v poSkodovanem ali nepopolnem
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stanju.

m V primeru poskodb takoj prenehajte uporabljati tlaéno posodo in jo
locite od omreZja stisnjenega zraka.

m Upostevajte varnostne predpise.

Cistilna sredstva za ¢iséenje tlaéne posode

m Pri €i8€enju tlatne posode nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

m Glede uporabe Eistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem uporablje-
nih kemikalij.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalne nadomestne dele in pribor SATA.

m Prikljuéene cevi in vodi naj bodo primerni za prenasanje pri€akovanih
termic¢nih, kemicnih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poSkodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Mazalno mesto

m Tlaéne posode nikoli ne uporabljajte v podrocju, kjer se nahajajo viri
vziga, kot so odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez
protieksplozijske zascite.

Splosno

m PiStole na stisnjen zrak s tlacno posodo nikoli ne usmerjajte proti Zivim
bitjem.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, zas¢ite pri delu in predpise
za varovanje okolja.

m Upostevajte predpise za prepre€evanje nezgod DGUV-R 100-500.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo
Tlagna posoda je namenjena dovajanju teZko tekocih materialov za briz-
ganje, kot so strukturni laki in podobne snovi, do piStole za lakiranje.

4. Opis

Tla¢na posoda in pistola za tlaéno posodo se na omrezje za stisnjen zrak
prikljucita preko priklju€nega nastavka na ventilu za regulacijo tlaka. Od
ventila za regulacijo tlaka se na hitro spojko v pokrovu tlaéne posode
prikljuci gibka cev. S pomocjo ventila za regulacijo tlaka je mogoce nas-

tavljati nadtlak v tlacni posodi. Nadtlak v tlaéni posodi potiska material za
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predelavo v pistolo tlacne posode.

5. Obseg dobave

m Tlaéna posoda, glede na izvedbo, gotovo zmontirana
m Regulacijski ventil in gibka cev za stisnjen zrak

m Navodilo za obratovanje

Po razpakiranju preverite:
m PoSkodovana tlatna posoda

m ali ste prejeli celoten obseg dobave (glej poglavje 5).

6. Sestava
Pistola s tlaéno posodo

[1-1] Odzracevalni vijak [1-6] Manometer
[1-2] Hitra spojka [1-7] Zracni prikljucek
[1-3] Cev za zrak [1-8] Regulator tlaka
[1-4] Varnostni nadtlacni ventil [1-9] Prikljucek posode
[1-5] Dovod stisnjenega zraka [1-10] Tla¢na posoda

do prikljuCka pistole [1-11] Pokrov tlatne posode
7. Tehniéni podatki
Naziv
Prostornina tla¢ne posode 0,6 I
Obratovalni nadtlak 0-1.2 bar
Maksimalna temperatura materiala 50 °C
v tlaéni posodi
Maks. obratovalni tlak 1,7 bar
Navoj prikljuc¢ka za stisnjen zrak Holandska matica G 1/4“, notra-
tlacni regulacijski ventil na strani nji navoj

pistole

Navoj prikljuc¢ka za stisnjen zrak
tlacni regulacijski ventil na strani
gibke cevi

1/4* zunaniji navoj

Teza

750 g
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8. Prvi zagon

A

Opozorilo!

Nevarnost eksplozije

Pri uporabi neustreznih cevi za oskrbo s stisnjenim zrakom obstaja ne-
varnost eksplozije.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne na topila, delu-
jejo antistati€no in so nepoSkodovane ter v tehni€¢no brezhibnem stanju.
Trajna tlaéna trdnost mora biti najmanj 20 bar, notranji premer najmanj
9 mm in odvodno upornostjo < 1 MOhm, na primer cev za stisnjen zrak
SATA (8t. art. 53090).

[:E] Napotek!

Uporabite priklju¢ek za stisnjen zrak z zunanjim navojem 1/4“ ali ustre-
zni priklju€ni nastavek SATA.
Uporabljajte Cist stisnjen zrak, ki ga pripravite na primer s filtrskimi eno-

tami SATA.

m Z razredCilom temeljito ocistite tlaéno posodo [1-10] in notranjo stran
pokrova tlane posode [1-11].

m Nataknite tlacno posodo na prikljuek za posodo na pistoli in ga trdno
privijte.

m V pravilni legi trdno privijte tlani regulacijski ventil s prikljuckom pistole
[1-5] na vhod za zrak na roc¢aju piStole. Manometer [1-6] mora biti
usmerjen napre;.

m Prikljucite gibko cev za zrak [1-3] od tlacnega regulacijskega ventila s
pomocjo hitre spojke [1-2] na pokrov tla¢ne posode.

m Prikljucite gibko cev za stisnjen zrak na priklju¢ek za zrak [1-7] in vzpo-
stavite oskrbo s stisnjenim zrakom.

9. Regulacijski nacin

Pri delu pazite, da delate s spremenljivo razdaljo brizganja, odvisno od
materiala, ki ga nanasate, in nastavljenega tlaka v tlaéni posodi, in da
brizgate vzporedno z obdelovancem. Tlak materiala je odvisen od vrste
materiala in Zelenega pretoka materiala.

Pred uporabo tlaéne posode se glede uporabe primernih Cistilnih sredstev
posvetujte s proizvajalcem.

S
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ZAN

Pozor!

HOTICE

Skoda, nastala zaradi napaénih éistilnih medijev.

Uporaba agresivnih €istilnih medijev lahko privede do poSkodb.

— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralno €istilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

— Glede uporabe Cistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem upora-
bljenih kemikalij.

9.1. Polnjenje z materialom

A

Opozorilo!
it DANGER |

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri polnjenju materiala ali pri vzdrzevanju/¢is€enju z vzpostavljeno pove-
zavo z omreZjem za stisnjen zrak se lahko komponente nepri¢akovano
sprostijo.

— Pred polnjenjem materiala prekinite dovod stisnjenega zraka.

— Pred vzdrZzevanjem/¢€iS€enjem prekinite dovod stisnjenega zraka.

m Snemite prikljucek za zrak [1-3] s hitre spojke [1-2].

m Odzragite tlaéno posodo [1-10] preko odzracevalnega vijaka [1-1].
m Odvijte pokrov tlaéne posode [1-11].

m Snemite zascito pred kapljanjem.

m Nalijte material do najve¢ 2 cm pod rob posode.

m Vstavite zaporo proti kapljanju.

m Pri brizganju leZzecih ali stojeCih predmetov, naj bo odzradevalna
odprtina za&Cite pred kapljanjem usmerjena nazaj, pri delih nad glavo
pa napre;j.

m Privijte pokrov tlaéne posode in ga zategnite z roko.
m Preko hitre spojke prikljuCite gibko cev za stisnjen zrak na pokrov tlane
posode.

9.2. Delovanje
m Odprite glavni zasun za stisnjen zrak.
m Nastavite Zeleni tlak materiala (tlak v tlaéni posodi) (glejte poglavje 9.3).
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m Malce odvijte vijak za sprostitev tlaka [1-1] na izpustnem ventilu in ga
znova zaprite ter pri tem opazujte manometer, ali se je Zeleni tlak znova
vzpostavil, po potrebi natanéneje regulirajte.

m ZaCetek postopka lakiranja.

9.3. Nastavitev tlaka materiala
Tlak materiala je odvisen od vrste materiala in Zelenega pretoka materia-
la.

m Z vrtenjem regulatorja tlaka [1-8] v desno poviSajte tlak materiala na

najve¢ 1,2 bar.

m Z vrtenjem regulatorja tlaka [1-8] v levo lahko tlak materiala zniZate.
m Regulator tlaka odklenete tako, da povle¢ete gumb ven.
m Nastavite Zeleni tlak materiala.
m Pritisnite na gumb, da znova zaklenete regulator tlaka.

10. Vzdrzevanje in popravila

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri vzdrzevaniju in servisiranju pri prisotni povezavi z omrezjem za stis-
njen zrak se lahko sestavni deli nepri¢akovano sprostijo.

— Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili prekinite dovod stisnjenega
zraka

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi manipulacije varnostnega nadtlac-
nega ventila.

Napacno nastavljen, predelan varnostni nadtlacni ventil ne odzradi
pistole s tlaéno posodo pravilno, zato lahko pride do eksplozije tlacne
posode.

— Vsaka predelava varnostnega nadtlaénega ventila je prepovedana in
nedopustna.

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 14).

S
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10.1. Ciséenje oz. menjava varnostnega nadtlaénega ventila

Tlagna posoda zvezda je opremljena z varnostnim nadtlaénim ventilom.

Ta samodejno odzradi tlaéno posodo, Ce tlak preseze 3,5 bar.

m Prekinite dovod stisnjenega zraka na prikljucku za stisnjeni zrak [1-7]
in napravo v celoti odzracite.

m Privijte pokrov tlaéne posode [2-4].

m Snemite gibko cev za zrak [1-3] s pomocjo hitre spojke [1-3].

m Odvijte zgornji varovalni vijak [2-1] iz spodnjega varovalnega vijaka
[2-2].

m V celoti odvijte spodnji varovalni vijak iz pokrova tlacne posode.

m Previdno odstranite tesnilo [2-3].

m Zavrzite vse komponente.

m Nataknite tesnilo na spodnji varovalni vijak.

m Privijte in zategnite zgornji varovalni vijak [2-2] s tesnilom [2-3] v po-
krov tlaéne posode [2-4].

m Privijte in zategnite zgornji varovalni vijak [2-1] v spodnji varovalni vijak.

m V pokrov tlane posode privijte vijak za sprostitev tlaka [3-1].

m Privijte pokrov tlaéne posode na tlatno posodo.

m Prikljucite gibko cev za zrak s hitro spojko.

10.2. Menjava vijaka za sprostitev tlaka

m Prekinite dovod stisnjenega zraka na prikljucku za stisnjeni zrak [1-7].

m Odzragite tla¢no posodo [1-10] preko odzracevalnega vijaka [1-1].

m Privijte pokrov tlaéne posode [3-2].

m Snemite gibko cev za zrak [1-3] s pomocjo hitre spojke [1-3].

m Odvijte vijak za sprostitev tlaka [3-1] iz pokrova tla¢ne posode.

m Preverite vijak za sprostitev tlaka glede poSkodb in ga temeljito odistite.
Ce je poskodovan, vijak za sprostitev tlaka zamenjajte.

m V pokrov tlane posode privijte vijak za sprostitev tlaka.

m Privijte pokrov tlaéne posode na tlatno posodo.

m Prikljucite gibko cev za zrak na hitro spojko.

11. Nega in skladiSéenje

Da bi zagotovili pravilno delovanje tlatne posode, ravnajte z njo pazljivo

in izdelek redno vzdrzujte in negujte.

m Tlacéno posodo hranite na suhem.

m Tlaéno posodo po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala teme-
ljito oCistite in preverite njeno tesnjenje.
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A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri delih na pistoli s tlaéno posodo, kjer je prisotna povezava z omrez-
jem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri€akovano razstavijo.

— Pred vsemi deli odklopite pistolo s tlaéno posodo od napajanja s stis-
njenim zrakom in jo v celoti odzracite.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Stvarna Skoda zaradi napacénih Cistil

Uporaba agresivnih €istilnih medijev lahko privede do nastanka stvarne
Skode.

— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Materialna Skoda zaradi napac¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvoénih Cistilnih
napravah lahko tlaéno posodo ali pistolo za lakiranje poSkodujete.

— Tla€ne posode s pistolo za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.
— Tlaéne posode s pistolo za lakiranje ne Cistite v napravah za ultra-

zvocno CiScenje.

— Uporabljajte samo stroje za €iS€enje, ki jih priporo¢a podjetje SATA.

12. Motnje

V tabeli v nadaljevanju so opisane motnje, njihov vzrok in ustrezna reSitev
za odpravo motnje.

Ce dologene motnje ne morete odpraviti z opisanimi ukrepi za re$evanje,
posljite pistolo s tla¢no posodo servisni sluzbi podjetja SATA. (Za naslov
glejte poglavje 13).

S
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Motnja Vzrok Odprava/pomo¢
Ni porasta tlaka v tlad- | Regulator tlaka v Zamenjajte regulator
ni posodi okvari tlaka

Gibka cev za stisnjen
zrak prepognjena

Polozite gibko cev za
stisnjen zrak brez pre-
pogibov

Hitra spojka ni pravilno
nataknjena

Pravilno nataknite hitro
spojko, da se zaskodi

Hitra spojka v okvari

Zamenjajte gibko
cev za stisnjen zrak
#83501

Tla¢na posoda na robu
pokrova ne tesni.

Umazano tesnilo po-
krova/umazan rob
pokrova

Ocistite onesnazenost
s primernim cistilom.

Poskodovano tesnilo
pokrova

Zamenjajte tesnilo
pokrova #54049

13. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

14. Nadomestni deli

St. izd. |Naziv Stevilo
8268 Tesnilni obro¢ 1
20438 [Varnostni ventil PN 2 1
20461 |PlastiCna cev za zrak 1
21014  |Pokrov, aluminij 1 garni-
tura
21048 |Tla¢na posoda z aluminijastim pokrovom 1
25577** |Tlagna posoda z aluminijastim pokrovom 1
53777* |Prikljucek za aluminijasti pokrov 1
54049 |Tesnilni obro¢ 4 kosi
65920 |Armatura regulatorja kpl. 1 garni-
tura
70664 |zapora proti kapljanju 10 gar-
nitur
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St. izd. |Naziv Stevilo

83493  |Prikljucek tlacne posode 1 garni-
tura

83501 |Cev za zrak s prikljuckom za tlaéno posodo 1 garni-
tura

120816 |Vijak za sprostitev tlaka 2 kosa

133983 |Prikljuéni kos za zrak G 1/4 zunaniji navoj 1

* Vedno narociti v povezavi z 8268.

** QCC/zunaniji navoj

15. ES

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

vyhlasenie o zhode

Of£30

1
[=

www.sata.com/downloads
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AD Najprv si preéitajte!

Pred uvedenim do prevadzky si uplne a dékladne precitajte tento navod
na pouzitie. Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny a upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie vzdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1. VsSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité informacie o prevadzke tlako-
vej nadobky na farbu SATA BVD, v dalSom len nadobka na farbu. Tiez je
popisana obsluha, starostlivost, udrzba ako aj odstrafiovanie poruch.

1.2. Cielova skupina
Tento navod na pouzitie je uréeny pre vyskoleny personal v lakovni.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vdeobecné ako aj narodné bezpecénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezped-
nostné pokyny.

1.4. Nahradné diely, diely prisluSenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne treba pouzivat iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva
a rychlo opotrebitelné diely spolo¢nosti SATA. Diely prisluSenstva, ktoré
neboli dodané spolocnostou SATA, nie su odsku$ané a ani schvalené. Za
Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov
prisluSenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spolo€nost SATA neprebera
Ziadne rucenie.

(%))
P
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1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruéi pri

m nedodrZiavani navodu na obsluhu.

m nasadeni nevyskoleného personalu.

m pouZivanie vyrobku je v rozpore s uréenim.

m nepouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov.

m nepouzivanie originalnych nahradnych dielov, dielov prisluSenstva a
opotrebovatelnych dielov.

m svojvolné upravy alebo technické zmeny.

m prirodzena spotreba/opotrebovanie.

m narazové zatazZenie, ktoré nie je typické pre pouZitie.

m nespravne montazne a demontazne prace.

2. Bezpecnostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie méze viest k funké-
nym porucham alebo moze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Nadobku na farbu smu pouzivat’ len skuseni odborni zamestnanci a za-

Skoleny personal, ktori si tento navod na pouzitie uplne precitali a poro-

zumeli mu. Nadobku na farbu nepouzivajte pri Gnave alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo liekov.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani nadobky na farbu ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, sluchu, vhodné ochranné rukavice, pra-
covny odev a bezpeénostné rukavice.

2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu
Nédobka na farbu je povolena na pouzivanie/uloZenie v priestoroch s
nebezpefenstvom vybuchu Ex zény 1 a 2. Musi sa dodrzat oznacenie
vyrobku.

2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Pred kazdym pouzitim vykonajte testy funkcie a tesnosti v suvislosti s
lakovacou pistolou.

m Tlakovu nadobku vizualne skontrolujte na poSkodenia alebo deforma-
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cie.

m Nadobku na farbu nikdy nepouzivajte poSkodenu alebo v netplnom
stave.

m Poskodenu s nadobku na farbu okamzite vyradte z prevadzky a odpojte
od siete stlateného vzduchu.

m DodrZiavajte bezpe€nostné predpisy.

Cistiace média na ¢istenie nadobku na farbu

m Nikdy nepouzivajte Cistiace médid obsahujuce kyseliny alebo luhy na
Cistenie nadobky na farbu.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace média zaloZzené na halogénovych uhlovo-
dikoch.

m Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouZitej chemikalie.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely resp. prisluSenstvo SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia poCas prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom mozu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit zranenia. Pred uvolnenim hadice vzdy Uplne odvzdusnite.

Miesto pouzitia

m Nadobku na farbu nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
je otvoreny plamen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia neza-
bezpecené proti vybuchu.

Vseobecné udaje

m Pistol' s nadobkou na farbu nikdy nemierte na Zivé bytosti.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, pracovné bezpe€nostné
predpisy a predpisy na ochranu zivotného prostredia.

m Dodrziavajte predpisy na prevenciu pred urazmi DGUV-R_100-500.

3. Pouzitie
Pouzivanie podFa uréenia

Nadobka na farbu sa pouziva na pripravu viskdznych, striekatelnych ma-
terialov, ako su texturované farby a podobné latky do lakovacej pistole.

4. Popis

Nadobka na farbu ako aj striekacia pistol su pripojené k sieti stlateného
vzduchu cez pripojovaciu vsuvku. Vzduchova hadica z regulaéného ven-
tilu tlaku je pripojena k rychlospojke vo veku nadobky na farbu. Pretlak v
nadobke na farbu je mozné nastavit pomocou regulaéného ventilu tlaku.
Pretlak v nadobke na farbu dopravuje material na spracovanie do strieka-

cej pistole.
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5. Obsah dodavky

m Nadobka na farbu je plne zostavené v zavislosti od vyhotovenia
m Regulacny ventil tlaku a vzduchova hadica

m Navod na pouzitie

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie nadobky na farbu

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5)

6. Zlozenie
Striekacia pistol' s nadobkou

[1-1] Odvzdusnovacia skrutka

[1-2] Rychlospojka

[1-3] Vzduchova hadica

[1-4] Bezpecnostny pretlakovy
ventil

[1-5] Pripojenie pistole

privod vzduchu

7. Technické udaje

[1-6] Manometer

[1-7] Pripojenie vzduchu

[1-8] Regulator tlaku

[1-9] Pripojenie nadobky na farbu

[1-10] Tlakova nadrzka
[1-11] Veko nadobky na farbu

Nazov

Obsah nadobky na farbu 0,61
Prevadzkovy pretlak 0-1,2 bar
Max. teplota obsahu nadobky na 50 °C
farbu

Max. prevadzkovy nadmerny tlak 1,7 bar
Zavit pripojky vzduchu regulaény Prevleéna matica G 1/4“ vnutor-
ventil tlaku, na pistole ny

Zavit pripojky vzduchu regulaény
ventil tlaku, na hadici

1/4*“ vonkajsi zavit

Hmotnost

750 g
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8. Prvé uvedenie do prevadzky

A

Nebezpeéenstvo vybuchu

V pripade pouzitia nevhodnych hadic stlaéeného vzduchu méze dojst’ k
vybuchu.

— PouZivajte len rozpustadlam odolné, antistatické, nepoSkodeng,
technicky bezchybné tlakové vzduchové hadice s trvalou pevnostou v
tlaku minimalne 20 bar, vnutornym priemerom minimalne 9 mm a zvodo-
vym odporom < 1 MOhm, ako napriklad vzduchova hadica SATA (Tov. €.
53090).

[:E] Upozornenie!

Pouzite pripojku stlaceného vzduchu s vonkajsim zavitom 1/4 “ alebo
vhodnu vsuvku SATA.

Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch, napriklad pripraveny pomocou SATA
filtracnych jednotiek.

m Doékladne vycistite nadobku na farbu [1-10] ako aj vnutro veka nadobky
na farbu [1-11] s riedidlom.

m Zalozte nadobku na farbu na pripojku pistole a pevne ju priskrutkujte.

m Naskrutkujte v spravnej polohe regulacny ventil tlaku s pripojenim pis-
tole [1-5] na privod vzduchu rukovéate piStole. Manometer [1-6] musi
ukazovat dopredu.

m Pripojte vzduchovu hadicu [1-3] regulagného ventilu tlaku k veku na-
dobky na farbu pomocou rychlospojky [1-2].

m Pripojte vzduchovu hadicu k pripojke vzduchu [1-7] a vytvorte privod
vzduchu.

9. Riadna prevadzka

Pri praci dbajte na to, aby bola vzdialenost pri striekani variabilna v zavis-
losti od spracovavaného materialu a nastaveného tlaku nadobky na farbu
a rovnobezne s obrobkom. Hodnota tlaku materidlu zavisi od viskozity
materialu a poZzadovaného prietoku materialu.

Pred pouzitim nadobky na farbu musite odsuhlasit s vyrobcom vhodnost
pouzitych Cistiacich médii.

Varovanie!
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ZAN

Pozor!

HOTICE

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom

Pouzitie agresivnych Cistiacich médii méze spbsobit poSkodenie.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— PouZivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzité Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouzitej chemika-
lie.

9.1. Naplnenie materialu

A

Varovanie!
| ik DANGER |

Nebezpecenstvo poranenia uvofnenymi suc¢ast'ami

Pri dopifiani materialu alebo pri tdrzbarskych/&istiacich pracach s na-
pojenim na siet stlaceného vzduchu sa mézu komponenty neocakavane
uvolnit.

— Pred pridavanim materialu odpojte privod stlateného vzduchu.

— Pred udrzbarskymi/ Cistiacimi pracami odpojte privod stlaceného
vzduchu.

m Stiahnite vzduchovu hadicu [1-3] z rychlospojky [1-2].
m Odvzdusnite nadobku na farbu [1-10] pomocou odvzdu$iiovacej skrut-

ky [1-1].

m Odskrutkujte veko nadobky na farbu [1-11].

m Odoberte zabranu proti kvapkania.

m Naplite material do nadobky na farbu max. 2 cm pod okraj veka.
m Zalozte uzaver kvapkania.

m Pri striekacich pracach na leZiacich alebo stojacich predmetoch
odvzdu$iiovaci otvor zabrany proti odkvapkavaniu je vzadu, pri praci
nad hlavou odvzdus$riovaci otvor je vpredu.

m Priskrutkujte veko nadobky na farbu a dotiahnite ho.
m Pripojte vzduchovu hadicu k veku nadobky na farbu pomocou rychlos-

pojky.
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9.2. Prevadzka

m Otvorte hlavny kohut.

m Nastavte poZadovany tlak materialu (tlak v nadobke na farbu) (pozri
kapitolu 9.3).

m Nakratko odskrutkujte skrutku na uvolnenie tlaku [1-1] na vypustacom
ventile a znova ju zatvorte, pricom sledujte manometer, €i je obnoveny
pozadovany tlak, v pripade potreby ho znova nastavte.

m Spustite lakovanie.

9.3. Nastavenie tlaku materialu
Hodnota tlaku materidlu zavisi od viskozity materialu a poZadovaného
prietoku materialu.
m Otacanim regulatora tlaku [1-8] doprava sa tlak materialu zvysi na
max. 1,2 bar.
m Otacanim regulatora tlaku [1-8] dolava sa tlak materialu znizi.
m Odblokujte regulator tlaku vytiahnutim.
m Nastavte poZadovany tlak materidlu.
m Regulator tlaku opat zablokujte zatlagenim.

10. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi suc¢ast'ami

Pocas udrzbarskych a opravarenskych prac s pripojenim na siet stlace-
ného vzduchu mézu sa neocakavane uvolnit sucasti.

— Pred vSetkymi udrZzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte pri-
vod stlaeného vzduchu.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia pri manipulacii s bezpeénostnym
pretlakovym ventilom

Manipulécia s bezpeénostnym pretlakovym ventilom neodvzdus$ni sprav-
ne striekaciu pistol s nddobkou a moéze déjst k jej vybuchu.

— Akékolvek zmeny na bezpecnostnom pretlakovom ventile su zakaza-
né a nepripustné.

SK
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Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid kapitolu 14).

10.1. VycCistenie alebo vymena bezpeénostného pretlakové-

ho ventilu

Nadobka na farbu je vybavena bezpecnostnym pretlakovym ventilom.

Tento ventil automaticky odvzdu$ni nadobku na farbu od tlaku 3,5 bar.

m Preruste privod stlaeného vzduchu k pripojke vzduchu [1-7] a Uplne
odvzdu$nite.

m Odskrutkujte veko nadobky na farbu [2-4].

m Stiahnite vzduchovu hadicu [1-3] pomocou rychlospojky [1-3].

m Odskrutkujte hornu poistnu skrutku [2-1] zo spodnej poistnej skrutky
[2-2].

m Spodnu poistnu skrutku vyskrutkujte z veka nadobky na farbu.

m Opatrne odoberte tesnenie [2-3].

m VSetky diely zlikvidujte.

m Zalozte tesnenie na spodnu poistnu skrutku.

m Zaskrutkujte spodnu poistnu skrutku [2-2] s tesnenim [2-3] do veka
nadobky na farbu [2-4] a dotiahnite.

m Zaskrutkujte hornu poistnu skrutku [2-1] do spodnej poistnej skrutky a
dotiahnite.

m Zaskrutkujte skrutku na uvolnenie tlaku [3-1] do veka nadobky na
farbu.

m Priskrutkujte veko nadobky na farbu na nadobku na farbu.

m Spojte vzduchovu hadicu s rychlospojkou.

10.2. Vymena skrutky na uvolnenie tlaku

m Preruste privod stlaeného vzduchu k pripojke vzduchu [1-7].

m Odvzdusnite nadobku na farbu [1-10] pomocou odvzdus$novacej skrut-
ky [1-1].

m Odskrutkujte veko nadobky na farbu [3-2].

m Stiahnite vzduchovu hadicu [1-3] pomocou rychlospojky [1-3].

m Vyskrutkujte skrutku na uvolnenie tlaku [3-1] z veka nadobky na farbu.

m Skontrolujte skrutku na uvolnenie tlaku, ¢i nie je poSkodena a dokladne
ju vycistite. Ak je skrutka na uvolnenie tlaku poSkodena, vymerite ju.

m Zaskrutkujte skrutku na uvolnenie tlaku do veka nadobky na farbu.

m Priskrutkujte veko nadobky na farbu na nadobku na farbu.

m Pripojte vzduchovu hadicu na rychlospojku.

11. Starostlivost’ a skladovanie
Aby sa zabezpedila funkcia nadobky na farbu, je potrebné starostlivé
zaobchadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost o produkt.
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m Nadobka na farbu skladujte na suchom mieste.
m Nadobka na farbu dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu a tiez skontrolujte tesnost.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi sucast’ami

Pocas prac na striekacej pistole s nadobkou s pripojkou na siet stlace-
ného vzduchu mézu sa neoCakavane uvolnit sucasti.

— Striekaciu pistol' s nadobkou pred vSetkymi pracami odpojte od siete
stlaceného vzduchu a Uplne odvzdusnite.

AN

MNOTICE

Pozor!

Vecné Skody spésobené nespravnym cgistiacim prostriedkom
Pouzitie agresivnych Cistiacich prostriedkov méze spdsobit’ vecné Sko-
dy.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— PouzZivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

AN

MOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym éistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Eistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistiCkou moéze poskodit nadobku na farbu alebo lakova-
ciu pistol.

— Nadobku na farbu s lakovacou pistolou nedavajte do rozpustadia ale-
bo gistiaceho prostriedku.

— Nadobku na farbu s lakovacou pistolou nedistite ultrazvukovou cistic-
kou.

— Pouzivajte len Cistiace pristroje odporu¢ené SATA.

SK
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12. Poruchy

V nasledujucej tabulke su popisané poruchy, ich pri€ina a prislusné opat-
renia na napravu.
AK nie je mozné odstranit’ poruchy popisanymi opatreniami, poslite strie-
kaciu piStol' s nadobkou na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA. (Adresa
je uvedena v kapitole 13).
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Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

V nadobke na farbu Chybny regulator tlaku
nedochadza k vytvéara-

Vymerite regulator
tlaku

veka.

je utesnena na okraji | veka/okraja veka

niu tlaku Zalomena vzduchova |Vzduchovu hadicu
hadica polozte tak, aby sa
nezalomila.
Rychlospojka nie je Rychlospojku spravne
spravne zasunuta zasunte.
Chybna rychlospojka. | Vymente vzduchovu
hadicu #83501
Nadobka na farbu nie |Znecistené tesnenie Odstrante znecistenie

vhodnym cistiacim
prostriedkom.

Poskodené tesnenie
veka

Vymerite tesnenie veka
#54049

13. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

14. Nahradné diely

Vyr. €. |Nazov Pocet
8268 Tesniaci krazok 1 ks
20438 |Poistny ventil, PN 2 1 ks
20461 |Vzduchova hadica plast 1ks
21014  [Veko, hlinik 1 sUpra-
va

21048 |Nadobka na farbu s hlinikovym vekom 1ks
25577 |[Nadobka na farbu s hlinikovym vekom 1 ks
53777* |Pripojka vzduchu pre hlinikové veko 1 ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
54049 |Tesniaci krdzok 4 ks
65920 |Regula¢na armatira komplet 1 supra-
va
70664 |Uzaver proti kvapkaniu 10
sUprava
83493 |Pripojka stlaceného vzduchu 1 supra-
va
83501 |Vzduchova hadica s pripojkou nadobky na farbu 1 supra-
va
120816 |Skrutka pre uvolnenie tlaku 2 ks
133983 |Pripojka vzduchu G 1/4 vonkajsi zavit 1 ks

* VZdy objednavajte spolu s 8268.
** QCC/vonkajsi zavit

15. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:
[z
%

www.sata.com/downloads
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